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Avis sar la nonvelle édition.

Le premier volume de la Charpenterie du colonel Emy a paru en 1837, et le
sccond en 1841. La premitre édilion cst épunisée depuis plusieurs anndes, et
¢’est pour répondre au désir mainles fois exprimé par les comstructeurs que la
réimpression de cet excellent et unique ouvrage a 82 entreprise. Nous disons
unigue, parce qu'il est, cn effet, le scul ob Pon puisse ¢tudier méthodiquement
les progrés de I'art de la charpenterie of qui renferme des spécimens des appli-
cations du bois & tous les genres de construction. Aussi cet ouvrage a-t-il
vonservé toute sa valeur intrinséque.

En surveillant la réimpression de la nouvelle édition, nous n'avons eu qu'd
teansformer dans la premitre les anciennes mesures en mesures métriques et i
campléter les chapitres relatifs aux couverlures en tuiles, en ardoises et métal-
liques. Mais nelre addilion la plus impovtanie consiste dans un complément sur
la charpenterie en fer, dont nous.avons fail suivre Pouvrage.

Depuis la publieation de la Chavpenterie ’Emy, 'ossature des constructions
s’est bien modifiée en France;acluellement, le métal y joue un lrés-grand rile; &
Paris le fer a.remplacé exclusivement le bois dans les charpenies, ct bientdt,
grice aux progrés de la métallurgie, l'acier fera concurrence au fer dans les
constructions, Presque partout les colomnes en fonte ou méme en fer rem-
placeni avantageusement les pilasires en pierre comme supports intermédiaires
en agrandissant les espaces disponibles. Les fers laminés en forme de double T
et les poulres en tdle assemblées avec cornidres ont pris la place des massives
poulres en beis, en permettant des poriées dans esuvre considérables; les
combles el les couvertures des batiments sent souvent en métal, et enfin dans
les ouvrages 4 grande portée, tels que ponts, marchés, halles couvertes pour
chemins de fer, ele., 'emploi du mélal a permis des solulions nouvelles. Tl était
donc nécessaire que, dans un ouvrage de I'importance de la Charpentierie d'Emy,
ou il y a déji quelques aperqus de 'emploi du fer dans les charpentes, on trouvit
au moins ce (que Pon peut entendre par éléments de charpenieric métallique on
mise en ¢uvre du métal dans les construclions, en resireignant toutefois les
applications du méial aux supports ou colonnes, aux planchers et combles, et
en réservant les grands ouvrages métalliques, tels que ponts, viaducs, dont le
développement dépasserait le cadre que nous nous sommes donne.

Aujourd’hui le constructeur et I'architecte ne peuvent ignorer Pemploi du
métal, et de plus, il est indispensable qu'ils le possédent an point de vue le plus
rationnel, c'est-4-dire le plus 4conomique, parce que le métal est encore plus
cher gue les aulres matériaux de construction, et qu'i! ne peut remplacer ces
derniers avee avantage qu’a la stricte condition d’étre employé avec un minimum
de poids répondant & un effel domné de résistance. Il fallait done, pour venir en
aide aux praliciens, condenser des donndes précises el éconemiques sur I"enploi
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du métal {[onte, fer et tdle), présenter des-spécimens des divers assemblages des
ouvrages métalliques svec les derniéres indications de la science el surtout de
expérienco. C'est d'aprés ces considérations que nous avons [ail suivre la Char-
penterie d’Emy, d'éléments de charpenterie mélalligue, dans lesquels nous don-
nons d’abord, comme éntroduction et sous forme de tableaws graphiques, la
pésistance de tous les supports, poleaux et solives en hois, colonnes en {onte et
en fer pleines ou creuses, fers laminés & simple ¢t 4 double T, poutres en tole,
puiis une étude nouvelle de la répartition des efforts sur les solives, les poteaux,
colonnes ou pilastres; enswite, nous traitons des assemblages métalliques et de
leurs combinaisons dans les planchers et combles,

IPaprés ce qui précéde, on povrrait &ire portd & conclure que les études sur
le travail du bois ont vieilli, et qu'elles sont abandoninées ou prés de I'étre. Ce
serait une grande érreur; car, dans les pays du Nord, les bois, vu leur aben-
dance, lrouvent un emploi naturel dans la construction et somt préférds aux
auires matériaux, et dans beaucoup de localités ils entrent exclusivemient dans
Iz construction des bitiments de toutes sortes; eot, méme en Fraece, un grand
nombre de halles pour gares de chemins de fer & grande portée ont été cons-
truites récemment en bois, saul tes moyens de consolidation, tels que bielles,
tirants, poingoms, qui out é1é faits en métal.

Les renseignements statistigues montrent d’ailleurs que la consommiation du
hois va toujours en augmentant en Europe (1), surtout depiis le développement
des chemins de fer.

Pour pew que Pon veuille se rendre comptede la corrélation qui existe eatre.
les divers matériaux de comstruction, on recomnait que le hois pourrait bien
jouer dans I'avenir industriel un rdle économigue comsidérable, parce que,
dans un temps plus ou moins rapproché, il est probable gue les bois étrangers
des Guyanes, du Brésil et méme d'Austratie feront apparition dans les eontrées.
de I’Europe. Si les moyens de transport entre les divers continents s’améliorent,
il est certain que les qualités bien supérieures des bois d’Amérique et &'Aus-
tralie sur ceux d’Europe, et surtout leur trés-grande shondance, lewr assigne-
ront une place importante dans Pindustrie future.

Nous avons pensé 8tre utile en faisant- donnaitre 1état actuel des ressources
forestitres du globe. Les Expositions de 1856, 1862, et surtout celle de 1867,
ont révélé des faits qui viennent confirmer les assertions qui précédent sur
I'avenir des hois el sur les immenses ressonrces que les bois éfrangers peuvent
offir-a la France et & I'Europe entidre,

(1) M. Michel Chevalier ¢it davs sa remarquable introduction aux rapports dujury interaational
en parlamt de Vexportation solossaledes bois de la Sudde-et dela Norwége : ¢ Vainement le for,
dont le prix dimeinue .sans cesse et que de plus en plus on excelle 4 lravailler 3 peu de frais,
fmt._ au Dois mme rude concurrence pour une multitudé d'usages. Le commerae des bois grandil
foujours, parce que les peuples, de plus en plus industrienx el de plus en plus dans I'aisance,
ont des gesires de besoing Loujours croigsants. »
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Nolice sur I'Exposition umiverselle de 1867.

(SECTION DES BOIS)

Sowmune, — Quelques mots sur les épuisements simultanés du lois, du fer et de la honille, —
Exposition des hois de I'Europe. — Richesses forestidres comparées des contrées ds PEu-
rope. — Pénarie des hois en Europe. — Bois NOX EORGPEENS. — Exxosilinn de Afrigue

el ressources que présente FAlgérie pour I'acclimatation des bois de PAusiralie. — Les bois

des Indes. — Les hois dec PAmérique seplenirionale représentés pav I'exposition |du
Cungda. — Les bois de PAmérique méridionale représentés par les eEposmnns es (uyanes,
du Brésil et d'autres contrées. — Les bois de Austrafie. — Conelnsion ayant pour
ohjet de metire en relief les Tessources que MEurope peud tirer des awdres parties du monds

ogr cotnbler le vide de ses foréts, pour les reboiser el méme pour ménager la houille et
fe. fer, demt la comsommation, toujours croissanie, peut devenir un éeueil pour lindusirie.

L'inérét que présentait I'exposition des bois, ou l'on voyait réumis des
spécimens des richesses forestitres du monde entier, grandit encore par P'élude
de towt ce qui 'y rattache, notamment lorsqu’on essaye de rétablir & leurs
vérilables dimenstons les arbres, les foréts qui ont donné ces magnifiques
#chantillons, parcelles délachées de tant de richesses séculaires quni se présentent
sur place avec des proportions si prodigieuses, L'idée que de si grandes choses
peuvent s’amoindrir et méme disparaitre par la négligence et [a dévastation,
vient difficilersent & Pesprit, bien que ce désastre soit déjd un fait accompli
dans unenotable partie de 'Europe, et qu'il tende 4 gagner d'autres continents,
On est entrainé A dtudier les moyens de conserver ces belles prodigalités
du sol.

A considérer I'universalité des services rendus par le bois, on reconmait que
les fordts sont la seule force vivanie et vivace de l'industrie humaine, parce
q’'elles ont pour principe la vie, ou la propriété de se renouveler &t méme de
s'accroilre par les soins des hommes. Le bois différe donc essentiellement du
fer et de la houille, qui, dans I'état actuel des progrés de Vindustrie, sont bien
certainement les matidres premiéres les plus wutiles, et auxquelles le x1x® siécle
doit sa loute-puissance industrielle; mais leur apparition sur le globe étant le
résultal de révolutions et d’accidents géologiques, par cela méme leur quantité
est limitée et épuisable. Que deviendra Iindustrie si les mines de houille et de
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fer ¥épuisent? et elles s’épuiseront sans aucun doute (1), bien que de nouveaux
gisements se trouvent toujours. sous les pieds des mincurs; parce que I'indus-
trie et a consonmation de ces matigres prennent des développements prodigieus
et que le fer et Pacier font invasion partout, dans les machines et aussi dans les
constructions. Si I'épuisement du bois s’ajoutait 4 ceux de la houille et du fer,
industrie déeroitrait et sarait bientdt ruinée. Nous ne pouvons rien par rapport
i Ia houille et au fer, tout au plus pouvons-nous les ménager; et A ce sujet, des
calculs montrent gue la houille pourrait &lre beaucoup mieux utilisée qu’elie ne
-Tast actueliement; mais, par rapport au bois et aux fordts, 'homme peut les
ménager et lés aceroitre, el se réserver ainsi de précieuses richesses pour
I"avenir.

Les questions concernant. les bois onl tellement d’opportunité ¢t sout si uni-
versellement étadiées, que, sans aucune entente préablable, YExposition univer-
selle de 1867 semblait &tre une heureuse concurrence des efforis des savants ef
des praticiens de tous les pays qui s'intéressent aux développements des bois et
produits ligneux si précieux dans une foule d’indusiries. Nous donnons ci-aprés
sous forme de tableaux le dénombrement des divers échantillons de bois que
nous avons relevés nous-méme 3 VExposition universelle; miais nous avertis-
sons le leclenr que la production des divers pays et leurs ressources forestidres
ne sont pas toyjours en rapport avec les guuntitds et gumalilés des produits
exposés. Ces tableaux seuls induiraient done en erreur, si mous les faisions
suivre d'une dtwde complémentaire indispensable. Les tablean: ci-aprés con-
tiennent donc seulement, par rapport 4 Ia section des bois; ce qui était visible
pour toul le monde & 1'Exposition universelle, nous le publions a litre de ren-
seignements numériques; mais si on le veut on pourra se reporler immédiate-
ment & U'analyse condensée des bois de I'Exposition et des renseignements de
diverses natures qui s’y rapportent, d’apréz laquelle on pourra se faire une idée
des richesses comparées des hois de ’Europe, de leur pénurie et de leur insul-
fisance, enfin des ressources gue I'Europe peut tiver des autres continents pour
combler son déficit et pour repeupler ses propres foréts.

1) M. Michel Clievalier dit dans son introduction awx rapgoﬂs du jury international (1867) :
«Dans beancowp de cas, il st fort opporton que Ja question de siveir si Iz bouille peut manquer
soit posde : les pisements de Frapee, par exemple, qui gomt pen nombreux ea compargi-
son da ceux de F'Angleterre, de la Belgique et des Eiats-Unis, neserablent pas devoir aller trés-
loin, Les bassins de Saint-Etienne et de Rive-de-Gier paraissent devoir d'ici & un siddle appro-
cher %e Jeur ﬁ;ne. » Daprds sir William Armsirong, PAngleteire aurait de la howille au plus.
pour deux siécles,
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EXPOSITION TNIVERSELLE DE

{GROUPE V¥, GLASSE 44.)

186'7.

TABLEAU DES BOIS

EXPOSES PAR LES DIVERS PAYS DU GLOBE

EUROPE.
EXPOSANTS QUANTITE, DINENSIONS ET FORMEs | |MTURE, CARACTERE
ET ET UTIITE
PROYENANCE. DES ECHANTLLLONS DX BOIS. DES PAGDTITS LICKEUX.
oe.c:demal zéen ,
200 wones cylindriques de 0=15 d’épais- » EOUYIE ,
sear; diam. ﬂﬂj{gﬂ 1. ot 1 50, F315° Chimes : Pnhcscen: Yyeuse,
iége
100 échantilons de 0,30, sur 0=,20 ot Cembro, sylvesise,
nee. 0=,08 dépaisseur (bois résineny). ' " Pin {Plulei‘a Aﬁep, ma~
Heole impériale <
P 50 £chantillons de chene lié
faad-r:nm 180 s de chénes dﬁm Espdces diverses : méléze
Noacy. - 180 genre @’Europe , sapin  pectine,
Un chéne pé:!oncuie de 'fw ans, 5 méires de Gbﬁlmsﬂlﬂ' lierre, hétre des

!

\

M. Matthiew,
professeur dhisloire
nalureile.

tour ¢l un autre de 7

Grand nombre douuls employés dans les
foréts. Un rouleau pour sordir les arbres, sans
nuire au repeuplement dans les coupes secon-
daires et délGntlives.

hois, — Pomuaiers : acerbe,

alisier terminal , charme
eommun ; orme dlﬂ‘us, orme
de mnnta.gne, tillen] des
bois, boulesu bline, aune.

Une grande carle fores-
tidrg inachevéa et comhinde
avec la carte 'géolo que
de MM, Dufrénoy et Elie
Beaumont.

IL.—B
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X
EXPOSANTS | oyivmims, DIMENSIONS ET FoRugs | NATURE, CARACTERE
BT ET UTILITE
PROVENANCE. DES LCRANTILLONS BE KOTS. DES PRODUTS LIGNEDX.
Herbier forestier de ld
Frauce, contenant 200 pho-
tographies représeniant les
o, Cayffier. > » » feuilles, les fleurs, les Fruits

200 échantilions de trones darhres présen-

M. le comie der Cari.

Sociéié. d'agricuiture ;

de Chilegurox,
Jle de Corse,

— [

Allemagne,

tant les divers vices des hois, dont cerlains
avaient subi divers trailements,

, 1B heaux échaniiflons de gromdes dimen-
sions.

g Des chénes lisges.

50 rundelles de hiois; exposition insignifiante
et pen en harmonie avee les richesses fores~
tiéres de ce pays.

Rien; bien que larichesse foresiidre soit trés-
grande,

45' gros échantillons de chéne, rends {(do-
maine de Tetschen}, de 0=,70 & 1 m. de
diam., et (= 10 d'épaisseur; le plus gros
€lait destiné 3 PEcole forestidre de Nancy.

80 échantillons sons forme de livres relids,
formant boltes; dans I'intérienr, des feuilles,
des gzaines el des fruits correspondans, le
dos da livee formé avec Pécorce. §6 douves
de chéne de 57,16 de long., 0,28 de lerg,
sur 0°,46 d’épaissenr el accessoires, formant
en tont B3 madriers: fendes & la hache (en

La pi oolomk
s

frpw‘man

des pays de PEurope.

1862) dans des bois de 400 ans, devant servir

de 100000 litres (400 m. c.). Une centaine

4 d'prhires enliers de 0=,60 4 1 m. de diamétre,

un arbre de 1=,60 de diamétre. Une série
d’échantillons exteptionnels :

ESSENCES. DIAMETRES. | LONGUEURS,

Fréues (fravinus ex-
Ohéll:o‘{
donerdatad.. ..., w
Epicsa (abiesexcelsa)
Sapin {abiex peeti-

meda). .-

23 m. 60

20 m. &6
26 m. 09

Om. 80

40
&8

56

im
0 m.

0 m.

fmataae

. 85
.00

=]

70| 3%

| 0m.

& la fabrication d'un tonneau de la contenance

des espdoes darhres qui
Eeuplent les fordis de ha
roace.

Cette _exposition, d'un
trés-grand intérét, mérite
I'élre signalée tout parlicu-
litrement pour rendre homi-
mage 3 sen auteur, qui s"est
liveé- 3 une des éludés les
plus laborieuses sur le sujet,

Noyer, chéne merrain,
merisier.

i Bouchons.

Pin, aune; tremble, sapin
hlanc, bouleau, sapin rouge,
kétra, chine,

» ¥

Feuilles minces ia-
cage; bois & table Fﬂo{;&‘ﬁu—
nie, ondés. — Bois trés-
blanes & dessins endufés de
2mde long,surd, 40 delarge.
Parquets 4 dessine de con-
Jeur. — Spécimens de ckar
bons de baois. )

Les principaux bois ex-
ploités sont

Le chéne blane.

L id.  neir.

‘Lie sapin.

L'épicéa..

Le méleze.

Le pin d’Autriche.

Le Ein sylvestre.

Le hétre.

Le fréne.

-~
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Xl

EXPOSANTS
ET
PROVENANCE,

QEANTITE, DIMENSIONS ET FORMES

DES ECHANTIELORS DE BOUS.

NATURE, CARACTERE
ET UTILITE

BES PRODDITS TIGNEDX,

Henmanie.
(Turquie «'Europe.}

Hongrie.

|

Em @ense. |

La Eaviére.

Engague.
Diverses écoles
e Inslitate royauzx.

Pertogal.

gition_ faite por
Administration
dis voyarme.

&

takie,
Exposants :
Tnstiini de Florence
Socidis ago
Deté raires.
Eeole wag%uum de
Pearo.
Etole des_ingéni

de Naw ’

Russle.
E:cposition
du Jardin bofanique

impérial
de sm-’}fﬁmam.

Chéne des foréts des monts Carpathes.

{n chéne de 1,40 de diamditre.

50 rondelles de fréne 4 veines ondglées,
pllz.manl recevair un heam poli; teinte jaune
clair.

(Les foréts occupent e 16 du territoire;
point d’échantillon de bois.)

Point d’gchantillon.

Idem.

Trés-hetle exposition bicn classte, 600 pe-
tits échantiltons de bois de tontes essences.

10 heaus déchantillons, roads de 07,80 a
1 m. de diamétre, sur 0=,25 d'épaisseur, 90
échantillons de 09,20 sur 0™, 12
. Le pin pignon et Je pin maritime sont cul-
tivés au sud el au centre du Portugal. Le
chéne liége y forme une eutiure imporlante.

Exposition acientifigue imporignie. 300 échan-
tilons, doni 80 romlins divisés sur la lon-
guenr en deux parlies réunies par charniéres;
une mnoilic vernie, el l'autrs brute. Dimen-
sions, 07,40 de long sur 0=10 4 0= 20 (e
diametre. Une série d'échanilllons de (=,15
de lopg, sur 0=,15 & 0,10 de diamdtre,

300 spéeimens sous forme de rondins el
plaques.

Tres-bells. collection bien clossée : 160 petits
échantillons de forme cylindrique de U=,10
de diamétre, 0=25 i 0= 30 ﬁ‘; long. Une
helle série déchantiions Fondias présentant
chacun un ereax ou boite cylindrigue de 45
millint. de diam. , fermée par une vitre ef con-
tenant de Iz graine, des feuitles et des flenrs
des essences correspondantes,

Essences : (héna, charme
el pin.
colleclion a élé faile
pendant Thiver (1866-1867)
au moment ol les neiges”
couvraient le sol et empd-
chaient Je trausport.

Maguesminces peurtables
d'harmonie,

j Parquets trés-ornés.

i Lames niinees el parquets.

|

Les principales espéees de
bois de 'Europe.

Les principales espéees de
bois de PEurope. — Olivier,
liguier, — Belle exposilion
de liéges et bouchons.

Les priacipales essences
de VEarope. — Bois décora-
1ifs. —Chucndents, chanvres,

1 ficelles.

Bsyeuces : Ping, chénes,
cédre, — Planches de chéne,
déhitées, de 8 m, de long,
0,25 de large sur 6,08 &

aisseur. — Des spécimens
Ee copstruction & un élage,
tout en bois {(grandewr na.
turclle), — ez goudrons,
des résines. -— Bouchons da
Higa. — Beautoup d'abjets
de madicres ligneuses : sacs
en ¢ordages de titie. —
Pots en bois, colfrefs gros-
sters, pitons. Ces objets
étaienl ‘exposés par lo mi-
tistére russe des domaines.
— Objets de bofssellerie.
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EXPOSANTS QUANTITE, DIMENSIONS ET Formgs | [ATURE, CARAGTERE
BT ET UTILITE
BROVENANGE. , DES BCHANTILLONS DB OIS, DES PRODUITS LIGNEUX.
Essentes ﬂés bois de In
BRussie :
) au IPin sapin,
Grand-dnché Une série de 50 rondins de 02,60 & 0=, 20 nord |Epicéa, méléze.
T de diam., sar 09,13 d'épaisseur. a Np cesie
Flolinde. 100 échentillons, rondins de 0m,25 3 Jnord-esty ™ ° -

Ezposition foite. 00,60 de diam. sur 0=,10 d’épaisseur se rap- i Chéne.
| opar Eoriaml. su pin sylvesire, sn pin épicse, an | Pouest | Tillend.
Uingtitut d'Evois. | bouleas et au peuplier. &  jHelre, orme, ¢ra-

I'est ble,
an Essences de I'Eu-
sad f rape.

Fasenver - Méléze, épicéa,
bois 0’if, aune blanc et anne
commun, peuplier, mérier,
Ein, peirier sauvage, sanie

anc,

diamétre, sur 0,10 d’épaissenr.
Coe séiie de 50 spécimens sous forme de
Pelogue, fivres rellés, Pécorce faisant le dos da livre.
A Dintérieur, des feuilles, des fleurs, des
graines et un échantilion de charbon de les-

50 coupes eirculairas de 0,20 3 (=60 de
sence corvespiondante.

fiante, bien que la richesse forestidre de celte
Batde. contrde soit considérable. (Les foréfs oconpent
le fery dw dervitoire.)

30 rondelles de bois; exposition insigni-
Goudrons el résines.

Bois de construction déhi.
tés, filets de doucine, plan.

Norwége. { Point d’8ckantillon de hois. ches travaillées sur les bords
du Gloomen. Spécimen de
chalets norwégiens.

. Une métairie niodéle, en-

Holtande. { Point d'échantillon de bois, tibrement en hois, cantverte

et paille, parfaitement agen-
cfe. L

Le lerritoire est encore
trés-lipisé. — Les études et
la pralique du reboisement
sy fonl avec aclivitd, —
Essences : Chévre- feuille;
arbre & ihé de cdle, bois de
fer de la Jamaique. Le bois
de jaquier des Indes, le ce-
risier ronge, '¢héne ot lo
sornouiller de Ja Jamaique,
des échantillons de (ueen’s
Land, de la Trinité, des
cidres de Libéra, et des ce-
rigiors. Les hois des Indes
orientales, ete., ete. Voir une
brochure publiée & Londres
et relatant les expériences
du capitaine Fowke.

Rien comme échantillons de bois provenant
de YAngleterre méme.
’I‘ré's-ramarcbable exposition déjd fatte &
Londres en {862, d’une collegtion” de 3000
f.chanr.lilllon; de bzis de loutes essences sor
{lesquelles des expériences ontété faites jusqu’d
Amgletorrs. 1, rubture par le tapitaine Fowke, au musde
o . B 3]
Sird degpériences Jde South- sington}f Chaque échzntilion éti-
enpilgine Fowke.  ]fuelé et donnant des renseignements sue son
i essence, sa provenaace. et Feoffort sous lequel
it g'est rompu. Ces échantillons, de 09,40
de long sar 0=,06° d'équarrissage chaeim,
dtaient rangés sutouwr d'un axe verlical et
rendus mobile comme les fewillelz dyn Jivee
de 2 m, de hauteur. .




NOTICE SUR- L'EXPOSITIOX UNIVERSELLE DE 1867, im

EXPOSANTS QUANT]TE, DIMENSIONS ET FORMES | NATURE, CARACTERE
ET ET UTILITE
£ .
PROYVERANCE. PG REEANTILLORS BE Bol% DES PRODIITS LIGHRUX..

AFRIQUE.

150 Echantillons de bois de. toutes couleurs . ]
et de loutes essences. Diam, 04,15 & 02,30, r;gl‘:fe mﬂw&ﬂk seul
long. 038 Embcm. aubier jaune trés-

Leux échantillons de l'Euca]rplus globudus, [ e mings.

Algbrie. de I'Augtralie, acclimaté en Algorie, et sujet, “yr T e o annuluire ¢
du jardin d’acelimatation d'Alger (8 ans), di-1 1200 30 om 60 de € < I.r“
é ar M. Hardy. L'un de ces arbres avaii el D™ 120 ' pa.isseeumr' Lieég:

rig

1260 e t Fautre 1,20 de t t 10%,55 ¥ -

da:ham:u::lr? utre 17,20 de tour & ' |de U'Edough, prés Bone.
Provines .

de (aniine. g Des cédves de la ferdt de Belezma. » »
. Quelques esseaces incon-
sénégal. g Une série de 40 heaux dehantillons. Rue_s" en Amérique et aux
atilles,

Plusienrs containes d'éehantillons de 00,30 mean, azédarach, acacia

) sur 0=,25 da diamére.
Frovimee wOrak. | Une vingiaine de planches de 4 m. de Jong

(Ezposition [rangaies}] oy 0=,50" de large et T4 8 cent, d'épais-
Seur.

bilakc.

Pislachierdel’Atlas, chéne
vert on chéne Fnuse, chitne
i fenilles de chitaignier et
thuya.

50 échanlillons demi-cylindriques; 60 ham-
hous de 1'inde de 15 m. de hantcur et 0=,13

Caramance, de diaméire (acclimatés).
Colonde fronpaise. Un rond de cédre de Ja ford! de Téaniet-el-
Haad, de 0=,20 d’épaisseur, diam. 1,90, igé
de 485 ans.

Lo payudes sérére-; 20 échaatillons divers.

[ 61 échanditlons de 3:::3 a-‘l-":%,Les es-, Toutes couleurs, teinte

Tons trés-clairs, acacias,
paimiers.

g Murier moir, chéne, or-

» ] »

frangal les plus pstimées sonk : I’ pelit-natte, Jj2U0E aiJleljusqu‘au sombre
4o s Réuwnton. |12 grand-natie, le bois puant, le tanarin des | 'appefant lo noyer. Teck,

bauts, | \ h ir | Hlas Dlane, cocotier silren-
- ]Ef ndzfg“;;';;f; le lilas du pays, Je noir nier, dbéne, bois de fer.

Tons trés-tendres, quel-
Eues rares espéces foncées.
¢ bois violet dont Y'aubier
est trés-dur; on en fail des
;ravcrses pour chemins de
er.

109 échantillons de 02,30 sur 0=,30. Les

5‘::‘:‘_:::::,“ fortis til’?él {dm]a]gascar lef de Ngs]ssi-lié! four-

Colanie Pranpaise. ) Tissent Fébeéne, Je santal ou sandal et lo pa-
france | lissandre.

Colonte Natal, 4 07,22 gur O=,07 d'épaisseur (paraliélipi-

Fr) péde). )
wajg&g‘f rles Une roue de voiture de 0,80 de diamitre
en diverses sortes de bois de couleurs varides
pomr les rayons et ta jante,

Bois durs, prepres & Ié-

50 échantiltans &e bols en plaque de 0=,50
hénisterie.



XI¥ NOTICE SUR L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1867,
EXPOSANTS QUANTITE, DINENSIONS EP FORMES | [ 1UREs CARACTERE
T ET UTILITE
PROVENARCE. DEs HouA R pos: DES PRODUITS LIGNENS,

ASTE,
v Une série de 39 pidees sous formes.dn nxa-
Inded """:"m driers de € m., 3m? etd m. de long, fargenr
N‘a“"“wsme&_ sd:m?-',su 4 07,70 sue 9,10, Om,15 d'épais-
A =50
109 beaux échantiltons en plaque de 55
-%%:;—:% sur 74 10 centimétres d'épais-
Xrimidnd, seur. '
{iolonie anglaise. Quelques échantillons de 2= 50 de tong.
Une collection de plusicurs centaines d'é-
chantillons en netles et paralidlipipédes,
dimensions 0=,80, 07,50 de loagaeur.
Cochinchime, Une centaine d’échantillons, dimensisus de-
(. Petit, cxposant.) ] puin 0,10 jusqu’a 0=,30sur O=,20. Collection
Exposition franpaise. | sans catalogue.

130 petits échantilions de 0=, 30.gur 0= 45.
500 0m 800

Colonten dcs inaes) O0groséchantiflonsde qoamr o v
trangaisen. sur (7,10 d'épaisseur.
120 échantiflons de T g280, .
Chine. , Quelgaes échantiflons.
Une quinzaine &"échantillons, parmilesquels:
. le pin, lo sapin, le- chiszignier, le hois de
dmpen. camphre, le mdiier, le prunier, le cerisier.
. Des. tiges et des hambous de 07,18 de dia-
mdtre sur 02,012 d’épaisseur-de bois. '
velontos Trés-belle collection de 460 échantillons de

hoi¢ véunissant les varidiés des Indes orien~
tales, M. Sturler a fait une étude spéciale dog
essences résistant aux intempéries des saisons

Exposition faits
( plil. Sturler.} s

Mg?ua, Pm% et dux ravages des tarets, essences formant Je
Benmmren W Gorty, | €T0uPE conIU Sur le nom de flare des Indes

arientales,

Ewsencos ; PBois trés-fon-
cés el Irds-denses. Bois de
saudal dent le parfum esi
recherché des Chingiset des
Indiens du Pacifique, 11 se
vend de 50 & 75 fr. les 190
kifog,

£gsences : Teck et sal pro-
pres sux censtructions na-
vales, — L'ecacia catehu qui
doune le cachou ; F'éhéne.

. Cordages, chanvres, pi-
niers eof fautenils en jome,
lignes & péche, hambous.

Conleurs variées delatau-
tes, lons acajos. Teck ot
sdl, diverses espéces propros
b V'éhénisterie ol construe.
tion.

Ye bois de teck, employt
dans les constructions na-
vales,

Teintes claires, grain ser-
ré, nuance rouge, Lrds-vei-

, NANCE A62jou.

Panier, tapis, vases, gour-
des, chapeaux (e paille nL
dejone.

Essences : Bois de corail,
de santsl et de camphre,

Tapis en paiils de coulenr
rouge et jaune, de forme
earrée, 4 méires de cdts.
Une helle collection de plan-
ches de hois trés-légers.

Essences : ébéne, le bois
de fer aussi dense que Vé-
béne. Le teck, propre aux
canstruclions navales; dae-
Ires essentces wilisables dans
Iz marine et inatiaguables

ar les farets el les acides.

ez hois durs propres &
I'ébénisterie.



KOTICE SUR L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE {867.

i

EXPOSANTS
ET
PROVENANCE.

QUANTITE, DIMENSIONS ET FORMES

DES ECRANTILLONS DE BOIS.

NATURE, CARACTERE
ET UTHITE

IES PNCDOTTS TIGFEUX.

AMERIQUE SEPTENTRIONALE.

t

Canada.
Exposition dirigée
a1 M. Tache,
Commissaive dre
Conaliv.

M. I'ahbé Brunct,
{Exposan.)

Un pin jaune cubant 89,950, el autres blocs
de pins. rondelles A'arbres de Om,B0 &
1,40 de diamétre sur (=25 4 0=50 d’¢-
peissenr. ‘

30 plemches déhitées de 4 m. de lang,
om.50 4 0,80 de large sur 0=,08 ®épais-
sear.

Lne magnifiqne colleetion de 100 échan-
lons, de %r_asrla]d es plaqueltes vernies, dimensions

%. =g 59t 25 millimétres &'¢paissenr.

Celte eoflection ¢1 celle indiquée ci-apras,
faile_par P'abbé Brunct, oul é16 achetées par
le minisire de Prosse.

Une collection de: :
512 rondins de 02,20 de diamitre et 0,23
ng.

Un herbier photographié représentant des
massifs el des arbres isoléa.

Cedre rooge, crme blang,
nover dur, héire, mélize;
tilteul, pin blape, jaume et

m&!eé, tulipier. -
idites @ blanc, piqué ot
ondulé. g
Nayers : tendre, noir ¢!
ondulé, Erable piqud for-
mant dessing en lormes d'or
d'un trés-grand effel. Meri-
sier rouge, fréne moirdé 3
reflots 'or. Laplaine Manelie
{ulile pour gravure) el pour
I'éhénislerie en placage.
Fréne gras pour charron-
nage el coreles de lopneauy.
Quelques ouvrages lagers :
Tapiers, corheilles, vases en
hoig exécutds avae goit.

Essences : E'.Erineue rouge.
ot prise, merisier rouge,
cormier, Dloulean blanc,

ommelier jaune , orme

lang, cerisier wolr, fréne,
éfahle,ireble.chénerouge,
saule gris.

Pensites de guelguey essences de bole du Cmmada,

Talipier ...... 0,5 10rme blane ... 0,65 | Peuplier, ... .. 0,5
Bois blane ..., 0,451 — pros.,.. 0,6 | Finronge. {65
Erable dur.... 0,751 Noyer Yendre.. 0,55 Pin jaure. 45

—  tendre . 0,6 — noir.... 0,6 |Sapin.... 0,4
(erisier meir.,. 0, — dur..... 0,9 |Pruche...,... 0.5
Frége Blanc... 0,6 {Hewe......... 0,65] Epinetterouge, 0.6
— moir.... 0,65 Merisier rouge. 0,7 — blanche 0,55
Chéne Mane... 0,8 [Cédve blane, .. 0,35] — wnoire.. 05



w NOTICE SUR L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1867.
EXPOSANTS QUANTITE, DINENSIONS ET FORMEs | VATURE, CARACTERE
BT " ET UTILITE
PROVENANCE. BES BCHANT § PE DOIS. DES PRODUITS LIGNEDX.
AMERIQUE MERIDIONALE.
. 6o,00 0,30
encter 130 échanttll‘nns de =g gog on plaque
de In de l;]"',wéd"épamsgurd . gt o
neak he série de madriers m ues, lon- .
"‘;?‘Bu:;'nggn, gueur 8 3 7n,; largeur O=,45, 07,20, (=25} Toas trés-varids.
(Esposition hors | et 02,40 sur 0,18 d'épaisseur, donl voict
Loncowrs.) les noms, les resistances et les usages. Le
chiéne est pris comme unité.
RESISTANCES
ESSENCES PROPORTIONNELLES
DES BOIS. 3 1a Dosion, [} 1 Sompres-
: Ici pour terme de compa-
Chéne de forél...... 1000 1000 saison,
Covaje.......... eus » 1420 Mature trés-liante.
Baata............. 3325 3150 Chevilles pour marines,
fraverses.
COuPlacvrunanansans 1764 1660 Construclions  navales,
. . planches.
| Mahot noir......... 1820 2325 Constructions.
Wicapot.......... .| 2000 2000 Constructions  navales,
éhénisterie.
Sasstfras.. ... 2000 2000 Constructions navales.
Angélique. ... 1.1, 2250 1230 — traverses,
Carapd rouge....... » 3 Planiches, voitures,
Parquel, moyewx, COFpS
Geeur dehors huileux. » ] de pomse,uaverses pour
chemin de fer.
Wapa . oivevnnnnns » 2040 Paliseades, -traverses.
Sehawari..o v evusva » 2410 Jante de roues, bardeaux.
Bois wiolet.........} 2250 2650 Ebénisterie, meables, wa-
rses.
_ Boig de dimensions consi-
Courbaril . .........| 4000 2835  § dérables, courbes denavires,
: meubles,
Lemoine ......vuun » 110 ﬁharpenle? charronnage.
arqueterie, ares emplo-
Lettre rouge........| > I o T os Indions,
Teck (qualilé supér.).| 2040 1520 Tsaverscs.
Teck tendre........ 1000 1330 > > »
Taoub. ......p0uea.| 2008 2000 » » »
Saint-Mariin, ....... 2000 2325 » » v
Hétre injecté .......[ 1420 1100 Tei comme termes decom.
Peuplier... ... Ve 865 83} | paraison.
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Ivn

EXPOSANTS
BT
PROVENANCE,

QUANTITE, DIMENSIONS ET FORMES

DES GCHANTILLONS DE DOIS.

NATURE, CARAGTERE
ET UPILITE

DES PRODIITS WY BOIS.

Martinigus
ot lj-fnnde;t:;rpe.
Exposition faite per
A Lrluenmnl_.y
{Colondes franraizes.)

Colomlics
eapagneics of
portugaines.
(Socicté_de Senta-Crus,
de la Palmn.}

Cabn.

Hréull, Para ed
Amazome.
M. Pinento-Bueno,

exposant.
(La pius riche ex
ail{"m: de I’Amz-
rigue meridionale.)

Belle coltection de 135 piéces de bois re-
présentées chacune par 3 échantillons; dimen-
sions 1 02,10 sor 0=,05 et 0=,12 sar (=06,
lengueur 07,15.

190 Achantillens de %::—: K'?g .

Une cinguantaine de petits échantillons mal

classés.

2 leanz échantillons de hois de Sandal pro-
vengat de Nara, l'un de 42,50 de [ong sur
2m,10) de large et 0=,10 d’épaissenr, Pautre
3260 de long, 12,95 de large sur 0m,40

&'épnissenr.

Une bonne classification de hois irés-variés
d'une gravde valewr commerciale.

Lxposition irés-riche el lrée-eonsidérable.
250 espeees de bois reprisentées par 2{XI0
échantillons sows loutes les formes, ebités
en planches, en blocs de grandes dimensions,
les nns brats et préseniant guelques faces
travaillées, d'antres sous 1a forine de parallé-
lipipédes équarris de 1 m. i 0,80 de long ol
0%,10, 0%,15, 02,25 do cdld bruds et Lravail-
lés. La plupart de ces bois ont une grande
densité s'élevant jusqu’d §,358.

tne série de hihographics représentant les
feuilles, fleurs et fruits des esseaces de bois

Yenesmola. | &0 petits échantillons de hois rds-foncés. |

e |

Répuniiyas de
rEgqaateur,

Confédérmtion
urgentine.

Chili.

|

-

Pérou.

classés par famitfes.

Cette exposilion n'est pas en rapport avec
la riclesse du pays.

o, 15
=, 08

0,40
(o)

I8 échantiilons de bois de

el

O=00 000

120 échantillons de 252 o= > formant une
collection trés-complete. On remarque : le
caoutchout, le cibel (usage pour la tannerie),
le cédral, anafogus & Pacajou; des bois pour
exploitations des mines.

Méme collection de bois que 'esposilion
de la Confédération argentine.

Point d'échantillon de bois.

. Brechuve donndnt la'den-
sité, In réaistance & I'8lasti-
¢ité et i la compression.

Gayac foneé, gayac offici-
nal, elair et veiné de noir.

. Ces conlrées ont &t& 1rés-
riches, mais onl é1¢ dévas-
Ldes,

]) Beancoup de cidres.

Tous ¢es spécimens €li-
queiés. Henscignemenis sar
la résistance, densité et
lunilité,  Gatalogue  trés-
éendn, publié par le geu-
vernement du Brésil. La
plupart de ces bois sont in-
tonnus en Envope, et soml
trés-propres aux  consirucs
tions navaies. Danlres es-
sénees peuvend rendre des
serviees considérables & la
harmacie, 4 ka teinture, &
"acclimatation.

» *

l Dipes en hois de Myall.

} Bois tris-durs, foncés.

Essences : frine, quelques
espdoes rouges, Lrés-denses.
Engins pour débiter les 1ois
el les maucenveer,

® b ] »

|

Grandshamaes deconleurs
tranchées, Tapis carrés en
matiére ligneuse, ds coulewr
sombre, dessin en quinconce
de 5 m. de cité. Ghanvres,
thapeaux de paille, matitre
ligneuse pour balais.

L—-C
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EXPOSANTS QUANTETE, DIENSIONS EY FORMES RATURE, CARACTERE
EF . ‘ ET UTILITE
PROYENANCE. | DES' ECHANTILLONS D& BOLE, DEs PROBEITS DY DOLS.
Répuhiquen Toutes £os egsentes pa-
o Ges diverses Jocalités ont é1é peprésestées | raissest remarquables, et
Cowip-Rien, par des Echantillons sous forme de petity [seront sass doate un |
Eloavagua,.  yoarrés, sans aucune indication ou désignéy { apprévides & lewrs véritables
PAn-Savikor, ar des noms du pays- 1l en résulte qu'il est | valeurs. ¥onr l?eane de
Lriguay. lmpossible de les apprécier. M. Tenré, consul de fa Ré-
Paraguny. publique du Paraguay.
Expostlion tresorimaripeb? !
- 0=80 (80
150 échantillons en plagues de —z=psy 2o
. .'p ) TRV ) o dessus de table de
o avee 07,10 Fépaissenr. 20 de diaméire assem-
Nouvells-Eales 180 sebantillons.de riches conlents, dimen- | blé par secteurs civculzives.

an St . O™ ,200  (m, ) ) Paniers, tapis, coupes en
nd, giong T sur 0,10 dfép?sseur. bois soulpté? ’
D'H'te ! f%h Une: E[:artle de cefte exposition est fate par\ Essences se raéppmcham
botoniane o Soimay. | M Cit. Moore et provient des districts septen-{ du hetre ek du fréng, d'an-
At o ¥ " | trionanx; elle contient des espéces qui at-| tres du noyer. Le gemmier
Iz tomsmisslon d  {\eignent des @imensions exumr%inaﬁ'es. rouge; le gemmier blvg,
I'Bxposition. ’Eucalyptns, domt la uaturalisatfom est [Vécerce de ler, tous ces hois
| étudide en Algéiie, aux Agores el en Egpagne, |sont lrés-propres asgx cons-
boig trés-précieux pour lez constructions hy- |tractians.
dranliques. Les disirigls méridionawe ot |
exposé, par les soins do Ta Conmmission de
I'Exposition, 180 échantillons.
] 300 dé'r.hlzntilionsh dgl 33 d‘emi-rorgii'ns de
Queen‘s Land m. de y el 025 diam.; 3¢ spéci- - ,
Anntealie. mens én lggner,res de 1 m._ds Jong, (=20 Tone  trés-foneésy, Lois
N. Bill;, exposent, Di-14 0",&.62 lavge sur 5 4 6 contiméires, d'é- trés-durs, pousamt recevoir
rectowr  du  Jariis g‘aisse:r; 250 échantillons demi-rondins, de jun-teés-beau poli.

Dot mﬂf;ﬁofﬁ;;; 40 de Jong, diaméire de 0,20 & O=,50.

Jerdin Fotanigus de
Hew,

Deux heaws échamtitlons du Bois de Myall,  On en fais des pipes re-
frés-odorants (odeur de violelio). lcherchéss.

v . =30 . =)}
50 éehantﬂions_en plagues de - & o Bois tr ‘e ”
Avstraie aves 07,10 d'dpaisseur. i nt & ¥Euralyptas
poe | Une shue wés-considérable d'éeliantillns {7oPOFt -
aud. variés de éouleur. _ m;elpmpre 4 ia mt"zd;;.
' Deux trones de Grasstree, arbve: irds-righe )0i2, 3 13 teinture el i la
en résine et propriétés umla;. i la médesing.. f;];‘;’fmmm dn gaz d eelai-
P L'exportation la.plus importante est Is San- | .
[Ga.l} ?{’:.‘II‘P devient depplus m!: plus rare. I » * ?

ke pays esk trds-Doisé,
mais les commmunienlions
sont difliciles. On y Irouve
Ie Sandal.

128 petits échantiflons, dont 40 ont regn de
Catiduni 1z scolpture sous forme d'ormements divers,
; feuilles, flenrs e fruits.
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Ftude des heis de 1'Exposition wuniverselle de 1867.

" RICHESSES COMPAREES DES RESSOURCES FORESTIERES DES BIVERS TONTINEKTS,

Nous diviserons noire étude en denx parties :

1 L'étude des bois de I Europe, dont Te trait caractévistique est la pénurie tou-
Jjours croissante, en méne temps que la consommation et 1eshesoins angmentent
amesure des progreés de I'industrie et du développement des chemins de fer;

3= L'étude des bois non europiens caractérisés pac leur abendance et des qua-
fités hiesi supérieures i celles des bois de TBurope, et destinds 3 combler Ie vide
qui 8’y fait sentir et méme 4, permetire la régénération of le repeuplement de
nos foréts.

Bois de I'Emrope.

Nous commencerons par la France, en y rapportant les expositions des autres
contrées de I'Europe, qui étaient toules représeniées an concours universel pour
Ia section dies bois, & l'exception de la Prusse ol de I'Allemagne.

La Framee, qui s'élait abstenue a VExposition de 1857 a Parjs el 4 celle de
Londres en 1863, s'esl distinguée en 1867 par Vexposition de PEcole forestiére
de Nancy, montrant dans un ordre méthodique toutes les essences de bois de
France représentées chaeune par plusicurs dehantillons provenant de diverses
latitudes, de maniére que I'on pit apprécier Uinflueace du climal et du sol
sur sa qualitd,

It fant noter la carte forestiére de France exposte par celle Ecole el dressée
sous la direction de M. Matthicu, donmant les rapports de la distribution des
foréts avecla nature géologique du sol (1).

« On peal reconnaiire que les foréts sont d"autant plus productives et micux
culiivées que les pays sonl plus ricles et plus peuplés; d'autant plus dévastées
que les contrées soul plus pauvess et plus misérablos. Le bassin de Paris et
celui de Bordeaux, Jes Vosges, le Jura, les Ardennes, sont couverts de magni-
fiques fordts, tandis que la Bretagne, les Alpes, tes Cévennes, les monlagnes de
l'Auvergne, une grande partie des Pyréndes, en soal & peu pri¢ dépourvnes,
comme elles sont dépourvues d'ailleurs de culture ¢t Findusiric.

» L'examen des échantillons de PEcole de Naney apprend aussi que la produe-
lion d'vae forét dépend en grande partie de la maniére dont celle-ci est traitée

(1) Apprécintion de celic carte par M. Clavé, voir le Temps, 5 septembre 1867,
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et quelle augmente considérablement par Iapplication du régime de la [utaie
et F'emploi de la méthode du réensemencerient naturel et des éclaireies. »

Nous citons I'exposition unique de M. le comite des Cars, qui comptait au
moins deux cents spécimens de coupes et de Lroncs d’arbres présantant les divers
vices des bois sitr pied, parmi lesquels un grand wombre avaient subi divers
traitements de gudrison {1).

Ce qui précéde n'apprend rien sur la richesse forestitre de Ia France; mais
les slatistiques apprennent qu'avant 1789, las foréts occupaient sur le sol de la
France 12 millions d'hectares; aujourd’hui Fétendne forestiére est réduited 8
ou 9 millions; il n’est done pas élonnant qu'on se plaigne de la pénurie du bois
et que la France soit tributaire des pays étrangsrs.

Nous donnons ci-aprés des chiffres comparatifs sur les richesses forestidres
des principales contrées de VEurope :

(1) Yoir I'Elagage des arbres, par Ie comle ies Cars, Rothsehild, éditenr; cuvrage honoré
d'une médaills d'or par la Société impériale et centrale d’agricullure.
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DPapeés ces quelques chifftes, an woit que la France doit payer un tribut
onéresx pown combler ke déficit considérable entre sa production et sn consom-
mation. On voit aussgue la pnurie sur les hois m%est pas exclusive pour la
France, qui en souffre le plus des pays de I'Eurepe, quelle tand A frapper en-
li¢rement, si l'on 'y remédie par le reboisement &1 par de sages mesures d'ox-
ploitatien.

Revenors i I'Exposition, pour y étudier en datail 1a nature des ressources do
chague pays.

Auiriche. — Cette contrde, ainsi que le montrail son -exposition colossale,
massive, est encore fort riche en beis. Son exportation, déjd irés-importante,
esl appelée 2 un grand déweloppement. Les provinces de la Galicie ol de la
Bukovine densent des arbres excellents pour la milure. Les gpicéas géants 'y
rencontrent avec des hauteurs dé 66 métres et 1 métre de diaméire. Le sapin est
moins élevé, aais plas gres, Les sapins de 1m,25 de diamdire avee 47 rnékres
de hauteur ne sont pas rares (1), La Transylvaniej, le Banat contiennent &’im-
menses fordls, mais les routes manquent; on commence & cuvrir des voies de
communicalion.

Dans un graad nombre de contrées de Autriche, le bois se vend 4 peinre
quelques francs le métre cube, faute de moyens de transporl.

Roumanie. —Cetle contrée, Tinttrophe de I'Autriche, a donné de beaux spéci-
mens de bois des monts G'upaLhes La richesso forestiére de ce pays est irés-
grande; les foréts occupent le 1/6 dé son é&tendue et comprennent 8 milliens
d’beclares, La consommation annuelle du bois est de 100 millions dans le pays.
En 1863, l'exportation a ét¢ d'un million et demi. Av sommet des monts Car-
palhes, les essences de hois sont le méléze, le sapin, le pin, le genévrier etle
bouleaw; plus bas, Je [réne, le chéne rouvre, l'érable, le hétre, le uoyer, le

sorbier, et dans les plames, le chéne yeuse, le [réne, l’orme, le charme, le tillewd,

Paeacia, Plug de 600 scieries préparent les beis de construction, La Roumanie
a exposé de beaux objets de héissellerie. Ce pays offrira de grandes ressources
lorsque des communications seront établies.

Russie. — L'étendue des fordts est environ les 7/40 de I'étendue forestitre de
I'Eurppe; clles ont éié négligéos et déwastées; mais, depuis 1859, le gouverne-
ment §'en ocenpe achvamant.

1a Russie g'est disfingnée 4 PExposition par ume collection scientifique de ses
hois et par des goudrons et produils ligneux propres & diverses applications.

Le grand-duché de Finlande est en grande parue couvert de bois.

L'administration forestiere, instituée en 1859, s'occupe de protéger ces vastes
foréts qui représentent un capital immeuse. En 1867 il existait plus de 11 mil-
lions d’arbres propres & 8tre abattus, L'espéce d'avhre la plus tmportante est le
pin, qui forma la plus grande partie des bois de 'exportation.

(1) Voir une brochure : los Richosses forestiires de U'Auiriche ef leur explotiation, de Joyel
Wessely, ancien inspecteur général des domsines en Auntriche.
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La végélation se ralentit vers le nord, mais la qualité du bois sugmente:
Xous empruntons i une broehwre, qui accompograit Pexposition des bois. du
duché de Finlande, les documents snivants :

On trouts {a hauteur moyenne des arbres, les jeunes trones y compris, indi-
quée dans ce tableaw :

De 660 & 67° lat. mord . . . 20 médlres.
6 46> — .+« . 25 mélres.
61 & 622 — v v . 27 4 30 métres.

La méme Dbrochure ajoule :
Qunant 4 IAre que les arbres doivent avoir pour devenir propres aux usapges
divers sous dilférentes latitudes, le tableau qui suit peut domnmer quelques in-
dicalions générales :

Pin de marine. Pin de sciage. Pin & hinr.
filie a 67 . . . 205 ans. 236 ans. 141 ans.
62 a6 . . . 208 — 205 — 125 —
6l 4 62 . . . U6 — 195 — 115 —

Suéde et Novwége. — @es contrées n’ont point exponé de collections de hois;
mais on sait que la Sndde est wne des comtrdes les plus bhoisées aprés la
Russie (/.

4 La Norwége, qui n'z exposé que des {:halets, est trés-productive en foréts.
La Norwége, encore plus que la Sudde, hit un prodigieux commerce de hois.
Les navires de ces'deux royaumes apportent 4 toules les nations de I'Enrope
des bois de charpente et de construction. »

En Norweége, 3 308 scies, fonetionnant par des moteurs hydranliques, occupenl
8000 ouvriers.

Espagne et Portugal, — Les fordts espapnoles ont &té dévastées eommre la
plupart des foréts de Europe; mais il y a déj une amélioration due & [z direc-
lion du corps des ingépicnrs des fordts, dléves d'une bonne école, fondée par le
gouvernement il v a ume vingtaine d'années. L'exposition espagncle était trés-
méthodique; elle a présenté des ouvreages scientifiques trés-intéressamts. Le
Portugal sontient towjowrs sa réputation pour son lidge, dont il fait une exporta-
tion importanta,

Ttalie. — Lesrichesses forestiéres diminuent rapidersent, bien que:son expo-
sition ait été trés-belle. Prés de Ravenne se trouve une tris-belle forét de pins
pignons d’une étendue de 5000 hectares.

La Foscane contient encore de belles foréts de chénes.

La Sardaigne na rien éxposé, bien qu'elle posséde de belles foréts et de beaux
chénes rerommés pour la marine.

La Prysse ot VA llemugne n'ont rien exposé; eopendant cette derniére est un
des pays les plus bofsés de VEurope; le 1/3 du territoire est couvert de bois.

1’ Augleterre n" point exposé ses bois; mafs efle étqit scientifiquement repré-

(1) Michel Chevalier, dans son Introduction ane rapporia. du jury intarnational.
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sentée par une belle collection des bois. de ses colonies. Le reboisement est &
T'ordre du jour en Angleterre et est di & Piritiative des particuliers.
La Turguie et 12 Gréce n’ont rien exposé,

Les bois non europeéens.

Afvique.

Algérie. — Pendant longlemps encore I'Afrique ne donnera rien par ses
foréts, qui soni inexploitables. L'Algérie sewle représentait Fafrique pour
¢e qui concerne les heis; son exposition éait riche et fait naitre de grandes
espérances pour les &tudes- que l'on y fait de Pacclimatation de ]’Etwalypms
globults ou gommier blen de I'Australie, ét qui ont déji un excellent résultal, &
en juger par deux beaux échantilions présentés par le Jardin d’ac,chmatatmn
d’Alger. Pour faire comprendre toute Iutilité de cette acclimatation, il suffit de
rappeler que, dans les colonies méridionales de PAustralie, les Eucalyptus, qui
forment des variétés irés-nombreuses, sont des arbres dont le hois dureit lors-
qu'il est exposé quelque temps & I’au‘, la résine dont il est imprégné se coagule
et lui fait acquérir wne trés-prande durée, méme sous I'eau; cette propriété le
rend propre anx travaux hydrauliques; de plus, cet arbre donne des gommes,
des huiles el des résines.deé’qualité supérieure,

L'exposition algérienne monirait une magnifique cxposition de bois et de
produils forestiers comprenant des résines et des gommes de toutes essences.
La plupart de ces matidres viennent du Sénégal et du Gabon. Le preduit le plus
important des loréts de 1'Algérie est le chéne-liége. Sur un million d'hectares
possédés par I'Etat, on conipte plus de. 300 000 heelgres plantés de ehénes-lidges
purs, o mélangés ‘dautres essences, Cet arbre, qui appartient & la région médi-
terranéene, est tras-abondant en Espagne, en Italie, dans le midi de la France,
et surtout en Algérie, ol il forme & lui ses] des loréts considérables. Le hége
est enlevé & peu prés tous les 10 ans, de maniére que chaque arbre peut, jusqu’a
Tage de 150 ans, donner 12 3 14 récoltes.

On trouve aussi le cédre, le chéne zden, le caroubier, le pin d'Alep, doat les
bois sont propres auxz constructions et & I'éhénisterie. Jusqu'a présent, Fexploi-
taticn n’a pu &tre régulidte, par suite des difficultés de transport et de la dévas-
tation des Arabes. On trouve sussi en Algérie le chéne yeuse sur une dtendue
de 100 000 hectares, qui est trés-bon pour I'éhénisterie et les parquets. On y
étudic Vacclimatation du pin des Canaries.
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Askc.

Cochinchine el colonies des Indes frangaises, Golonies des Indesanglaises(1). —
Bien que la Cochinchine et les possessions frangaises de I'Inde aient été vepré-
sentdes dans. les collections exposées par I'Administration des Coloaies, les bois
de PInde anglaise soni les seuls du continent asiatigue qui soient 'ebjet d'un
comnmerce de quelque importance. Dans IInde et en Birmanie, les foréts oceu-
pent de vastes dtendues, et les Anglais y trouvent des ressources pour Fappro-
visionnement de leurs arsenaux. De loules les essences, la plus précieuse est le
teek, qui est originaire de Malabar et du royaume de Siam. I! se rencontre dans
les forgts de UInde méridionale; son bois est lrés-dur, facile & travailler, peu
sensible aux variations de température el rés-bodr pour les comstructions na-
vales. Les pitces de charpente sont amenées par des éléphants des foréts de
Pintérieur de PInde jusqu'an cours d’ean le plus voisin, d’otr elles sont flottées
Jjusqu'a la mer et expédises 4 Moulmins et Rangoo, les deux principaux entrepdts
de ces bois. On trouve aussi d'aulres bois trds-durs et propres & Pébénisterie :
au nord de PHimalaya, fe ctdre déodore, qui forme des fordts immenses d'un
aspect grandiose. L'Inde fournit aussi Pacacia catechu (qui donne le cachou), le
bois de sondal, dont le parfum est trés-appréeié des Chinots, qui s’en servenl
comme encens dans les lemples de Bouddha.

Les Indiens du Pacifigue en font usage pour parfumer I'huile de coce dont ils
§'enduisent ke corps ot les cheveux. On Pexporte en hiiches de 4 4 2 métres de
long et 10 1115 cenliméles d'équarrissage, el il se vend de 50 3 75 francs les
400 kilogrammes.

Ces colonies ne peuvent encore alimenter une grande exporiation, parce que
I'ébénisterie et la marqueterte peuvent seules supporter les frais de transport.
Les richesses des foréts de I'lnde sont immenses; mais le vide &'y fait senlir
par suite des dévastations faites par les natifs. Les Auglais y organisenl une
administration des fordts ot ont envoyéd 4 cet effet en France et en Allomagne
des jeunes gens deslinés & y acquérir les connaissances ndcessaires powr élre &
la téte de cotte adminisiration,

Dans P'Inde et & Java, on acclimate avec suceds te chinchona (riche en quinine),
originaire du Pérou. Les colonies des Indes anglaises étaient représcnlées par
les expositions de Nova-Scotia et Trinidad, qui comprenaient plusieurs eenlaines
de spécimens de grandes dimensions.

La Chine a envoyé trés-peu d'échantillons de bois : bois de corail, de santal
et de camphre.

La collection dw Japon se composait d'une quinzaine d'échantillons et de tiges

{1} Ces renseignements sont extraits d'n article de M. Clavé, publié dons e Temps en
septembre 1867.

L—p
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de bambous. Parmi les bois, on trouve des essences européennes : cypris, pin,
sapin, chitaignier, mirier, prunier, cerisier ¢t quelques nouvelles essences.

Amérique.

A mérique sepienirionale. Canada. — En 1853 et 1862, les expositions du Ca-
nada ont révélé des richesses inconnues. L'exposition de 1867 a 4t trdswremar-
guable, sans dépasser celle de Londres de 1862, Les richesses forestidres du
Canada sonl considérables, Sur £0 (00 lienes carrées de territoire, 1n dixidme
est 4 peine livre A la culture, les neuf autres dixiémes sont boisés. Le transporl
des bois se fait par le fleuve immense le Saint-Laureni, qui recoit de nom-
breuses rividres gui permettent le iransport des bois jusqu'd Québee, ol ils
sont exportés dans le monde entier, L'exportation annuelle dépasse 60 miltions
de francs, la production un million et demi de stdres de hois exportéy el un
million consommé dans le pays. L'exploitation des foréts occupe 3000 entrepre-
neurs et 20000 ouvriers bicherons et flotteurs. Les essences de beis exporiés
sonl le chéne, moins nervenx que celui d’Furepe; le tamarae, trés-dur et trés-
bon pour les eonstructions navales et hydrauliqués; le pin rouge, le pin jeune,
le noyer noér, bon pour I'ébénisterie, el I'éradle.

Le Nouveau-Brunswick, prés du Camada, fait égelement le commerce des
hois et la constraction des navires. Le port de Saint-John ne tardera pas & riva-
liser d’importance avee celui de Québec. Les Ftats-Unis ont envoyé une collec-
tion iisignifiante de bois, bien que I'on sache trés-grandes leurs richesses fores-
tidres; snivant Michaux, ils ne posséderaient pas moins de 130 espdces d’arbres
atteignant des hauteurs de 25 4 30 métres. Les Etats-Unis fournissent & I'Europe
beaucoup de hois de conétruction et des navires. L’exportation peut &tre me-
surée par le chiffre énorme de impdt sur les hois, qui s'est élavé en 1865 4
prés de 56 millions de dollars {302 400 000 fr.}.

Ameérigue méridionale. — Lle de Cuba a exposd des Schantillons bien classés.
Elie fournit des cdédres 4 TAnglelerre. La Guyane frangaise a fait I'admiration
des visiteurs par sa collection de grands et magnifiques échantillons de & et
5 mélres de long, tous propres aux travaux de constructions hydrauliques et
aux traverses de chemins de fer. La supériorits de ces essences sur celles de
VBurope, dont la plupart ont des résistances doubles ef méine quadruples de nos
bois, et leur durée quintople leur assignent dans I'avenir industriel une des
premiéres places. Depuis longtemps, on connait la supériorité de T'essence an-
gélique sur le chéne dans les constructions navales; mais ume exploitation ré-
gulidre dans fa Guyane n'est pus chose facile; les transports sont chers; il en
résulte que toutes les réserves forestidres lointaines n'offreni pas 4 beaucoup
prés de grandes ressources pour Europe. Lés bois non européens sur les mar-
chés frangais sont d’un prix trés-élevd qui en retarde I'emploi.
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Nous renvoyons & 'ouvrage de M. Aubry-Lecomie, qui donne des renseigne-
ments trés-détaillés sur les bois de la Guyane francaise,

Les gouvernements anglais et francais s'occupent de meltre en valeur les
foréls de la Guyane, dont les bois, excellents pour la mavine, ont la réputation
d’dtre inattaquables par les insectes et les tarets (mollusques marins), Bon
nombre d’essences des bois de [a Guyane se retrouvenlt dans le Brésil,

Un grand nombre de pays éloignés ont pris part & 'Expesition; la multipli-
cité et la varidté des schantillons, ainsi que leurs qualités précieuses ont 81 un
événement pour les Ewropéens. Dans les Expositions précédentes, le Drésil
avait point marqué sa place; en 1867, il oecnpait le premier rang et dtait
I'événement dominant de la section des hois. Parmi les nombreuses collections,
la plus considérable numériquement était celle du Brésil. Quelle profusion,
quelles richesses! 2000 échantillons, formant an moins 35¢ essences de bois,
presque tous inconnus anx Europdens. L'exposition était organisée avec beaun-
coup de soin, étiguettes, renseignements de toute nature, brochures irés-déve-
loppées, donnant les noms des pays des diverses espéces et leurs qualitds, em-
plois, densités. Depuis longtemps, c¢'est du Brésil que nous viennent les bois
d'ébénisterie et de teinture, lels que V'acajou, le palissandre, le campdche; il
est regreitable que les fords y sofent d'un aceés difficile, et i faudra encore quel-
ques années pour que I'Europe puise facilement dans ces richesses immenses.

Le Brésil présente les arbres les plus extraordinaires; le rapport de M. Fournié
peint avec des couleurs poétiques les proportions surprenantes de certaines
essences dams les termés suivamts : ¢ La Ficlorin-Régin couvre les eaux de ses
feuilles de 7 métres de circonférence et de ses feurs de 17,50, Aun bord des
Fivitres, le cocaw, lo caoulchoue forment des masses imposantes; plus lein,
1e copaier, le bois de rose et mrtres essences recherchées s'élendent en vastes
foréts. » La plupart de tous ces bois sont propres aux travaux de construction
navale et c¢ivile; ils offrent & Findusteie de I'élénisterie les plus belles varidtés;
d’autres essences peuvent &re utilisdes dans la teinture, pour i1 médecine;
enfin, bon nombre donnent des produits alimentaires. D'aprés le calalogue
publi¢ par le gouvernemenl Drésilien, un grand nombre d’arhres du Brési
atteignent des banteurs de 18 et 20 métres, avec des diaméures de 4, 2 et 3 motres.
Le Brésil a exporté en 1865 pour une valeur de prés de 3 millions de francs de
palissandve, Parmi les nombreuses espéces intéressantes, citons le pabmier
carnaube, dont le fruit et le-noyau servent d'aliment et donnent une bonne
boisson, Les feuilles serveni 4 couvrir les maisons, 4 faire des cordages, des
filets, des chapeaux et du papier. Le bois est Lrés-dur, élastique et sert 3 I'éhé-
nisterie; on en fail des tasses, des coupes et aussi des pilots inaliérables 4 I'ean
de mer. Les fenilles se recouvrent d'one matidre pulvérulente dont on fait de
la cire 3 bougie.

[Yautres partics de PAmérique centrale et méridionale ont exposé des bois
rés-remarquables. Telles sont laGonfédération Avgentine, fa Bolivie, le Vénézuéla,
I'Equatenr, les républiques de Costa-Rica, Nicaragua, San-Solvador, Uruguay,
Paraguay, le Chili, Victoria, Trinidad et ia Martinique.
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Océanie.

Australie. La Nouvelle-Galles du Sud a donné exposition la plus remarquable
de P'Anstralie. 350 spéeimenis de magnifiques bois formaient cette exposition.
450, qui provenaient des districts septentrionaux, ont été présentés par M. Ch,
Moote, directeur du Jardin botanique de Sidney. Les aatres provenaient des
districts méridionaux. Les arbres de PAustralic sont peut-8tre les plus extraor-
dipaires du globe pour leurs dimensions gigantesques. Dans la partie septen-
triomale, on trouve Ia fougére arborescente, I'hortie géante, qui atieignent jusqu’a
12 métres de tour et 70 métres de hanteur; le figuier géant, qui n'a pas moins
de 30 métees de tour; le ¢ddre rouge & trone droit, couvert d'une écorce brane
teailleuse dont le bois est dur et d'une grande beanté; 'areucaria, arbre de
80 métres de hauteur sur 3 métres de toar. Ti faul mentionner une essence in-
léressante qui était représentée & I'Bxposition par deux trones, le grasstree, dont
on fait du gaz d'éelairage. et sur lequel on expérimente dans une des villes de
PAustralie. Dans la pariie méridienale, certains arbres se rapprochent de ceux
de nos climats, le hétre et le fréne; mais les hois les plus précieux sont P'acacia
mélanogless, dont le bois noir est d'une grande beauté et a quelque analogie
avec le noyer; les eucalypius, dont les nombreuses variétés ont souvent &ié
prises pour des espdces différentes, tels sont Ie gommier rouge, le gommier
bien, T'écorce de fer et beancoup d'antres, tous trés-bons pour les consirue-
tions (1). On tire de ces arbres des gommes, des vésines et des hmiles qu’on
emploie pour I'éclairage et pour la fabrication des vernis. C'est I'essence euca-
Iyptus d’Australie, qui fait I'objet détudes d'acclimatation en Algérie, en Espagne
-et aux Agores (possession portugaise). 3

L'exposilion de I'Australie se répartissait entre les pays : Ausivalie du Sud,
Queeins’ Land, la Nouvelle-Galles du Sud. Eniin, la colonie néerlandaise mérite
d*ére signalée pour sen exposition de bois des Indes Orienlales faite par
M. Sturler. La eollection présentait 460 échantillons, parmi lesquels on trouvait
le bois d'ébine, de fer et de teak.

La Nouwvelle-Calédonie a envayé cuelques échantillons; les rapporls officiels
apprennent que le pays est trés-hoisé el que les essences sont trés-nombreuses.

Conclusion.

1l ressort visiblement des études faites 2 propos de I'exposition des bois, que
la-France, en particulier, el 'Europe enti¢re ont beaucoup & gagner des autres
contineats. Déji 'Europe ne se suffit plus 4 elle-méme, la péaurie et 'incuria

(1} Lo Génie cimil dit que les eucalypins globulus peuvest atteindre 105 métres avec 9 métres

de diamétre, et fournissent des madriers de 60 métres de longueur, szus défaut, d'un prix me-
dique dans.ls pays, tanl les forfts de cette colonie sont riches en celte espéce.
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qu'elle présente sont de vieille date. M. BMichel Chevalier dit & ce sujet (1) 2 « 11
faut reconnaitre gue, dans les pays méme ol le bois était le plus abondant et
ot naguére on constdérail les forlts comme une superfluité embarrassapte,
les déhoisements onl marché si vile, qu’il y a lieu désormais d’y moins prodi-

er le comhbustible vigétal et le bois sous toutes les formes. Une partie des

tats-Unis est dans ce cas, et dans U'empire de Russie, méme parmi les pro-
vinees du nord, & Moscou, par esemple, le bois de chauffage est aussi cher qu’a
Paris. Ce ne sont pas seulement le délrichement et la dévastation qui font dis-
paraitre les foréls, quoiqu'ils y contribuent pour une grande part. Dans les
localités qui sont & une médiocre distance des fleuves navigables, et 3 plus
forte raison de la mer, on exploite, si la vente est facile, jusqu's épuisement,
pour avoir des bois de charpente et de menuiseria, L'induslrie se répand par-
tout avjourd’hni, ey lorsqwelle trouve des mines mélalliques & portée des
foréts, elte dévore les hois avec une telle avidité, qu'il devient indispensable,
méme dans les territoives surabondamment pourvus, de domnner des soins atten-
tifs aux foréts pour lesquelles jusqu'ici 'on n’avait aucuns soucis. »

Ainsi, d'un cbté, 'Europe présente une grande pénurie, tandis yue d’aulres
parties du globe, I'Amérique et I'"Australie, offrent des richesses fovestidres sécu-
laires. A ce sujet, M. Michel Chevalier dit: « Qu'il est hors de doute que les
foréts sans limites de Ia vallée des Amazones fourniront a notre ébénisterie
des malires fort avanlageuses et en quantité inépuisable; il est méme possible
qu'on en tire, & Pusage des chemins de fer, des traverses qui se recomman-
deraient par lewr grande durée, A ce point que, malgré les frais de transport,
il y ait intérét & s'en servir de préférence i tonles les essences de nos foréts.
La question est maintenanl & Pessai, sur notre propre terrifoire, an moyen d'un
eertain nombre &"échantillons envoyés por le gouvernement brésilien. »

Nous extrayons du Génie civil les considéralions suivantes, d’aprés lesquelles
l¢ bois a encore unc importance extréme dans la marine :

a Il ne fant pas croire que, pav suite de [a substilution incessante du fer an
bois dans la conslruction navale, ia produclion de ce dernier deviendra sans
abjet un jour pour cette application. Les documenis qui ont é1é publiés et les
discussions gui se sont produiles tendent 4 prouver ke conlraire.

» A dimensions égales, les navires en fer pésent plus et coditent plus cher que
les navires en bois, el ils fatiguent plus & la mer; sous les tropigues, ils se
détériorent davantage. Il est noloive que les navires méme en fer ne peuvent
résister aux moyens de défense qui augmenient emcorc plus rapidement que
le perfectionnement des blindages. »

Partout on sent la double nécessité de paver A I'éveninalité de chanffage qui
résulte de P'épuisement de Ja houille et, malgré le fer, & la régénération incessante
des conslructions navales par le hois.

1l faut reconnaitre que, depuis ies Expositions de 1835 et 4862, de grands
progrés se somt accomplis; d’abord par rapport 4 PEurope, la queslion du

{1) Introduction aux rapports du jury internalional.
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reboisement est & I'ovdre du jour dans chaque contrée, et par rapport 4 tous les
pays du globe, les bois et les fordts. ont 6té Fohjet d’expériences de toute nature.
Tous ces progrés sont lieureusement esquissés par M. Fournié (1) :

« L'Turope; en complétant Pesposition de ses bois, y a joint des travaux scien-
tifiques remarquibles. L’Afrigue et I'Océanie sont représentées dignement
par des collections spéeiales. L'Asie montre, & cété des essences connues,
quelques nouveaux produits du Japon et de la Cochinchine. L'Amérique con-
firme I'étendue de ses ressources si habilement exploitées an nord. Les richesses
du centre et du sud attirent I'atiention et étalent tonte leur splendeur dans les
expositions de la Guyane ot du Brésil. »

A ce tableau de faits expressifs, on peut ajouter les sspérances que font naitre
la révélation des richesses forestiéres de I'Australie, Facclimatation en Afrique
deg esiences précieuses de cette conmlrée et In commaunication rendue facile de
l'Europe avec PAustralie par le prodigieux canal de Suez. L'emploi des bois da
Brésil etde I'Australie en Europe, si clle se réalise, pourrail produire, dans une
‘¢ertaine mesuve, Péconomie de la houille et du fer; cetie économie résulterait
de ce que les bois non européens ayani des qualités de résisiance et de durée
double ot méme quadruple de nos meilteurs bois d’Europe, Je bois pourrait
reconquérir une des premiéres places dans les constructions et étre employé
concxrremment avee le fer et ia fonte, en réservant ces derniers pour les eas spé-
ciaux des travaux d’avl & grande portée, tels que ponts, viadues, etc.

Mais I'industrie ne pourra profiter des richesses vivantes et si largement éla-
l18es de l'autre ebté de PAtlantique qu'd In condition de les ménager et d'en
réserver le fonds secial, en proeédant autrement que par des déboisemenis
inconsidérés comme ceux faits en Europe. A cet dgard, on fera bien de méditer
ces paroles de M. Michel Chevalier : « Un systéme de culture peut régénérer les
foréts et en faire pour Pespice humaine un réservoir inépuisable de calorique
et de force motrice. »

La consommation de la houilla et celle des minerais de fer prend un développe-
ment tellement considérable que, d’ici peu de sidcles, toutes ces ressources seront
bien diminuées, si elles: ne sont pas entidrement absorbées, el pour prévenir
une crise qui serait le recul de Pindustrie, il ne faut pas moins de tous les efforts
de tous les pays, ¢'est-4-dire poursuivre simullanément le reboisement et U'ex-
ploitaticni véguliére, Iacelimatation des espéces précienses de 'Australie, et
surlout la facilité du fransport dams tous les continents, et enfin ure founle
d'$tudes . sur les bois non eurepéens, sur la conservation de nos propres bois
par Givers procédés, soit d'injection, soit de carbonisation, et enfin essayer &
donner au hois une nouavelle propriété, I'incombustibilits.

L'Esposition univergelle de 1867 a donné de nombreux renseignements sur
les bois non européens, parmi lesquels un trés-grand nombre peuvent fournir
des ressourees & la charpente, & la marine el aux chemins de fer. On trouvera,
dans les tableanx ci-aprée, les donndes pratiques les plus importantes.

1

(1) Rapport du jury international (1867).
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-Lecomts, qui Goeompagna:

Eaxtrail du calulogue de M. Aubry-L | # la colloclion ds bois
eposcs par les colonies frangaises de la Guyane. .

— — ———
DESIGNATION  [pgessé ou sots) B o
des gg USAGE, PROPRIETE. OBSERVATIONS.
BO1S, sec. | verl. %E
k. . .
e Arbre de nde dimension, trds-droit;
Bagasse........ coee 00748 | 103 | 208 { o SO et
Cédre jaume........-10.489 1 0.606 | 145 Bon pour planches.
. Bais dur, compacte, iraverses pour che-
Bois' de rose male...{1-08 | 1.236 | 381 |, ge for, inalll:at;uahle aux tare}:;.
Arbre de grande dimension, odenr d¢ can-
Boia cannelle. ... ... 0.8 {1.07 ( 184 { nelle, inattaquable aax larets; traverses de
chemins de fer, constructions navales.
Cadre poir (marécage).! ¢.6G48 | 0.818 | 159 Grande dimension; incorruptible, hovdages
id, {montagne).t 0.530 | 0.670 | 130 | extérieurs de navire, traverses.
Patétuvier blanc.....|0.768 | 1.404| 146 Bois haut ot droil; petiles matures, excel-
Palétuvier rouge.....[1-017 [1.218 [ 297 fent pour constructions dans la vase satée,
Grain fin et serrd; trés-bons pour les cons-
Ebéne verie.,.......[1.210 [ 1.220| 481 }tmm.ious. A la Guyane (rois varités : la
varte, la grise, 1a noire.
Bois de charpente, lger, dlastique, ser-
Balata blenc... .....[0.972 [1.208 | 247 { . '°F constraire les avirgne.
Tris-grand arbre donlt le bois est hou
Eﬂur chevilies de roarine el hois comprimés.
Balata rougeousaignane| 1.409 | 1.232 | 352 ] La séve donne unc sorte de gutia-percha
trés-bonne pour k. garnilure des cables
électriques sous-marins.
Balain singe rouge....| 1.043 | 1.117 | 280 Bois de chavpente pour iraverses.
Grand arbre, d'un bon emploi pour les
Bois rouge on bois en- conslructions & couverl ct pour Jos courbes
BORS....usnnene.| 0.662]0.856 | 186 | de constructions navales.
Carapa rouge.......|0.65970.882] » Planches, latles, caisses de voitures,
Carapa blanc. ... .. 0.659 | 0.830% 1M 1écarge serl aw lannage.
i : Pirogues, bardeaux, jaoles de voitures,
Schawari... ........ 0.820 | 1.187 } 214 cuuslrug;:ions navnles,’aiilcs de moundins.
lévé (cacutchouc) ou Bois blanc peu compacte, fournissant le
letire rouge.-......|4.038 | 4.475| 317 ) caouichouc. Les Indiens s'en servent pomr
faive des arcs.
Cadre blanc oun cidre _Excellent ponr consiructions, meubles,
bagasse... . ......]0.842] 1.036 | 226 ru'ng_tms, dotnant une résine homng pour
‘éelairage.
. Analogue an pin, facile & travailler el
Simaruba officinalis. .| 0.403]0.548| 96 ¢ bon pour les intérieurs de maison; inaita-
1 quabie par les insectes.
CODAIE. -y s arnrns » » 152 Bois commun irés-tamt, exeellent pour
mitures. |
. Arbre de de bauteur ot donnant des
Grignen franc....... 0.74|0.936| 172 '1p]anches de 0%.30 & (=,90 de large. Gons-
) | {ructian de haleaux.
Grignon fou..,......10.577[1.039 | 146 | Léger, mémes usages que le sapin.
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RESISTANCES
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USAGE, PROPMETE. OBSERVATIONS.

Mahot courgbari., ...

Bois gauletie........

| Gatac de¢ Ciyenne o
Pévier de Tonka. ..

Conrcbaril ,

Angélique, irés-com-
mun i la Guyane. .,

Doisviolelonamarants

Cepur dehorg... ...

Wapa huileux.......

Wacapoaon épide blé.
Bois pagayes........

Panococn (Iron Wood),

Bois de coco, ou coeur
bran-noif. ...... ..

1.034

0.81%
1.196

1.152

0.904

0.746

0.1

0.961

0.4930

0.900
0.800

1.181

1.120

0.912

0.827

1.208

£.208

1.063
1.854

1.2423

1.0

0.967

1.2%4

1.23§

1.413
1.0%

1.3
1.235
1.108

1.166

1.234

B
-]

179

302

385

433

23

233

234
304
239
400

340

207

Conistroctions.

Traverses de¢ chemins de fer et constrne-
tions pavales. Employé & Sarinam 4 lz con-
fection des maisons, malgré som odeur dé-
sagréable.

Facile i fendre, employé pour clagonnage
et jantes de rounes.

Arhre de grende dimension, hois dor,
solide , trés-durable, pouvant subir une
grande pression, employé pour arbres et
roues de moulins.

Arbre dont le tronc s'élive sans ramifica-
ton jusqu’d 24 m. de haut., diam. 23 3 m.,
confeur acajon; employé aux constrietions
ndvales. Les Indiens en font des tanois.

_Bois_de premidre quelit¢ et de grande
dimeusion, fort estimé pour consiructions
navales, inal le par les inspetes of les
tarets. bm|1loyc pour quilles, grosses pidtes
et ‘Thenviseric, et demnant des madriers de
45 4 20 m. de long, sur 04,30 el ™50
d’équarrissage.

Arbre de grande dimensicn, propre &
toule espéee de construction. Bois pourrn‘a
bron on noir, dur, iris-élastigue, employd
duns les colonies anglaises pour les plates-
formes et crapaudines de mortiers,

Parquets, moyeux, corps de: pompe, fas-
ques 3’aﬁﬁts deyzanons ellJ traverses de che-
mins de fer.

Consiructions, A:alis_sades, hardeauy, tra-
verses de grande durée en terre.

Buis incorruptible, bon pour constructions
navales, traverses de ratlways et ¢hénisterie.

Charpente et charronnage.

Arbre de 45 m. de haut et 22,40 de diam.,
hois noir i aubier blanc, iegs-compacte,
insorruptible, bon pour palissades et &hénis-
terie.

Arhre de prande dimension, pen employe.

Bois de charpente et de menuiserie pour
Pintérieur des batiments; solide ef durahle,
sl m’est pas exposs aux inlempéries de
Patmosphére. 1) donne des billes de (=33
4 0m,65 de large sor 9 212 m. de lang:

- Grand et bel arbre, commun, employé
pour construetions et marguetage,

Bois de grande dimension, 4 aubier jaune
iclair, trés-dur, employé pour le pouliage.

—

I
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XX

z
- DESIGNATION  [pgnsrre pu nuss § E ‘
des £2 | USAGE, PROPRIETE, OBSERYATIONS.
BQIS. sac. | vert. g §
ke ] "
. - = Planchies, traverses pour railways, lon-
Bois wmer........-en 0.769 | 1.142 ) 170 grines, quifleds et I|1:ar]in;-,ru.esEt ¥
- a3 Bon hois de charpente donnami ume cou-
Panapi. .........- 0.835 [ 1.008 ) 38 40 o marante. o
Bois de grandes dimensions. Traversos
Maria Congo ........] 1.04% 1168 333 puurlch'emms de fer, longrines, construglions
navales.
S : ozel.1as] a8t Bais dur, rompacte, incorruptilble, hon pour
Mincowin oublineouart.| §.952) 1.135 | 347 traverses de rai]ways.’
- i

Bois dun Brésil, communs ¢ la Guyane frangaise. Densités o résistances

détermindes par M. Dumonteil.

— ———

DENSITE -

ESESTAN
NOMS BOTANIQUES DES BOSS. du | PESISTANCES ll

BOI& SEC, PRGPOATIGHRELLES.
Dieypellium curyaphyllutum. ... .......[ D.648 184
Aniba Guyanensis,............ooohe 0. 4% 1453
Avicennia nitida.......o.oooiilil B. 708 146
Tecoma lencoxilon. ... ............... 1.211 481
Humirinn fleribondme. ool 3.0 {1
Marouahen COCCIMLA, . o cnoivane s, 0.?_1_4 174
Carapa Guyanensis. ........oooeiunsny 0.634 »
Guarea Aublefii ... ..........oieu.ne 1.363 i
leica allissima. . (.842 226
Simaruba oflicinalis. 0.403% 46
Rhizophora mangle. 1.7 247
Couratari Guysnensis 1.0%4 318
Lecythis flor. ... 1,003 234
Centrolohium robustum............... 0.875 253
Bipterix odorata. .. ...... ... Ll 1,103 385
Hymenaza Cowrbarcd............ ceeees| 0404 33!
Dicoronia Payaensis............... .| 0.746 215
Eperua faleala.. ......ooivieianninnnn 1. 4530 224
Andiri Aubletii......oooiiiiiol. .90 304
Copaifera bracteata .. ................ 0,971 331

— e

Nous dennons ¢i-aprés un tableau dans lequel nous avons eondensé quelques
indications sur quelques-unes des nombreuses assences des bois du Brésil. Nous
renveyons pour plus de détails i Iz notice qui accompagne leur exposition (1).

(1) Breve noticia sobre a collecgao das madeiras do Brasil. {1887), Rio de Janeiro,

IL—E
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de Jareiro). ... ..

XEXIV
Aperén des Wois dm Brésil.
‘ NONS DES BOIS WAUTEUR | BIANETR
et des des USAGE, PROPRIETES, OBSERVATIONS.
LIEUX DE PROYENANCE. | AUDRES, | ARURES.
Abiterana des provinees e . p
*Amazongs etdu Para. . (14 3130 [ m. Corstructions civiles et navales.
Abnecega, leiea (Rio de Ju- Bois résineux; vésine recherchée daps la
BEHO) v w sl o 10m | 1 m. imedesine et los arls.
Amoreiva, Maclasra (Rio de B L.
Janciro &b Bahia)......] Sm. | (750 Menuiserie.
C’"ﬁ‘?? _?uy:mensis (roiid il o Construgtions civiles, L'écorce et les graines
N 'ff" ) d ceeravee G mL 20 faites s midecine of daas Uindustric.
Angelim, Andirt (nord of Arbre torlueux, pro - T
. . s ; » propre aux constructions
centre dw Brésily.. ... 11 3 2270 Jm. {cm!es ot navales.
_Arbre torlugux, propre aux construclivns
Bacupary ou Bacory (Pare viviles et navales. Les fruits de ce hel arhre
of Amazonesy. . ... 2 | 2, §soat grands et comestibles; on en fail des
confilures,
Carnatba, v ’ anip?igr trés-renoiemé par ses nombreuses
Cedro. Au nord de Riv de proporci’s.
'L M liel arbre dont om lire e larges planches,
Janeire b Amasones...| » 3w {0 pour des travaux de tour. ?
. Constracli ivile: iserie et -
Brosimum eondurs. ... ... 1345w tm, qmﬂ:.?;_m on$ CIVes, menmiserie el may
. Construclions civiles, menuiserie ¢t mar-
Gumara - ........-... e lgadm] Lm jguelerie.
. Couvslructions civiles, travanx inlernes,
E“Pg::g's'?“ Copahiba (Ama- 18 3 20m] (mgp {Sontetrains ob cxternes. Huile utile en mé-
N ¥ decine el daus les arts,
Arbre élevé, bois de fainle rouge noitdire,
Jacaranda ou palissandre dur et ¢compacte, bon pour la conslruction,
(nord de Rio de Janciro.. > > la menuiserie, la margueterie el Jes travaus
de teur. Ou en counail plasieurs espéees.
Jacaviubz,  Galophyilum. . Avbire ('une trés-grande hauteur. Constric-
Bragiliense  (nord du lions civiles el mavales. Bois donnant no
Brésily....... e » Jm. {haume jaundtve d'odenr sromatique.
Bois duv, belle teinte jouodire, hon ponr
. ] la charpente des navires. Son fruit alteint
Jaqueira. (nord di Bresit).[grande. | | m. Y0=50 de long ¢t conticnt des graines fari-
ueuses dozt Ja pulpe est trés-parfumée.
Bois dur el compacte, inaltaqnable pa les
. . vers. Bon peur comstructions civiles el -
Jutalyy (dans towd le Brésif).[16 & 25 2 m, lyales; il fournil In résine copale.
lin des arlires les plos ’préci.eux. Tois pour
eonsructions viviles, 1l Jouenit un suc k-
tenx, savoureux el substanliel, que fon
Hassaranduba {nord de Riv mélange wvec da thé oudu café. Au boul
i o[22 4 26m) 3 m. (24 hewres il se ceagule en une masse élas-

tique, blanche, analegue a la gutta-percha ;
I'écorce est viche en tanin et est employie en
feinturerie.
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—— — ————
NOMS DES BOIS HAUTEUR | BIANETR®
et des des | USAGE, PROPRIETES, OBSERVATIONS.

LIEVX DE PROVENANCE ARPRES, | ARBRES.

Pao d'arco, Tecoma spe- Bois trds-dur, compacte el Slastique-
30sa {_-no;*d du Brosit). . |20 4 30" 3 m. sconsr.ructions civiles el Inava[es. a

im g Arhre dhevé, hon pour construclions civiles

Pao preto...ooveieeea 2 ol navales.
bro voxo {tout fe Brésify .| » | Am. § Arbro dlevé, hon pour consiructions civiles
- T el navales.
. Dois moir, demse, 'un des meilleurs WJu
Pag santo (nord). ... A ¥ Bréstl pour fes constructions lydrauliques.
Pao setim {nord) . . ....... HIREE o B NS Menuiserie el conslruclions.

- . Le bais a pen d'usage. 11 fournit par l'in-
s’?gf'{:g“}ées tl’:zma ela::- . cision du tronc de la gomme-résine, qui, en
. etAmazond)| 10 4 187 2 m. jso congulunl, devient Je cxoutchous.

............ 492 {m , Constructions civiles.

Arbre $levé, donl le bois est hon pour
......... » » constructious eiviles cl navates, fournissant le
bawne du Pérou.

9 Arbre dlevé, bois employé pour I"&bénis-
"""""""" * = m. stcrm an Brésil et construclions.

FIN DE L4 NOTICE SGR LEXPOSITION UNIVERSELLE DE 18067,
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La vemarque faile par Fraizier, au sujel de la coupe des pierres, esl
applicable 2 la coupe des bois. La charpenterie nest pas seulement ce
qui se présente d'abord i I'esprit comme le travail manuel de I'artisan
taillant le bois pour assembler des pitces les unes au-dessus des autres,
¢'est principalement art qui impose des rtgles de construclion, gui cal-
cule les combinaisons et la force des corps d'arbres équarris pour com-
poser des édifices en boig, qui dessine préalablemoent les formes de ces
édifices, qui enseigne les plou,ck,s d'exéeulion et le Lracé du travail que
Vouttl doit faire, conduit par les mains d'un compagnon exercé.

La connaissance de cob art ne deit pas vester le parlage du seul char-
pentier. A Texceplion de Thabilelé des mains pour le maniement des
oulils, Pavehilecte et I'ingénieur dotvent en posséder jusqu'aux moindres
détails. I ne fant pas qu'ils soienl réduils & appeler 4 leur aide un maitre
d'eeuvres en bois pour achever [a conceplion d'unc balisse el en assuver
la construction, qui n'esl possible qn'autanl que toutes Ies difficullés de
son exécution sont prévues. H fant méme qu'ils puissent, au besoin, di-
riger et tracer le travail, s'ils manquent d’un conlre-maitre pour couduire
le chantier.

Le vrai charpentier doil trouver aussi en lni-méme tous les inoyens de
créer un-édifice du ressort de son ark.

Les anciens ponts les plus hardis, les fléches les plus élégantes des
vieilles églises, les anciens combles les plus beaux, sont dus & des char-
penliers, hommes de génie dans leur élat, et qui en avaient deving les
secrels,

Les architectes qui onl éevit sur art de batir, Lels que « Aviler, Bullet,
Briseux, Blondel, clc., onl comsacré quelques pages & la chaapenteme;
mais ils ne se sonl accupls que de celles des maisons, qui font le sujel
principal de lears ouvrages. Gautier, Bélidor, Peronuct, Ganthey, Cessart,
onl traité de la charpenterie des ponts et des constructions hydrauliques;
ce quils en ont dit se trouve mél¢ aux descriplions des grands travaux,
objets de lears écrils. Rondelet el Dowliot ont compris dans leurs Traités
sur FAré de bitir des applications & divers genres de constructions cn
bois pour les services civils. Bouguer, Duranti de Livoncouwrt, Duhamel-
Dumoncean, Goimpy, Romme, ont dooné des Lrailés sur la charpeuterle

I.—F
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navale. Muthurin Jousse et Nicolas Fourreaw ont composé chacun un
traité spéeial sur la coupe des bois (1), Le premier a fait Ja description
des combles ¢n usage de son temps; Fourncaw, comme habile matire
charpentier, s'est uniguement occupé de ce que les ouvriers appellent
Part dw trait, consistant dans la description graphique des pidces assem-
blées et du tracé de leurs: assemblages; son ouvrage, purement de pra-
tique, est éerit et distribué de telle sorte que I'étude en est trés-difficile
ct peu profitable & ceux pour lesquels if & 816 fait (2).

Dans la vue de fournir aux ouvriers charpentiers des ouvrages 4 bon
marché, on a publié des traitds fort abrégés, tels que celui de M. Protot,
de Reims, et le Manucl de MM. Hanus et Biston, dans T'immense collec-
{ion du libraire Reret (3); mais ils sont loin de suffire anx bescins des
charpentiers, el méme aucun des ouvrages plus cossidérables, que nous
ivons citds, ne présenle la charpenleric ow les parties qui 8y trouveni
trailées, sous 1¢ point de vue et avec les développements gue lewr impor-
tance et la multiplicité de leurs: détails comportent; aucun n'expose les
conditions que les combinaisons des bois et lears assemblages ont A °
remplir; ils décrivent ce qui est pratiqué sans en faire comnailre les
motifs, aucun n'enseigne les procédés qui constituent l'art dans Pexéen-
lion de ces divers genres de construetion.

L’'Académie des sciences avait chargé Hassenfratz de composer, eon-
jointement avec Monge, un trailé de 'art du charpenlier pour faire snite
aux drts et métiers qu'elle avait publiés. C'efit ét¢ sans doute un teaité
corplet. Le premier volume, qui a rvecu Fapprobation de I'lostitut, est
le seal qui ait paru. La mort a privé les charpentiers de la suite de ceb
ouvrage. Ainst, malget g ombre de livees ot Ton teaite de Ja charpen-
terie, elle ne se trouve pas représentte dans le monument élevé & I'in-
dustrie par le corps le plus savant.

Faule d'un traité de ce genre, les bons systdmes de constriction, les

(1) Kraflt cite wn trails, du Pére Frangois Derawd, sur la coupe des bois; cst ouvrage
n'exisie pas. Le P. Berand wa fait qu’on Traité sur [a coupe des pierres.

(2) Nous ne rangeons point au nombre des Traités sur Part de Ja charpenierie, les
deux Necueils pobliés par Kraffl, vu qu'ils-n’ont pas pour objet la deseription métho-
dique des procédés de Part. Ges deux ouvrages, aussi curieux qu'uiles, sont trés-hons
& consulter. Nous ne citons point non plus les descriplivns isolées de diverses constrae;
lions en charpenle, ni méme Fouvrage de Philibert Delorme, vu qu'il traile d'un sys-
nie particulier.

(3) Les deux Encyclopédics contiennent aussi des trailés forl abrégés de charpenlerie.
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opbrations vigoureuses de Lerf du traif, les meillews procédés d'exéen-
lion, ne sont point connus partoat.

C’est pour répandre les progrés de F'art et les méthodes que Ia science
graphique a perfectionnées, depuis les traités de Jousse et de Fourneaw,
que nous offrons le ndlre aux conslructeurs et aux ouvriers. Nous avons
cherché & y rassembier toul ce qui peut intéresser ou étre utile aux uns
et aux autres, el & le meilre & la portée de lous, En réunissant dans
notre ouvrage les différentes branches de I'art, nons avons en pour but
de laire eonnaitre des procédés qui leur sont particuliers et ¢ui peuvent
étre utilement étendus de Uune & Vautre.

Les premiers charpentiers ont dix employer des descriptions graphiques
pour figurer les corps et les formes de leurs composilions et pour {racer
les détails de leurs assemblages. Ainsi la sléréotomie s'est trouvée in-
ventée en méme temps que les premiéres charpenies. Cette seience sest’
composée d'une foule de méthodes, presque sans liaisons, invenlées pour
autant.de cas particuliers au moment du besoin, (ransmises sans démons-
trations, toules praliques enfin, et ’'un usage laborienx et compliqué.

De ces routines, dont les seuls maitres pouvaien! pénétrer les mystéres,
Iillustre Monge a fait surgir une science nouvelle indépendanle de Ja
spécialité d’aucun arvl. Il & créé la géomdtrie descriptive (1), qui a rendu
les opérations geaphiques de la stéréotomiz aussi cxactes gue sunples el
faciles 4 comprendre. Cette science 6tait enseignée & I'Ecole du génie
militaie de Mézidres déss 1770 par son célébre inventeur; elle est devenue
une partie esseutielle de Pinstruction publique, en 1794, par ses belles
lecons & I'Ecole polytechnique et it 'Ecole normale.

L'enseignement de la stéréolomiie a éié la cause occasionnelle de lin-
vention de la géoméirie descripiive, & laquelle Ja charpenterie et la coupe
des pierres doivent maintenant les moyens de solution de leurs plus im-
portants probldmes; cette science a fixé e seul systéme de dessin qui
puisse &tre employé par le charpentier, parce qu'il est d'accord avec les
procédés dexéeution, qu'il est le seal exact et qui melle en évidence les
véritables formes des corps et leurs dimensions précises.

Nous nous sommes fail une loi de ne donner dans nos planches aucune
figure en perspective : les projections orthogonales que la géométrie

(1) K est juste de conserver & Fraizier, ingénieur du roi en chel 3 Landau, la part
qu'il 2 dans la science. En 1738, il avait démontré les propositions de la stéréolomie,
et employé la méthode des projeclions horizontales et verticalas, dans son Traité de Iz
coupe des pierres, qui sul alors un grand suecés.
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descriptive emploie sont Ies seules gue nous avons employées aussi; elles
sont toujours suffisantes pour rvendre les descriptions complétes el e risn
laisser & désiver sous le rapport de l'exactitude des formes représentées.

Nous nous sommmes affranchi de Tancien usage de faire précéder le
triité d'un. aet relatil auy construelions, d'un autre Lraité élémeniaire de
gdomélrie, jadis-regardé comme strictement nécessaire; nous nous sommes
également, absténu d'ancun des préliminaires de In géoméirie descriplive,
qui aurgient pu, il y a quelques années, 8tre nliles & lintelligence de nos
planches et de noire texte; mais dans Fétal o le bienfait des ensesigne-
ments industriels a porté Iinstruction des ouvriers de toutes les profas-
gions, nous avons pensé quil p’y avait pas mainlenant un compagoon
charpentier qui ne connilt les principes de géométrie descriptive dont
.nous avons fait usage, Nous conseillons » ceux auxquels ces connaissances
élémentaires mangueraient, de les acquérir avant de nous lire; ils seront
dédommagés du travail auquel ils se seont Tiveds, par la facilité avec
laquelte ils comprendront notre ouvrage, ot par le fruil qu'ils en tirerent,
Nous nous applandirions du parti que nous avons pris & cet égard, s'il
pouvait les déterminer & suivre les cours élémentaives fondés dans la
plupart des villes, et qui sont au rang des plus utiles institutions de notre
épogue.

A Tégard des opérations graphigues plas compliquées que celles qui
dépendent de la théorie des plans et qui se rencontrent dans les épures
des combles et dans d'atlres: constructions i surfaces conrbes, dans celles
des escaliers et dans la charpenterie des machines, nous les expliquerons
an fur et & mesure qu'elles se présenteront en décrivant les forings des
pitces de bois qui enirent dans la composﬂmu de ces constructions.
Ntapmeins, nous devons avertir les ouvriers qui se seraient occcupds
~ d'avance de I'étude des surfaces courbies, de leurs interseclions, de leurs
plans tangents, et des développements de celles qui en sont susceptibles,
qu’ils auront acgnis. beaucoup plus de facililé pour I'dtude de nos figures.
Nous congeillons aussi aux jeunes uhmpeuuers létude des éléments de
mécanique cortme wn cdes objets qui peut leur 8tre de la plus grande
wtilité.

Dans la plupart des arts, les outils manuels sont les. principanx moyens
d’exécation; la connaissance de leurs formes et de leur usage est tou-
joues indispensable: Des oulils de charpentier sont figurés dam Félibien
et dans les deux Encylopédies; mais ils soni si incomplélement repré-
senlés dans des figures en perspective, quil serail impossible de les faire
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exbeuter et de s'en servir, sans plusienrs essais pour parvenir aux pro-
portions qui conviennent aw lravail que chaeun d'eux doit produive. Afin
de porter fa connaissance de plusiears oulils dans les lieux oh. I'on ne
gen sert point encore, malgré leur wlililé; et facililer Ja labrication de
ceux que le commerce né fournit pas, nous avons consacré plusieurs

_planches et notre premier chapilre & leur descriplion exacte.

La majeure partie des outils de charpenterie servent & couper Ie bois (1),
ei 'on n'en obtient un bon service quianlant qu'on sail les faire conper,
Nous avons donné & ce sujel quelques indications propres & influer sur
la proprelé et la célérité du travail. -

Aprés les outils, ce qu'il importe le plus de connailre, c'est la matitre
du travail et les préparalions quwon lui fait subir. La descriplion de Tart
gue nous nous sommes proposé de trailer, est en conséquence précédée
de nouons indispensables aux charpenliers; savoir : la counaissance des,
Lois, le choix de ceux propres aux charpentes, lenr aballage, lewr débit,
leur courbure, leur lransport el leur conservalion. Nous avons réduit
notre texte, sur ces natidres, au sirict néeessaire, en meltamt cependant
le lecleur sur la veie pour acquérir une instruction plus étendue, il
avait 4 se liver & quelques grandes enireprises dexploitalion. Nous
sommes eniré, it Yégard de lart, dans de plus grands développements,
que les personnes déjd instrniles en charpenterie Llrouveronl peut-8lre
trop mullipliss et trop minutienx; mais il faut se rappeler qu'on déerit
UL art pour ceux qui appreanent, et qu’ils ne trouvent jamais qu'en leur
présente trop de renscignements et lrop de poinis d'appui dans leurs
éindes.

Nous avons'ﬁguré sur une suite de planches, et déeril dans la cha-
pitee VIII 1ons les assemblages qui sont uiiles dans P'art de la chapen-
terie, afin de ne plus nous occuper de ces détails qui reviendraient i
tout moment lorsque nous traiterions des combinaisons des piéces de bois
pour composer les charpenies. Nous avons donné quelques assemblages
nouveéaux, comme Dbons 4 lre crployés ou propres & exercer adresse
des ouvriers, el nous avons signalé les assemblages vicieux pour prévenir

{1) C'est de celte destinalion spéeiale des oulils qu’est venu le nom de lart el de Far-
tisan qui te pratique. D nom grec earpos (poiguet), les Lalins onl fail carpere (conper),
parce que C’est par l'action du poignel qu'on coupe avec un oulil franchant; par suite,
ils ont denné, 4 l'ouvrage et & 'ouvrier qui coupe le bois, les noms de curpentum el de
carpentarius, quon a traduits, dans notre langue, par ceux de charpente ou charpen-
terie et de charpentier. (Yoy. le Dict. de Noél.)
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contre les fausses idées de perfectionnement qui pourraient porter A les
employer. Nous avons cousacré uu chapitre & la description des procédés
particuliers & l'art, pour le tracé et Pexécution des assemblages, matitre
qui n'avait pas encove &é traitée.

Les pans de bois; les planchers et les conibles sont déerils dans tous
les délails qui nows ont pacu de quelque intérit, soit sous le rapport de
I'eriseignement, soit sous celui de 1'état de Tart.

La charpenterie des combles, ayant pour objet de porter les toits des
&lifices et de nos habitations, il est ndcessaive que le charpentier con-
paisse la nature des couvertures suxquelles il doit donnmer de solides
soutiens. Dans niainles eontrées, d'ailleurs, il est en méme temps couvreur.
Nous avoris, en conséquence, fait précéder la construction des combles
Jine description des différents modes de convertures en usage aujour-
&hui, afin que les charpentiers puissent donner 4 lewrs ouvrages les
formes qui doivent s'accorder avec Pordonnance des bitiments, les régles:
de leur arl, ei celles de Vart du couyreur, dont nous n'avons pas pré-
tendu traiter, & beaucoup prés, toutes les parties, mais seulement les plus
essentielles 4 leur faire conmailre.

Huit des planches de notre tome I sont consacrées aux épures, qui
constituezit Pétude de V'aie du trait de ln coupe du bois, pour les cambles
b surfaces plames. Nous sommes entré dans antant de détails que cette
partie importinte de lart. nous a paru contporter. D'autres épures font
partie du tomé IL

Des épures de ce genre étaient faifes jadis par les éléves de I'Ecole du
génie militaire & Mézitres;. elles leur étaient expliquées par Monge : elles
sont passées, avec cet itlustre professeur, de: Mézitres & I'Ecole polytech-
nigque, lors de sa création; les éldves de cette école en fonmi plusieurs
comme application de la géométrie descriptive. Pour les consirnire avee
fruit, comme étnde de charpenterie, il est indispensable de les: faire pré-
céder' de Ia lecture des chapitres que nous avons placés avant celui on
ellas sont traitées.

Notre iome I est terminé par la deseription des procédés d’exéeution
des charpentes. des combles, pour I'élablissement des bois sur les dtalons
et & la herse,

Lé second volume de notre Traité contient la deseription de la construe-
tion des cornbles 4 surfaces courbes et de leurs combindisons; la descrip-
tion des systéimes de charpents des combles de différentes époquies; les
démes, les clochers et les beffrois; Pemploi du fer dans les assemblages
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el dans la composition des charpenles en bois; diverses gonsiruclions
accessoires en charpente; la description et Vusage des neeuds de cor-
dages, des engins el des machines employées dans les travaux en char-
pente; le levage des charpentes, les élais, les échafondages, les reprises
et réparations sous euvres; la construction des escaliers; les ponts et les
cingres pour la construction des voliles; la eharpenterie des (ravaux hy-
drixliqucs, des digues, des écluses et des fondations; les procédés par-
liculiers de la chaepenteric navale; la charperterie des machines; les
expériences el les caleuls relatils A la force des bois; le mesurage et Y'es-
timation des lravaux en charpente.

Toutes les figures de nos planches qui ont pu é&re construites dans des
apporls déterminés avec les objets réels quelles représentent, soni
accompagnées d'échelles, jauges indispensables pour juger la grandeur
des objets représentés. Nous avons rendu nps échelles d'un usage plus
commode que celles dont on accompagne ordinaireinent les dessins (1),

(1) Aufanl que Yespace le permet, une échelle doit 8lee asses Jongue pour qusn puisse
{'une senle ouverlure de compas mesurer la plus grande dimension wiile de la char-
pente cu de Poljet auquel elle se rapporte, Chacvne de nos échelles esl composée de
deux parlies lracées bout & houl. Le corps e Pdchelle, qui est distingué par un dounble
Lrait, est divisé d’un bout 4 "aulre en parties égales, chacune de la grandeur du premier
muitiple de [ plos petite guastité qu'on esl daos le cas d'apprécier; une paclie auxilivire,
destinée & apprécier le nomlwe de ces plas petiles parlies, esl sur le prolongement du
trait e plus fin; elle est égale anx divisions du corps de Péchelle, et lle est entidrement
sous-divisée, snivanl les mdmes parties, les plus peliles qun’en ait & apprécier. G'est ainsi
que sur la planche 1%, la plus grande dimension de la plupart des owils qui y sout
figurés, w'exeddant pas 1 métre de longueur el ia plus petite dimension r’élanl pas
moindre que 5 miilimétres, le corps de Péchelle méirigue est 1a représentalion des dix
décimbires. d’un mélre, el la partie auxiliaire esl la représentalion d'un décimdlee divise
en 20 parties, chacune de 5 miltimétres, de sorle que si Fon doil apprécier cing, dix oun
gninze miliindtres, an prendra nne, deux ou Lrois parlies de la division auxiliaire; e,
si Uon doit prendre, par exemple, une longueur de 0,765, on posera la poinde d*un
compas sur le point du corps de échelle colé 7, et Panlre pointe sur le treiziéme poinl
de la division de la parlie anxiliaire en comptant des deux cdtés & partie du point ziére
qui est commun anx deux parties de I'échelle. Si 'on a & apprécier une ouverture de
compas, résullant d'vne dimension prise sur Pune des figures, on préseate le compas
ainsi euvert sar I'telielle, de fagon que Yune de ses pointes se irouvant sur Iétendue de
Ia parlie nuxilinire, I'anire pointe réponde cxaclement sur une des divisions du corps,
dle I'écheile. Supposant gque cette partie réponde & la division colée 8 du eorps de échelle,
si I'aulre répond 4 la nenvitme division de Ja partie auxiliaive, toujours en complant &
partic du zéro commua, Uauvertive du compas représentera 0™ 845, La division de
I'échelle auxiliaire peat n'étre que de 3 ou de 10 parlies. Les échelles en anciennes
mesures sonl conslruktes suivanl le méme sysiéme,

Seil qu'en divise les &chelles par tatonnement, par des diagonales, ou par des Iriangles
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Nous. engageons les charpentiers, comme les dessinateurs, & adopler [a
forme que nous leur avoas donnée, parce que la facilitd qu'on {rouve 4
préndre une dimension sans hésitation ni reprise ni calcul mental, d'une
sewle ouverlure de compas, swr une échelle exactement conslruite, con-
tribue & la célérité et & la justesse des opérations sur les &pures et les
dessins.

Les figures de nos planches qui ne sont point accompagnées d’échelles
se rapportent  des objets qui penvent &tre de toutes sortes de grandeurs,

Toutes nos figures sont accompagnées de nombres enire parenliidses,
qui indiquent les pages du texte auxquelles elles onl rapport. Les paren-
thises simples appactiennent & la. pagination du tomel; celles accom-
pagnées du signe prime, appartiennent 4. la pagination du tome II.

semblilles, woyens gai ne dispensenl pas de vérilier la justesse des divisions odlenucs,
Popération est longue el difficile, st 'on veut de Ja précision. Une méthode plus exacte
et plus promple consiste, asrés avoir tracé la ligne qui doit recevoir le corps de I'éehelle
el sa partie auxiliaire, daus I'usage d'une régle de mélal ou d'iveire divisée, suivanl le
cas, en millimdtres ou en demi-lignes, A la machine par fes ingénieurs en instruments
de mathématiques; an I'établiL au bout de 1'éhelle, sur son alignement, el Pon trans-
porte les points de division dont on a hesoin, de la régle sur I'échelle, avec an compas
qu'on tienl ouvert d'une qoantiié constanle pendant tout le temps qu'on Iui fait pareourir
de point en poinl les divisions gu’on veut marquer.






TRAITE

DE L'ART

DE LA CHARPENTERIE

INTRODUCTION

DE LA PREMIERE EDITION.

La naissance de l'art du charpentier remonte 4 celle des
sociétés, comme la plupart des autres arts d'utilité premiére.
On ne peut douter que les plus anciens travaux ont eu pour
objet de remplacer les ombrages des foréts et les “antres des
rochers, dés que les races humaines n'ont plus trouvé sous ces
toits naturels d’abris assez stirs ou assez nombreux appropriés &
leurs besocins.

La grande abondance des arbres, la forme que la nature leur
a donnée, la facilité avec laquelle on put les abattre et les. mettre
en ceuvre, ont da les faire préférer 4 la pierre pour batir les
premiéres cabanes qui ne devaient remplir que peu de conditions,
leurs constructeurs n'ayant alors aucune idée de ce bien-étre et
des commodités de la vie, que la civilisation et ses arts nous ont
fait connaitre,

Dans ces temps si reculés, un simple toit assez solide pour
L—1
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résister a.la violence des vents et des animaux, & peu pris
imperméable 4 Ja pluie et aux ardeurs du soleil aussi bien qu'a
I'apreté du froid, suffisait 2 une famille. Un seul trou dut servir
en méme temps au passage des habitants, 4 l'accts du jour,
et 4 I'issue de la fumée. On ne connait cependant pas exactement
guelle fut la forme des premiéres habitations; mais on peut
présumer que celles des peuplades chez lesquelles nos mosurs
et notre luxe n'ont pas pénétré, sont les types des essais les plus
anciens dans -l'art de hatir. Au milieu des nations civilisées,
dans les contrées on l'influence des grandes populations ne §'est
pas encare fait sentir complétement, on trouve des cabanes en
hois qui ne satisfont qu'aux plus urgenls besoins, et dont la
grossiére structure doit retracer assez fidélement Lorigine de la
charpenterie. Dans nos foréts, le bucheron et le charbonnier
consiruisent des abris de ce genre, ou l'on voit qu'ils se soni
hornés, cothme ont da faire les premiers habitants de la terre,
au sirict nécessaire-pom 'espace comume pour le travail.

En général, des corps d’arbres implantés dans le sol, forment
la charpente de la cabane d’une famille sauvage; si les bois
sont flexibles, ils sont courbés en demi-cercle, leurs extrémités
sont fixées en terre, ils composent un berceau sphérigue ou
cylindrique, suivant queenceinte est ronde oL guadrangulaire;
ce bercean soutient Ienveloppe qui garaniit lintérieur de
Phabitation des injures du temps. D’autres fois, les bois sont
fichés, par un bout seulement, dans le sol; leurs extrémités
supérieures, courbées ou simplement rapprochées, sont réunies
pour former le sommet du toit. Pour des habitations d’une plus
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grande étendue, des troncs d'arbres tenus verticaux, ou méme
en surplomb par dehors, sont liés par des traverses; des piéces
horizontales suppertent les pentes d'un toit qui forme ls cou-
ronnement et montrent les premiéres tentatives de 'art.

Dans les pays chauds, les écorces et les grandes feuilles de
diverses espéces d'arbres, des tissus de joncs, suffisent pour
revétir et couvrir les cabanes; mais le froid des pays septen-
trionaux a foreé de recourir 4 des peaux de hétes, & des chaumes
épais et & des gazons pour envelopper les habitations; dans les
climats les plus rigoureux, elles ont &té comme enfouies dans le
sol; lesterres déblayées sont soutenues au-dessus des excavations
par des bois horizontaux; elles s'élévent en monticules pour
éloigner les eaux et maintenir la chaleur intérieure. Dans les
contrées humides ou sujettes aux inondations, Ies cabanes sont
placées sur des arbres, les branches forment leur principale
charpente, ou bien elles sont établies sur des pileux rui en
exhaussent suffisamment le plancher au-dessus des eaux.

Hassenfratz a fait graver dans son ouvrage trente-trois vues
d’habitations de différentes nations, extraites de divers voya-
geurs (1); seize ou dix-huit seulement représentent des cases de
peuples sauvages. Krafft a donné sous le titre & Ajusiements
primalifs de charpenterie (2) plusieurs représentations de construc-
tions rustiques, qui paraissent &tre des compositions plutét que

(1) Traité de charpeaterie, 1804, 17 Parlie.
(2) Plans, coupes et élévations de diverses productions de I'art de la charpente (1805},
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des représeitations fideles des plus anciennes cabanes. Je n'ai
reproduit aucude de ces figures; parce qu'elles sont inutiles &
I'exposition de 1'état actuel de 'art qui fait Fobjet de cet ouvrage,
et quela courte description qui précéde m’a paru sullisante pour
faire sentir Fimmense différence de ces premiéres cabanes avec
les édifices élevés aujourd’hui avec tant d'élégance, de solidité et
de hardiesse.

Lés quinze ou seize figures qui complitent la collection donnée
par Hassenfratz, représentent des constructions en usage chez
les nations civilisées; telles sont celles des Chinois, des Indiens,
des Russes et des Helvétiens; ony reconnat sans doute de trés-
grands pas faits dans l'art de batir .en charpente; rien n'indique
cependant les progrés intermédiaires qui ont conduit du mode
de batisse des premiéres eabanes 4 celui des liabitations que ces
fizures représentent; on voit néanmoins, dans ¢es differentes
-constructions, I'influence des progres de la civilisation et des
lisux on les hommes ont été forcés de fixer leurs demeures, sur
la plus sncienve industrie. Nous durons occasion dé faire con-
naitre ces différents modes de construction, parmn lesquels ceux
des Russes et des Suisses sont les plus remarquables, autant &
cavse de leur grande différence avec la charpenterie des autres
nations, que 1ja-r leurs ressemblances enire eux, guoique les
contrées ou ils sont en usage soient extrémement éloignées I'une
de l'autre.

Un fait remarquable, c'est que, dans aucune des eabanesbaties
- par les peuples sauvages el par les négres de nos colonies qui
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ont importé le mode de construction de leur pays, les bois ne
sont point assemblés par ce que nous appelons tenons et mor-
taises: il est méme rare quil sy trouve de véritables entaiiles,
et cependant toutes les piéces sont combinées les unes aux autres
d'une maniére 4 peu prés invariable; des ligatures faites avec des
harts, des cordes ou des laniéres de bois ou de cuir suffisent pour
les fixer, et rarement des chevilles concourent a la solidité des
joints. Ces ligatures sont ordinairement enduites de guelque
mastic pour les serrer, les durcir et les conserver;elles sont
d’une roideur et d'une solidité extraordinaires, et les cabanes -
ainsi construites ont une stabilité qui étonne, & moins que la
prévovance des constructeurs ait été jusqu'a n'y erployer que
des bois assez flexibles pour obéir sans se rompre a la violence
des vents dans lés contrées sujettes aux ouragaus.

La solidité des premiéres cabanes résultait de ce que les
corps d'arbres employés 4 leur construction, élant enfoncés
sur une partie de leur longueur dans lé sol, comprimé et
battu autour d'eux, ils ne pouvaient point vaciller; mais les
portions de ces bois qui se. trouvaient ainsi enterrées et expo-
sées & I'action de Thumidité dela terrs, pourrissaient, et 'édifice
devait menacer assez promptement de se renversér; on en
était quitte alors pour 'abandonner ou le démolir, et en re-
construire un autre dont la durée était encore subordonnée
4 larapidité de ce mode de destruction, On sentit la nécessité

- d'obtenir la stabilité des habitations, sans exposer leur char-
pente & une prompte pourriture; il fallut dés lors trouver un
autre moven de-maintenir les piéces de bois verticales. Une
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_petite fondatiﬂn, formée d'éclats de rochers, préserva de Thu-
midité, et quelques arcs-boutants donnérent la solution du
probléme de la stabilité verticale. Les premiéres notions J'une
géométrie pour ainsi dire instinciive, durent bientot apprendre
gue les combinaisons triangulaires donnaient une figure in-
variable, la seule qui pui rendre les constructions en bhois
inébrarlables. Dés lors, soit que la réunion des piéces dit
résulter de ligatures ou de quelques autres modes de jonction,
le principe de linvariabilité de forme des constructions en
* bois fut reconnu, et il préside encore aujourd’hui a la com-
position des plus belles charpentes et du toit de la plus simple
chaumisre. .

Mais de grandes difficultés restaient & vaincre; les "piéces
de hois, réunies par des ligatures, donnaient en se croisant
de grandes épaisseurs, elles formatent des inégalités dans les
parois des cabanes, et les pitces transversales dépassaient les
bois principaux auxquels elles étaient attachées;il fallut donc
frouver encore le moyen de débarrasser les batisses de ces
épaisseurs génanies, et de donner aux assemblages des formes
plus commodes el en méme temps plus solides. On congoit
que la marche de la charpenterie, malgré les occasions {ré-
quentes de se perfectionner, a 6t6 dabord assez lente, 2 cause
de Ifexiguité des besoins des premiers hommes, et surtout parce
guil fallut que ses progrés fussent devancés par ceux e
plusieurs autres arts. On peut & peine se figurer quel temps
aura &téhécessatre pour faire naitre I'idée d’équarrir les arhres,
de pratiquer des eitailles aux points ol les pitces devaient
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ge croiser, et notamment pour assurer I'immobilité des as-
semblages par des tenons et des mortaises, puisque tous ces
perfectionnements dans le travail du bois ont du éire subor-
donnés A ceux de Part de traiter les métaux et d’en fabriquer
des outils qu'on pit substituer aux haches grossitrement formées
déclats de pierres, qui furent les premiers ustensiles dont
s'arma la main de homme.

La scie, cet instrument si utile dans nos arts, est encore
ignorée sur divers points du globe; dans le nord de notre
continent, les ouvriers en bLols n'en sont pas encore générale-
ment pourvus, quoiqu’on y trouve quelques scieries 4 planches
établies sur des cours d'eau, qqui auraient dic donner 'idée de
la scie légére et maniable, d'un usage si répandu et si varié
ailleurs. En Russie, ol 'on n’a pas encore besoin de I'économie
du bois ni de celle du travail de.l’l'l'omme, la méme cognée qui
abat un arbre en tire & force de copeaux une seule planche, et
tous les bois sont équarris, dressés, polis, coupés, assemblés
par entailles, sans emplover d'autres outils que la hache, Ier-
minette el la tariére.

Le plus souvent, Finsouciance, la routine, la privation de
moyens d’'exécution, et la crainte de ne pas retirer un avantage
proportionné & la peine, ont retardé 'emploi de plusieurs inz-
truments utiles. Ce n’est qu'd Furgence du besoin que plusieurs
professions ont du jadis leurs outils et leurs progres, ce qui est
st hien exprimé par cet ancien proverhe:la nécessité esi mére
de {industrie,
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" Depuis nombre de siécles, plusieurs nations construisaient en
pierre leurs grands édifices et leurs: maisons, tandis que les
peuples du Nord et du centre de 'Europe couverte de foréts,
ne batissatent qu’en hois.

Le palais de Julien, qui a conservé le nom de palais des
Thermes, élait construit en magonnerie, suivantles procédés de
Farchitecture romaine, tandis que Jes habitations de Paris, 4
cette Epoque, n'étaient encore que de chétives cabanes de terre
et de bois. Cette ville avait acquis beaucoup d'importance sous
Clovis, et cependant plusieurs de ses églises étaient en bois. Les
murs de la cathédrale de Strasbourg, que ce roi fit batir, étaient
formés de trés-grands troncs d’arbres sciés par le miliew, en-
foncés en terre de maniére que le c6té brut restit en dehors;
les intervalles étaient remplis de terre et de mortier, le toit
était en chaume; ce systéme de. comstruction subsista jusqu’au
viir sigele (1).

La substitution de la magonnerie au bois devint une nécessité
dans nos climats, lorsque la diminution des foréts, causée par
une grande consommation et par Pextension de l'agriculture,
rendit la distance des lieux habités aux points d’exploitation
beaucoup trop grande, et les trajets trop dispendieux. Les
inconvénients inhérents au bois, tels que la pourriture, la mul-
tiplication des insectes, et suriout de fréquents et désastreux
incenidies, ont do hater cette substitution; ce n'est cependant

{1) M. Steph. Niquet. Mém. de Inst. hist., 20 liv,
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que trés-lentement encore, et par parties quelle s'est faite. On
a d’'abord donné aux batisses des espéces de socles. out sou-
bassements, en exhaussant hors du sol les fendations en ma-
connerie devenues souvent indispensables dans des terrains
peu résistants; ces soubassements ont quelquefois été élevés jus-
gu'au premier étage, et pour mieux séparer les maisons qui se
touchaient et adosser les souches des cheminées, on construisit
des murs mitoyens montés de fond en comble, quoigqu’on con-
servat pendant trés-longtemps 'usage des pans de bois pour les
fagades et pour les divisions intérieures de chague habitation. .
('est ainsi que les précautions de solidité et de sureté, et les
hesoins causés par 'aceroissement des populations, ont conduit
aux formes des maisons en beis & plusieurs étages. La profession
de charpentier consfituait déja dans le moyen dge un art
complet; elle a produit plusieurs combles qui font aujourd’hui
Padmiration de nos constructeurs, et des édifices de cette époqgue,
construits entirement en bois sur toutes leurs fagades, ont duré
plusieurs siécles. Quoique quelques-unes de ces batisses, qui
subsistent encore, aient perdu dans quelques parties leur aplomb,
ou qu'elles se soient alfaissées ou tordues sur quelques pointé,
on ne peut rapporter leurs dégradations 4 de mauvaises com-
binaisons des piéces qui entrent dans leur composition, mais a
des vices du sol ou des fondations, ou 2 ¢e que les assemblages,
détériorés par les causes qui altérent le bois, ont dit céder a la
propre pesanteur des charpentes et 4 de mauvaises répartitions
ou des abus de charge dans I'occupation des étages.

I.—2
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Plusieurs belles villes d'Allemagne sdnt entidrement haties en
bois, tandis gu'on ne voit en Iialie et en Espagne, méme dans
les villages, que des maisons en magonnerie. De grandes villes
de France, notamment Rouen; Caen, et méme Paris, nous.
montrent encore un assez grand nombre d’anciennes construc-
tions en bois, parmi lesquelles plusteurs se font remarquer par
I'élégance et le luxe du travail.

Lorsque les maisons eén macgonnerie ont remplacé celles en
charpente, elles ont conservé les planchers; cependant des
. voutes en magonnerie ont été substituées 4 ces planchers dans
quelques grands édifices, de fagon que la charpenterie n’était
plus chargée que du soutien de leurs couvertures. Dans le
siéele dernier, la mode des combles en maconnerie légere s'était
propagée en France, et bientdt apess, le succes de Femploi du
{er pour la construction des ponis a mis son application 4 la
construction de ces mémes combles et des planchers en une telle
vogue, qu'on pnt étre lenté de croire que le bois qui avait
donné aux hemmes ses premiers: abris était 4 la veille d'éire
banni de ses habitations; nous verrons plus loin jusqu'a quel
point cette substitution du fer au bois est avantageuse, et
combien elle doit peu influer sur Fimportance de Vart du
charpentier. .

A Tépoque dé&jd bien ancienne ou Fon a construit les
murailles des églises en magonnerie, on ne les couvrait que
par des combles en bois qu'on s'abstenait de supporter par
des soutiens intérieurs qui auraient obstrué les sanctuaires;
et lorsqu’on a vouté les plus larges nefs, leurs combles n’em-
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pruntérent point I'appui des arcs en pierre. L'art était donc
déja parvenu a leur donner de trés-grandes portées entre les
murs; mais alors la construction d'une grande charpente ab-
sorbait tout & coup le produit d’une forét que des sigcles avaient
vu crodtre.

L'art naval, qui a fait de s1 prodigieux progrés depuis
qu'un canot creusé dans un tronc d'arbre porta le premier na-
vigateur, accrut considérablement cette grande consommation
de bois. Une autre branche de la charpenterie, dont Forigine
peut étre due au hasard de la chute d'un arbre en travers
d’un ruisseau profond, emplovait aussi dans la construction d'un
grand nombre de ponts en hois, une quantité considérable des
plus belles pitces, de sorte que tous les travaux semblaient
concourir a épuisement de nos foréls. Linconvément de cette
dévastation, si longtemps continués, {ut sentie principalement en
France; on se crut. menacé de manguer de hois de construction,
et I'on imposa des régles aux exploitations pour meénager des
-ressources a la charpenterie navale, qui ne pouvait remplacer les
bois par aucune autre matiére, La marine obtint done, 4 cause
de son imporlance, le droit de choisir et de requérir tous les
arbres 4 sa convenance, Les autres branches de la charpenierie,
notamment celle qui avait pour objet les batiments civils,
furent alors forcées Jd'économuser les bots, et de suppléer leurs
grandes dimensions par des combinaisons nouvelles; par le
secours de <ivers assemblages et par la réduction des équar-
rissages. On avait jusqu'alors employé dans la composition
des charpentes, des piéces ou trop fortes on trop multipliées,
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peut-ttre dans l'espoir dassurer aux combles des édifices
une trés-longue durge. L'économie imposée & I'art lui fit faire
dé¢ nouveaux’ progrés eét procura d'autres avantages. La ré-
duction dés bois dans les grandes charpentes en produisit
une dans la dépense de la main-d'euvre et dans celle des
murailles, dont il devint possible de diminuer les épaisseurs,
puisqu'elles ne devaient plus aveir de si grands poids a
supporter.

La consommalion du bois était devenue si alarmante en
France, il y a environ trois siécles; que Philibert de Lorme,
célébre architecte, avait signalé dans ses ouvrages, corame
extrémement nrgente, la nécessité de la réduire; et ce fut a cette
occasion qu'il publia sa belle invention des hémicycles en planches
pour batir ¢ petit frais et économie-de bois; il sera question de
cette invention lorsquiil s'agira d'exposer les différents systémes
de construction qui ont élé successivement inventés.

La construction des ponts en magonnerie, qu'on [aisait
jadis en bois, I'usage du f{er pour ce méme genre d'édifices (1),

(1) Cest en Angleterre que e premier essai da pont en fer a €16 fait, il est cependant
juste de conserver 4 la France Fhonneur de cette invention; elie est due au sieur
Gariu, Lyounais, qui proposa, en 1619, d'établic un pont de fer sur le Rhone. Le
D. Desaguillier, né A la Roclielle, et passé en Angleterre lors de la révocation de
I'&dit de Nantes, proposs V'exéculion de ce pont sur la.Tamise. Enfin M. de Monlpelit,
peintre hahile, connu par des procédés relatifs & son art, présenta & Louis XVI le
projet d'un pont en fer &’une seule arche pour 'eaplacement occupé maintenant par
celui de la Goncorde; ce projet a été publié en 1783, et son modéle en relief est déposé
dans ’uri de nos musées. Enviren dix ans aprés, les Anglais se¢ sont emparés de ceite
idde et 'ont appliguée au pont de Wearmoulh.
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lextension de. l'emploi de ce métal, de sages réglements, et
T'usage plus répandu du charbon de terre pour le chauffage,
‘ont rendu moins alarmante la diminution de nos foréts; mais
il ne faut pas moins continuer i faire des veeux pour leur
conservation, et des efforts pour I'économie des baois dans les
constructions, afin de prévenir le retour du danger dont la
I'rance avait été menacée.

Le systtme de Philibert de Lorme, dont nous venons de
parler, n’sut cependant point de partisans, jusqu'a 'heurense
application que Le Grand et Molinos en firent en 1783, a la
coupole de la halle au hlé de Paris; et c'est seulement lors de
I'impulsion donnée au commencement de ce siécle, aux sciences
et aux arts, que 'on commenca i en rechercher les dessins et &
en faire des applications. '

Dans le méme temps qu'on essayait de multiplier les char-
pentes 4 la Philibert de Lorme, on sentit combien il était pen
raisonnable de s'interdire I'usage de longs bois, lorsqu’on pouvait
s'en procurer aisément, et de s’astreindre A les débiter en petites
planches pour la construction des hémicycles: On essaya donc,
en laissant aux grands bois leur longueur et leur largeur, de
diminuer leur épaissenr pour les employer de champ. Les essais
faits en ce genre furent si satisfaisants, qu'on poussa presque a
I'excés la réduction de V'épaisseur du bois dans les nouvelles
tonstructions, qu'on désigna sous le nom de charpentes en bois
plats; quelques-unes méme furent exécutées avec les longues
planches a bateaux dites hordages, sans qu'on fit la partde la
perte de force que devait amener la vétusté. On s'attachait alors
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4 satisfajre 4 une grande apparence d’'économie et de légérets,
plutot qu'a la probabilité d’une longue durée.

On continua néanmoins A varier les applications du systéme
de Philibert; & ‘e combiner avec celui des bois plats; quelques
consiructeurs apportérent dans les détails d'exécution des
changements qu'on peut regarder comme des perfectionnements
4 cause des circonstances qui les avaient molivés, el le charpen-
tier Lacase a composé un autre systéme gui présente, comme

_celui de ‘Philibert de Lorme, un moven de bdbir & pelits frais el
économie de bois, en n'employant que de petites pitces, sans
quil soit besoin de les débiter en planches, ce qui peut étre
utile dans quelques circonstances.

La charpenterie navale avait créé lart de courber les bois au
moyen de la chaleur;cet art a trouvé son application dans la
construction des édifices. Mais on peut aussi employer des bois
en les courbant par U'effet de leur seule flexibilité, lorsque leurs
dimensions n'y mettent point d’chstacle. J'al constrait de grandes
charpentes dans lesquelles des bois trés—longs et minces sont
courbés sur leur plat sans le secours du feu, et forment de
grands arcs. C'est un systdme de charpente essentiellement
différent de tous ceux précédemment en usage, et qui présente
plus d’économie, plus de légéreté et plus de force gue celui
de Philibert de Lorme. Ce systtme de construction, Gprouvé
par un plein succés sur de grands édifices de I'Etat, a étb
appliqué avec avantage & plusieurs constructions particuliéres 2
Paris et dans les départements,

Les  progrés des arts ont depuis longtemps amené dans
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celul de Ia charpenterie, I'usage des bandes en fer, des éiriers,
ot des boulons, seulement pour consolider la réunion des piéces
et quelques assemblages. Mais le fer est aujourd’hui appelé
a jouer un role plus important dans les charpentes en bois;
on I'emploie pour remplacer avec avantage diverses pidees
Cette combinaison du fer et du bois, qui tient le milieu entre
les systtmes de charpente uniquement en bois, et ceux des
combled entiérement en fer, est susceptible de donner un
grand essor 4 Vart du charpentier en bois, en lui fournissant
les movens d'exécuter des constructions plus légéres et en
méme temps moins dispendieuses, résultat fort remarquable du
secours que les arts peuvent se préter.

A légard des charpentes entitrement en fer, elles ne
sappliquent encore qu'a des édifices publics ou a des hati-
ments d' une haute importance (1), netamment lorsque des chances
dincendie sont 4 redouter, et 'emploi de ce genre de construction
est toujours subordonné au rapport qui doit exister entre la
dépense et le bhut qu'onse propose. M. le chef de balaillon
du génie Belmas, dans un excellent Mémoire sur les combles
des casernes (2) a fait remarquer avec raison qu'en comparant
les prix des combles construites en bois avec ceux des combles
construils en fer, on voit que les premiers sont quatre, cing

“t six fois moins codleux pour une méme étendue despace

{1) Emy écrivait cemte iniroduction en 1837; depuis, Vemploi du métal dans les
constructions a pris une grande extension et est méme exclusif b Paris,
(2) Numéro 11 du Mémorial de I'Officier du génie.
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‘couvert, el que, comme la supériorité des combles en fer sur
ceux en bois, relativement 4 la durée, ne se fait sentir qu'aprés
un laps de temps si considérable, qu’elle devient inappréciable.
Il en résulte que les charpentes en fer n'ont, sur celles
en bois, d'autre avantage que d'étre incombustibles; et que,
faisant abstraction de cefte considération qui est cependant
d'une haute importance dans plusieurs cas, ce west que dans
les contrées ou le bois est excessivement cher que l'emplox
du fer pour les combles et les plamrchers, peut éire plus éco-
nomique que cefui du bois. On doit remarquer encore, avec
M. Belmas, que l'espéce de couverture dont la dépense de
premier établissement se trouve étre Ja plus .considérable, est
encore, au bout d’'une Jongue période d’années, la plus
chére par suite de Paccroissement rapide desintéréts que le
capital aurait produit, en supposant méme que les [rais
dentretion quelle exige soient & peu prés nuls. I y 4 par
conséquent lieu de présumer que, dans un grand nombre de
cas, les charpentes en bois'seront préférées a celles en fer, méme
pour beaucoup de grandes constructions.

La décoration des maisons en bois du moyen age appar-
tenant & des persounes riches, consistait en comparﬁments plus
ou moins compliqués, formés par les bois des facades, sans
déroger aux principes de stabilité résultant des combinaisons
triangulaires; tous ces bois étaient dressés pour la justesse des
assemblages et la régularité de leurs faces apparentes cliargées
de .mbulureg et de sculptures représentant des ornements et
des figures, Quelquefois les bois étaient peints de brillantes
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couleurs, ainsi que les enduits qui couvraient les heurdis de
remplissage; quelquefois aussi des panneaux sculptés rem-
plissaient les compartiments et cachaient les hourdis. Dans
l'intérieur, les pidces des planchers formant plafond en dessous,
ot méme celles des combles habitables qu’en lmssait apparentes,
étaient également iravailldes; le charpentier appelait alors a
son aide le sculpteur, le peintre, et méme le doreur pour orner
S8 ouvrages.

Pour les fagades des habilations les plus communes, chague
piéce grossiérement équarrie se trouvait couverte par des bar-
deaux ou des ardoises; souvent méme toute la facade, ou au
moins les étages supérieurs, étaient garnis de voliges revétues
dardoises comme les pans des combles; quelques comparti-
ments, résultant de la distribution de ces ardoises, formaient
Punigque décoration de ces tristes facades, dans lesquelles des
fenéires, souvent tres-étroites, réservées entre les poteaux
de la charpente, semblaient ne laisser pénétrer le jour qu'd
regret.

Les maisons en maconnerie sétant multipliées pour les
personnes qui voulurent des hotels plus solides, mieux clos,
et qui se distinguassent des habitations du peuple, on chercha
4 donner aux maisons en bois 'apparence des constructions
en pierre, comme on le fait fréquemment encore maintenant.
On étendit les crépis des hourdis de remplissage sur les bois
dont on laissa toutes les faces raboteuses : d'une part, pour que
le mortier et le plitre pussent 8’y attacher plus fortemeni, et,
en second lieu, parce quil devenait superflu de faconner des

1.—-38
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bois qui devaient étre cachés; ce qui dispensa d’employer les
charpentiers les plus habiles,- et conduisit & ne plus mettre
en ceuvre que des pitces grossidrement équarries, jusque dans
les comblés qui n'étaient point revétus par des lambris; cet
usage prévalait encore dans les derniers temps, ol Pon affectait
de regarder comme une perfection de l'art et une habileté
chez le maitre charpentier, de savoir observer la poulaine pour
tracer et ajuster les assemblages, malgré les défectnosités des
pidces et les imperfections de I'équarnissernent. Il y a sans doute
quelque talent 4 remédier aux défauts qui se présentent acci-
dentellement quand on trace des assemblages; mais i faut
convenir quil vaut beaucoup mieux prévenir ces défauts en
les corrigeant dans leur principe, surtout lorsqu'un léger travail
peut en méme temps procurer dautres avantages; aussi les
sages réflexions des gens pénétrés des vrais principes des arts,
ont fait reconnaitre que I'équarrissement propre et exact des
bois de charpente est imiispensable toutes les fois quiil s'agit
d’une construction qui deit [réurir lous les genres de perfection
donit elle peut étre susceptible, parmi lesquels Ia justesse des
assemblages doit étre au premier rang.

Ce qui a le plus contribué 3 faire revivre ceite pratique
utile, c’est que la plupart des grandes construetions modernes
exécutées en bois ne sont plus reléguées dans d'obscursgreniers
4 peine fréquentés; elles sont exposées 3 la vue, elles forment,
par la hardiesse de leurs portées et la combinaison des piéces
qui les composent, une sorte de déceration intérieure des
batiments qu'elles couvrent. Clest, au surplus, revenir 4 une
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pratique trés-antique; car on voit, par les édifices les plus an-
ciens, que les charpentiers qui les ont construits avaient apporté
beaucoup de soin-et dexactitude équzirrir, unir, e, pour
ainsi dire, polir leurs bois; c’est sans doute 4 ce soin bien
entendu autant gua la perfection des assemblages et au bon
choix des bois, quwest due la helle conservation de leurs travaux.
L’abandon de cette perfection était certainement une décadence
de I'art et I'effet d’'une négligence que certains ouvriers crurent
déguiser en faisant regarder I'équarrissement exact comme un
luxe superflu et méme dispendieux, quoigu’il et des avanlages
incontestables, bien capables de dédommager du petit surcroil
de peine qu'il occasionnait.

Plus une charpente a de portée, plus elle a de pesanteur,
plus ses joints sont multiplics, plus la longueur de chadgue piéce
est grande et plus le levier avec leque! elle agit sur ses
assemnblages a de force. Le plus petit vice Loiéré dans les joints,
ou méme quelques inexactitudes mappréciables dans les lon-
gueurs de quelques pidces, peuvent en se mulbipliant et en se
combinant avec la flexibilité des bois, laisser dans une charpente
un jeu dautant plus nuisible que cetle charpente aurait une
plus grande etendue,

Paction des vents, la pesanteur accidentelle des neiges,
les percussions qui résultent du iravail des ouvriers ou des
machines qui fonctionnent” dans un édifice, les secousses
occasionnées par lhabitation méme d'un petit nombre de
personnes, le mouvement d'une grande population qui agit
4 I'extérieur sur le sol, sont autant de causes, si petites qu’elles
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paraissent, qui produisent iselément ou réunies un ebranlement
dans le systéme, et qui {font A la longue prendre du jeu aux
assemblages, parce que des chocs meéme - trés-minimes, conti-
nuellement réitérés, altérent’ de plus en plus les surfaces en
contact; sans compter que les variations continuelles des
dimensions. produites par Falternative de Ihumidité et dé la
sécheresse, et par les changements de température occastonnent
aussi des oscillations qui concourent, quoique lentes, au dépé-
rissement des assemblages. Il est donc du plus grand intérét que
ces assemblages soient fracés et coupés avec la plus rigoureuse
justesse et qu'ils soient tenus trés-serrés, afin de ne renfermer
aucun vide ni aucun autre principe daltération. Or cette
perfection ne peut étre obtenuesi on laisse dans I'équarrissement
des défauts qu'on ne peut apprécier exactement et dont la
correction est abandonnée 4 Fadresse de la main. Les compensa-
tions inexactes qui peuvent étre faites ne manquent pas d'altérer
la justesse des joints, en changeant ou I'éiendue, ou la situation
des plans suivant lesquels les pices doivent se rencontrer. On
congoit enfin que des bois difformes et des assemblages déviés de
leurs positioné' réguliéres, ne peuvent ni.recevolr ni transmetire
convenablement Jes efforts qui se combinent dans les charpentes,
et que le véritable reméde & de si graves inconvénients est dans
l'équarrissement parfait, avant d'assembler et de mettre lés bois
en ceuvre. Lia bonne facon des bois, ¢’est-a-dire la netteté avec
laguelle leurs faces sont dressées et planées, contribue considé-
rablement aussi 4 la conservation des charpentes, en laissant
moins. de prise que les inégalités, i I'action des variations hygro-
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métriques de latmosphére, au logement des insectes et &
lattague de la pourriture. Il est encore utile d'abattre. les
vives arétes par de petits pans réguliers, ou par des arrondis-
sements cylindriques faits avec soin partout ol les pitces de bois
ne forment peint d’assemblages, afin de soustraire ces arétes aux
mémes causes de détérioration qui agissent sur elles avec plus
de rapidité que sur les [aces, aussi bien que pour prévenir leurs
dégradations par Veffet des chocs qu’elles pourraient éprouver.
C'est ce que Fon prafique avec suceds dans les charpentes des
machines, et qui ne peut étre qu’avantageusement appliqué a
celles des constructions de toutes les espéces.

Le perfectionnement des surfaces des bois donne enfin plus
de facilitt pour leur appliquer une peinture a lhuile,
qui est un grand moyen de conservation pour des cons-
tructions dispendieuses et dont on veut assurer la longue
durée.

Si I'on considére combien les progrés de I'art de faconner le
bois ont ét¢ utiles au hien-¢tre des hommes, on demeure eon-
vaincu que I'art du charpentier a été un des premiers 4 se
perfectionner, et quil a du stimuler les progrés de plusicurs
autres professions pour en obtenir les outils et les machines dont
ses inventions hui ont fait sentir le besoin. Son orgueil negt pas
déplaceé, lorsquil se prétend le pére de T'architecture parvenue
aujourdhui an noble rang des beaux-arts, car <’est-i I'heurense
mitation des premiéres constructions en bois qulest din le
charme des formes que l'on retrouve dans 'les plus beaux
édifices en pierre. A la vérité, architecture 4 son tour, en
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empruntant aux sciences leur secours, a découvert au char-
pentier les immenses ressources de son art pour produire les
combinaisons les plus élégantes et les plus hardies; mais dans les
constructions of la charpenterie ne fagonne pas la matiére prin-
cipale de la batisse ou de quelques-unes de ses parties, ou elle
n’assure pas les fondations en consolidant le sol, o elle ne
divise pas la hauteur de I'édifice en étages pour multiplier
Fespace, ot elle ne le couvre pas d'un toit protecteur, c’est elle
gui pourvolt & tous les moyens de distribution et d’élévation des
matériaux, et au soutien des ouvriers de toute espéce; ou bien
elle préte le secours de ses cintres pour maconner les voutes.
Dans tous les transporis et l'érection des grands.monuments,
c'est elle encore qui donne 4 la mécanique ses principaux
movyens matériels pour appliquer la puissance au mouvement des
masses les plus gigantesques. Ce sont enfin ses étais que
d'antiques édifices appellent pour prolonger leur durée.

La charpenterie ne joue pas un réle moins important. dans
Parchitecture navale, puisqu’elle constitue sa principale partie.
Et c'est 4 elle, enfin, que 'art des grandes constructions en for
doit son origine et ses modeles, ses moyens de levage et jusqu’i
ses procédés d’épure, d'étude ou d’exécution. La connaissance de
Fart du charpentier n'est donc pas moins nécessaire aujourd’hut
au cgnstructeur en fer qu'au constructeur en bois.

Nous voyons les charpentiers se faire remarquer dans toutes
les grandes constructions de guelque nature qu'elles soient;
Fhabitude de se représenter parla pensée les objets dans espace
avant quils v soient édifiés,'usage continuel d’une foule d'outils,
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de cordages et de machines aussi puissantes qae simples, l'espéce
de gymilastique dans laguelle la pratique de I'art les entretient
constamment, en font, comme des marins, les hommes les plus
propres aux travaux dans lesquels lejugementsir et rapide, et la
promptitude de Pexécution doivent se jdindre 4 la force eta
U'adresse.

La profession de charpentier est enfin une des plus belles de
Part de batir; les connaissances qu’elle exige pour la pratiquer en
maitre, l'mtelligence qu'elle nécessite dans le simple compagnon,
nele cédent 4 aucun aufre, et la placent aux premiers rangs
d'utilité dans I'exécution des édifices, aussi bien que dans leur
composition.






CHAPITRE L

OUTILS SERVAXT AT FTHRAVAIL DY BOIS.

Les oulils strictement nécessaires aux charpentiers sont en trés-petit
oombre. Une jauge, un plomb, un cordeau, un compas, une hache, une
hesaigué, une scie et une tavidre peuvent sullire pour l'exécution de tous
les ouvrages, méme les plus compliqués. Cependant I'économie du hois,
la commedilé du travail, sa célérité el sa justesse, ond multiplié les outils
en les variant de formes et de dimensions suivant les divers besoins des
consirugtions.

Dans la descriplion que nous allons donner des principaux oulils et des
plus usilés dans Part de la charpenterie, nous les classerons, autanl que
possible, selon leurs espéces et lewrs usages, dans I'ordre suivant :

1° Qutils et instrumenls servant & piquer les bois el & tracer;

@ Outils el instruments servant & déterminer les positions des lignes et
des. plans;

3° Ootils tranchanis par percussion;

- 4" Oulils tranchants, & corroyer el planer le bois;

_5° Outils & percer;

6° Outils & scier;

7° Outils & [rapper.

Quoique ces outils ne soient point rangés dans nos dessins, exaclement
suivant cet ordre, ils sont cependant distribués de fagon que tous cenx de
méme gspice se trouvent sur [a méme planche.

Nous nous sommes contenté d'une seulz projection toules les lois qu'elle
nous a paru sulfisante pour une description compléte; mais lorsque fa
complication des formes I'a nécessilé, nous avons donné deux el méme
Irois projections d’un méme outil. Et dans ce cas, ces projections, qui sont
toujours faites sur des plans perpendiculaires fes uns aux autres, sont
rapprochées le plus possible; elles sont réunies par des lignes poncluées,
et cornprises sous un méme numéro de figure,

1° Outils seroant & piquer et & tracer,

Pl. 1, fig. 1. Jauge. Riégle en bois dur, ciginairement de noyer, de
27 & 34 millimdtres de largeur sur 3 millimétres d’épaisseur, longue
L —4



26 TRAITE DE L'ART DE LA CHARPENTERIE. — CHAPITRE L.

dun tiers de mdtre. Ceile jange seri aux opérations de détail pour le
tracé des piéces de bois et de leurs assemblages. Les ouvriers charpen-
tiers la placent pendant le travail le long de la cuisse droite, dans la
poche du pantalon, dé facon qu'elle en sorle au moins du tiers de sa
longueur, pour Yavoir & chaque instant 4 la portée de la main.

Fig. 9. Traceret. Outil qui sert & tracer sur le bois les détails des
assemblages. Une de ses extrémités est aciérée et affilée en poinle, l'anire
est terminée en anneau pour gu'on puisse le suspendre & un elou.

Fig. 8. Cordeou on ligne. C'est une ficelle qui sert A baitre ou A mar-
quer les lignes d'une grande élendue sur les épures en grand ou ételons,
‘et sur les pitces de bois, Le cordeau ¢ esi ordinairement en laine, pour
les lignes qui servent 4 I'égquarrissemerit grossier qui se fait & la fordt, el
. en coton denviron 2 milliinédtres de diamétre pour le sciage de long et
éxScution des travaux. Il est habituellement roulé sur une bobine &, -
qui tourne sur un axe dans lequel clle est enfilée. Cél axe est terminé
par un bouten ¢, qui empéche la bobine de sortir; il est fixé dans un
manche d. La bobine, son axs ¢t son manche sont ordinairement en bais
dur, et souvent en os.

Fig. & Plomb de charpentier. Test un disque épais et tant soit pen
conique, ouvert dans son milieu, ol se (rouve une eroix & [rois branches,
en cuivre on en fer. Le centre de celte croix, répondant 4 celui du disque,
est percé d'un pelit trou pour passer une ligne en ficelle ot mieux en
fouet, terminée par un neeud gui la retient. Le disque est ordinairement
en plomb; on le préfere de ce métal pluldt gwen bronze, parce qu'il est
moins cher et quon lobiient aisément, bien formé, et en tel nombre
quon vent, en le coulant dans un moule de bronze. La croix & trois
branches; qui peut &tre découpée dans du cuivre, ou fiite de tréis bouls
de fil de fer tordus deux. i deux, se place d’avance dans le moule, el ses
trois extrémités sont prisonniéres dans le métal coulé.

Fig. 5. Autre plomd de la m2me espéne dont le tour est canneld, pour
guele frottement dans air ralentisse plus promptement son mouvenenl
de rotalion.

On préfere lo forme de ces plombs pour I'nsage de la charpenteric &
toute autre parce que le point de suspension se trouvant plus prés du sol
sur lequel les lignes des épures sont tracées, on juge micux de sa coin-
cidence avec ces lignes, qu'on aper¢oit au travers du jour ménagé aulour

»
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du cenlre, et parce qu'en laissant poserle plomb un instant trés-court sur
le sol, il est immédiatenment tranquillisé, avantage que ne préseile aucune
autre forme. Les charpentiers portent ce plomb daus. Ia poche de la veste
de travail.

Fig. 6. Compas de eharpentier. 1l est en ler, ses pointes sont en acier
el trempées. Lorsqu'elles s'émoussent, on les affile sur le grés. Cest ce
compas qui sert & piquer les bois, et aux divers tracés qu'on exéeute sur
les pidces pour les délails des assemblages ; chaque compagnon doit en &ire
pomvu il se place dans la poche de droite du pantalan, le long de la
cuisse & ¢oté de la jauge, les pointes en has, I'une des branches en dehors
de la poche.

Fig. 7. Compes & épures, on dappareil. L'une de ses branches 4 est
composée de deux lames, depuis Iz tdte ¢ fusqu'd la basé & de sa pointe. La
seconde branche e ne consiste quwen une seule lame, depuis la téte ¢ jusqu'a
la base d de I'autre pointe; elle se loge entre les deux lames jumeclles de la
premiére branche lorsque le compas est fermé. Les pointes sont pleines
depuis leurs bases J et d, elles sont de la méme forme, aciérées par leurs
bouts, et elles s'appliquent & plat 'une contre I'awire. La téle du compas
est formée de deux roseites en euivre qui réenissent les lames des branches
au moyen d'un cleu eylindrique rivé desdeux cdlés et qui sert d'axe.

On fait usage de ce compas lorsque 'on a de grandes dimensions & prendre
et & transporter sur les épures ou sur les piéces de bois. La disposition de
ses branches fait qu'on peut s'en servir aussi comme de la- fausse &querre,
fig. 4, pl. 11, que nous décrirons plus loin.

Quelquefois ce compas est insulfisant pour les dimensions trés-éten-
dues qui exigent de la précision dans leur transport, ou pour tracer de
trés-grands aves de cerele. Dans quelques provinces, les charpentiers se
servenl alors de tilles; ce sont de trés-longues lanidres déeorce d’arbre,
notamment du tillenl, qui jonissent de la prapriété de ne point s'allonger
lorsqu'on les tend ; mais, comme il n’est pas toujours facile de s'en pro-
carer, on leur & substilué linstrument suivant.

PL1I, fig. 28. Mesure en ruban. Celle mesure est formée d'un long
ruban a de tissu de i, dont un bout sewlement parait dans Ia £ igure. Ce.
rubard est enduit d’'une substance quile préserve de Phumidité et qui lui
donme la propriéts de ne pouvoir s'allonger que par une tension beaucoup
plus forle que celle nécessaiwe pour son usage. Ge ruban est divisé de
mélre en métre, et chaque matre est divisé en centimétres; toutes les divi-
sions sont cotées & partir du bout ¢ garni d'un anneau 4, Tout le ruban,
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qui peut avoir dix, ou guinze, ou vingt métres de longuenr, s'enroule sur
un petit cylindre renfermé dans une boile ronde en cuir ¢, qui n'a sur le
cblé qu'une éiroite ouverlure pour son passage. En tivant le ruban par
son anneaw, on le fait sortiv de la longuenr dont on a besoin; pour le
faire rentrer dans la bsite et le rouler .sur le cylindre intérieur, il suffit
de mouvoir la. nianivelle d. Afin que le ruban s'use moins rapidement,
Pouverture de Ja bolte est garnie intérieurement de deux pelils reuleaux
en cuivre qui lul sont paralldles et qui ne laissent entre eux que Tespace
‘nécessaire pour le passage du lissu.

Quelgue commode gue soit cet instrament, on lui préfere quelquefois

Tusage de longues rigles exaclement éta]onnées et que l'on pose bout &

‘bout, ou ex faisanl coincider des repéres margués sur leurs faces. Pour
lés  opérations qui requisrent plus de justesse, et pour iracer des arcs de
cercle, on se sert d'un grand compas 2 verge.

PLIN, fig. 19. Compas & verge en bois. a, Longue régle en bois léger
et raide; le sapin exempt de ncend est le plus convenable. Cette ragle peut
avoir quatre, ¢ing el méme six métres de longueur. b b, Poupées en bois de
chéne ou de noyer, qui sont percées chacune d’urie mortaise dans laquelle
passe la régle ou verge a. Les cales ¢ ¢, sont passées en méme temnps que
la rdgle dans les morl‘mses des poupées, et les remplissent exactement,
en laissant un jen suff nt pour que ces poupées puissent glisser le long
de la régle. 4 d, Coins en hois qui traversent les peupées b, perpendicu-
lairement & Ia rég!e @, en passant dans les entailles des cales ¢, pour les
retenit 4 lems places. Ges coins, lrappés an maillet, servent & fixer log
poupées sur la régle aux places qui conviennent. ¢ e, Pointes en acier
vissbes dans la partie inférieure de chaque poupée.

Pour faire usige de ce compas; on fixe 'une des poupées, celle &
gauche, par exemple, et on plage sa poinle sur le point qui marque une
extrémité de Ja dimension quon veut prendre; on desserre le cein de la
seconde poupée, puis-on fait glisser celle poupée jusqu'a ce que sa pointe
réponde au point qui margue Pautre extrémité de la dimension dont il
sagit. On serre alors le coin, et 'on peut transporter ceite dimension od
L'on en a besoin.

O parvieilt & ajuster trés-exaclement le compas, soit en agissant 1égé-
rement avee la main sur une des poupées, soit en la frappant & pelits coups
@’un ¢dts ou de 'autre avec un petit maillet pour amener sa pointe en coin-
cidence avecle point extréme de Ia dimension gu’on veut prendre, et I'on serre
peu &-peu le coin A mesure qu'on approche de la précision qu'on-se propose.
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Lorsqne la verge du compas est trés-longue, pour empéu.her qu'elle
fléchisse on peut la soulenir vers le milisu par une rouletle qu'une troi-
sidme poupde porle en dessous.

Fig. 20. Compas & verge métalligue. Lorsque le compas & verge .de
la figure précédente n'est pas assez grand pour prendre une longueur
donne en son enlier, om Ja plend en plusieurs parlies; mais il peut. ar-
piver qué I'on ne puisse ainsi diviser Iopération, comme lorsquwon &
besdin ds tracer avee exactifude des-ar¢s de cercle d’an trés-grand rayen,

- cas pour Jequel jai fait constraire le cornpas représenté ﬁg 20.

a, Tube de fer-blanc composé d'woe suile de feuilles mandrinées sur le
méme cvlindre; chaque joint, suivant la lonigueur, est soudé bord 4 bord
sur une bandelette intérieure égalemnent en fer-blanc. Les tubes partiels
sont -soudés bont & bout an moyen de vivoles intérieures en for-blane 4.
Chaque virole porte intérienrement une sorte de diaphragme ¢, découpé
avec beaucoup de précision et soudé perpendiculawrement ‘pour canser-
ver la forme cylindrique du tube et s'opposer A sa fiexion, Tous les dia-
phragmes sont percés chacun d'un petil tron au centre, pour la circula-
tipn de 1'air, lorsque la température vavie. .

dd, Poupées percées, chacurie d'un.troa eylindrique du diamétre du tube
servant de verge, et traversées librement par lui. ge, Coussinets eintrés et
atitaillés, logés dans les poupées avani qu'on ¥ anfile le tube; ces cous-
sinels servent & transmettre sur le tube la pression des vis.

f, Vis de pression pour fixer les poupées. Une lame d'acier est interposée
entre les bouts des vis et les coussinels en bois. g, afin quiils ne soient
point déchirés; deux vis de pression 4 chaque poupée sont. prélérables 4
une seule, pour agir plas également sur la longueur du coussinet e, sans
risquer d'écraser le tube. gg, Poinles fixdes & vis aux poupées; on a soin
de les maratenir dans le méme plan lorsqu’on prend ung dimension.

Un tube de fer-blanc de 55 millimétres de diambdire pent avoir jusqu'd
qumze meires de longuewr, sans que la courbure résultant de son. poids
soit, semsible, lotsqu'on le tient par ses extrémltés, On fait usage de ce
compas comsme. du précédent.

Fig. 21, Compas fize. Ce compas est en fer, ses pointes, qui sont fixes,
& vne distance exacte de 2/3 de métre, sont en acier. Le dos de ce
compas porte' des divisions du métre; il sert uniquement 4 mesurer
la longuenr des bois en grume et des bois de charpente &quaris.
Pour se servir de ce compas, on le tient par le milieu de sa longuear d'une
seule main; on se place & I'un des bouts de la pidee 4 mesurer, I'ayant &
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sa droile, si Cest, suivant Pusage le plus commun, de la main droile
qu'on agit; on pose l'une des pointes au point dolt 'on veni commen-
cer 4 compter, Pautre pointe s'appuie sur la pidce dans la direclion de sa
longueur; alors on souléve la premiére pointe, - et en faisant tourner
la main en dedans on transporte cetle pointe sur le beis, toujours dans la
direction dé: sa longueur, et Fayant appuyfe, on sonlédve & son tour l'autre
pointe qu’on porte en avant en ramenant la main i sa premiére pesition;
I'on pareourt ainsi la longueur de la piéce en comptant autant de fois 2/3
de métre que la porlée du compas a pu y étre placée. La fraction qui se
trouve au boul de la pidce est appréciée au moyen des divisions tracées
prés du dos du compgs. Avec un pen d’habitnde, cette opéralion s [ait
avec une grande promptitude et une exactitude suffisante pour Févalua-
tion du volume des bois bruts.

Si l'on veut que ce compas donne des mesures pius du'et.tes la dis-
tance entre Ses pointes peut &tre fixée & un métre, mais son usage est
alors moins commode.

PL JII, fig. 18. Trusquin. Outil qui sert & tracer sur le bois des
lignes paralitles & des avbtes droites; il est représenté par deux pro-
jections. .

a, Tige ou verge. Clest un prisme & base carrée; 5, platine, ses [aces
sont paralléles et rectangulaires- elle est percée d'ume mortaise carvée
pour recevoir la tige qui la traverse & angle dron et qui doil glisser &
frottement doux.

¢, Coin qui taverse la platine dans sa largeur et parallélement 4
deux de ses cdtds, sa morlaise croise celle de la tige & angle droit,
et la péndlre un peu, afin qu'en serrant le coin, il opére sur la tige
une pression qui Ja fixe invariablement; d, pointe de fer affilée qui sert
de traceret.

Pour se servir du trusquin, on tient la platine 3 peun prés & plat dans la
paume de la main droite, la queue de la tige passant entre I'index et le
médiam, le pouce étendu sur I'épaisseur de la platine, les aulres doigts
appuyés sur ses bords, sans les dépasser, pour gu'ils ne rencontrent pas
la pitce de bois sur laquelle on veut tracer.

On place la pointe d 4 la distance ot Fon veut qu'elle soit de la platine
seloa I'écartement de Ja ligne & tracer, en frappant 2 pelits coips de an on
de P'autre bout de la tige sur un corps immobile. Le coin doit 2lre assez
serré pour gue la tige soit maintenve 4 sa place, sans cependant I'empé-
cher de glisser lorsqu’on la frappe peur I'ajuster. Quand on veut que la
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tige reste fixée invariablement, on serre le coin par un coup de marteau
appliqué sur sa Léte; on le desserce par un coup appliqué en sens contraire
au boul e sa queue.

Pour tracer une ligne, on applique la plaline contre Iaréte 4 laguelle:
celte ligne doit &tre paralitle; le bout de la tige porlant le tracerct étendu
sur ta face ol la ligne doil élre tracée, on fait alors glisser la platine le
long de T'aréte on faisant mavdre le Lraceret, la plaline restanl constam-
ment appliquée au bois, afin que I ligne tracée soit droite et paralldle &
Faréte. Si la pidce sur laguelle on trace est légére, on la tient de la main
gauche en la présentant convenablement au trusquin,

Cet outil sert dans les pelits ouvrages & régler 'épaisseur des planches
dont une face est planée, & tracer les tenons et les joues des mor-
taises.

9 Outils et instruments servant & déterminer los positions des lignes
et des plans.

Pl 1, fig. 2. Equerre i épanlement. Le nom déguerre est appliqué
A tous les instruments propres 4 donmer l'angle d'une figure dguarrie. Celle
représéntée, fig. 2, par deux projections est parliculidrement désignée par
le mom déquerre & Spaulement, parce que son corps ¢ b est plus épais
gue sa branche ou lame a ¢; elle sert & tracer sur les [aces des pidces de bois
des lignes perpendiculaires & leurs aréles. Pour eela, on posala branche a ¢
contve la [ace str laquelle on veut tracer, et lon applique le cdté inté-
rieur du corps ¢ # contre T'aréte & laguelle la ligne 3 iracer doil élre
perpendiculaire. Le tencn d, dont les deux joues sont dans les mémes plans
que les faces de la branche « ¢, sert & supporter le corps de Péquerre lors-
qwil est appliqué contre la piéce de bois &t dispense de le sontenir avec Ia
main. Une languette le long du corps de P'équerre remplirait le méme but,
mais elle aurait I'inconvénient de cacher quelquefois des fragments de bois
qui fausseraient la position de la ligne qu'on veut tracer.

On vérifie Texactitude de cette équerre sur une face de pidce de bois
bien dégauchie, dont une arfte est également bien dressée. Qn place Pé-
querre de fagon que son épaulement, ou corps & J, soit appuyé contre
Taréte; et I'on trace une ligne le long de Ia branche o ¢. On relourne
Iéqueere sens dessus dessous pour vérifier la coincidence de [a méme
branche ¢ ¢ avec la ligne tracée; on corrige Iinstrument, jusqu’h ce que la
coincidence soit parfaite, en dtant du bois en dehors de la branche & ¢ ot
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T'on reconnait qu'il y én a trop. Cest pour faciliter cette correction que le
dos de la branche ¢ ¢ & dela saillie sur le bout du corps @ , &t laisse du
bois & [a disposition du rabot.

Fig. 3. Equerre pour tracer des angles droits sur le papier. On s'en sert
aussi quelgnefois pour tracer des détails d’assemblages compliqués; 'épais-
seur de cette équerre, qui n'est représentée que par une seule projection; varie
de 2 4 12 millimatres; on 1a préfére mince pour tracer sur le papier. Lors-
qu'elle doit servir an tracé sur les bois, on lui donne au moins & millim,
d'épaisseur; afin quelle soit plus solide. Le fil du bois deit étre paralldie
a I'hypoténuse m n. Celle représentée, fig. 3, est isoctle, pour qu'elle donne
en méme temps Pangle droit en ¢, et des angles de.quarante-cing-degrés en
s et en #. On fait aussi des équerves scalénes; dans ce cas, le plus grand des
deux cdtés adjacents & 'angle droit sait le fil du bois.

Ou vérifie celte égquerre au moyen d'une rdgle bien dressée, posée sur
une sarface plane; on applique I'un des cotés o m de Iangle qui doit &lre

- droit contre la régle, on trace une ligne le long de lautre coté o » du

méme angle. La rbgle restant fixe, on fail tourner 'équerre & plat pour
appliquer & son teur le cbté 6 n conlre Ta régle, puis on fit glisser 1'é-
querre jusqu'd ce que le cdlé ¢ m coincide avec la ligne tracée. Si la coin-
cidence est parfaite d'un bout & l'autre, du colé o m; 'équerre est exacte
dans son angle droit; autremént le défant de coincidence marque le
double de I'épaisseur du bois qu'il faut enlever. On fait aulant de cor-
reclions et de wvérifications quiil en faut pour arriver 4 une cofncidence
parfaite. . ;

On vévifie par un meyen semblable la justesse des angles de 45 degrés,
m et #, L'équerre étant appliquée par I'un des eblés de langle droit
contre la régle Gixe, on trace une ligne ke long de hypoténuse, puis on,
refourne Péquerre sens dessus dessous, el U'on vérifie i I'hypolénuse coin-
cide encore avec la ligne iracée. i la coincidence n'est pas parfaite, on
enléve du bois sur Phypolénuse, dans le sens indiqué par le défaut de
cotncidence.

On peut encore vérifier la justesse d'une équerre au moyen de deux
lignes perpendiculaires 1'une & V'autre, construites avec le compas, et on
procéde comme il suit : on fait coincider Fhypoténuse avec l'une des
deux ']]gnes, on applique une régle contre I'un des cOlés de I'équerre,
puis I'on fait lourner Péquerre d’uni quart de tour, de fagon que son se-
cond ¢01é vienne & son tour s'appliquer contre la régle; dans cette nouvelle
position, si 'équerre est juste, on peut, en la faisant glisser contre Ia régle,
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faive coincider son hypoténnse avec I'autre ligne. Ge méme procédé seri
2 tracer une ligne perpendicnlaire & wune ligne donnée, quand on est
certain de l'exactitude de I'équerre dont on fait usage.

Fig. 4. Seuierelle ou Fausse-Equerre, représentée par deux projee~
tions; elle est composée de trois rdgles &, a, &, jointes d'un bout par un
clon ¢ rivé sur deux rosettes en cuivre noyées dans le bois; la ragle du
milieu ¢ peut tourner Iibrement sutour de ce clon comme axe, les deux
autres &, b, sont réunies et maintenues paralléles au moyen d'une cale ¢,
de Ja méme épaissenr que la régle ¢, cette cale est collée et consolidée
par une ou deux rivures; les deux régles & et la cale constituent le corps
de I'équerre, que Ton fail quelquefois d'un seul morceau évidé. La régle o
peut sécarter suivant I'ouverlure des angles dont on a besoin, el lorsque
I'équerre est fermée, elle se loge complétement entre les deux autres, en
appliquant sa coupe inclinée & y contre celle également inclinée de la
cale intérieure ¢. Un tenon d, qui peat tourner autour d'un clou rivé et
se renfermer aussi entre les régles & &, sert d’appui lorsquiil est ouvert
comme celui désigné par la méme lettre dans la fig. 2.

Quelquefois la régle de beis e est remplacée par une lame de métal,
qui résiste miewx pour appuyer le traceret. L'exactitude de cet oulil
résulte de la rectitude des rdgles et du parfait paralléhisme de celles b 4.

Fig. 5. Equerre & onglets. Elle est représeniée par deux projections,
I'ime est faite sur un plan paralltle & ses {aces, Fautre la fait voir par un
bout. Le corps & d f ¢ est plus épais que les ailerons d ¢ 2 9, b a z y, et
forme épaulements des deux cotés, afin quon puisse appliguer Iéquerre
par T'une ow l'autre face, en serrant un des épaulements contre l'aréte
dela pidce de bois sur laquelle on trace. Les deux ailerons sont disposés
de telle sorte qu'ils donnent deux angles droits @ b d, z i z, el un angle
b d e de cent trente-cing degrés, snpplément de Pangle de quarante-ging
degrés. Le premier, a b d, serl & tracer sur une face d'une pidce de bois
ume perpendiculaire & l'aréle contre laguelle on appuie Iépaulement; on
fait glisser Péquerre le long de ceite aréle, jusqu'd ce que le coté a b
coincide avec le point par lequel doit passer cette perpendiculaire. Ce
méme angle, ou plutdt son égal a g £, sert & vérifier intérieurement st
l'angle que font deux plans est droit. L'angle droit © y z sert & vérifier
aussi st deux plans ou deux faces d'une pidce de bois qui forment ume
ardte saillante sont perpendiculaires Pun & Paittre.

Enfin Tangle & d ¢ a powr ohjet de donner sur une pidce de hois une
ligne qui fasse un angle de quarante-cing degrés avec lardte contre

IL—5
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laguelle on sppuie I'épaulement, en le faisani glisser jusqu'au point qui
détermine la place de la ligne qu'il agit de tracer. Par la position
donnée b l'angle 2 y 7, formé par des ailerons, on se procure encore un
angle # ¢ b de soixante degrés, et un angle z y d de irente degrés.

€Cet outil, empranté 3 Vart du menuisier, ne sert au charpentier que
lorsqet'il doit tracer des assemblages sur de trés-petites piéees.

On rigle et vérifie les angles droits de cet irstrument par les moyens
gue nous avons indiqués pour les équerres des fig. 2 et 3. A I'égard de
Yangie de cent trenle-cing degrés, on trace sur la face d'une pidce de
bois bien dressée deux perpendiculaives X une de ses artles, et l'on
achdve le carré par une ligne parallile & cefte aréte; les deux diago-
nales de ce carré font avec ses chiés, et par conségquent avec aréte de
la pidce des angles de 135 ou de 45 degrés, qui servent & vérifier celui
b d e de Péguerre. Les angles & y 4, 2 y d se vérifient au moyen d'un
triangle équilatéral au lien d'vn earré.

Les charpentiers se servent ausst d’équerres en fer, fig. 29, qui oni
2 gu 3 millimatres d'épaisseur.

Fig. 6. Niveau de magon. Il est formé de deux régles assemblées en z,
A angle dreit et réunies par une traverse o p, le sommel de ce miveau
doit former un angle droil, afin qu'il puisse au besoin servir d'éguerre.
Le plomb ¢ est suspenda par une ficelle passée dans un pelit Lrou z, oii
elic est retenue par un nend ou par une petite cheville. Ella doit. coincider
exactement avec le trait vertical 2 y, marqué sur la traverse, lorsque. les
denx pieds m ei # pesent sur denx points exactement de niveau.

Pour placer le trait = y sur la lraverse, en couche l'instrirnent sur ume
surface horizontale, on approche une régle assez longue contre les deux pieds
m », on couche sur le nivean I'équerre, fig. 2, en appliquant son corps
eontre la rdgle, puis on la (ait glisser jusqu'a ce que sa branche coincide
avee Je point z; alors on trace le trait # y profondément, ainsi que son
prolongement jusqu’au point z, ce gni [il une sorte d'enceche; on vérifie
Pexactitude du trait = ¢ en retournant Péquerre. On peut déterminer la
position. du trait £ y d'une auire manidre; du point z comme centre, on
trace un arc de cercle £ 2 sur fa travérse, on établit de champ une grande
rigle bien dressée, mais hors de niveau; on place Vinstrument verticale-
men; ses pieds posant sur la régle. Le fil & plomb prend sa position vert-
cale, oo marque alors avec préeision le point e il croise Iave de eercle;
soit par exemple 4; en retournant le nivean, sen fil & plomb croise l'are de
eercle dans un auire point v, que l'on marque également avec précision.
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On divise "arc ¢ # en deux parties égales en y,on a ansi nn poiny du
teait 2 y dont le. prolongement doit passer par le point 2.

L’épaisseur de ce univeau est ordinairement de 16 4 18 millimatres.
Quoiqu'il soit désigné comme particulitrement % I'usage du magon, il
sert également au charpentier; on en construit de plusieurs grandegrs,
suivant la longueur des lignes auxquelles on vent I'appliquer, et la préci-
gion qu'on veut obtenir; on ‘peut donner quelquefois jusqud deux mdtres
avx chlés zm, zn qui forment I'angle droit. Pour pen que les lignes &
metire de niveau aient une grande étendue, on ne doit pas appliquer le
niveau immédiatement 4 ces lignes; il convient de placer intermédiaire-
menl uné longue rigle, dont la rectitude a &é vérifiée, afin que la
colncidence avec Ia ligne soit plus exacle, el qu'on puisse la juger sur
une p]us grande étendue; on pose alors le niveau sur cette régle, comme
on lg voit fig. 2, planche XXIV.

Fig. 7. Nweaw carré. Ce niveau ne différe du précédem que par la
forme, son prineipe est le méme; mais il pent servic dans un plus grand
nombre de cas, vu qu'en outre de Pusage qu'on en fait comme du niveau
précédent, il peut s'appliquer par sa parlie supérieure p g en dessous des
pidcas pour délerminer leur posmon horizontale par le moyen de leur
surface inférienre; on peut aussi Pappliquer latéralement par 'un de ses
ebtés p m ou ¢ #, contre des pidces dont les faces doivent tre verticales;
le fil & plomb, fixé au point z du chté supérieur, doil foujours coincider
avee le trail # y ou milien de la traverse, tracé comme il 3 &té dit préecé-
demment. L'épaisseur de ce niveau est erdinairement de 46 & 48 milli-
métres, comme celle du précédent.

Fig. 8. Niveaw de dessous. 11 sert & placer les pitces de bois de niveau
par leur face inférieure, en y appliquant la régle mn. Get instrument
peut aussi servir de niveau ordinaire en le retournant. Les deux trous
et z sont destinés A loger le plomb, snivant le sens dans lequel on se
sert de Iinstroment,

La plague p g étant appliquée au moyen d'une faible entaille et de
deux vis sur la rdgle m %, qui forme épaulement en dessous; 'instrument
peut servir d'4querre 4 épaulemem comme celle de Ia fig. 2.

¥ig. 9. Niveau de pente. La base m n régle I'mclinaison.

Fig. 40. Niveau du talus. Son ¢dté 4 b sert b vérifier la position verti-
cile, celul dee & donne le talus.

Ces deux instruments se construisent exprés pour les pentes et ialus
suivant lesquels certaines pidces doivent dtre posées.
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Les plombs des niveaux Stant sujets 3 -se perdre sur les chantiers ct an
levage, ont peut Jes supprimer; les charpentiers les remplacent alors par leurs
plombs ordinaires, fig. 4 et 5 de la pl [, dont ils appliquent la ficelle dans
la cloche du nivean répondant au point z, avec le pouce de la main droite
dans laquellé ils tiennent le sommet du niveag, tandis que de la gauche ils
iranguillisent le plomb, ou font signe aux compagnens pour mouvoir le
" bout de la pigee qu'il sagit de poser. Pour juger de la coincidence du fil
3 plomb avec la ligne z , il faut se placer exactement en face’du miveau.

Nous n'avons point figuré les instruments nommes régles, i cause de leur
simplicité; e sont de longs parallélipipédes er bois, beaucoup plus large
quépais, leur longueur doit étre d'un nombre exact de métres; les plus
courtes ont au noins un métre, celles le plus en usage ont deux métres,
mais pour les grands travaux on en fait de plus grandes, dont la longuenr
n'excéde pas ordinairement six métres; elles servent A tracer des lignes,
et & les mesurer exaclement; dans cetie vue, elles sont divisées sur leurs
faces de métre en métre, celles dun métre et de deux métres sont divi-
sées en cenlimétres. On leur préfére, pour tracer des lignes un peu
ongues, le cordeaun, fig. 3, planche I, mais on ne peut s'en passer peur
établiv ou vérifier des mivéanx, On choisit pour faire les grandes régles
du bois sec, sain et sans nceuds, et ordinairement du sapin de fil, parce
quil est plus léger el moins sujet & se rompre. Les régles doiveni étre
parfaitement droites, exactemeni d'égale épaissenr el d’égale largeur d'an
bout & Vautre. La rectitude de leurs [aces étroites, appelées rives, d'odt
dépend Texactitude des opéralions auxquelles elies servent, s'obtient par
Tadresse de I'omveier qui les exéeute; en travaillant au moins deux régles
a'la fois, on les vérifie I'ume par I'autre. Plus les régles sont longues, plus
leurs dimensions deivent éire fortes, notamment leur largeur, afin qu'elles
ne plient point lorsqu’on sen sort de champ et qu'elles se trouvent
chargées d'un nivean. Une régle d’'un métre de longueur peut avoir un
centimétre d’Apaisseur sur trois ou quatre de Jargeur; une largeur de cing
A six centimélres et une épaisseur de deux & trois, suffisent pour ume
régle de deux métres; mais une régle de cing 4 six méires ne doit pas
avoir moins de trois centimdtres d'épaisseur sur quinze & seize de largeur.

On doit vérifier souvent la reclitude des rvégles et la justesse des
équerres, et les corriger dés quon y découvre guelques irrégnlarités;
Pexactitnde du travail, et notamment du {trait des assemblages, dépend
en majeure partie de celle de ces instruments,
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3° Qutils tranchants par percussion.

PL1Y, fig. 8 et 9. Haches. Toutes les haches sont en fer, une partie de
la lame est garnie d'acier pour former le lranchanl & &; cet acier §'étend
suffisamment pour quil ne soit point enlevé par I'effet de Paiguisement.
Les manches des haches sont eylindriques, afin de glisser dans les mains;
ils sont un pewu aplatis pour qu’ils ne fournent pas el qu'on puisse mieux
diriger les coups. E’extrémité de chaque manche qui pénétre dans la téle
d’'une bache est taillée en tenon iant seit peu pyramidal; un coin, chassé
en sens inverse de celui suivant lequel le manche est entrd, Ie serre dans
Freil de 'outil et I'y retient,

Tous les manches de hache sont en bois dur et fibreux, ordinairement
en fréne et de fente, pour qu'ils soient parfaitement de fil.

Le wanchani d'une hache est le plus souvent & deux biseaux, parce
guil ne sert qu's enlever de gros copeaux, et par entailles; il est tracé en
arc de cercle, et disposé de facon qu'il glisse un peu en [rappanl, sans ruoi
it briserait le bois et ne le couperait pas.

Chague hache est représentée dans nos figures par deut projections
verticales : I'une, paralléle & la lame et aw manche, fait voir la hache de
profil; l'autre projection, perpendiculaire & la premidre, fait voir la hache
par devant. Pour les principales, nous avons ajouté unc coupe de I'exiré-
mité du manche.

La hache fig. 9 est plus forte que celle de Ia fig. 8, elle sert pour les
plus gros cuvrages.

La cognée dn bicheron ne différe de la hache de charpenlier que par la
largeur de la lame, qui n’est que de 54 4 81 millim., etla méme prés du tran-
chant que prés du manche; et pour cetle raison, il ne nous a pas parn néces-
saire de la représenter dans nos planches. La cognée est destinée 4 laire des
entailles profondes, une grande étendue de tranchant l'empéeherait de pé-
nétrer dans le bois; la hache, an contraire, ne doit le plus souvent enlever
que des copeaux de moyenne épaisseur, un tranchant plus étendu lui con-
vient mieux. Quelques charpentiers se servent de la hache pour dresser et
planer le bois, et ne lui font donner qu'un seul biseau, de fagon que le
tranchant se trouve sur I'une des faces de la lame, le biseaw, et le manche
sonit alors du cdté droil, comme ceux des outils reprisentés fig. 10 et 12;
d'autres préférent les haches & deux biseaux pour s'en servir des deux cbtés;
cest dans cette supposition que sont représeniées les haches fig. 8 el 9.
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Fig. 0. Doloire ou épanle de mouton (1), Cest une large hache qui serl
& planer les faces des bois qu'en quarrit. Elle est représentée par deux pro-
jections, I'une, verticals, donnie son profil; lautre, horizontale, placée au-des-
sous de la. premaidre, fait woir la-déviation de la doaille s n, ot du manche
e p, ainsi gue fa forme du devant # 9 dela lame.

latame® hed de la dodoire est plane dans tonse la partie voising de
son tranchant ok, qul est A un senl bisean; dans teu! ie reste de sen
étendue dlle estoourbée, of sa douille m » v'est pas dans un plan paralltle
au trenchant, afin de dévier la direction du manche m p, dailleurs un peu
ooiarbé penr faciliter l'usage de cet outil.

Rous expliquetens la maniére de se servir de Ia doloire, qui exige bean-
coup d'adresse et d’habilude, en parlant de 'équarrissement des bois,

Fig. 11. Hacke de churron. Quelques charpentiers des départements en
font usage pour planer leurs bois; son tranchant ¢ # est ordinsivemment 4 -
deux biseaux pour qu'on puisse en faire usage-des deux cotés dune pidee de
bois, sans changer de position.

Les hiseaux doivent &tre fort allengés pour que le tranchant soit mienx
affilé,

Le manche ¢ d est plus court que ceux des haches ordinaives, mais en
méme femps la douille-2 5 qui le regoit est plus longue qae Ueeil des antres
gutils, afin qu'on puisse la faire plus thince et plus Wghre sans muire & sa
solidité, parce que, pour I'usage de cette hache qui w'exige pas de grands
mouvements, il faut que Pextrémité de la lame ol se trouve le tranchamt ait
plus de poids que sa téte,

Fig. 12. Hache & main. Cet outil ne diffire des-autres haches que par sa
tailic et par la position latérale d son manche ¢ 4; il a en cela quelgue nes-
semblance avec la dofoire, fig, 10

Le teanchant & & o' «qu'um seul bisean dix méme cdté que le manche,
pour quil soit comservé dans le plan de la lame qui rase st tomche la pidee
de bois qme I'on travaille. On se-sert de cetie hachede 1a main droite, tandis
que de Ia main gauche on tient la pidce de bois dans wune position verticale
el appuyée sur an objel immobile, ordinairement vm hillot. On ne s'en sert
gue sur les pdces trop petites, pourque leur poids des retienne assex solide-
ment en chantier.

(13 Le npm de doloire donné & cet oniil Yui vient de sz ressemblance avec 1 contean
dont les anciens se servaient pour démembrer les victimes; en latin dolabra.
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Le manche € est renforeé dans. la partie qui forme le tenon, est ariondi
presque cylindriquement sur une partie de sa longueur et an pew: méplat;
afin qu'it ne tourne pas dans la main; il est ierminé par un renflement poue
quil wéchappe pas; en pent Passujettir dans outil au moyen d’un: cein.

Big. 43. Herminette ou Esselte. Cest une hache dont le tranchant 4 &
est dans un plan perpendicwlaire au manche ¢ d enfilé dans I'eil de Cowtil
par son plus petit bout d; e biseau est. inlérieur.

L'herminelte st fort em meage dans les travaux de eharpenterie de la
marine; elle est si utile et sl commode, qu'elle 'esh répandue parmi les
charpeniiers des départements voisins des-cies; elle sert aussi bien et plus
copunodéuient que la doloire pewur planer ef unir les beis; elle est indis-
pensable pour le: teavail. des parties concaves des pidces taillées ed courbes,
pour lesquelies on g'en sert comme les charrons pour fagonuer Tinlérieur
aussi bien gue l'extériewr des janles do roues; em slen sert awssi pour
reealer Ies. tenons.

Pour planer une pidce. de bois, Peuvrier se place devant en inclinant Ia
tace qu'il veut umir, de fagon gu'elle soit A pew prés perpendiculoire an
manche de I'outil.

E’herminette sert également & dresser el ragoéer des surfaces élendues,
eontposées de plusieurs pidees réunies, et sur- lesquelles aueun autre outil,
le rabot excepté, ne pourrait s’appliquer, quelles que soient daillewes leur
inclinaison et leur courbure.

On enléve avee cet outil des copeaux extrémement ninces, comme si
on pelait le bois, et 'on parvient. & en polir les faces presque aussi bien
qu'avee la varlepe, qu'il remplace dans les contrées du Nord.

L’hermineite doit &tre affilée de fagon que-son tronehant, cempris dans ka
surface extéricuwe de: s pamue, soit en are de eercle d'uae faible courbure,
powr que Pon puisse plas gisément entamer le hois en abaissant. wn peu
le manche ; plus.om e reléve, plus les: copeaus deviennent minees.. La panne
est. an surplus. cintrée comme il convieny d Iowvrier, pour que le monve-
ment naturel de ses bras: fasse waser le boisipar le tranchant.

Fig. 14. Hemminetic ¢ gouge. Cet outil différe du. précédent par la
forme de sa pamme qui est eontowrnée en gouge, dont la concawitd est
du coté du manche o 4; son tranchant @ besy circulaire; il ne sert que
pour crevser des pigces de beis en. gouttidre. Cat ontil ast représenté par
dews projections verticales comme le précédent; i porte aussi une téte
de martean f, et it semmanche ordinairement de: méme.

Fig. 15. Herminette en usage dans les pays méridionanx, potammment
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en Espagne, ob on la nomme azule; elle parait y aveir été apportée par
les Arabes. Elle est veprésenlée, ainsi que Ia suivante, par deux projections
verticales; le fer est tranchant du bout ¢ &, son biseau esi du cdté de la
face concave de la panne, il est terminé par une téle de marteau f; mais
on ne se sert jamais de e marteau, sinon lorsqu’il 'agit de démancher Poutil
qui n'est point percé d'un ceil pour recevoir le manche; cette téte de mar-
teau n'a pour objet que de donner du poids au fer, pour augmenter Ia puis-
sance du éoup lorsqu'on le fait agir. Le manche ¢ est en bois trés-dur et
en forme &'S, il Sapplique sans tenon contre le fer; une sorte de talon g
détermine sa position, il est retenu par un annean carré d en fer, serré
par un coin & également en fer. Ceite herminette serl comme celle de la
fig. 45, mais son action est moins puissante, par la raison qu’elle est plus
petite, et qu'on ne la fait agir que d’une seule main, de la méme manitre
que la hache & main de la fig. 12. '

Fig. 16. Herminette dn meéme genre pour les mémes ouvrages. Son
manche lui est appliqué 3 joint plat et un peu incliné, il est retenu sans
talon, par une boucle carrée en fer ¢; pour serrer le manche contre le
fer, il fant frapper avec un martean contre sa téle g A, en tenant Foulil
renversé, Le choc du tranchant ¢, en travaillant, suffit pour maintenir le
manche en joint; peur démancher cet outil, on frappe sur wn corps guel-
congue avec la tdte de marteau f.

Fig. 17. Ciseau. Cet outil est commun au charpentier et au memui-
sier; cest une lame de fer ¢, garnie d’acier sur la moitié ou les deux tiers
de sa longueur, pour fournir au raccourcissement de Uoutil par l'effet de
Paiguisement; i’autre bout est terminé par une soie qui pénétre dans un
manche de bois &; l'embase ¢ a pour objet de transmettre & Youtil la per-
cussion du maillet sur la téte du manche; sans cette. embase, la soie, en
pénétrant dans le manche, le fendrait. Le tranchart est & nn seul hisean,
de maniére qu'il se trouve dans Fune des faces de la Jame. Ce eiseau, et tous
ceux du méme genre, soit & manches de bois, soit entiérement en fer,
gqui occupent le milien du haut de la planche, sont représentés par danx
projections verticales : Pune parallglement 3 la plus grande largeur de la
lame fait voir Toutil de face, lautre le présente de profil. Pour se servir
de cet outil, on le tient dans la main gauche par son manche, tandis qu'on
frappe de la droite avec le maillet, fig. 1, pl. II. Lorsqu’on veut ingiser
dans le beis, on tient I'outil perpendiculairement, ot 'on a soin, avant de
frapper, de placer exactement le. tranchant sur Femplacement o Fon veut
qu'il péndtre.
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Cie n'est que peu A peu qu'on approche du trait qui dessine la portion
de Dbois quon veut enlever, el si on veut faire ‘sauter des éclats, on
couche Loufil sur son bisean; l'on doit préalablement limiter leur
étendue par un coup de tranchant. On se sert aussi du ciseau sans le
frappér avec le maillet, lorsqu'il v’y a que pew de bois & enlever, ou que
cela est plus commode, On tient alors le manche dans une main, la
lame dans Pautre; on lui imprime le mouvement propre i Il faire
couper; on frappe méme quelquefois sur la téte du manche avec la
paume de ]a main.

On a des ciseaux de diverses largeurs, suivant louvrage quil sagit
d'exéculer; mais les charpentiers qui ne les emploient que pour faire des
tenous et des mortaises, ne se servent que des plus larges.

Fig. 18. Fermoir. Cest un ciseau dont le tranchant est formé par la
rencontre de deux biseaux allongés qui se raccordent avee les deux faces
de la lame. Il est eihmanché comme le ciseau, il sert & éhaucher les tenons
et les mortaises, ef notamment & enlever de gros éclats.

Fig. 19. Ebauchoir. Cest un cisean A deux iranchanls formant un
angle, chacun & un ou deux biseaux, an golt de l'ouvrier. Cet oulil ne
sert qu'a ébaucher les pas de vis et quelgues embrévements.

Fig., 20. Fermoir ¢ douille. Cet outil ne différe du Fermoir, fig. 18, que
par la maniére dont il est emmanché; sa lame porte par le bout opposé au
tranchant d'une douille qui recoit un manche arrondi.

Fig. 21. Becd'dne on bédine. Ciseau élroit et 8pais; son tranchant est
dans 'un des plans de la lame, el n’a qu'un seul bisean formé de deux plans.
Cet outil ne sert que pour couper le bois perpendiculairement aux faces
des pitces, et faire des incisions &troites et profondes, telles que les abouts
des rortaises et embrévements; il est utile aussi pour vider les mortaises.

On s’en sert en frappant sur le bont du manche avee le maillet; on fait
deux incisions pour enlever un copeau; la premibre prés du trait qui marque
lo place ot le bois doil é&tre coupé perpendiculairement; on tient Ja
lame du bédine de fagon que sa face, qui contient 12 tranchant, soit per-
pendiculaire & celle du beis, le biseau towrné du coté du bois qui doit
&lre enlevé, et qui se trouve alors refoulé par 'impression du biseau. Pour
faire sauter le bois coupé, on fait la seconde incision 4 une distance de la
premiére, qui dépend de la longueur qwon veut donmer an copeau; en
penchant un peu le béddne en arritre, on détermine le glissement da tran-
chant surson bisean, on le fait pénétrer sous le bois pour soulever le co-
pean, qui nese détache qu'en se déchirant dansle fond et sur les cbtés, et
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qui n’a pour largeur que celle du bédane; on est obligé de recaler le bois
avec le ciseau.

Fig, 22. Besasgué, nom qui répond A deux fois aigué. Clest 'outil dont
les charpentiers font le plus fréquemment usage. Il est formé d'une barre de
fer plate, garnie d'acier i ses deux extrémités pour former les deux tranchants,
L'un @, appelé eisean, est large et plat, if n'a quun senl bisean comme
le cisean de la fig. 17. Son tranchant, qui est tant soit pen en ligne courbe,
est dans Vane des grandes faces de la barre qui forme le corps de la besai-
gait. Ce tranchant sert 4 couper le bois dansun plan paralléle 4 son fil; Iautre
tranchant b est un bédine comme celui de la fig. 21; il est situé dens un
plan perpendiculaire au premier, sur T'une des faces de la besaignd gui
forment I'épaisseur de la barre; il sert & couper le bois perpendiculairement.
Sur le milieu de la longueur de loutil est ume douille ¢, & peu prés
gonique et courte, son axe est perpendiculaire 4 celui de Voutil, et dans
le plan qui divise en deux parties égales I'épaisseur de la barre, elle
est soudée dans la face dont le prolongement contient le tranchant du
béddne, elle sert de manche.

La besaigué est représentée dans la fig. 22 par deux projections verti-
cales, I'une s un plan paralltle 3 la grande face ou largeur de la barre,
qui condient le tranchant du ciseau, ¢t Vautre sur un plan paraliéle 2 la
face étroite, ou épaissenr de la barre, qui contient le tranchant du
bédine; la douille doit &re placée de felle sorte que le charpentier,
In tepant dans sa main droite, Poutil devant hui el ¢loigné de son corps,
le ciseau étant en bas et son bisean & gauche, et le bédine en haut,
son biseau soit do cité opposé b la douille; cette disposition entre les
tranchants et la douille est indispensable pour I'usage de outil, & moing
que ouvrier ne soit abselument gaucher; mais il est rare quun ouvrier
gaucher pour I'usage de Lout autre instrument, le soit aussi pour celni de
la besaigué.

Lorsqu'un charpentier se sert de la besaigué, il tignt la douille dans sa
main droite, le corps de Poutil & peu prés vertical et en dessus; la main
gauche, placée le long de i lame, plus bas que la douille, sert A diriger
les coups de Toutil, dont la partie supérieure est légirement appuyée
contre I'épaule droite. L'ouvrier porte la téle un peun ¢én avant pour voir
Yemplacement sur lequel T'outil est appliqué. Dans cette position, s'H se
sert dn eisean, la pikce dont. il coupe du hois est placée entre lui et Pontil,
le biseaw se trouve tourné extéricurement, par rapport 4 la face du hois
sur laquelle agit le tranchant,.
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Plusieurs charpentiers se servent de la besaigué des deux mains;, cest-4-
dire en tenant la douille de la main droite ou de Ja main gauche, suivant
que cela est plus commoda pour atteindre.efficacement le bois & couper.

Si louvrier, en se servant du ciseau, est forcé de passer la besaigud entre
Iui et la face du bois qulil veut travailler, il tonrne la douille en-dessus, la
besaigud se trouve alors en-dessous de la main droite, le long de la jointurs
intérieure du poignet.

Enfin si le charpentier se serl du bédine pour faire guelque entaille erense
comme celle d'une mortaise, le bisean dolt se trouver du cdté du copeau
qu'il veut enlever, et le (ranchant doit étre perpendiculaire au fil du bois.
Pour enlever le copeau aprés ln premitre incision, il faul en fairg une
nouvelle qui détermine sa longueur et le soultve par V'effet du glissement
du tranchant sur son biseau, de la méme maniére qu'avec le hédane ordi-
naire.

On voit gue la besaigué tient lieu & la fois du ciseau et du bédane, fig. 17
et 2, et méme du maillet; son poids et Fimpulsion qu’on lui donne rem-
placent. la percussion; et comme le bois qu'on travaille est pen élevé sur
fe sol, Ia longueur de Poutil fait que le charpentier m'a pas besoin de se
baisser. Cenx qui n'ont pas Uhabitude de se servir de cet outil sont privés
de cet avantage ils sont obligés de se courber et méme de se mettre & genoux,
ou de s'asseotr sur les p:éces pour agir avec le cisean et le bédine ordi-
naires en s'zidant du maillet, qui exige un mouvemeni du hras droit trés-
fatigant,

Le ciseaun de la besaigué remplace avec avaniage aussi la doloire, fig, 10,
et méme Iherminette, fig. 13, dans beaucoup de cas pour dresser ¢f planer
les bois.

Fig. 28. Piochon. Get outil est représenté comme la besaigué par deux
projections. G'est une Jesaigus plus courle que la précédente, et dont la
douilie ¢ est garnte d'un manche en bois ¢ ¢ rond et conique dans Ia partie
qui entre dans cette donille, et méplat dans celle ot les mains s’appliquent;
le piochon peut étre formé en arc de cercle, tel qu'll est représenté dans la
figure, ou droit comme la besaigué, fig. 22, au choix de Ponvrier. Son ciseau
a est ordinairement 3 deux biseaux fort larges pour couper sur ses deux
faces, ce qui en rend I'usage un peu plus difficite. Son bédane & est pareil &
celui de I grande besaigué.

Le charpentier qui se sert du piochon pour faire une mortaise ou toute
autre entaille semblable, est assis 4 cheval sur la piéce qu'il travaille; 'about
de la mortaise étant plus rapproché de lui que sa gorge, it agit avec le bé-
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dane pour enfoncer la mortaise; sans changer de place, it en recale les joues
avee le cisean. Pour recaler les tenons, il faut que l'ouvrier se tienne debout
et un pen courbé.

Cet outil n’est pas aussi commode que la grande besaigng, et il est plus
difficile d'en -6btenir un travail ‘exact.

Fig. 24 Gouge. C'est un petit cisean dont Ia lame est creuse d'un cdté
et hombée de l'autre, le bisean de son tranchant est en dedans. La gouge
est commandée comme les autres ciseaux. Elle est utile pour faire des can-
nehires €t des Lrous arrondis de peu de profondeur; on s%en sert en frappant
sur le bout du manche avec le maillet.

Fig. 25, Gouge en fer pour amorcer les trous qu'on veul percer aves une

" taritre, fig. 30. Le tranchant de celle gouge esi courbe dans dewx sens,
son biseau est exifrieur, afin qu’en la tenant perpendiculairement et en
frappant dessus, le copeau seit enlevé de Ia circonférence au centre du trou
gans qu'elle entre profondément.

Fig. 26. Ebauchoir en fer; son tranchant angulaire est en acier & double
biseau. Cet outil sert aux mémes usages que celui de la figure 19; il est
surtout ulile pour couper les bois extrémement coriaces, parce qu’on le
frappe avec un marteaw.

Fig, 27. Ciseau @ froid. Outil emprunté de T'art dn serruvier, ainsi nommé
parce qu'il doit coupsr le fer qu'on ne peut pas faire rougir; il sert 4 couper
les brocheés et clous qu'on rencentre dans les bois de démohnon qu'on remet
en ceuvre. On le frappe avec un marteau.

Fig. 28. Pied de biche. On frappe ce ciseau dé fer avec un martéan. Les
bords intérieurs de la fourchette, qui st en acier, forment deux tranchants &
biseaux trds-courts pour saisir; en les entaillant un peu, les clous et broches
en fer que la rouille retient dans les vieux hois, et les exurper en appuyani
fortement sur le bout du manche.

Fig. 29. Tenailles ou triguoises. Cet outil est en fer; il sert & arracher
les clous. Les machoires & sont en acier. 'extrémité de 'une des branches
est lerminée par un bouton, et autre § est aplatie et fendue en pied de
biche pour relever les elous couchés sur le hois, ou extirper ceux de petite
dimension.

Pour arracher un clou avec les tenailles, on le saisit enire les machoires, le
plus prés possible du bois dans lequel il esl implanié, on le serre fortement
enl faisant effort avec les mains pour rapprocher les branches, on rabat les
tenailles en les appuyant, soit sur le dos de 1'une de leurs machoires, soit sur
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les angles de leurs tranchanls; il est rare qu'un clou ne ctde pas & Uac-
tion de ce puissant levier.

& Outils tranchants & corroyer ol planer le bois,

Quoique les outils tranchants que nous avons décrits dans le paragraphie
précédent puissent i Ia rigueur suffire pour planer et fagonner les bois de
charpente, ils ne sont pas d’un usage commode pour les pidces d'un petit
volume, et s ne permetient pas toujours un travail assez rapide ni assez
fini, lorsqu’en veut que les surfaces des gros bots parviennent au degré de
perfection dont elles sont susceptibles, et qu’on désigne sous le nom de poli,
parce que les coups d’outils ont disparn complétement. On a inventé, pour
parvenir plus promptement et plus sirement & celte perfection, un genre
d'outils appelés rabdots, qui attaquent le bois au moyen d'un mouvement
qui nest pas entidrement conlinu, mais qui agit cependant sans . interrup-
tion sur une assez grande étendue des surfaces gquon veut planer.

Soit que ce genre d'ontils nil déjh été aux mains des charpentiers, aun
temps ot ils &taient chargés de tous les onvrages en bois, quel que fixt leur
objet et la petitesse de leurs dimensions, soit qu'il ait é1é empranté aux
menaisiers depuis gue P'art en se perfectionnant a séparé lear profession
de celle du eharpentier, ceux-ci font un {réquent uvsage du rabot, surtout
dans les départements, ot leurs travanx comprennent la coostruction des
planchers, des cloisons et des escaliers 1égers.

Corroyer un morceau de bois, c'est le dresser, en planer les faces et
les polir au moyen d’um rabot; 'expression correyer est appliquée 4 ce
mode de travail du bois, & couse de l'analogie de lopération dont il
g'agit avec cefle que les corroyeurs font sur leurs cuirs pour en unir et
lisser la surface.

Les rabots sont tous composés d'une lame tranchante appelée fer, et
d’un fiit en bois qui a pour objet de maintenir la Jame dans la position
qui convient pour qu'elle coupe le bois, de régler la quantité de beis
qu'elle doit enlever et de donner le moyen de Ia conduire avec les mains,

Les rabots sont de différentes espéees, suivant qu'il s'agit simplement
de corroyer le bois ou de loi dooner les formes gui conviennent & I'chjet
des piéces gque Pon travaille.

Les charpentiers corroient rarement lewrs bois pour les ouvrages ordi-
naives, ils rencontrent cependant différentcs circonstances oin la forme ot
la précision des surfaces dont ils font nsage ne peuvent étre oblenues
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qwau moyen des rabots. Dans le travail des belles charpentes apparentes
que Ion fail aujourd’hui, dont toutes les pitees sont dressées ob équarries
avec soin, P'usage des rabots pour achever de planer et polir les surfaces
est encore le moyen le plus rapide, le plus économique et celui qui
donne le meillenr résultat.

Tous les Bils des rabots sont en bois durs et compacies, tels que le
poirier, le cerisier, Ie sorbier, le eormier. lls sont faits avec soin et jus-
tesse, pares guec'est le moyen d’en obtenir wn bon travail.

Nous ne décrirons que eeux qui peavent étre uliles aux charpentiers.

PL 1, fig. 1. Galére. Cetie espice de ralof est représentée par denx
projections : la projection verticale est au-dessous de la projection hori-
zoniale.

e, FOt en hois dur. C'est un prisme rectangulaire dont les arétes sont
abattues en chanfrein, afin de ne point blesser la main des ouvriers. Le
dessous du fixt, qui est appelé pied on semelle, doit rester & vives arétes,
et doit &tre parfaitement dégauchi et dressé, suivant un plan perpendi-
culaire aux faces latérales, :

Ce fixt est percé vers le milieu de sa longueur par uné mortaise & fort
évasée, suivant la longueur de I'outil, dans sa parlie supérieure; et fort
étroita dans Ia semelle, ot son ouverture prend le nom de lumidre.

d e, Chevilles tournées servant de poignées. La cheville d répond au
bout antérieur du ft; ta cheville e répond au bout postérienr.

{, Fer. Ge fer est une lame d'acier, ou an moins garnie d’acier dans le
bout répondant au tranchant; elle est d’égale largeur dans la majeure partie
de sa longueur. Son tranchant est disposé eorame celui ¥un ciseau, cette
lame traverse le fit dans toute son épaisseur, en s'appliquant sur la pente
de la mortaise, dont elle occupe & tris-pen prés toute la largeur, parce
quil faut un peu de jeu pour que lon puisse, au moyen de la direction
de la lame, rendre son tranchant. paralléle i la semelle de la galére. L'é-
paisseur de la lame ne vemplit que le tiers environ de la lumidre, ce qui
reste vide donne passage aux copeaux; son biseau est en dessous.

g, Coin qui sert & maintenir Je fer. Ce coin se pose par son dessous & plat
sur le fer, qu'il maintient dun bout & l'antre sur la pente de la mortaise;
en dessus, il porte contre deux petits dpaulements dont les saillies z  se
montrent dans Pouverture supérieure de la meortaise, et qui finissent 2
rien du cdté de la lumiére, pour .ne pas géner l'ascension des copeaux.

Le coin ne s'étend point sur tout le tranchant, il est échancré dans
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son milieu par un chanfrein quiforce les copeaux & s'élever au-dessus de lui.

Aun moyen de cette disposition, il reste entre le coin et la partie anté-
rieure de la lumiére un grand vide par lequel montent les copeaux
enlevés par le fer, pomr étre rejetés par Fouverture supérieure de la
mortaise. En frappant avee un marteau sur la téle du coin, on assure
Pimmobilité du fer; en frappant sur le boul postérienr de la galére, on
desserre le coin, et P'on fait en méme temps renirer le fer; on le fait
avancer en [vappant suivant sa direction sur le bout de sa queve gqui
dépasse le coin; cest ce qu'on appelle donner du fer. On place le iran-
chant parallélement b Ia semelle do la galdre, en [rappant sur les cbtés
de ia queune dir fer.

Tout ce que nous venons de dive sur la disposition du fer, de la mor-
taise, de la lumiére et du coin, s’applique & toules les espbees de rabots.

Ea galére sert 3 dégrossir les surfaces des hois qu’on veut planer, no-
tamment de ceux débités i la seie de long. L'usage de cet outdl élant en
général fatigant, le charpentier se fait aider par un compagnon ou un
apprenti. La piéce & planer est posée horizontalement & la hauleur des
mains; les menuisiers la placent sur un élabli porté sur qualre pieds et
disposé pour la maintenir immobile; mais les charpentiers, qui ne portent
point sur leurs chantiers ordinaires un équipage aussi pesani qu'an éla-
bli, lui substituent une pitce de bois quelconque, ou mdme quelgues
&paisseurs de planches élevées horizontalement sur deux ou trois chan-
Hers, et la pitce quil s'agit de planer est arrétée par un obstacle, tel
quun wur, un poteaun, ou un pien planié exprés, contre lequel on dis-
pose perpendiculairément Pespdce d'échafaudage qui tient lieu d'établi.

Le charpentier se place le long de la pitce qui doit dtre rabotée, I'ayant
4 sa droile, Ja jambe gauche plus avancée que la droite; le compagnen
on Tapprenti est placé du méme coté, faisant face an premier. Is saisis-
sent chacun la galére par la cheville ou poignée qui se irouve de son
cbté, la partie postérieure de T'outil s¢ trouvant du c6té du charpentier,

Les choses &tant ainsi disposées, un mouvement de va-et-vient est im-
privaé & Voutil dans le sens de sa longueur, en appuyant sur les chevilles
quand 1l est poussé en avant, afin que le tranchant de son fer enfame le
hois et enldve des copeaux sur une longueur égale au développement que
les ouvriers peuvent donner & leurs bras. On enléve ainsi une pefite
épaisseur de bois sur toute la longueur de la piéce, en commencant par
le bout qui est & la droite du principal cuvrier. Le tranchant du fer de la
galére, représenté fig, 10, est arrondi, afic qu'il morde mieux; antrement
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il serait trop difficile de le faire agir; il laisse de fortes marques de son
‘passage; mais les autres rabots, que l'on passe ensuite et dont on n'au-
rait pas pu se servir avant le dégrossissement fait par la galdre, achévent
de planer le bois et de le polir.

Le nom de cet outil lui vient de la ressemblance qu'on a cru trouver
entre le travail de ceux qui le font mouvoir et celui nécessaire pour ma-
nceuvrer les rames d'une galére de mer; il répond, dans le travail de Ia
charpenterie, au rabot qui sert aussi & dégrossir et blanchir les planches,
que les menuisiers nomment rifard.

Fig. 2. Varlope, grand rabot.

#, Fit; &, poignée le plus souvent formée d'un morceau ajouté au [at.
Cette poignée est pereée d’un trou ovale pour passer les quatre doigts de
la main droite, avec laquelle T'outil esp conduit, la gorge, formée par Ie
crochet qui surmonte la peignée, portant entre le pouce et I'index.

¢, Corne servant 4 appuyer la main gauche, dont les doigts sont appli-
qués le long de la face droite du fit, fandis que le pouce s'étend sous la
corne dans la gorge quelle forme avec le dessus. Cette corne est ordi-
nairement dn méme morcean que le fiit; cuelquelois elle est prise dans
un moreeau ajouté. On exigeait jadis que le fit, la poignée et la corne
fussent d’une seule pidce; awjourd’hui, Ja poignde peut dtre prise dans
un morceau ajusté i rainure dans le fill; lorsque la poignée est ajoutée,
elle est moins solide; cette partie de I'outil recevant tout Peffort du tra-
vail, il est plus convenable de Ia faire d'une seule pitce avecle fat. A
Pégard de [a corne, comme elle est sujette 4 se casser trés-souvent, on
peut Ia supprimer; elle est d'ailleurs peu nécessaire : la pression de
Ia main sur le [dt est suffisante pour le diriger. On laisse & sa place
une espéce d'écusson qui éléve de quelques millimdtres et sur lequel
on frappe avec le martean pour ébranler le fer et le coin qui le
maintient, lorsqu'il s’agit d'augmenter ou de. diminuer la saillie du tran-
chant. )

f, Fer de la varlope appliqué sur la plante de la mortaise. Son farge
tranchant doit étre en ligne droite et dans le plan du dessus de la lame,
le biseau en dessous. L'inclinaison du dessus du fer, par rapport & Ia
semelle, est de 45 & 50 degrés. _

g, Goin servant i serrer le fer pour V'assujettir. Il est échancré dans le
bas et présente un chanfrein comme eelui de la galére et de tous les ra-
hots, pour faire rementer les copeaux.
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Pour faire usage de la varlope, le” charpentier se place le long de la
picce quil s'agit de planer; Payant 3 sa droite,la main du méme cdté
appliquée & la poignée, la gaoche & Ia corre ou & son emplacement, les
doigts allongés le long de la face du [0, le pouce étendu en dessus, it
fait effort de la pazme de la main droite sur la poignée poar appuyer sur le
bois et pousser Je [at en avant; do la main gauche il dirige la varlope et
exerce une pelile prossion pour faire mordre Ie tranchant du fer, sile
poids du fat ne suffit pas. Le cliarpenticr pousse la varlope tant que son
fer prend du bois; il marche, & cet cffet, Ie long de Ix pidee, el de ma-
nidre ) imprimer & lontil un mouvement bien uniforme, parce que les
inégalités margquent sur le beis. Lorsquil a fait faire 4 la varlope tout le
chemin gu'elle peut parcourir utilement, il la raméoe & reculens, en la
faisant glisser, et micux en la portant, pour la faire agir de nouveau, de
la ménie maniére, & une autre place.

En faisant mouvoir la varlope, on donne & Taxe de sen it un pen
dinclinaison, par rapport aun chemin gqu'en Jui fail parcourir, pour que
le tranchant se présente an fil du bois, sous un angle qui différe vn peu
de {’angle droit, afin q'il coupe muieux; il suffit, pour ccla, d'éleigner
la main gauche un tant soit peu plus du corps que Ia droite.

On doit diminuer la saillie du fer & mesure que le travail se perfec-
tionne et que les inégalités du bois disparaissent. Avant d’employer la
varlope, on passe la demi-varlope ¢qui est un rabot de la méme forme,
mais un peu plus pelit, ct dont le for présente un tranchant moins arrondi
que celui du fer de la galére ou du riflard. La demi-varlope a pour objet
d'enlever une partie des inégalités ou odtes longitadinales que Jaisse le
travail de la galére; la varlope achéve de planer le bois, qu'elle doit
couper avec nettel¢, parlaitement uni, hrillant et comme poli, si on & en
soin de ne donner gue trés-peu de saillie au fer, et de tenir le tranchant
bien affilé sar ka pierre & 'huile.

Fig. 3. Rabot. Cet outil est représentd par une projection borizontale
el deux projections verlicales; dans celle sur la droite, il est vu par le
houl antérieur. ¢, Fut; 3, fer; ¢, coin. On a supposé, dans la projection
horizontale, que le fer el le coin sont diés pour laisser voir enirée de la
mortaise d et Ja lumiére poncluée &. Le rabot n'a aucune poignée; on
le iient avec les deux mains; le bout du fist est dans la paume de la main
draite en arridre du fer; la main geuche cst en avant de la mortaise, em-
brassant le rabot sur l'ardte supéricure. On se sert du rabot toutes les
fois quon nte pent pas fuire usage de Ja varlope, soit & c'auselde ie_tI position
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de la pidce sur laquelle il faut agir, soit A cause de son pen d'étendue qui
ne laisse pas une course suffisante pour la varlope. soit enfin & cause du
pen de travail qu'il faut faire, et qui nexige pas Faction d'un inslrument
aussi pesant que la varlope. Le tranchant du rabot est droit toutes les fois
qu'il s’agit de planer; en lui donne plus ou moins de saillie, snivant I'épais-
seur qu'oh veut donner aux copeaux;on ne donne gue Wrds-peu de fer
lorsqu'il s’agit de polir une surfhce.

On substitue quelquefois au fer droit un fer & tranchant un peu cintré,
lorsqu’on veat enlever un copeau épais, et quil gagit de corroyer un
morceau de bois sur lequel la galére, l¢ riflard ou la demi-varlope n'au-
raient pas une assiette suffisante.

Fig. 4. Rabot cintré convexe, représenlé par un seul profil. Cet ontil
ne differe du rabet précédent que parce que sa semelle est courbe; il sert
& raboter les surfaces concaves dont la courbure est dans le sens du fil du
bois.

Fig. 5. Rabot cintré concave, représenté aussi par un seul profil. Ce
rabot sert & raboter les surfaces convexes.

Les mémes lettres désignent les mémes objets sur les figures 3, 4et 5.

Ces sortes de rabots ne peuvent servir gue pour les surfaces dont la
courbure est exactement Ia méme que la leur, et Lon est dans la nécessité
de constrnire un rabot cintré pour chaque courbure quw'on peut avoir &
txavailler, Les rabots cintrés ne doivent travailler qu'avec trés-peu de
fer; autrement le {ranchant entrerait trop profondément dans le bois,
et il n'y aurait plus moyen de [aire marcher Iontil.

On ne doit le faire agir sur les fibres interrompues par la courbure
gw'en coupant les fibres suprieures avant les inféricures, €t jamais en
fes prenant au rebours, parce que le fer s'y engagerait et I'outil-serait
arrété ou ne marcherait que par secousses qui giteraient I'ouvrage, Ainsi,
pour appliquer le rabot 4 une pidce cintrée, il faut conduire outil dans
la partie concave, depuis chague bout de la pidce jusqu’au milien ou fond
du cintre concave; 6t pour le cintre convexe il faul, au contraire,
commencer i agir sur le miliew du cintre, ¢’est-3-dire sur sa partie la plas
élevée, et conduire le rabot vers les bouts.

Fig. 6. Guillzume. Ce rabot est représenté par deux projections verli-
cales, I'one le fait voir sur un plan paralltle 4 sa longueur; lautre,
par son bout antérieur. Le guillaume sert i atteindre le fond des avétes
creuses formées par deux plans qui se rencontrent 3 angle droit, pour
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les polir lorsqu'elles ont été ébauchées avec le cisean ou Ia besaigud. «, Fit;
[, fer; g, coin.

Le fer est représenté isolément, va de face et de plat, fig. 12. La partie
inférieure, qui est la plus large, est tranchante par le hout; lorsqu’elle est
placée dans le [0, elle en occupe toute Vépaisseur; elle se trouve logée
dansune entaille qui estinclinée, par rapport & la semelie, de 45 4 50 de-
grés. La rencontre de cetie entaille avec le plan de la semelle forme la
Iumiére qui est ouverte sur loule la largeur de Ia semelle. La queue du fer
se prolonge en dessus en passant aun travers d’une mortaise qui n’occupe
que le tiers de l'épaisseur du fiii, clgqui est &vasée par en haut dans le
sens de sa losgueur, de facon & recevoir le coin qui achéve de la remplir
entidrernent et maintient le fer.

On serre le coin en frappant sur sa téte avee le marteau, et on le des-
serre pour Uenlever en frappant en sens inverse dans l'encoche quil porte
en dessus; on préldre ce moyen & la peoreussion sur le bout postérienr
du fat pour desserrer e coin, attendu que, commne le firt est fort étroit,
si on le frappait par le hout il pourrait &tre promptement dégradé. On
frappe cependant sur cette partie du firl pour faire rentrer la lame et dimi-
nuer la saillie du tranchant, mais ce n'est gu'd trés-petits coups, qui n’ont
point d’inconvénients, Un peu de jeu laissé dans la largeur de la mortaise
permet, en frappant latéralement la queue du fer, de placer le tranchant
parfaitement paralléle au plan de 1a semelle.

Le firt est traversé dans toule son épaisseur par une échancrure circulaire
& qui recoil les copeaux au-dessus dela lumidre. Cette échancrure ebt évasée
également des deux cbiés, afin que les copeaux se dégorgenl d'eux-mémes.

Le guillaume est (enu commme un rabot simple; mais, comme il faut le
faire agir égalemeni sur les deux plans qui forment une ardte creuse, on
lui donme aussi une position herizontale lorsquil faut travailler le coté
d'urie aréte crense qui est vertical.

Le nom de guillaume donné i ce rabot est probablement celui de son
inventeur.

Fig. 7. Bouvet ¢ languettes. Rabot qui sert & faire les langueties sur
Pépaisseur des planches ou surle bord des piéces de bois. Cet outil est re-
présenlé par une projection verticale sur un plan paralldle & sa longueur,
¢l une coupe par un plan vertical et perpendiculaire 3 la pro_]euuon ver-
ticale, suivant la ligne m a.

On voit, par cette coupe, que la semelle de Poutil est par tagée d’un bout
aTantre en frois parties; les deux latérales s'appuient sur le bels qui doit
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siré -enlevé des deux ¢Otés, celle du milien ne portant que lorsque la
languettc a acquis sa saillic, dont elle régle 'uniformité. Le fer f, qui est
représenté & pait, fig. 18, a son iranchant divisé en deux parties. Il
est placs dans le fot ¢ comme ceux des autres rabots, et tenu par un
coinn ¢ dans une enlaille qui s'ouvre sur ka face droite du fidt. Du cté dela
face gauche, la semelle est bordie par un épaulement p qui sert de guide
pour conduire I'outil le long de Tardte du bois & bouveter, et bien paral-
18lement.

1In @il cirevlaire et évasé b est ouvert daps la face droite, comme celui
du guillaume, pour dégorger les copeaux. Un rentort ¢, pris dans le méme
morceau de bois on ajouté avec des vis dans la partie supdricure de la
méme face, consolide le fiut et change duns toute la hauteur qui Iui cor-
respoird I'entaille en mortaise dans laquelle se prolonge la gueue du fer
et la téfe du coin, que I'on serre et desserre comme celui du guillaume.

Fig. 8. Bouvet & vainures. Ce rabot est représents par une projection
verticale et une coupe suivant la méme ligne m n. 1 sert & creuser des rai-
nures sur I'épaissenr des planches cu sur le bord des pidees de bois (1).
La coupe fait voir que la semelle de son fit est partagée en trois parfies,
de maniéré 4 porter dabord par celle du milien sur le bois quil sagit
denlever pour creuser la rainure; les deux autres ne portent que lorsque
Ia rainure @ atteint sa profondenr, dont elles assurent I'uniformité. Le
fer fde ce bouvet est représenté & part, fig. 14. Son tranchant unique a juste
la largeur que doitl avoir la rainure; il est exactemenl égal au vide laissé
entre les deux parties dun tranchant du fer, fig. 13, du bouvet & languettes :
te qui est indispensable pour que les langueties remplissent cxagicment
les rainures quand on joint les bois.

Le fer est placé comme celui des autres rabots; il passe dans une mor-
taise qui traverse le fit dans toute sa hautear, et qui est remplie par le
coin y que P'on serre et desserre comme celui du guillaume.

Les fers de bouvets doivent déborder un peu latéralement les petites
joues des rainures et langusies de leurs fits, afin que ces joues ue frot-
tent pas conlrele bois, et que le fer coupe sur toute la largeur de son
tranchant lersqu’on le fait agir.

{1) Le mot bomvet désignait dans Fancien langage un beeuf, et 'on disait bouveter
pour labourer avec-des beoufs. Le nom de beuvet a donc 6ié donné aux petits rahots dont
il g'agit par une sorte d'analogie, parce qu'ils servent 2 bouveler 1o bois en y ouvrant des
raitures semblablés aux sillons d’ine terre labourées.
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La face droite du houvet & rainures est, comme célle du précédent;
greusée par un il b circulaire et évasé, qui joint la lumsidre 6% atieint Ia
moriaise phor que les copeaux puissent se dégorger facilerent, '

Quelquefois les deux bouvels & rainures et i languelles sont péuinis
dans tn send fat plus épais;les deux fers passent & cdlé 'un de Tamire
en se cioisant & pen prés 4 angle droit; un Spaulement commun sépare
les- deux semelles, et sert de guide pour la direciion de l'un et Iauire
ootil, dont on se sert en sens inverses.

On fait aussi des bourets, dits de deux pidces, qui servent lorsquon veut
que les rainures et les langueties soient placées 3 différentes distances des
bords idu bois, L'épaulement qui sert de guide pour la direction de Ioutil
est alors nne pitce séparfe qui peut en &fre écarlée, suivant le hésoin,
a0 moyen de deux prismes, comme celoi du trusquin, fig. 18, et que
Ton fixe aves des. clefs.

Les beuvets sont des modificalions du guillaume; ceux qui sont repré-
sentés: fig. 7 et 8 ne servent que pour fairc des rainures el des languettes
en ligne droite, suivant le fil du bois. Lorsqgwen est dans Ia nécessité
d'ouyrir des rainures qui croisenl le fil du bois, il faut que les bouvess
poitent, dans lenrs faces latérales, des lames en fer qui soient en forme
de: ¢outean, et qui précédent le fer principal, afin que les fibres soient
vettement coupées des deux cbtés de la rainure avant d’étre enlevées,
autrément Jla rainure serait’déchirée. Si la rainure doit 8tre courbe, il
faut que le bouvet soit taillé suivant sa courbure, et I'on attache sur la
pitce h bouveter un liteau cinteé pour lui servir de guide. Il est rare que
les charpentiers aient occasion de faire usage de ces diverses sortes de
bouvels, c’est pourquoi nous n’en avons pas donné de figures.

* Wig. 9. Fer de la verlope, fig. 2, wu sur son plat. Son tranchant est
droil, et n'a qu'un biseau comme tous les fers de rabots.

Fig. 10. Fer de la galere, fig. 4. Son tranchant est affilé en avc de
cercle, afin qu'll morde mieux sur le bois.

Fig. 11. Fer du rabot, fig. 3.

Fig. 12. Fer du guillaume, fig. 6. Le tranchant répend & sa partie la
plus large.

Fig. 18. Fer du bouvet & rainures, fig. 7. Le bout inférieur est divisé en
deux lames gni ont chacune leur tranchant; les deux franchants sont dans
ung méme ligne droite. La queus de la lame porte un petit crochet latéral
qui sert 4 faire, au besoin, rentrer la lame dans le fut pour diminuer la saillie
du tranchant.
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Fig. 14. Fer du bouvet & roinures, fig. 8. Le tranchant est étroit et
égal A Vespace qui sépare les deux tranchants du fer précédent; il porte
A sa guene un petit erochet qui a la méme saillie et le méme objet que
celui du fer fig. 18.

Fig. 15. Fer d'un rabot dont la semelle serait acrondie, pour former des
cannelurés ou des arrondissements creux.

Fig. 16. Fer d'un rabot dont la semelle serait creusée, pour faire des ba-
guettes on arrondir les arétes des pitces de bois, ,

Tous les fers de rabots s’affilent de la méme manidre ef avee le mdme soin
que ceux des ciseaux et des gouges.

Fig. 17. Guimbarde. Cet outil est représenté par une projection verticale
et une projection horizonlale.

a, Ful en bois dur. Il est ordinaivement en chéne.

b, Fer. Le tranchant n'a qu'un bisean. comme celui d'on bédane; ce fer
traverse verticalerent le filt en passant par une mortaise, dans laquelle il se
trouve contenu trés-juste dans le sens de son épaisseur, m #; dans I'autre
sens, la mortaise Jui laisse un pen de jeu.

¢, Coin en bois dur, traversant Ie fat dans le milieu de son épaisseur, en
passani par une mortaise qui pénétre un peu dans la premidre. Ce coin sert
& maintenir le fer veriical et immobile, pour qu’il conserve la saillie qu'on
lui a donnée. Quelguefois on introduit parallélement au coin une bande de
métal qui sert de coussinét, pour empécher les arétes dn fer de déchirer le
coin et opérer une plus forte pression. -

Pour augmenter Ia saillie du tranchant, on frappe avec un marteau sur Ia
tete du fer, et pour la diminuer, on frappe en seas contraire sous le crochet
¢ qui Ie termine.

La guimbarde sert & égaliser le fond des refouillements qui doivent &tre
paralléles aux faces planes dans lesquelles on les a creusés.

Pour faire agir la guimbarde, aprés qu'on a denné au fer une saillie égale
4 la profondeur que doit avoir le refonillement, et Pavoir fixé, on place Poutil
au-dessns du refouillement en y faisant pénétrer le tranchant; on conduit
alars le fil des deux mains pour lui donner un mouvement de va-et-vient,
dans le sens 1 plus propré & couper le bois, et I'on continue ce travail jus-
qui ce que le dessus du [t soit en contact parfait avec la surface dans
laquelle le refouillement est éntaillé.

La face antérieure du fer qui eontient le tranchant est placée verticale-
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ment, afin d’atteindre dans les ardtes crenses formées par les joues et le fond
des refouillements.

Le fer dune guimbarde doit 8tre un prisme trés-exact, afin qu'il soit
retenn sans vascillation dans sa mortaise et qu’il puisse. y glisser aves un
frottement égal. Quelquefois on le fait carré, pour quion puisse tourner son
tranchant parallélement an petit edté du fit, comme il est représenté fig. 18,
on paralldlement au grand ebié, ce qui a Pavantage de pouvoir disposer
Toutil pour agir dans toutes sortes de sens.

Le fer de 1a guimbarde s'affile comme celui d'un bédane.

De Uaiguisement des outils.

Tous les ontils qui servent & couper on tailler sont garnis d’acier & lenrs
pariies tranchantes; quelquefois méme la Lotalité de Pontil est en acier, mais
c’est toujowrs la seule partie du tranchant qui est trempée.

La trempe est une opération qui ne peut sappliquer qu'a Pacier, et qui,
a pour objet de le durcir. Pour tremper un outil, on fait rougir au feu la
partie qui porie le tranchant, et on la plonge toule rouge dans Feau ou
dans 'huile. Sila trempe est trop molle, ee qui provient de ce qu'on n'a pas
assez chauffé la piéce, le tranchant plie et s'émousse; si elle est trop séche,
ce (i provient de ce qu'on a trop chauffé, Pacier s'égréne et Foulil est
bientot ébréché. Dans le premier cas, il fant recommencer Fopération
en chanffant davantage, et en plongeant la pidce plus rapidement; dans le
second cas, il fant faire revenir la pidce en la chaulfant sm des charbens
ardents, jusqu'd ce qu'elle prenme une belle couleur blene. Au-deld de ce
point, la trempe est presque détruite.

Souvent tel outil est rejeté comme manvais, gui sergit excellent si sa
trempe était bonne. Avec un peu d'adresse et d'habilude, un charpentier
peut parvenir & donner & ses outilsla trempe qui lenr convient, lorsqu’ils ne
lont pas eue dés leur fabrication, et les rendre parfails.

Les taillandiers livrent les outils qu'ils confectionnent en état de couper
immédiatement le bois; mais les outils de fabrique sont vendus par les
marchands sans qu'ils soient affilés; leur bisean est seulement préparé;
il est donc indispensable qu'un onvrier charpentier sache aiguiser et affiler
ses outils, ou, comme quelques-uns disent, les affiifer, expression qui doit
plutdt s'entendre de Yopération par laquelle on ajuste les outils aux fits
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en bois, qui servent & les maintenir dans la position la plus propre pour
les faire couper, que de celle par laquelle on les rend coupants.

Pour aiguiser le tranchant d'un outil, il faut frotter son biseau sur wne
pierre dont le grain ait assez de dureté powr user I'acier trempé,

Pour I'aiguisemeitt grossier par leguel on prépare un tranchant d’outil, on
se sért d’une pierre de grés qui est ordinairement taillée en meule (1),

Lorsqu’on veut se servir d'une meule en la faisant tourner, elle doit
tre montée sur un axe en fer; la rolation est imprimée A la meule an
moyen d'mne poulie fixée sur le mdme axe, ef qui regoit, par 'intermé-
diairé d'une corde sans fin, le mouvemeni d'une grande roue mise & son
tour en mouvement par une manivelle & pédale. La meule, la poulie el
la roue sont montées dans un bilis en bois, et le tout est appelé gagne-petit,
en Lout pareil & celid doat se servent les rémouleurs ambulants. Nous n’en
donnons pas le dessin parce gue, quoique 18 gagne-petit soit ce quit y -a de
plus commode ponr aiguiser, il est peu en usage & cause de son prix parmi les
chiarpentiers. On se contente de monter la meule, el son axe en fer qui porte
une ranivelle, dans les montants d'un fort chiissis en bois, appuyé contre
un mur ou quelgue autre objet. Un apprenti tourne la manivelle; un vase
placé au-dessus de la meule verse 'can goutte a goutte pour aider Paiguise-
meat.

On se sert aussi de la meule posée & plat, horizontalernent el immobile,
¢levée A Ia portée des mains, et que I'on mouille par un moyen gueleongue,

L’ouvrier, en promenant Je bisean de Poutil qu'il veut aiguiser sur le plai
de fa meule, parvient 4 lui donner le fil, ¢’est-2-dire 4 e rendre tranchant.
11 faut néanmoins user de quelque adresse, soit qu'on se serve de la meule
tournante, soit qu'on aiguise sur la meule A plat, pour conserver au grés,
dans le premier cas, Ia forme cylindrigue, et dans le second, la forme p__Iane,
parce qu'en se creusant il donnerait aux tranchants des outils une forme
trop cowbée telle que leurs entailles sur le bois formeraient des sillons
creux qu'on ne pourrait point effacer.

Il fant que les outils soient promends A toutes les places, de fagon qu'en
susant ils usent la meule également et régulitrement. CVest par un petit -
tour (e main, qui s'acquiert par I'habitude, qu'on donme & certains tran-

(1) Les meilleurs grés 4 meules sont ceux de Marcilly et de Celles prés Langtes, ot
ceux de Passavant prés Vauvilliers.
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shants la 18gére courbure qui leur est nécessaire. pour bien couper. En ai-
guisant un outil, il faut Ie tenir de fagon que son biseau s'applique dans
toute son &tendue sur la pierre, pour qu'il se conserve suivant Fangle
qu’il doit faire avee Ie plan de Foutil. Cet angle est denviron 30 degrés.
1! doit cependant varier un peu, sclon la dureté du bois que Peutil doit
travailler. Tl est un pen moindre pour les bois trés-tendres, at un pen
plus grand pour les bois trés-durs.

On ne doit aiguiser un outil & un seul biseau que du cdté de ce bisean,
afin de conserver Ia fil du tranchant vif dans le plan du plat de Poutil,
sans quoi cet omtil ne serait plus propre & planer, parce que sa lame
manquerait de point d’appui; ¢’est pourquoi il est plus difficile de se
servir des outils & deux biseaux, tels que haches et piochons, que de cenx
qui n'en ont qu'un.

Les outils i deux biseaux doivent &tre aiguisés des deux cdiés sur chaque
biseau, et autant d'un ¢oté que de l'autre; lenrs biseaux doivent &tre
plus allongés ou plus larges gue les biscaux simples, pour que le tran-
chant soit anssi in ¢l ‘que les deux hiscaux fassent entre cux le méme
angle de 30 degrés el des angles égaux avec le plan moyen de Foutil.

Lorsqu'un outil est aiguisé sur la meule tournante ou fixe, son tran-
chant est grossier et composé d’une mullitude de petiles denls formées
par les grains da grés, qui ont strié¢ la surface du biseau. Si on le laissait
ainsi, la coupure qu'il produirait sur le bois ne serail pas unie et polie.
Souvent le tranchant est bordé d’ume petite frange ou d'une petite
lame d’acier trds-mince et trés-étroite, d peine adhérente, appelée bavure
ou smorfil; ce morfil, en se repliant sur la tranchant, I'empéclierait de .
couper el I'émousserait si on ne TPenlevait pas. Pour enlever les stries
grossiéres faites par le grés, faire tomber le morfil et rendre le tranchant
plus vif; on passe Toutil sur la pierre fine (1}. Cette pierre est beaucoup
plus petile et n'a point la forme d'une meule; son grain est trés-fin et sa
surface est plane. On proméne le biseau dessus en le faisant porter bien
4 plat, ce dont on s’assure en le posanl. d'abord sur son talon, et en

A

(1) Cette pierre est aussi appelée pierre du Levant et pierre & Ihuile ; c’est un calcaire
excessivement compacte, efle vienl des environs de Smyrre. On se sert zussi du schiste
coticule, vulgairement appelé pigrre & rasoirs, qui vient de Namur, sa eavriére esl &
Salm-Chateau prés Liére; on se sert enfin de la pierre anglaise en éclats, de Jersey;
les deux premidres sont préférables. A défaut de ces pierres, on peul se servir de
guelques ardoises.

1.—8
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le rapprochant. de la pierre: jusqu’a ce que Phuile reflue an bord du tran-
chant,

On peut auesi passer le plat. de I'outdl sur la pierre & Fhuile: pour abattre
complétement le morfil; mais il faut se garder de soulever Voudily il faxt,
an comtraire, le faire porter partout, afin de ne pas écarter ke tranchant
de son plen. On pewt aussi faice tomber le morfil en passant une fois ou
deux le tranchant de Poutil perpendiculaivement sur us moreean de bois
dur ou de eorne, comme. on ferait avec une s¢ie; ce qui me dispense pas,
quand le morfil est tombé, de passer Poutil sur la pierre fine powr donner
un tranchant plus égal et ples fim, et qui est plus vif si or mouille la
pierre avec de I'eaw, ¢t mieux si on la graisse avee de huile d'olive.

Une gomge, dont le biseaw est imtérieur, comme celui de la fig. 24,
pl. I, saffile au moyen d'un morcean de grés. assez mimce pour quon
puisse Favrondir cylindriquerent sur Fun de- ses bords,. swivant la courbure
du tranchans.

Or achéve de donner wm bon tranchant avec um fragment de: plerre &
Phutle également arrondi.

La gouge dont le bisean est extériemr, comme celle de la fig. 925, s'afe
file sar le méme grés et la méme pierve & Phuile que les autres outils; on
domme & son biseaw la forme: aprondie, ep towrmant Poutil peadant qulen
l'affile; une. pierre & 'huile arvondie, comme celle mentionnée ei-dessus,
sert i abatbre le morfil dams Fintérieur, en ayant soin de l mouveir pa-
ralizlement 4 I'sxe de la connelive poar me pas renverser le tranchant em
dehors.

Or ne saurait trop recommander d'emtvetemir les outdls parfaitemem
affidés; on ftrowre, dons e¢e soim, plus de propreté et de juslesse duns
lexéention des swrfaees et des assemblages; il em résulte zussi écomomie
de temps et de fatigue dang le. travail.

Manidre de couper le bois.

Les outils tranchants ne coupent le bois qu'a aide d'une, percussion.
Les cognées, les haches, les doloires, les hermineties produisent. elles-
mémes la percussion; mais elle résulis de Pactien. du maillet ou du mar-
team; peur les owtils du gemre cisesm, excepté pour la besaigu&, quE agit
par le mouvement que fes nrains lni impriment.

On coupe le bois par entilles, qui produisent des copeaux épais, ou
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éclats, ou par aplanissement des snrfaces, en détachant des copeaux d'au-
tant plus minces que Je travail approcke de sa perfaction. Dans le premier
cas, la direction du tranchant deit croiser les fibres sous de trés-grands
angles qui peuvent méme 6tre droils; la lame de Foutil pewt [laive aussi
un grand angle avee la surface qu'on vent entailler, mais cet angle ne
doit jamais 8tre droit, car alors les fibres seraient refoalées ou rompues,
el ne seraient pas coupées. Pour planer, les haches et ciseaux doivent
raser les surfaces de leur plat et me s'écarter du parallélisme, avec les
plans qwon veut former, que juste de ee quil faut pour faire mordre le
tranchant et enlever les aspérités du bois. La ligne du tranchani, ne doit
se présenter ni perpendiculairement ni parallédfement & la direction des
fibres du bois; elle doit la croiser sous un petit angle, amtrement on ris-
querait d’enlever des éclisses ou de-déchirer ls bois au leu de le couper.
1l est méme indispensehle, pour que Pincision soit nette, d'imprimer au
tranchant un petit mouvernent de glissement dans sa propre direction,
pour le faire couper, commme nous l'avons déja fait remarquer au sujel
des rabots, par la raison que le ranchanl d'un outil est compesé d'une
jafinité de petites dents g agissent comme cefles d'une scie.

Le bois se coupe perpendiculaivement A sen fil, avec le bédine em-
manché en bois, ou avec celui de la besaigué; c’est ce qu'on appelle
coupé & bois debout; mais Voutil deit atre parfaitement affils, et pour
faire une coupe nette et lisse, i ne faut prendre que trés-pen de bois &
fa fois; antrement, au heu de le couper on Parrache, et l'on e peut
obtenir de surfaces unies.

Le cisean emmanché el celu de la besaigud peuvenl également couper
le bois perpendiculaivement 2 son {il, mais en ne les emploie, dans ce cas,
gue pour donmer le dernier poli aux surfaces gui présentent le bois debout,
elLon doit enlever encore moins de bois 4 la fois quwavec les bédines.

Les oulils tranchants servenl aussi & fendve e bois, suivant la direction
de ses fibres; mais alors ils ne fonctionnent plus que comme des coins;
et ame fois que le tranchant a un peu pénétré la piéce a fendre, il nagit
plus, les surfaces des lames seules font effort pour opérer la lente du bois.

5 Outils & percer.

Pl 1, fig. 30, Tariére. La méche ¢ b est en acier; elle est crensée en
gouge qui coupe par le boul, aw moyen dune cuiller m # o formée en
spirale, par une échancrure dont ie bord o p a moins de saillie que le tran-
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chant #i © o, son bisean est intérieur. La queune & ¢ de cette méche est en
fer, elle est carrée, ses arétessonl abaltues chacune par un petit pan; elle est
lerminée par un {enon A vives arbles qui traverse une mortaise percée dons
le milieu de la longueur du manche en bois dur & e, dont la projection
horizontale, placée dans le haut de la planche, le présente vi par-dessus.

Pour faire un tron de taritre, on fait tourner la méche sur som axe,
par demi-tour, en appliguant une main & chaque exirémilté du manche,
qui sert de double levier pour vaincre la vésistance du bois, et donne le
moyen de maintenir la méche dans la divection du trou quon veut
percer. Pour que le (aillant puisse mordre dans le bois, on est obligé
damorcer le trew, clest-d-dire de le commencer avec Ia gouge, fig. 25,
exactemeni. dans Ja place ol il doit élre fait. Le plus ordinairement, les
trous de tariére se percent verticalement, et I'on place la pidce 4 percer
sur des chantiers, dans la position qui convient, pour que I'ouvrier, étant
courbé pour atieindre le manche de la taviére, puisse le faire agir, et
. juger de la direction de la méche pour la maintenir ¢n tournant dans la
position verticale.

On deit avoir des tariéres de plusieurs grosseurs, suivant les diamétres
des trous qu'on peut avoir & percer. Les grosses tarieres sont employfes
pour coramencer & vider les mortaises; les plus petiles servent & faire les
trous pour les chevilles : elles se nomment lacets ou lacerets. Ona aussi
des lariéres boulonnidres de dilférentes grosseurs, répondant aux diamétres
des boulons gqu'on est dans le cas d’employer. Un méme manche peut
servir pour plusieurs tariéres, qui different peu en grassenr.

Quand on a fait faire plusieurs lours 4 la meche de la taritre, on In
retire de son trou pour rejeter les copeaux qui se logent dans son canal,
parce qrils s'y amasseraient en (rop grande quanité, quelques-uns pour-
raient se glisser enire la méche el le bois, et occasionner un frotlement
qui génerait pour mouvoir I'outil ou pour le sortir, et gui pourrait le dévier
de sa direction, ce qui aurait de trés-graves inconvénients.

Fig. 31. Mécke & trépan. Elle se place sur un manche pareil & celui
de la taridre, fig. 80; elle a deux tranchants latéraux. Cette méche sert
a forer de trés-grands trous. On n'a pas besoin d’amorcer sa place : la
vis qui {forme le bout du trépan suffit pour la faire mordre et pour la
guider dans le bois; mais il faut opérer une assez forle pression pour faire
couper lés ailes. Au-dessous de la figmre principale, qui ést une projection
verticale, est une coupe par un plan horizontal, 4 la hauteur de ia ligne
%y, qui fait voir la forme de la lame du trépan.
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Fig. 32. Turidre anglaise. La méche a & est une spivale double, for-
mée par épaisseur dune lame d'acier tordue; a lextrémité o, chague
spirale est terminde par deux taillanis en ligne droite et angle droit, 'un
répondant A Ia surface rampante et la lerminant, 'autre se trouvant dans
Ia surface cylindrigue de la vis, ayant une hauteur égale A 'épaissenr ou
filet de la spivale. Una vis conique ¢ dispense d'amorcer le trou gu'on
veut faire. La quens b d est pareille 4 celle de Iz taritre fig. 30, celte
méche s'adaple & un manche de méme forme, el se manceuvre de la méme
mamidre; an-dessous de sa projection verticale se trouve une projection
horizontale qui présente le bout, et qui fait voir les deux tranchants hori-
zontaux parpendiculaires & Paxe. La tariére anglaise a Tavantage de percer
des trous parfiitement cylindriques; on n'a pas besoin de la tirer du trou
pour la débarrasser des copeaux; ils se dégagent en montant dans les deux
‘canaux que forme la spirale, par l'effef de la rotation et de la formation
de nonveanx copeaux qui poussent ¢eux qui les précédent,

On doil étee powrvy de méches de cetle forme de plusieurs grosseurs,
pour satisfaire aux besoins gqu'on pent avoir de trous de différents dia-
mdires.

Fig. 83. Vilebreguin. Cest une manivelle coudée, qui sert & faire
tourner des méches pour faive des trous. Sa partie @ b ¢ est d’un seul mor-
eean de bois dur; elle est traversée en g par une cheville & téie £, qui sert
d’axe de rotation; le bout de cetie cheville est collé cu retenu par une
goupille dans un boulon d e lormé sur le tour, de fagon que cetle espéce
de poignée ne peut se séparer de la manivelle. La partie ¢ est percée d'un
trou carré ymi regoit la queue, fgalement carrée, du fitl g, qui porte la
méche £,

La manivelle de cet outil est quelquelois en fer; ses dimensions sont
alors beaucoup moins fortes, el les maches se placent, sans ful de bois,
dans le éarré de l'extrémité ¢.

Fig. 34. Méche de vilebrequin montée sur son {0t en bois dur. Celle
méche & est exactement faite comme celle de la taritre fig. 30; ¢ est le
fit dans lequel Ia miche est fixée entrant & force dans une morlaise creu-
sée & (il de bois; elle y est serrée, an besoin, par des coins en bois et
de la colle forte; ¢ esl Ja queue du fit qui entre dans Ja camréd du vile-
breguin,

Fig. 35. Autre meche de vilebreguin. Son extrémilé percante a est
formée en cailler, Pautre hout est terminé par une soie plate ou carrée,
par laquelle on la monte dans un fat de bois, comme cenx des fig. 33
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&t 84, qui sert A la fiver au vilebrequin lorsque sa manivelle est en Deis,

An-dessous de la projection de face-de cette mache se trouve une coupe
herizontale, suivant o Hgne v z,

Fig. 36. Micke dite anglaise. Son extrémité est terminée par une pointe
carrée @ qui sert-de guide; un cété 5.de a mache esl une -serte de coutesn
vertical qui coupe le beis circulairement, lorsqu’on agit en tournant la
manivelle da vilebrequin; l'autre cdté 4 est plié en avant et forme mne
espéoe die rabot hovigontal qui-enléve, aussi en tournant, dass pepieasx cie-
calaives presque continus, aprés que fe bols a éLé voupé par le -coutecam «,
qui -doit &tre un peu plus long que le rabot 4. 1l fanf aussi que kn len-
guewr du tranchant du rabot n'excide pas le rayom du gercle déorit par
le tranchant du comleanw wertical; ¢’est de Texactitude avec laquelle la
méche anglaise remplit oes conditions gue .dépend la netteté du trou que
Fon perce avec elle,

On monte celte 'méche également daws un {it en bois par sa soie g,
comme celle de 12 4ig. 34, An-desseus de la projection principale se tronve
une projectien horisontale qui présenie la méche vue par le beut, avec
sa pointe et ses deux ranchants.

On fail aussi des méches de vilebrequin de la forme de la tariére
anglaise, fig. 39.

La manivele du vilebrequm, son bouton, la cheville, la mortatse
carrée, le tenom du fit «de la méche et 1p méche elle-mbme, doivent étze
taillés et emmanchés avee une telle précision gue, doreque Youtdl fono-
tinnne, toutes ces parties.tournent sur le mémeuxe d ¢, fig. 38; ecomdition
indispensable pour que les drous soient drofis, ronds ét de méme diamétre,
au commenéerent comme au fond.

On se sert du vilebrequin ea appliquant e bout de la méche sur lem-
placement du trou qu'on veut percer, Peur les méches, fig. 34 et 35,surtout
quand elles sont un peu grosses, il faut amorcer le trom avec une gouge.
La méche anglaise, fig. 36, n’a pas besoin qu'on amorce detrou qu’slle doit
faive.: sa pointe se place avecprécision sur lecentre dutron.ga’on veut pereer,
elle pénétre dans le bois sans .qu'il soit nécessaire de dai préparer sa route.
On tient Je boutondua vilebrequin -de la main ganche, quelquefois on I'sppuie
contre la poilrine, on tourne la manivelle en appliquant la main dreited
1a poignée &, sans la serrer, et T'on imprime ainsi aux méches le menve-
ment de Totation sur leurs axes qui les fait pénétrer dams le bois.

Fig. 87. Vrills. Outil qui sert & percer les plus petits trous destiads 3
recevoir des clous ou .des pointes.
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el outil, dont I'usage est fort rare dams les grands travaux de charpen-
terie, est, au contraive, trés-leéquemment employé dans les légers ouvrages..

M est représenté par dewx prejections.

Ea méche o de la vrille est er aeier et en Jorme de gouge; elle est.ter-
minée par ume pointe én wis eonique, qui sert de guide et fait mordre
Poutil

Ee manche ) a la forme d'une olive, 11 est en buis; la soie carrée de la
mbche le iraverse et y est rivée.

Pa toarns le manche d'une scule main; dés que 1a vis est engagée dans
le bois, elle y tient suffisamment pour que l'on puisse licher le manche
et le reprendre & chaque demi-tour qu'on lui a fail faire. On n'a besoin
d'appuyer qw'en commencant le trou, pour donner & la vrille une bonne
diveetion; une fois que. la vis a pénétré dans le bois, elle fait zvancer fa
partie de la méche qui fonctionne commie une taridre. Il y a des vrilles
de toutes les grosseurs.

Fig. 38. Vrille en tire-bouchou. Cetle vrille est projetée et fonctionne
comme la précédente. On fait aussi des vrilles en spirales, comme las
maches de tariére, fig. 32, qui font des trous trés-réguliers.

& Outils & scier.

En général, les scies qui servemt aw travail du bois semt composées
dune tame dacier, mince, droite, de [argenr égale duwr bout & Pautre
et d'une épaisseur parfaitement uniforme. Cette Tame est ordinairement
montée dans un fit de bois qui a une forme, appropriée 4 T'nsage qu'on
doit faire de P'ontil.

Une lame de scie ¥ boisest taillée dun edté pour former un grand nombre
de dents aigugs et égales qui lui dennent Ix propriété de couper le bois. Pour
faire agir une scie, on lui imprime un mouvement de va-et-vieni, dans le
sims de sa longuewr, en Boi conservant la direction qu'om lui 2 primitive-
ment donnée: Chagque dent agit comme un Bédine fort étrgit; mais, en
raclent le heis, elle suit et approfondit le sillon que celle qui Ja précide
a ouvert. Adnsi, Ia continmité de Faction des dents enléve Te Tois 3 Ta
méme place de plas en plus profendément, et I scie pénéire jusqu’an
pomit que le travail' exige; elle pemt méme traverser entidrement towts
Pépaissenr du bois, et pariager en dewr porties Ia pice sur fagmelle on
- la fait agir.
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La section ou incision que fait une scie dans une pitce de bois se
nomme un fraeif de scie.

Quoigue la lame d'une scie soit d'une épaissewr parfaiternent uniforme,
Je mouvement de va-et-vient deviendrail extrémement difficile dés gu'elle
awrail pénétré dans Ie bois, & cause du frollement auginenté par la dila-
tation que détermine la chaleur qu'il développe, si Pon ne donnait aux
dents la faculté d'ouvrir un trail d'une largeur un peu plus grande que
'épaisseur de la lame. Pour cela, on les incline alternativercent, I'une 2
droite et I'autre & gauche, en les pliant un peu; cest ce quen appelle
domrier d¢ la voie & une scie.

La quantité dont on dévie les dents doit toujours étre moindre que
Pépaisseur de la lame; on congoit que, si cette déviation élait plus grande,
la série des. dents inclinées & droite et la série des dents inclinées & ganche
guvriraient chacune un sillon sur la surface du bois; ces deux sillons lais-
seraient enire eux un fillet de bois qui deviendrait, en atieignant le
fond des intervalles que séparent les dents, un cbstacle au travail de la
seie.” '

La quantité dont on dévie les dents d’une scie pour lewr donner de la
voie dépend done de I'épaisseur de la lame et de la dimension des dents,
qui est subordonnée & la dureté du bois anguel I'action de la scie doit
étre appliquée.

Les copeaux enlevés par les dents d’une scie se brisent en une pous-
siere plus ou moins grossiére, suivant espéee de hois scié. On nomme
cette poussibre sciwre de hois. Pendant Paction de- la scie, les copeaux se
Iogent dans les iniervalles des dents; ils sont entrainés et rejetés hors du
teait de seie dés que les dents qui les ont ealevés ont dépassé la largeur de
la piéce de bois. La grandeur des dents doit denc étre proportionnée 2
Ia capacité des intervalles qui doivent contenir la sciure et Ia parter lors
du trait.

Lorsque le bois est dur, les denis ne peuvent enlever que peu de bois,
leurs espaces w'ont pas besoin de présenter une grandé capacité. On peut
alors les multiplier en les rapprochant, et en Ies faisant plus petites, elles
acquiérent plus de force, et elles produisent, en somme, un travail plus
considérable que si on leur faissait un grand écartement; et comme, vu la
dureté du bois, elles agissent avec plus de lenteur et plus de préeision,
leur voie pent étre moins considérable.

Si les dents des scies destinées 4 des bois tendres étaient irop petites,
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leurs intervalles seraient bientdl engorgés et la scie ne pourrait plus
marcher. ’ '

Il esi essentiel que toutes les dents d'une scie aient une méme longueur et
une méme voie. On congoit que, s'il en était autrement, les plus longues dents
agiraient senles, celles intermédiaires n'enléveraient point de bois, et avec
une méme peine de la part des ouvriers, le travail avancerait moins, Les
longues dents de la scie serajent bientdt émoussées, et lorsqu'elles ne
couperaient plus, elles s'opposeraient encore au travail des autres, et exige-
raient un affilage plus fréquent.

Les inconvénients ne seraient pas moins graves si les dents w'avaient pas
la méme voie; Pusage de la scie serait excessivement périble, et les dents
les plus inclinées seraient infailliblement rompues, parce que, pendant le
mouvement imprimé 4 la scie, elles n'avraient pas leur passage dans le
trait frayé par celles qui les auraient précédées, et elles trouveraient un obs-
tacle dont la résistance serait suplrieure 4 la force dont elles sont capables.

Les dents des scies sont affilées avec des limes dont Ia tremipe est plus
dure que celle des lames; il faut un soin particulier pour conserver aux dents
les conditions dont nous venons de parler, concernani I'égalité de Ia taille,
leur alignement, la forme et la veoie qu’il convient de leur donner. Pour que
les dents soient égales, de méme forme et Sgalement espacées, on les taille
en fabrique 4 la machine,

Pl 10, fig. 11, Scie de charpentier. Cette scie est représeniée par deux
projeciions; & b, lame; le cdié opposé & celui dans lequel les dents sont
taillées se nomme Ie dos; ac, bd, montants en bois dans lesquels la lame
est fizée les dents en dehors. La lame entre dans des fentes qu'elle remplit
exactement pour qu'elie ne vacille point. Elle y est’ retenue A ehagque bout
par un. clou rivé qui la traverse ainsi que le bois.

Les extrémitss ¢, 4, des montants sont 1aillées cn crossettes. Leurs ardtes
sont un peu arrondies pour ne pas incommoder les mains.

o ¢, Traverse qui fixe 'écartement des montants et sy ajuste par chaque
bout, & tenons trés-courts et mortaises, avec embrévements. Gette traverse
st paralléle & la lame de la scie.

¢ 4, Gorde qui réunit les montaats et s'y trouve retenume par les cros-
seties. Cette corde est lournée irois ou quatre fois d'un montant i Pautre;
les bouts sont passés, sans faire aucun nceud, dans ses brins; ils 8y trou-
vent solidement retenus par la Lorsion,

g, Clef ou garrof. Clest une petile pidce de bois qui est passée dans

Tintervalle que laissent les brins de corde avant quils sojent tordus. On
L—9
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les tord, au moyen de cette clef, €t ¢'est la torsion ui, en rapprochant les
erossettes ¢ et d, écarte les extrémités g, 5, des montants oit la lame est atta-
chée et produit sa tension. Lorsque la corde est suffisamment tordue et que la
tame est complétement raide, on insinue le petit bout de la clef f ¢ dansla
mortaise pratiguée sur le dessus de la traverse o e. Pour cela, on pousse la clel
entre les brins de corde tordus jusqu'a ce qu'elle soit de la longueur con-
venablé pour atieindre le fond de la mortaise et y produire une petite pres-
sion; puis, en tirant avee foree sur la corde, on Pécarte suffisamment pour
que 1'1 quene f de du clef passe par-dessus la traverse, afin d'entrer dans la
mortaise, oit la raideur de la corde Ia maintient dés qu'elle y est entrée.

La tension dune lame de scie est indispensable pour qu’elle puisse agir
efficacement,

Cette scie, comms on peutl le voir au moyen de Péchelle, 2 environ
1,13 de longuenr de lame; quelquefois on Ini donuve jusquh 4°,30.
Les charpentiers n'en font usage qu'avec laide d'un compagnon. Elle
est employée pour couper les pitces de bois a leur longueur, et pour ébau-
cher les tenons et les entailles d’assemblage. L'ouvrier charpentier ef le
compagnon gu'il appelle & son aide se placent de chaque coté de la
pi¢ce sur laquelle ils doivent agir, chacun I'ayaat 4 sa gamche. Cette pidce
étant élevée sur des chantiers, ils posent la lame de la scie sar Pemplace-
ment et suivant la direction du tracé établi pour recevoir le trait da seie,
le pian passant par le milies de Pépaisseur de la lame et de tont le (it de
I scie, étant bien vertical, [e dos de la lame de. mivean, et les mains &tant
appliquées, pour chacun, I'une au-dessus de Fautre, au montant qui se
tronve de son edté.

Les deux charpentiers impriment & la scie un monvement de va-et-vient
bien régulier en la tirant 'un aprés 'autre, chacun ne faisant gu'un 1éger
effort pour aider ce mouvement, lorsquelle est tirée par Pautre compagnon
et ne la laissant mordre sur le bois que ce qu'il faut, sans I’abandonner
entirement & son propre poids.

Quelques compagnons, en faisant mouvoir la scie, lui dennent un
mouvement de balancement dans le sens de sa longueur; il en résulte,
dans le fond du trail de scie, une courbure assez sensible qui noit aw tra-
vail, en ce que les dents ne coupeni plus également en allant el venant,
parce gu'elles n'atteignent le bois qu'en s’abaissant du cbté de celni qui
tive la scie en pesant dessus,

Lorsque la pidoe de bois 4 scier n'a pas un poids suffisant pour rester
immobile pendant Taction de la scie, les deux charpentiers posent ’chacun
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urt pied sur Fardle supérieure qui se trouve de son cfté; et tous deux
agissent ainst en arc-bontant la pidee, et la tiennent dans une iamebilivés
parfaite.

Une pitce de bois que I'on veut seier transversalement doit &tre &tablie
de miveau sur un pombre de chantiers suffisant pour gue les parties sé-
parées par la scie restent i leur place; autrement, si la pidee fiéchissait
dans Fendroit od Ia scie est appliquée, lorsrue le trait a atteint une grande
partie de sa profondeur, les hords snpérieurs du trait, en se rapprochant,
serreraient tellement la lame de In scie, quil ne serait pas possible de la
[aire agir. 8i, au contraire, une des extrémités fléchissait lorsque le trait de
scie approche de sa fin, la pidce pourrail se rompre avant que la scie T'efit
traversée, {1 y anrail alors déchirement dans la portion du beis qui auraif di
étre scié, et par conséquent vice dans le travail.

. Lorsque Ia scie ne doit pas traverser enti¢rement I'épaisseur d'une pitce
de bois, i faut avoir soin de tourner cette pidee de telle sorte gue la ligne
qui limite la profondeur 4 laguelle le trait de scie doit s'arréier soit bien
herizontale, ot que les points qui marquent cefte profondewr soient bien
visibles, afin que les onvriers ne les dépassent point.

Fig. 12. Denis de Ia scie de charpentier sur une échelle double. Elles
sont isoctles, ¢’esi--dire que leurs denx tailles sont de méme inclinaison
par rapport A la longueur de la lame. Ainsi, par exemple, pour une dent
, les deux tailles placées sur les directions @ 0, ¢ ¢ font, avee le dosd ¢,
des angles 2 & d, a4 ¢ ¢, ésaux. Cette disposition est indispensable pour une
scie qui doit agir galement dans les deux sens de son mouvement de va-ef-
vient. Ges dents ont de 10 & 13 millimétres de longueur, et A peu prés antant
de distance endre lours pointes; I'angle qu'elles présentent peut varier entre
60 et 30 degrés. Au-dela de 60 degrés, elles ne coupent pas suffisamment,
et, sous un angle meindre que 30 degrés, elles n’ont pas assez de solidité at
s'émoussent trés-promptement.

Le charpentier fait quelquefois usage de la scie du menuisier, qui est
eonstruite -ahsclument de Ja méme maniére que la scie du charpentier,
mais qui est plus petite dans toutes ses parties, l2 lame n’ayant gu'environ
07,65, Le charpentier, comme le menuisier, ln foul mouvoir seuls, sans
Paide d’an compagnon, et ils lui donnent le mouvement de va-et-vient de la
main droite, appliquée 3 I'un des montants, entre la lame et la traverse,
tandis que I'autre main est posée sur la pitce de bois, pour assurer sa sta-
bilité et donner en mame temps un point d’appui aw corps, afin de conduire
la scie avee plus de justesse.
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Pendant que V'ouvrier fail agirla scie, il a soin de la maintemr exacte-
ment dans le plande la coupe qu'il vent faire, par la position de son poignet,
ce qui ne présenté ducune difficolté, vu la légéreté de cette scie.

La scie de menuisier n’étant mue gue par une main, on ne peut la faive
couper qu'en poussant; il n'est par conséquent peint nécessaire que les
dents coupent dans les deux sens du mouvement, el 'on profite de cette
circonstance pour augmenter la puissance du tranchant en inclmant leurs
tailles, de sorte que, dans le monvement. de va-et-vient, elles coupent lars-
gqu’on pousse la scie, et elles ne coupent peint lorsqu’on Ia retire.

Fig: 13. Dents d’'une scie de menuister dans la méme proportion que lIa
fig. 12. Les deux tailles sont inclinées du méme cdte, par rapporl & la lén-
gueur de la lame. Ainsi la taille antérieure ¢ & d'une dent ¢ fait, avee la
ligne d ¢; un angle @ & d un pen plus petit quun angle droit,tandis que la
taille postiérieure, dirigée suivant @ ¢, fait un angle denviron 45 degrés;
de fagon que l'angle & ¢ ¢ de la dent est un peu plus petit que 45 degres Il
est entendu que, dans cetle disposition, le bout d de la lame serait attaché
an montant ¢ ¢, fig. 11, et Pautre ¢, au montant b 4, auquel Ja main de
Pouvrier seraii apphquée.

La scie gue nous vertons de décrire ne peut faire qu'une coupe plane,
et dont la profondeur est limitée par la distance de la lame & la traverse.
Il pent cependant arriver que Yon ait besoin de contourner le trait
de scie, suivant une ceriaine courbure, pour former des parties cin-
Lrées concaves ou convexes, ou que la scie ail A parcourir un trajet plus
grand que la dislance de la lame & ld traverse; on a recours i des scies &
chantourner montées d'une auire maniére pour satisfaire 4 ces différents
basoins.

Fig. 14. Détails relatifs & la scie & chantourner. Cetle scie est contenue
dans une monture semblable & celle de la scie de menuisier, qui est elle-
méme construite comme eelle de la fig. 19, avec cetie senle différence
que la lame A chantourner n’est pas altachée immédiatement aux montanis
@ ¢, bd; elle est fixée, par deux rivares & chaque bout, dans la fente d'une
cheville cylindrique qui traverse chague montant et peut y tourner libre-
ment, On s'est borné, dans la fig. 14, & présenter les parlies inférieures
des montants & ¢, &, pour faire voir comment la lame et les chevilles
sont disposées. Du ¢d1é a, la cheville porte une tdte qui appuie sur Ia
face extérieure du montant ¢ ¢; du cbté &, la cheville se lermine par un
manche %, dont I'embase porte aussi conire la face exiérieure du mon-
tant b d. Le manche de cetle cheville. sert & faire tourner la lame, la che-
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ville ¢ permet a 'autre bout de tourner aussi pour que la lame conserve
sa forme plane. On place de préférence dans la cheville & le bout de la
seie qui répond aux (ailles postérieures des dents; son manche sert alors &
faire distinguer promptement par quel montant la scie doit &tre tenue, pour
que ses dents taillées, comme dans la fig. 13, puissent agir en poussant.

Pour que les montants ne soient point affaiblis par les lrous quion y
pratique pour le passage des chevilles, on y fait des renflements arrondis
cylindriquement, et Fon élégit au-dessus les montanis par de petits chan-
freing sur les aréies.

Lorsqu'on se sert de la scie & chamourner pour scier snivant une ligne
courbe, on incline la lame par rapport & la monture, afin que celle
moniure reste libre sur le coté en dehors du bois.

La tame de la scie & chantourner doit &tre étroite et avoir la plus large
voie qu'il soil possible de lui donner, afin que le trait de scie, élant fort
guverl, la lame puisse tourner pour suivre telle courbure gque le travail
exige.

On voit que la disposition de cotte scie donne le moyen de faire
une levée de toute la longueur d'une pidee de bais, peurvu que U'épaisseur
de cette levée soit moindre que la distance de la lame de la scie & la tra-
verse. Lorsqu’ll s’agit de faire une levée, on tourne la lame de facon que
son plan soit perpendiculaire & celui de s monture.

Fig. 45. Passe-partont. Cetle scie est représentée par deux prajeclions,
I'une verticale, 'antre horizontale. Elle serl & scier les grosses pidces que
la scie ordinaire ne peut traverser; elle sert aussi, & cavse de la rapidité de
son travail, pour le débit des gros bois & la forét. Elle est composée d'une
lame #d un pen plus épaisse que celle- des aulres scies, son dos est uni et
droit; le cdté sur lequel les dents sont taillées est arrondi en arc de cercle
b a d. Cette lame porte, & chague extrémité, une doville qui regoit un man-
che cylindrique, arrondi par le bout supérienr, el gui pose par une embase
sur le bord de la douille gu'il traverse. Les axes de ces manches & m, d»,
sont paralléles et compris dans le plan du miliew de Iépaisseur de la lame.
La scie passe-partout est mue par deux hommes qui appliquent chacun
lears deux mains & T'un des manches. Ils sont placés de fagon que la pidce
de bois & seier, porlée sur des chantiers, est entre eux; ils ne tni font point
face complétement, ils soni placés, an contraire, un pen de cété, ayant
Je flanc gauche le plus prés de la piitce, ie pied ganche un pew avancé aussi
vers la pidce, afin de pouvoir agir de toute I'étendue de leurs bras, et que
la scie putese passer devant eux. [s se tiennent droits ou penchés en avant,
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sutvant la hauteur & laguelle la scie deit agir. Ils impriment le mouvement.
de va-et-vient & la Jame, en maintenant ses [aces, ainsi que ses manches,
dans uwne position verticale. La forme arrondie de¢ sa partie garnie de
dents fait qu'il est assez difficile de ne pas lui doorer un petit mouvement
de balancement dans la direction de sa longueur; mais it faut tacher de
la maintenir le plus possible horizontale.

La forme en are de cercle que 'on donne au tranchant de celte scie n'est
pas nécessaire pour qu'elle fasse plus de travail; elle est principalement
motivée par cetie considération que, dans le mouvement de va-et-vient, les
dents du milieu de la scie travaillent incomparablement plus que les autres,
parce ¢u'elles parcourent toute 1'épaisseur de la pidce sur laguelle la scie
agit, tandis que celles des extrémilés n'en parcourent qu'une partie. 11 en
résulte que les denis du milieu s'usent plus vite, qu'll faut les affiler plus
souvent, et, par suite, approfondir leurs entailles, ce qui ne peut se faire
quaux dépens de la largeur de la lame. Si donc on ne dennait pas &
cette lame une plus grande largeur dans sen milieu, son tranchant de-
viendrait bientdt ereux, et elle serajt promptement hors de service.

Fig. 16. Dents du passe-partout sur une échelle double. Ce genre de scie
étant destiné & scier les plus grosses pidces, leurs dents ont un grand irajot
a faire avant de rejeter les copeanx gqu’elles enlévent dans un irait de seie,
il faut entre elles une assez grande capacité pour comtenir la sciure. Les
dents seraient frop longues si, en satisfaisant  cette condition, elles éfaient
conligués; on ne leur dopne done que 0™,046 & 0°,022 de longueur; on
les écarte d’'un peu plus du double, et le fond de lentaille qui les sépare
est droit. Elles sont dailleurs isoctles comme celle de la fig. 12, pour
couper dans les deux sems, et Pangle de leurs pointes est compris entre -
irente el soixante degrés.

Fig. 17. Disposition gque l'on -dosine souvent aux dents du passe-par-
tout. Chaque dent est double, une moitié coupe le bois en marchant dans un
sens, l'anlré moitié coupe dans l'autre. Elles sont formées de deux tailles
verticales et de deux tailles inclinées qui font I'office de biseanx. Il résulte de
cette disposition gue les tranchants, sans étre plus aigus que dans la figure
précédente, sont mienx situés pour couper le bois. Les espaces rectangu-
laives ecompris entre les bases verticales, et qui séparent ces doubles dents,
regoivent les copeaux, et ont une étendue suffisante en largeur et en pro-
fondeur pour les contenir jusqu'd ce quils soient rejetés hors du trait de
scie. (Juant aux entailles qui sont entre les deux pointes d'une méme dent,
elles n'ont pas besoin de profondeur, puisqu’il se peul s’y amasser de
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sciure; elles n'ont d’autre objet que de former les biseaux des deux tran-
chants comime ceux des bédanes. Cette manidre de tailler les dents d'un
passe-partout fait quil peut produive plus de travail; mais, d'un autre cdis,
ces sarles de denis & deux tafllants sonl fort fragiles et difficties & affiler.

Fig. 18. Scie de long. Cet outil est représenté par trois projections; dans
la principale, il est projeté sur un plan vertical paralléle & son chassis. Sur
la droite il est représenté de profil, et au bas de la figure il est en pro-
jection horizontale.

ac, bd, Montants en bois du chiisss.

ab, ed, Troverses en bois on semmiers. Hs sont quelquefois cintrés ex-
térienrement pour leur donner plus de force.

Les montants s'assemblent dans les miortaises des [raverses & tenons
passants. Des clefs carrées, en forme de coins, passent dans des petiles
mortaises percées dans les parties des tenons qui excédent les lraverses,
Elles servent A fixer Fassemblage; on les serre & petits coups de martean.

e, Poignée supérieure ou chevrette.

[, Poignée inférieure ou renard.

Le chassis de la scie, représenté dans la figure 18, a environ 1°,56
de hautewr sur 0,65 de largeur dans ceuvre. On en a de plus grands
pour les pitces de bois d’un équarrissage exiraordinaire. Les deux
poignées sont formées chacune d'un cylindre de bois de grosseur
suffisante  pour é&lre saisi par les mains, Elles sont paralitles aux
traverses et sont fixées chacune par denx petits bitons; celle supé-
rieure ¢ sur le dessus de la traverse supéricure, el celle inféricure f sur
la face de [a traverse inférieure, qui est du méme coté que le dos de la
lame de I scie.

g, Lame de la scie atlachée an chissis de manidre & pouvoir étre
montée, tendue et démontée, suivant les besoins du travail. Elle cst posée
avec soin, elle oceupe exactement le milien du chissis, elle est paralléle aus
montants, et ses faces sont exaciement perpendiculaires au plan du chdssis,
et par conséquent aux axes des eyhindres ¢, f, qui servent de poignées,

k, Equier supériewr (1). C'est une bouele carrée en for, dans laguelle
passe la traverse supérieure. Cette boucle se place avant d’assembler le
chéssis. Elle porte sur une cale en bois, afin de ne point user le dessus
de fa traverse.

(1) Du latin Equus, cheval,
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La partte inférieure de cet[‘.e boucle, qui se trouve lournéd du coté de
Tintérieur du chAssis, est partagée par une fente, de fagon qu'elle est comme
double; la lame de la scie passe par cette fente et s’y trouve retenve par
deux goupilles en fer qui Ja traversent, Ges demx goupilles porient dans
le bas-de la boucle sur s& paroi intérieure.

i, Equier inférieur, (7est une autre boucle carrée en fer dans laquelle
passe la traverse inférieure. Cette boucle est placse aussi avant das-
semblerle chassis. Elle est posée en sens inverse de celle de la traverse
supérieure; sa fente recoit Fextrémité inférieure de la lame de la scie
gui- 8'y trouve fixfe par deux autres goupilles en fer, comme pour sa
pariie supérieure.

%k, Vis de pression pour tendre la lame de la scie. Elle est engagée
dans un écrou taraudé dans FPéquier. Une cale en bois dur regoit immé-
diatement 1'éffort de Ja pression, afin que la traverse du chéssis ne soit
point-déchirée par le hout de la vis,

Fig. 19. Détail d’une boite en bois pour remplacer au besoin les équiers
en fer de la scie de long.

¢ d, Traverse du chissis de la scie.

%, Boite en bois d'une seule pidee.

g, Lame de la scie fixée par deux goupilles en fer dans la fente de la
boite A.

k, Coin servant & tendre la lame de la scie. La boite du haut et celle
du bas sonl £gales, et leurs coins servent haut et bas & fendre la lame
de la scie.

Fig. 20. Fragment de la partie supérieure de la lame de scie de Jong
sur une échelle double pour montrer une des formes qu'on donne aux
dents.

Fig. 21. Autre fragment de la partie supériewre d'une lame de scie de
long sur une échelle également double, présentant une autre forme de
dents. '

Lorsque la scie de long fonetionne, son chissis est presque vertical;
elle est mue par deux ou trois hommes, et elle ne seie quen descendant;
les dents sont, dans Vune et l'autre figure, disposées pour ne couper que
dans ce sens.

La forme représentée fig. 18, 19,20 et 22, est employée pour les beis
tendres, tels que le sapin, le pin, o peuplier; celle de la fig. 21 convient
nxieux pour les bois durs, tels que e chéne, le frane, I'orme, cte.
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Les dents des scies de long doivent étre couchées, quelle que soit la via-
ture du bois qu'elles ent & couper, puisqu’elles agissent dans un seul sens;
si elles &taient isoctles comnme celles, fig. 12, de 1a scie qui coupe le fil du
bois en travers, leur tranchant ne se présenterait pas convenablement pour
couper le bois debout, ni pour le meilleur emploi de la force des scisurs de
long. Nous décrivons, en parlant du sciege de long, la manidre de se servir
de cef outil,

.Fig. 22. Scie de long en wsage dans quelques départements, notamment
dans les anciennes previnces de Bretagne et de Normandie. Elle est repré-
sentée par denx projections verlicales.

Les poignées supérieure et inférieure, b d, sont des cylindres en bois
passés dans les douilles de deux bras en fer qui embrassent la lame 4 et y
sont attachés par des clous rivés. Ces poignées ont, par rapport au ivan-
chant de la lame, la mdme position que dans la scie & chéssis, fig. 18.

La forme de cette scie est motivée par Ja suppression du chissis; la lame
est un peu plus épaisse, afin qu'elle ait un peu plus de raideur, et, pour la
méme raison, elle est plus large en haut gu'en bas.

Fig. 28. Seie & main ou feuillet & poing. La lame n'a dautre menture
quun morceau de bois plat découpé pour former une poignée; elie est recue
par un bout dans une fente ot elle est relenue au moyen de denx ou trois
rivures ordinairement en cuivre. Elle coupe dans les denx sens du mouve-
ment qu'on lui donne.

Pour se servir de cetie scie, on passe dans Uespéce d’anneau de la mon-
tare les quatre doigts de la main droite, on les rapproche du pouce pour
serrer la poignée. De cette fagon, on fait agir la scie en la dirigeant & poing
fermé.

Fig. 24. Autre seie & main. Sa lame, trés-étroite, est terminée par une
soie rivée dans un manche tovrné garni d'une vivole.

Ces deuxscies servent & eouper du bois sur les parties que les autres scies
ne penvent atieindre. On les emploie aussi pour couper les chevilles, lorsgue
les bois sont définilivement assemblés.

Adguisement des dents des scies.

Lorsque les dents d'une scie ne coupent plus, on les affile & Ia lime, paree
quil serait & peu prés impossible d'y appliquer Y'action d’une pierre. L'acier
des lames de scie n'ayant pas besoin d'une trempe trés-dure pour conper le
bois, se kaisse limer assez facilement.

L—10
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On s¢ sert de limes triangolaives, dites Ziers-poinf, et de limes rondes,
dites queues de rat, Les-premitres servent & offiler le bout du tranchant des
dents; les queues de rat s'emploient pour approfondir les parties arrondies
entre les dents des scies de long, dent un fragment est représenté,
fig. 20.

Pour affiler une scie, la lame étant démontée, on la place. de facon gque
ses faces solent verlicates, son dos horizontal et ses dents en haut. A défaut
d'un étan en fer ou en bois pour la tenir, on se sert- d'une entaills faite enire
deux traits de scie dans lé bout d'une piéce de bois horizontale et irnmobile
élevée A la hauisur des mains; on place la lame de scic dans cetle entaille
contre la joue la plus prés du bout, et dépassant le dessus du bois denviron
le double de la longueur des dean on Py assujetlit au moyen d'un coin
chassé horizontalement qui remplit l’entmlle.

Lorsque la lame est fisée de cetie sorte, on agit avee la lime, a laquelle
ondoune un mouvement perpendicubaire aux faces. de la scie. On affile une
it une les dents qui répondent & la portion de la lame saisie dans U'entaille,
Aprés quoi I'on dessert le coin afin de faire glisser la lame dans le sens de s
longuenr, et d'amener dautres dents & la place des premidres pour continuer
I'opération. Lorsque la lame cesse d’élre en équilibre dans l'entaille, on
soutient Uextrémité la plus pesanie par un bout de planche posé verlicale-
ment.

Fig, 25, Tiers-point. Lime gui présente troig arétes et quisert, comme i
est dit ci-dessus, 2 affiler les dents de scie.

La lame &tant posée, comme nous venons de le dire, so0 dos hortzontal ef
ses faces verticales, les dents en haut; une face du tiers-point doit s’appuyer
alternativement sur les deux tailles dont le concours forme le taillant d'une
dent. Le mouvement de va-et-vient qu'on imprime 3 la lime avec les mains
doit toujours &tre paralitle 4 wn plan horizontal et perpendiculaire aux faces
de la lame de scie, afin que le tranchant de chaque dent soif aussi perpen-
diculaire & ces faces, autrement ls bout de chaque dent présenterait en place
d'un tranchant une pointe qui déchirerait le bois au lieun de le couper. It fan-
‘drait beaucoup plus de force pour faire agir la scie, et ses denls seraient
promptement émoussées,

En changeant un pen Ia direction du tiers-point, on donne une légére obli
quité awx tranchants des dents inclinées, sans cesser de les tenir dams le
méme plan horizontal perpendiculaire aux deux faces de la lame; mais il
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faut que cetie obliquité, qui a pour but de faciliter action du tranchant,
soit répartie régulierement en sens inverse et alternatil d'une dent & 'autre,
el de fagon A ramenei toujours la seiure de bois vers Ie milieu du trait
de scie; au surplus, le pelit avantage qui en résnlte ne compense point
le soin qu'il faut apporter dans 'opération de I'affilage.

Fig. 26. Rainette. C'est une lame d'acier dont Textrémité o b est replide
sur toute sa largeur et forme un crochet trés-court; les deux coins 4 et &
de ce crochet sonl affilés en biseaux et forment deux petiles gouges qui
servent & faire des rainures ou rales sur le bois pour tracer des assem-
blages, des chifires et des margues de repére. C'est de cet usage que vient
le nom de rgimeffe quon a donné A cet outil, auquel on a réuni cu
une poite comeme celle du tracerel, fig. 2, planche I, ou une roseite ¢
qui sert i donner la voie aux lames de scie. Celle rosetle est un disque
en acier dont le contour est divisé par trois fentes dirigées vers son
centre; ces fentes ont les largeurs nécessaires pour qwon puisse y intro-
duire les dents des lames de scie de Loutes les Epaisseurs.

Lorsqu'on veut doouer de la voie & unme scie, on saisit les dents Pune
aprés l'autre dans une des fenles de Ia rosette; puis, en lfaisant efforf sur
Ja tige qui lui sert de manche comme sur un levier, on les incline alier-
nativement de la quaniité quoi convient pour la voie guon veul donmer,
qui doit étre moindre de chagque c6té que la moitié de I'épaisseur de la
lame.

Nous avons déji dit que loutes les dents doivent élre dévides de la méme
quantité i droite el 4 gauche de la lame; nous répétons que celles qui
ne le seraient point assez pe travailleraient point, et que celles qui le se-
raient trop, ne pouvant passer dans le trait de scie ouvert par los autres,
seraient infailliblement arrachées, ou elles causeraient, en passant dans le
trait de scie, un froltement qui rendrait le travail du sciage trés-pénible.

Cest & vue ou avec le secours d'une régle, ou mine avec un fil tenduy,
quon vérifie la régularité de Ia voie d’une scie; on la rectifie et on la
perfectionne avec le méme outil.

Fig. 27. Rosette pour donner Ia voie anx lames de scie, montée indé-
pendamment de la reinette sur un manche de bois tourné et garni d'une
virole.

Attendu que la rainette trace des traits un peu trop gros pour la jnstesse
des assemblages, on lui préfere aujourd’hui le traceret qui a été repré-
senté, fig. 2, planche 1. Souvent on le substitue d Ia rainette pour le
réunir 4 la rosette dont il forme la quene.
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7 Outils & frapper.

Planche. 1, fig. 39, Mariean. C'est une masse de fer qui présente d'un
clté une téfe @ carrée, et de I'autre une paane A pied de biche 5. L'une ot
l'autre sont garnies d'acier. Cel outil est représenté par deux projections
verticales; sur Iune il est de profil, et sur Fautre il est vu par devant, Le
marteau est percé d'un il ¢ pour recevoir le bout du manehe d, quiy est
serré au moyen d’un coin de fer et d'un léger évasemenl de I'eeil du coté
de Pentrée du coin.

La téte carrée est tant soit pen bombée; elle sert 3 chasser les clous,
et la panne A pied de biche sert & les arracher.

Fig. 40. Marteau & pointes. Ce marteau est projeté sur deux plans verdi-
caux comme le précédent; on a supprimé la projection de son manche;
il ne différe du précédent qu’en ce que la moitié de droite du pied de biche
est remplacée par unc pointe f-pour faire, sans changer doutil, des trous
anx places ol I'on veut chasser les clous : ce qui m'empéche pas que la
panng ferdue puisse servir aussi a en arracher.

Planche 11, fig. 1. Maillet. Get outil est entidrement en bois, Il est re-
présenté par deux projections : Tune le fait voiv de profil, ¢ & ¢ d; 'autre
le présente par le devant, « ¥. Le corps du maillet est ordinairement
en racine d’'orme on de {réne. Son manche [ est de bois de fil, entré de
force et serré par un eoin dans le frou f qui traverse le maillet, et qu'on
fait ovale par devant, afin que le coin écarte -les deux moiliés du hout
du manche, et que le maillet ne puisse pas se démancher. On se sert du
maillet pour frapper sur les outils & manches de bois, tels que ceux des
fig. 17, 18, 19, 20, 21, 2% de la planche I; c’est avec l'une de ses parties
& ¢ ou b d, les plus étroites, que Ion frappe, parce que le coup est plus sec
et mieux dirigé. Cet outil est commun aux charpentiers et aux menuisiers.

Les charpentiers font encore usage de deux outils & frapper, que nous
wavons point représentés 4 cause de leur simplicité : I'ua est la masse en
‘bois, I'antre est la masse en fer.

La masse en bois estun gros maillet en bois dur. On prend souvent un
morceau de racing noueuse; on lui donne une forme cylindrique de 19
4 22 centimdres de diamétre sur 27 4 32 de lovgueur; son manche est
formé d'un biton de bois dur et &lastique d’environ 0°,80 de long qui
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la traverse perpendiculairement 4 son axe, et y est retenu par la pression
d'un coin comme dans le maillet.

La masse en fer est un trés-grand martean & deux tétes carrées, & pen
prés de 7 cent. de cdté, sur 11 & 14 de longueur. Cette masse porte un
manche de 07,80 qui la traverse aussi comme celui du marteau ordi-
naire dont nous avons parlé plus hawl.

Les masses servent & frapper les grosses pitces de bois pour les faire
joindre dans leurs assemblages, soit an chantier, soil au levage.

Lorsque les pidces de bois sur lesquelles on veut frapper sont dressées et
refaites avec soin et & vives arftes, afin de ne point les giter, on doil
interposer entre elles et le coup de masse ou de marleau un morcean
de bois. On applique ce morcean de bois contre la pitce sur Yendroit &
frapper, et c’est lui qui regeit le coup el le transmet i la pidce. :

Nons venons de dormmer les figures et Ies descriptions des outils les plus
eil usage dans Part du charpeatier, et nous avons indiqué conyment on én
fuit usage pour en ohlenir le meillear résnltat sons le rapport de Favance-
ment et de I'exactitude du travail. Nous devons ajouter que le moyen le plus
certain de se rendre habile dans leur emploi, est d’en faire un [réquent
usage, d'observer les résuitats du travail en suivant les préceptes qui pré-
gddent, Jes conseils et les exemples des bons ouvriers, qui connaissent
bien la manitre de tirer de chaque outil le plus grand parti posmhle
avec économie de foree; ce qui consisle surtout A me mettre -aucune rai-
dewr ni ancune accéleratwn inutile dans [es mouvements des bras et du
corps. Un charpentier ne saurait, au surplus, commencer trop jenne & se
familiariser avec tous les outils de son art, afin d’acquérir une telle ha-
bituda de leur maniement, qu’il ne Ini soit plus nécessaire de penser A
la fagon de les tenir el de les faire agir, afix que som atiention soit tout
enti¢re portée sur la bonne exéeution des formes et Pexactitude des as-
semblages quil doit travailler,
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CHAPITRE II.

CONNAISSANCE DES ROIS.

§ 1. Notions physiclogigues.

Les arbres, qui sont le plus majestueux résnitat de la végétation et le
plus bel ornement de la surface du globe, sont aussi U'un des plus précieux
produits de la nature; réunis en forfts, ils oni une influence mar-
guée sur la température et la salubrité des lieux qu'ils aveoisinent et sur
Pabondance des eaux gui les arrosent; distribués autour des habitations,
ils les embeilissent de lewr verdure et de leur ombrage, ils assainissent et
embanment I'atmosphére. En quelgue lieu que les arbres croissent, ils four-
nissent aux jouissances de I'homme el & ses plus importants besoins, sail
par Vabondance et la bonté de quelques-uns de leurs fruits, soil par la
substance méme dont ils seont formés, Cette substance gque I'on nomme
bois est, pour la plapart des espéoes, 1égére, élastique, tenace, d’une longue
durée; elle se laisse fagonner de mille maniéres diverses; elle est d'un
usage presque géméral dans les arts les plus utiles aussi bien que dans
ceux de luxe, et sa propriété d’dtre combustible, soit & I'état ligneux, soit
réduite en charbon, en fait un ohjet anssi nécessaire pour le chauffage
de 'homme et la ewisson de¢ ses aliments, que peur une foule d'opéra-
tions qui exigent Paciion de la chaleur. Cette propriété eiit amené, chez
les peuples dont l'industrie a fait d'immenses progrés, un épuisement
complet des fordts, si Pexploitation de la houille, charbon minéral, welt
pas donné un autre combustible qui, dans plusienrs circonstances, est
devenu préférable et a diminué Ia consommation du bois.

Il est A remarquer que presque tous les naturalistes s'accordent pour
donmer & la houille une origine végélale, cest-d-dire qu'elle est regardée
comme le résidu d'une grande végéiation, dont les immenses produits ont
été enfouis par les plus anciens bouleversements de la surface du globe.
Ainsi les fordts qui ont précédé la création de 'homme, mises en réserve
dans les entrailles de la terre, pourvoient maintenant 4 Tinsmflisance des
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foréts modernes, et 1a plos antique végétation est aussi pour las générations
humaines un bienfait de la Providence.

Le bois a toujours €1 une des substances les plus jndispensables; le fer,
en prétant le secours de son tranchant et de sa force, a pu rivaliser d'utilité
avec lmi; mais on ne peut sempécher de resonnaifre que fe bois est la ma-
tidre qui a le plus contribué & la conservation de homme, & su défonse,
4 sa civilisation et au développement de sa domination, puisque ses
mains, devennes de plus en plus habiles, 'ont fait concourir si générale-
ment, et pour une si grande part, A la fabrication de ses ondils et machines,
de ses armes, de ses meubles et ustensiles, et de toutes sorles de cons-
tructions, depms la plus modeste chaumidre, la plus petite passerelle et
le plus fréle esquif, jusqu'a ses plus vastes édifices, ses ponis les plus
hardis et ses plus gros wavires, qui ont #tendu son commerce et sa puis-
sance, et mis en relation des peuples que la nature semblait avoir séparés
pour toujours.

Cest surtont dans les différentes branches de Tart de la charpenterie que
le bois est employé de la maniére la plus remarquable et sous les plus
grands volumes. La forme des arbres permet d'en tirer de longs parallélipi-
pédes, appelés poutres ou solives, suivanl leurs dimensions, et en général
pidees de beis, dont les combinaisons et les assemblages donnent les moyens
les plus rapides d'élever de grandes constructions.

Nous n'entrerons point ici dans une longus disenssion sur la physiologie
vBgitale, nous nons bornerons aux fails les plus importants et dont la con-
naissance est indispensable au charpentier, qui veut et qui doit méme appor-
ter du discernement dans le choix et le débit des bois qu’il emplois,

Le bois se tive, comme nous Pavons déja dit, du corps des arbres, plantes
ligneuses et vivaces qui ont une lige grosse, élevée et nue dans la partie qui
constilue le trone, La 18te on cime d'un arbre est formée de branches et
décorée de fenilles qui eroissent ct alleignent leur développewent pendant
Tété, et tombent, pour la plupart des espices, & Varriére-saison, tandis que
Tarbre reste debout pour se parer pendant phisieurs siécles de cette verdure
que. chague amée renouvelle.

La charpenterie n’emploie qae les atbres los plus gros desquels on pewt
tirer, soit du trone, soit des maitresses branches, des pitces de bois dume
longueur et d'un équarrissage suffisants (1). Elle ne consorome que les es-
p2ces les plus communes, laissant les antres aux arls, gai n'ont besoin que

(1) L’équarrissage est la figare rectengulaire qui résulte de Ia Incgeur et de A'dpaissenr
d'nne pitee de bois.
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de la beauté de la matidre ou gui ne requitrent pas de grandes dimensions
et de la force.

Les arbres surpassent de beaucoup les autres végétaux, et parmi le grand
nombre des espéces qui décorent et meublent nos fordts, il en est qui se font
remarquer par lear grande hauteur quand on leur a laissé le temps de par-
venir au maximum de leur croissance. On voit des chénes et des hétres
de plus de 40 métres; les méltzes, les pins et les sapins atieignent jusqu'a
45 mbdtres; d'autres espices, telles que les charmes, les trembles, les éra-
bles, les aulnes, les ormes, et méme les noyers, les peupliers et les cyprds,
parviennent aussi & une trés-grande lévation. La hanteur des palmiers des
pays chauds ne le céde pas  celle dn chéne. La grosseur des arbres varie
beaucoup, suivant les climats, el méme dans chaque espice. On voit des
ormes el des chénes qui ont prés de 2 métres de diamélre.

L’Américain Farner cite un orme qui se trouve & Hasfield, dans le Massa-
chusels, et qui est regardé comme le plus gros de toute la Nouvelle-Angls-
terre; mesuré prés de terre, il a 11 métres de diamétre, et & 17,60 du sol,
dans la partie Ia plus mince du tronc, on lui trouve encore 7*,80. En
général, les arbres acquitrent en Amérique des dimensions incomparable-
ment plus grandes qu'en Europe. La Gondamine parle de canots de la ri-
viére des Amazones, n'ayant pas moins de 90 palmes de Jongueur et 10 ¢t
demi de largeur d'une seule pidce, et lirés chacun d'un tronc darbre.
DVautres voyageurs citent Agalément des arbres qui étonnent par leurs
grandes dimensions, lels que des sapins du nord de I'Amérique qui s'élancent
jusqua 81 mitres de haunteur, et des cyprés de 2=,25 4 2~,60 de diamétre.

L'encalyptus gigantesque de la Nouvelle-Hollande s'éléve 3 une hauteur
de 58 meires sur une circonférence de 9 & 11™,60. Ce bois, dur, pesant
et rouge, peut remplacer lacajou des Indes.

Le pin de la Caroline ou de Californie atteint des dimensions encore
plus grandes, s'il est vrai qu'il puisse porier sa cime 4 prés de 97 métres de
hauteur, et que son tronc puisse acquérir 19,40 de circonférence. Mais de
telles dimensions ne sont rien en comparaison de celles des baobabs du
Sénégal, qui, au rapport d’Adanson, ont jusquwd 10 métres de diambdtre,
dimensions qui paraissent si prodigieuses quon les mettrait au rang des
fables, si elles n'étaient pas indiquées par un voyageur aussi véridique et
confirmées par d'autres témoignages réeents,

Sur la cdte d’Afrigue, depuis le Sénégal jusqu'an Congo, on fait des
pirogues de 3,90 de large et de 19°, 40 de longueur, qui portent un poids
de 25 tonneaux, avec le tronc d'un arbre classé, par les naturalistes, parmi
les fromagers, avec lequel le haobab parait avoir une grande affinité.



CONNAISSANCE DES BUIS. 8t

Le diamaire des plus gros arbres que Pon peut trouver crdipairement
dans nos climais ne dépasse guére un métre, et les plus petits ne doivent
pas avoir moins de 15 & 20 cenlimétres de diaméire, pour que Pon puisse
en tirer parti pour Pusage de la charpenterie.

La marine qui consomme, comme nous "avons déji fait ohserver, une
grande quantilé de bois, et pour le service de laquelle les pitces courbes
sont les plus utiles; s'empare aussi des pius beaux arbres, ee qui fail qu'il
est fort difficile de satisfaire aux besoins des autres branches de l'art dela
charpenterie, et qu'il faut recouriv & divers artifices pour suppléer en
partie les dimensions des bois, soit sous le rapporl de leur équarrissage,
soit sous celui de leur longueur. La difficullé de se procurer, pour les tra-
vaux autres que ceux de la marine, de longnes et fortes pitces de chéne,
a rendu J'usage des pins el des saping plus [réquent; elle a fait apprécier
ces bois, dont ley dimensions passent celles ordinaires des chénes, et qui
n'étaient consommés jacdis qu'aux lieux ot ils croissaient.

Les botanistes classent les végétaux, cl par conséquent les arbres, d'a-
pras Forganisation intérieare de leurs graines, cest-h-dire d'aprls le
nomkire des corylédons ou lobes des amandes de lenrs semences, parce
que les graines différcmment divisées dans Jeurs amandes produisent des
planies trés-distinetes, tant par le port de leurs tiges et les formes de leurs
fenilles et de Jeurs fleurs, que par le mode de leur accroissement et leur
contexture intérieure.

Dans Ia premitre classe sonl les arbres dont les semences n'ont quw'un
seul eotylédon sans aucuns diviston; les arbres de cette classe sont nommés
monocotylédons, c'est-li-dire & un seul colylédon.

Les dicotylédons et les polyecotylédons forment la deuxidme classe;
leurs semences sont partagées dans lintérieur en deux ou en un plus grand
nombre de cotylédons.

Quoique les charpentiers ’Europe n'aient point oceasion de travailler
le bois des monocotylédons, parce qwil nous est apporté par [ragmenls
qui ne trouvent lewr place que dans quelques-uns de nos arts de luxe, il
p'est pas inutile de leur faire connailre Porganisation de ces arbres s
élevés, employés par lewrs conlréres d'autves climals.

Les monocotylédons sont privés de branches; leurs liges ou stipes, pres-
que cylindriques, s'élancent & une grande hauteur et sent couronnées d'un
vaste panache de belles fenilles, du milisu desquelles sortent les fleurs et
les frnils. Les arbres de cette espice, connus zous le nom de pabmiers, ne
Croissent avec vigueor gue dans Ies pays voisins des Lropigues, ou ils sont

L —1
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d’'une importance majeure, parce qu'ils produisent en méme temps des
vétements, des substances alimentaires, d'agréables boissons et le bois
pour construire les habitations. '

L'accroissement de ceite espéce darbre résulte de la production des
fenilles qm sortent du cenire du panache et sonl le prolongement d'étuis
concentrigues s'élevant depu:s les racines. En se développant, ces &twis
presseni et dilatent eeux qui les ont précédés, et Pextension de cenx-ci
détermine les progrés de la grosseur de Parbre.

Aun sommet dé chaque étui, le bord sur lequel Ja feuille est attachée
devient, en croissant, plos compacte et plus dur, il finit par former un
anneau dond celte fenille se sépare en mourant; une suite danneaux
semblables composent I'écorce par leur superposilion, et présentent des
cicalrices gqui marquent dans toute Ia hauteur du stipe les places olt les
feuilles ont véeu.

Lintérieur d'un monocotylédon, c'est-b-dire son beis, ne présente ni
coeur apparent ni couches concentriques, mais une sorte d’entrelacement
assez lache, d’innombrables filets ligneux qui s'étendent dans toute la lon-
guenr de larbre; ces filels sont entourés d'un tissu cellulaire abendant,
ils soni d’autant plus serrés qu'ils sont plus prés de Fécorce; cette orga-
nisation, qui est le résultat dn mode d’accroissement, rend les monocoty-
lédons, notamment les p'tlrmers, fort difficiles & attaguer avee les ouiils
tranchants et méme avec la scie, tandis qu'il est aisé de les couper en
brisant lears filets lesuns aprés Ies autres,

Les arbres dicotylédons et polycotylédoms, qui forment la seconde
classe, sont répandus en bien plus grand nombre. que ceux de la premiére
sur la surface de la terre. Lls difftrent ous des monocotyiédons par leur as-
pect et enire eux par un port pariiculier & chacune de leurs espécés. La
forme de leurs troncs est généralement conigue, ¢'est-i-dire d'un diamélre
un peu plus gros prés de la racine que vers le haut. Les sommels ou tétes
des arbres de cette classe sont formés du prolongement du trone divisé
en plusieurs branches principales; chacune de ces branches se divise
aussi en branches secondaires, et celles-ci jettent des rameaux ou petites
branches auxquelles les feuilles éparses sont attachées par des queues ou
péticles plus on moins délicats. An premier aspect, on creirait que les
feuilles sont nées au hasard, mais un ordre trés-régulier b constant, dans
charue espéce, préside i leur distribution.

En coupant un arbre dicotylédon perpendiculairement & la longueur de
son trone, on voit quil est composé de trois parties aisées a distinguer :
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Vécorce qu Tenveloppe, la moelle qui occupe le centre, el la substaiice
ligneuse qui se trouve répartie circulaivement entre les deux premidres.

Dans Ia subsiance ligneuse on distingue deux épaissenrs : 'une, qui en-
veloppe la moelle, est Ia plus considérable et la plus dure, c’est le hois par-
fait; Iautre est le bois imparfait, nommé eubier i cause de sa couleur
blanchalra et de sa mellesse, gui le font distinguer du bois parfail.

La couche de I’écorce la plus voisine de 'aubier est le iiber, nom dont
nous avons fait en francais le mol liere, parce que les anciens écrivaient
sur les feuillets dont cette couche est composée. On a aequis la preuve cer-
taine qu'il se forme entre le Ziber ot I'aubier une anlre couche qui est Ia
continuation de I'um et de I'autre; la matitre de cette couche gérératrice a
regu Ie nom de cambiwm. Elle se développe an printemps et en antomme. Sa
partie interne se change insensiblement en gubier et Paulre se change en
Hber, Jamais le liber ne devient bois; il est sans cesse repoussé par ce mode
d'accroissement de l'avbre, et forme Yécoree qui se déchire et s'exfolie
extérienrement, parce qu'elle se desstche et que les feuillets du liber ne
peuvent en vieillissant s'étendre en proportion de l'augmentation de la
circonférence de I'arbre (1).

Dubamel et Buffen ont depuis longtemps preuvé gque P'anbier devient
bois parfait; il n'y a donc point de doute aujourd’hui sur le mode de
formation de Paubier et sur sa transformation en bois parfait,

A mesure que de nouvelles couches d'aubier sont produites, elles for-
ment de nouvelles enveloppes dont on observe les traces sur la coupe trans-
versale des arbres dicolylédons. Ces couches sont d'antant plus nom-
breuses gue P'arbre est plus agé. Plusienrs aunteurs prétendent que on se
tromperait si 'on croyait que I'on peut compter le nombre des années d'un
arbre par le nombre de ses couches ligncuses, puisque, suivant Pobserva-
tion de Duhamel, tel arbre ne produira pas une seule couche dans une
année el en produira plusieurs dans une autre. Néanmoins l'opinion Ia
plus généralement admise et iui parait appuyée sur des observations ré-
centés, ¢’est que le nombre des couches ligneuses concentriques marque
celui des années de Farbre sur lequel ces conches sant comptées.

On doit remarcuer que si chague année voit naiire une eouche lignense
d’aubier et une couche d'aubier se transformer en bois parfait, il faut
néanmoins plusieurs années pour gque la transformation s'accomplisse,

(1) M. Mirbel, Bulletin de lg Sociéié philomatique, 1816,
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puisque dans toutes les espéces darbres dicotylédons aubier comprend
towjours plusieurs conches annuelles.

Des rayons médullaires qui eroisent les couches annuelles marquent les
voies de commumnication de I'étui qui renferme la moelle centrale avec
la circonférence de I’arbre ot se forme le noaveau bois.

A Tégard de P'aceroissement suivant la longueur, en examinant la coupe
d’'un arbre faite par son axe, el par conséquent suivant la direction de ses
fibres, on refrouve les traces des enveloppes qui marquent les cercles
annuels sur la coupe lransversale; on veit que Ia tige principale et les
branches ont toujours une forme conigue; que les couches concentriques
ne s'étendent pas dans toute la longueur de Yarbre jusqud la cime, mais
qu'elles forment des enveloppes comiques ironquées, les plus nouvelles
recouvrant les plus anciennes, et ayant aussi les sommités de plus en
plus élevées, le tube médullaive leur servant toujows d’axe commun; de
fagon que ces couches qui angmentent anpuellement la grosseur dun
arbre, produisent en méme temps, dans une proportion plus grande,
Paccroissement en hauleur de son tronc et de ses branches.

On ne peut guére évaluer la vie d'un arbre; on croit que le chéne peut
vivre plus de trois cents ans; les antiques foréts fournissent des preuves
de cette opinion, si Fon sen rapporte au nombre des couches ligneuses
gue I'on compte dans leurs énoriiies trones (1).

Les gigantesques daobabs du Sénégal, dont nous avons déj pailé,
comptent un grand nombre de centaines de- ¢es couches; Adanson a prouvé
que, parmi ceux qu'il avail observés, plusicurs élaient Agés de six mille
ans. [ls ont vu naitre, sans doute, sous leur ombrage, une innombrable série
de générations d'arimaux divers. Ces produits de la végélation sont des
monuments plus anciens que les pyramides de I'fgypte et lss antiquités
de I'Inde. s peuvent servir & éclairer I'histoire du globe, et peui-&ire
guun jour on trouvera des arbres encore plus anciens quens dans des

contrées ol les voyageurs, et peut-ttre: méme les naturels, n'ont pasen-
core péndiré,

(1) On prétend qu'il existe sur le cotsau Sainte-Anne, prés Cunfin, village du
déparlement de 'Anbe, un chine auquel les annales du pays donnent 782 ans; il 2
83 pieds de hauleur sous les hranches, it porle aw collel de 12 racine 22 pieds. de
circenférence. Et Fon rapporte qu'un bitcheron des Ardennes découvrit dams le tronc

d'un ‘arbre quil venait d’abattre des médailles samnites gqui firent présumer que cet
arbre pouvait avoit environ 3600 ans.
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Dans le bois de chéne, les couches annuelles ont 3.4 4 millimétres
d’épaisseur, chaque couche est formée d’une substance ligneuse dure et
solide dans ls bois parfait; une aumtre substance, distribude entre ces
couches et qui les réunit, est spongiense et forme une sorte de réseaun
qui n'a gu'un millimétre d'épaissenr.

Plus les avbres renferment de ces couches, plus ils sont dgés, et plus
il s'en trouve dans un méme diamétre, plos lear bois est dur et pesant, On
remarque que dans les bois extr8mement durs, comme dans les bois tras-
mous, les cercles des couches annuelles. sont & peine gensibles. On ne les
distingue pas dans Fébine et dans quelques bois des iles, ni dans [e
peuplieret quelques autres bois blancs denos climats.

Les racines d'un arbre, quoique enfoncées dans le sol, ont une organisa-
tion & peu prés semblable & celles du trone et des branches. Celles de
diverses espéces d’arbres sont employées comme Dbois dans les travaux de
quelgues arts, mais aucunes ne sont mises en ceuvre dans les constructions
en charpente; nous n'avons donc point & nons en oceuper longuement.
Nons remarquerons seulement que les branches d’'un arbre s'étendent. st se
divisent en rameaux et petits branchages, qui forment des é&tages plus ou
‘moins. réguliers dans sa cime, tandis que ses racines s'étendent en tous
sens daps la terre et ent pour dernier terme de lenr division des fila-
ments ou radicelles, communément appelés chevelus, qui paraissent élre
aux racines ce que fes feuilles sont aux branches.

On a remarqué que le développement des racines el celui des brancles
ont beanconp de rapports. Ainsi,. lorsqu'on supprime quelques branches
cansidérables d'un arbre, les racines corvespondantes souffrent et le plus
souvent elles périssent. It en est de mémea de tout autre changementi qu'on
fait subii, aux diverses parties des racines d’un arbre, qui se font sentir
$ur sa cime,

§ 2. Reproduction des Arbres.

Les arbres sont les produits des fordls poussées spontanément, et par
conséquent. fort anciennes, ou de foréts et plantations créées par les hommes
depuis qu'ils se sont occupés de ce genre de culture, qui est un moyen
de faire rendre 1l terre le fruit d’un travail qui lui est appliqué. La re-
produstion des arbres, leur eulture et leur exploitation ont des rapports
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dont nous n’avons point & nous occuper, ils appartiennent A l'art de I'amé-
nagement des foréls; nous nous bornerons i remarquer que les bois pro-
pres aux travaux de consiruction sont rmullipliés et reproduits de trois
maniéres, qui ne Sappliquent cependant pas également i touies les es-
péces, savoir : par graines ou semis, par plangons et sur vieilles souches.

La produetion par graines ou semis s’obtient en enfouissant les se-
mences. aux proflondeurs convenables et dans les emplacements ol Pon veut
les faire germer, soil qu'il s'agisse de former ume forét sur place, ou de
préparer des sujets pour les élever an pépinitre et les transplanter ensuite
sur les pomts o ils doivent végéter jusqu'i leur dernitre croissance. Ce
mode de production s'applique & tontes les espdces d'arbres. Les forats qui
en résultent soni désignées sous le nom de hautes futaies ou simplement
futaies.

La maltiplication par plangons ue se pralique avec succds que peur les
arbres de certaines espdees, qui jouissent seules de cette propriéié, que les
portions de branches qui sont séparées du tronc et plantées en terre en
saison convenable, jettent de nombreuses racines et produisent chacune
un arbre de la méme espice que celui dont elles ont été séparées. Les
saules el les peupliers se multiplient par plangons.

La reproduction sur vieille souche a lieu lorsqu'un arbre a été abattu
et qu'on laisse s3 souche, cest-i-dire la masse de ses racines, dans la terra.
Auretour de la saison ol la végétation recommence, une grande quantité
de jeunes jets sortent de la circonférence de cetie souche entre 'écorce el
laubier, par Teffet de la prolongation &t de la division du liber; ces jets
croissent de la méme maniére que les branches et forment ainsi une jeune
forét que I'on nomme taillis. On coups ee taillis, an bout d'un certain
nombre d'années, pour en Iisser eroitre un nouveau qui sera coupé d son
tour. Cependant, dés la premiére coupe, on choisit dans le taillis les plus
beaux jets que I'on conserve seuls pour les laisser croitre, afin qu'ils de-
viennent, avec le temps, des sujets de Ja plus grande hauteur de Ieur
espdce; les jeunes arbres ainsi conservés au milien des taillis sont appelés
baliveaur, et forment avec le temps une forét de grands arbres aussi
propres aux constructions gue ceux que les mémes .souches avaient portés.

Ces différentes manidres de reproduire et multiplier les arbres propres
avx. iravaux de conslruction, sont également bonnes dans les espdees
auxquelles elles sont applicables; on n’a pas reconnu qu'elles apportassent
de différence dans la qualité du bois; cependant Hassenfratz fait remar-
quer, d'aprés les expériences des fréres Duhamel et les siennes, qu'en géné-
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ral, dans les futales, les arbres de 50, 60, 80 et 00 ans donneat constam-
ment de plus grands produits en équarrissage, c’est-a-dire en bois propres
aux travaux, que les arbres de méme Age provenant des baliveanx des taillis,
et que jusqud 80 ans ils produisent généralement le double. Mais ¢’est aux
propriétaires qui se livrent & Ia culture des bois et & leur exploitation 4 véri-
fier cetle observalion et & en profiter; il est néanmoins utile que les char-
pentiers en aient connaissance, afin gu'elle se répande parmi ceux dont les
intéréts commerciaux se trouvent si bien d'accord avee le besoin qu'on a
d'aceroiire la production du bois.

La grosseur et la belle venue des arbres ne sont pas towjours, dans une
méme espdee, des signes infaillibles de la honne qualité de leur bois. Le rap-
port de I'dge avec les dimensions d'un arbre, la nature et l'exposition du sol
dauns lequel il a poussé, doivent aussi étre examinés pour juger de Ia qualité
des bois qu'une exploitation lournira.

En général, les terrains marécageux ne portent que des arbres dont le
bois est léger et spongieux comparativement & celid des arbres de mime
espéce venus dans de boones terres. élevées. L'eau, trop abondante dans
Jes terrains bas et argileux ot les racines sont presque toujours noyées, ne
donne point & Ia séve les qualités nécessaires pour constituer un bon bois,
Les arbres venus dans ces sortes de terrains, qui ne sont point propres i
leur essence, ne sont bons que pour des travaux autres que cenx de char-
penterie. Le bois de chéne, par exemple, venu en terrain humide, est plus
prepre aux travaux du menuisier qu'a cenx du charpentier, parce guila
moins de foree et de raideur, qu'il est plus mou et plus facile & travaifler
que le bois de chlue provenant de terrain sec el élevé; il esl moins sujet
& se fendre et se gercer, lorsqwil n'est employé que pour des objets de pelit
volume.

Les terrains aguatiques ne sont propres qu'aux aulnes, aux peupliers, anx
sanles. Quelgues autres espdees se plaisent en terrain [rais on seulement
humide; mais les essences de chénes, d'ormes, de chitaigniers, ne pros-
pérent que dans les terrains secs, composés de honnes terres, ne retenant
aprés les pluies que ce quil fawt d'humidité sans croupissement pour ali-
menter une belle végétation. I1 en est de méme des arbres résineux, qui ne
réussissent pas toujours dans les terrains propres aux autres egpdces, et sur-
tout dans les sols marécageux. En géndral, les sables leur conviennent le
mieux, ot quelques espdces se plaisent particulitrement dans le voisinage de
la mer; tel est le pin maritime, aussi utile par ses produits résineux que
pour son bois.
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Enfin, les arbres qui croissent dans les terres-maigres el pierreuses, et
généralement dans toutes celles qui s’opposent & un progrés facile de leurs
racines ou qui ne peuvent leur fournir lo substance propre 4 leur essence,
ne prennent que pen de hauteur; ils poussent lentement, ne produisent que
du bois rude, souvent nouenx ¢t rabougri, d'un travail difficile, qui n’est
bon qu'a des onvrages grossiers, & moins qu'il ne soit propre, par sa couleur,
sa dureté et les accidents qu'it présente, an placage pour la décovation des
meubles ou la fabrication de quelques objels d’agrément, comme Pacajou
ronceux et quelgques parties des vieux noyers.

Les meilleurs signes de la honne qualité du bois &'un arbre sont 1a beauté
de son écorce et le peu d'épaisseur de son subier. e dernier signe annénce
que la qualité substantielle du sol a abrégé le temps de la transformation
de Paubier en bois parfait. On peu, en sondant un sol, préjuger en quelque
sorle 1a qualité du bois des arbres qu’il a produits.

On a remarqué qu'a égalité d'dge, les arbres venus sur la lisiére d'un bois
sont plus gros, plus sains et d'une meilleure qualité que ceux venus dans
son miliey, ce quon atéribue & ce qu'ils ont joul davantage de I'influence
de T'air. Les arbres des clairidres onl une supériorité de taille, de grosseur
et de qualité sur ceux qui eroissent dans les parties touffues des foréts. On
observe aussi que certaines expositions, tant i I'égard de I'action du soleil
qu'a Pégavd des vents et des formes des terrains environnants, influent sur
la végétation des arbres et la perfection de leur bois.

Les arbres venus & I'exposition de I'est et du midi ont souvent leur bhois
dur et bor; mais ils souf branchas, quelquefois tortuenx, et par eette raison
on n'en pent pas tirer de belles piéces pour la charpenterie. A I'exposition
du nord, les arbres sont plus beaux et plus droits, leur bois est beaucoup
moins dur. A l'ouest, les arbres, battus par les vents, sont fatigués et [ré-
quemment tordus, leur hois est souvent tortillard et voulé. On remarque,
nolamment sur les cotes maritimes qui se présentent & cette exposition, que
les arbres souffrent, leurs tétes sont pliées, leurs cimes sont en forme de
plan incliné par V'effet de 'impression du vent, qui géne et retarde 'accrois-
sement des branches qu'il frappe les premiéres, et qui servent d'abri celles
qui sont derridre. Il en est de méme d'un bouquet de bois situé & celte expo-
sition; toute sa sommité est inclinée, et les arbres de sa partie de I'est, par-
ticulidrement ceux de la lisitre, présentent une belle croissance, ayant été
protégés el garantis par ceux exposés aux vents de Pouest, et qui en ont res-
senti les pernicieuses influences. Cet effet est surtout remarguable sur les
ebtes de FOcéan.
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§ 3. Maladies des arbres sur pied.

Les arbres sont, aussi hien que les animanx, sujets & des maladies qui
ont. des causes naturelles ou qui peuvent provenir d’accidents, mais dont
les symplomes ne sont pas les mémes, et qui ne se manifestent, le plus
souvent, qu'aprés qu'elles ont fait des progrés tels guelles sont sams re-
méde sous le rapport du tort quelles font aux qualités des plus essen-
tielles du bois.

Comme toutes les planies, les arbres sont soumis 2 la mort; cest une
loi dont aucun 8tre n'est exempt : mais dans la mort des arbres,il v a
une distinction fort remarquable X faire, qui &tablit une irés-grande
différence entre eux et les animaux. La matitre du bois a une durée dont
ne jouit pas cellc des autres corps organisés. Les végétaux qui ne pro-
duisent point de parties ligneuses séehient el tombent promptement en
poussitre; les animaux sont atieints de putréfaction presque immédiale-
ment aprés qu'ils ont cessé de vivre, quel que soit le genre de mort qui
les a feit périr; tandis que le bois se conserve des sidcles aprés la ces-
sation de la vie végétale dans Parbre que la hache a abattu. Mais il est
sujet & des altérations qu'il est indispensable de connaitre, sinon pour les
prévenir complétement, an moins pour en retarder fes effets, et surtout
pour rejefer des consiructions les pidces qui donnent des sigmes d'une
détérioration prochaine.

Lorsque, par 1'effet de sa vieillesse ou par suite d'une maladie, un arbre
meurt sur pied, méme gvant davoir atteinl ou sewlement approché de la
limite ‘ordinaire de Fexistence des individus de son ecspéce, son bois perd
toutes les qualités Ies plus indispensables, non-seulement pour les cons-
tructions, mais méme pour la combustion. Il n’a plus ni flexibilité, ni
force, ni faculté de se comserver; il devient sec, cassant et mou; il tombe
de lui-méme en débris ou en poussitre : il se pourrit rapidement, se laisse
aisément attaquer par les vers; enfin, il brile presque sans flamme’ et
sans production de chaleur.

Si, au lieu de périr de cette nanibre, un arbre est abattu dans sa vi-
gueur, il cesse de vivre, il est vrai; il ne remplit plus aucune des fone-
tions de la végétation, i1 se sdche, mais il conserve loutes ses qualités
ligneuses. §'il w'était pas aitaqué de quelque vice maladil avant qu’on
Yait coupé, on §l n'est pas, avec le temps, atteint par une des causes

L—12
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accidentelles qui détériorent les bois abaltus ou mis en ‘ccuvre, il est
propre aux constructions et peut durer presque indéfiniment.

Les maladies des arbres qui ont des causes fortuites sont : les plaies, les
munlanons, les fraclures qui peuvent résulter : 1° de la dent des gros ani-
maux qui aftaguent Pécorce, le fiber el méme Faubier et le bois le plus
récent, surtout dans Jes pousses les plus nouvelles; 2 des coups occasion-
ués par accidents ou donnds par mauvais desseins, méme avec des outils
tranchants; 3° des efforts du vent et guelquefois des atteintes do la foudre.
Ces maladies pguvent avoir les mémes résultats que quelques-unes des
maladies naturelles qu’elles déterminent trés-souvent,

Les moaladies qui peuvent résulter des accidenls el du régime habituel
de la végétation on de Pétal de latmosphire et des météores somt : les
uledres, les chancres, la carie, les gercures, les gelivwres, la reulure, la
torsion, le cadvar, Vexfoliation, les tumeurs, les loupes, les emosfoses,
les dépéts, les abdeds, la pléthore, la champluve, le givre, 1a clogue, la
défoliation, la fullomanie, I bddure, la rowille, lo blanc, Yo joumisse
et le retour, '

Les ulcéres et les chancres des arbres ont quelques ressemblances avec
ceux des animaux; ils proviennent de vices dont Porigine est le plus sow-
vent dans les racines; la séve se porte quelquefois avee trop d'abondance
dans quelque partie d'un arbre, et cette abendance se manifeste & Fexté-
rieur par une serte de suppuration qui est accompagnée de 1a corruption des
fluides et bientdt de. celle du bois qui avoisine le point ulcéré; le mal $%-
tend quelquefms assez pour dépouiller Parbre de son écorce et le faire périr.

"La carie est une sorte de pourriture qui provient de quelque vice dans la
3éve; elle a pour résultat la réduction de la matidre ligneuse en poussiére.

Les wlcdres, les chaneres, les caries, peuvent avssi provenir dun vies
des arhres appelé gouttidres, qui sont des écoulements de l'eaw de la pilmie
entre les fibres intérieures. L'ean s'introduit dans la partie supérieure &
la jonction des branches entee elles ow avee le trone, parce que le vent
et lo poids de ces branches déterminent quelquefois des déchivares gui
lui- permettent. de descendre dans Laubier ou enmtre Paubler et Vécewrce.
Elle finit par se faire jour au dehors, et formé des goultidrés qui- entral-
tent aves elle 1a. séve et en privens les fibres supérieures, qui me peuvent
plus aequériv les qualités du hois parfait et deviennent In proie de la
pausgiture.

Les gercures sonk des fentes.qui se manifestent sur I'écorce et qui somt
occasionnées par le hale, la séchieresse et un trop rapide accreissement de
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la chaleur de la saison ou une trop violente action du soleil, Les gergures
découvrent le liber, 'exposent 3 Paction d'un trop grand desséchement,
qui sétend jusque dans Faubier; elles sont unc cause et un sigre de la
détérigration des bois.

Le cadran, ou la cadranure, est une ger¢ure circulaire accompagnée
d'autres gercures en rayons qui se forment sur I'écorce; on me sait pas
quelle est la cause de cette maladic : il se pourrait qu'elle fit le résnltat
du travail de quelque insecte,

Les geliveres simplos et entrelarddes sont des crevasses qui commencent
dans I'écorce, pémdtrent l'aubier et atteignent quelquefois profondément
le bois parfait. Elles sont causées par les fortes gelées qui saisissent la
séve; Peau qui en fail partie, en se congelant, abandonne les autres subs-
tances avec lesquelles elle se combine ou agit pour la composmon de la
matitre végétale. Elle se réunit en petils glacons disséminés qui occupent
de plus grands volumes gque la capacité des pores du bois. La force qui
produit cette sorte de cristallisation cst supérieure & celle qui réunit les
fibres ligneuses; elle agit en méme temps que le resserrement du bois
sur la eirconférence de l'arbre, par Y'effet du froid; 'une et I'antre causes
Ie font éclater avec bruit dans le sens de Vécorce an ceeur. Ces gelivares
détériorent le boiz; par le dégel, [a végélation ne ressoude pas complé-
tement les fentes, et Thumidité qui 'y trouve renlermée vicie le bois.
Nous reviendrons sur cetle maladie en parlanl plas loin des bois gelifs.

La roulure est un vice occasionné par le froid d'un hiver trés-rigou-
reux, qui saisit et désorganise en guelgue facon le liber, ou au moins
quelques-uns de ses feuillets, et T'empéche de passer & P'Stat d'anbier,
guoiqu’il continue de fonctionner pour la transmission des matériaux qui
doivent former les feuillets du nouveau liber, mais de telle sorte cepen-
dant que ceux-ci ne peuvent plus se lier avec ceux des anndes anlérieures.

Lorsque les uns et les autres sont parvenus & I'étal d’aubier et méme
A celni de bois parfait, les couches détrnites et désorganisées par les ge-
¥es et qui n'ont pu 8tre remplacées, laissent une solution de continuité
qui ’étend sur une grande partie du tronc de I'arbre et quelquefois sur la
totalitd de sa circonférence, at forment ainsi deux cylindres concentriques,
défachés Fun de Pautre et séparés par un intervalle qui a quelquefois la
largenr d’un travers de doigt. Le plus souvent, cependant, Ia roulure n’a
liew que du coté ot l'arbre & été le plus vivement aiteint par le freid, et
elle ne s'étend que sur une partie de la longueur du trone.

En débitant des arbres dont le bois éfait roulé, on a vérifié, par le
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nombre des couches annuelles qui recouvraient la roulure, gue le vice
répondail exaciement aux années des hivers remarguables par leur rigueur.
1 suffit. que cetie. maladie ait vicié un arbre pour qu'on ne puisse en tirer
une piéce de charpente; il est d'ailleurs 4 remarqguer que, quoiqu’une
voulure ne soit mapifeste que sur une détendue limitée, il est rare que
toute la longienr de I'arbre ne s'en ressente pas plus on moins.

Le vent et 16 froid, et surtout les fortes gelées, font le plus grand tort
aux arbres.

Les gergures, les fentes, les gelivures simples et emtrelardées, le double
avbier et la roulure sont incontestablement des vices qu'on ne peut abtri-
buer & d'autres causes.

Danis les exploitations, on a pendant longtemps reconnm sur les bois
des traces de l'action de la gelée de hiver de 1709, qui se fit remarquer
par la réunion des circonstances les plus ficheuses. Son &preté, qui ful
préjudiciable & toutes les plantes, ful mortelle pour un grand nombre
d'arbres, et notamment pour ceux gui, par leur dge, leur force et leur
vigueur, pataissaient devoir en 8tre affranchis.

Une grande partie des arbres les plus durs, cenx mémes qui conservent
leurs feuilles pendant I'hiver, moururent; P'écorce des vieux sujets avait
&6 détachée du bois, et, quoique les jeunes arbres ne dussent pas éprou-
ver le mdme effet, parce que leur écorce était plus adhérents, ils ne ré-
sistérefit pas mieux : oni reconnut que les uns el les autres avaient éié
altaqués par la gelée jusqu’au ceeur.

Nous aurons encore occasion de revenir sur ces vices capitany, en par-
lant des bois préts & &lre mis en euvre,

La torsion est pas précisément une maladie; c¢’est une difformité qui
influe de telle sorte sur la copstitution do bois et Ia disposition de ses
fibres, qu'elle le rend impropre au travail du charpentier. La torsion résulte
de la constance d'une méme action du vent sur une partie de la tdte de
TYarbre, lorsqu'elle n'est pas de forme régufidre et qu'elle n’est pas symétri-
quement placée sur la tige, ou lorsque V'arbre présente une difformité
dans sa structure. Le vent tord la tige lorsqu'elle est jeane; les filaments se
contournent en vis que les accroissements da liber suivent, ¢t lorsque le
tout devient bois parfait, les fibres du corps ligneux conservent cette dis-
position : le bais est tors et n'est plus propre 4 &ire équarri, parce que la
mgjeure partie de ses fibres seraient coupées par les plans d'équarrissement.

Lexfolintion est une maladie de I'écorce qui se détache par feuillets. 11
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en résulte vme altération dans le liber et dans la qualité du bois. qu'il four-
nit; cette altération est quelquefois assez grande pour qu'on distingue,
lorsqu’on débite un arbre, une difference de couleur entre les couches de
Paubier le plus ancien et celles de Faubier nouvellement formé : cette
différence se fait médme remarquer encore lorsque T'aubier est devenu bois
parfait. Il se pourrait que cette maladie, dont on ne désigne point la cause,
fat le résultat du traveil de quelque insecte microscopique, qui aurait
échappé jusqua présent aux observations des naturalistes,

Les tumeurs, les loupes, les evostoses, les dépdts et les abeds sont
toujours produits par des vices locaux «qui ont déterminé la détérioration
du liber et l'affluence de la séve sur certains points, dod résulte une
extravasation el l'accumulation de la subsiance végétale, qui forme des
excroissances d'une contexture confuse. Ces maladies attaquent aussi bien
les arbres des fordts que ceux des vergers, et sont souvent oceasionnées par
des blessures, des piqiires d'insectes el des plantes parasites; elles influent
sur les qualités du bois, les unes sous le rapport du défant d’uniformité du
tissu ligneux, les autres par des difformités qui s'oppesent & ce qu'on lire
des arbres des piéces aussi longues qu'elles pourraient I'Stre si ces arbres
étaienl parfaits.

La pléthore véydtale résulte d’'une trop grande abondance de malitres
nutritives, qui se portent irrégulitrement sur diverses parlies de P‘arbra et
le déforment ; elle nuit par conséquent & la qualité da beis, en détruisant
son homogénéité. Les pidces de bois tirées darbres atteints de la pléthore
ne peuvent pas éire employées dans les charpentes hautes, dont les pitces
ont & résister & des efforts uniformes, ou dont les variations sont assu-
Jetties & quelques lois régulidres. Ces bois doivent éire consommés dans les
ouvrages grossiers ou dans des fondations, et le mienx, ¢’est de les consacrer
au chauffage.

La champlure est le résultat de la gelée des jeunes pousses; le givre est
aussi une altération du bois des branches, causée par les glaces, sous forme
de givre, qui s’y attachent.

La elogue se manifeste par aspect des feuilles qui se plient, se rident et
changent de couleur avant Ia saison. Cette maladie n’attaque souvent
gu'une partie du feuillage el n'étend ses symptdmes que sur quelques-unes
des branches.

La défoliation avant Ia saison de la chute des [euilles pent avoir piu-
sieurs causes; mais il est rare qu'elle ne provienne pas d'une maladie du
liber produit Vamnée ou elle a liew, et quelle ne soit pas un symp-
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tome de défectnosité dans la couche de bois parfuit qui doit en résulter.

11 en est de méme de la fullomanie, ou phyllomante, gui est une excessive
produetion de feunilles arnongant des dérangements dans le régime de la
végétation du sujet sur lequel elle se manifeste, et qui doit influer sur les
qualités du bois preduit.

La brifure des feuilles, des bourgeons et dn jeune bois est une maladie
qui parait affecter particulitrement les arbres culiivés en espalier; elle
attaque cependant aussi les arbres forestiers. Elle résulte des effets alternatifs
du-gel ot du dégel causés par I'action du soleil; elle peut aussi &tre produite
par Fatteinte d'un mauvais vent.

La juunisse n’affecte que les feuilles qui prenpent presque subitement
une couleur jaune, sans gu'on soit dans la saison de leur chate.

La rouille sannonce par une poussitre rouge qui se dépose sur la tige
et sir les feuilles; le blane, ou meunier, se montre sous I'apparence d'une
poussitére blanche et quelquefois filamenteuse. On présume que I'une et
Pautre proviennent de Ja présence de quelques parasites.

Les mousses, les lichens, les champignons, les moisissures, sont aussi des
végéiaux parasites, qui font de grands torts aux arbres.

Les mousses et les lichens sont des plantes qui Sattachent sur I'dcorce
des arbres et les couvrent souvent sur toute leur longueur; elles paraissent
tirer leur nourriture de Pécorce méme, et absorbent ainsi une partie de la
séve en méme femps que leur wiultiplicité intercepté Yaction dz latmo-
sphére. Elles nuisent cerfainement au développernent des arbres; ia présence
de ces plantes ¢st, en général, un sigoe certan dune humidité qui Gt tort
a la qualité du bois,

Les champignons et les egaries v'établissent ordinairement sur le treng
des vieux arbres, prés de lenr souche; ils annoneent le commencement
du dépérissement, et Fon peut &tre cerfain quils le hitent, & cause de
I'humidité quils entretiennent.

La meisissure, qui se montre de la méme maniére, marque un commence-
ment. de pourriture de la souche, d'ott résulle une altération dans les produits
de la végétation; elle est souvent un symptdme de la vieillesse des arbres.

D'autres maladies sont occasionnées par des. insectes; tels sont les gefies,
le dépouillement, la vermination et la vermounlure.

Les golles sont des excroissances et des hoursouflures formées par des
insectes pour £y loger et y déposer les ceufs des larves qui doivent S’y
nourrir, Il est rare que le corps d’un arbre en soit attaqué. Les galles s'é-
tablissent de préférence sur les feuilles et le jeune bois des branchages;

1
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mais, lorsqu’elles se multiplient, elles nuisent & la santé de Farbre en '

génant le développement des parties sur lesquelles elles se sont pro-
pagées, et en les empéchamt de concourir aux fonctions végétales. aug-
quelles elles sont destinées. La noix de galle, dont on fait un grand usage
dans Findustrie, est la galle d'un chéne de PAsie Mineure; les taillis de
ghéne de nos climats sont souvent garnis de petites galles sphériques de
la grosseur d’'une noisette, dans lesquelles on trouve les insectes qui les
ont fagonndes. -

Le dépousllement est causé par des chenilles dont les innombrables
troupes réduisent tontes les fevilles aux squelettes de leurs nervares. Ces
insectes font un dommage réel, en privant les arbres, pendant une partie de
Léts, d'un organe néeessaire au (ravail de la végétation. I est reconnu
que, si le dépouillement a lien plusicurs années de suile sur les mémes
sujets, ils meurent infailliblement, Les ravages que font les chenilles sont,
pour la plupart des arbres, plus 4 redouter que des maladies en apparence
trés-graves. Le seul moyen qwon puisse employer pour les prévenir,

¢est Péchenillage; et 'on ne saurait trop le recommander; il consiste dans

la suppression des bouts de branchages qui portent les espiees de nids oi
sent déposés les ceufs ef on naissent les larves d'insectes; on deit les
péunir avec soin et les briler. .

La vermination résulte du dépdt que des insectes ailés font de lewrs
cenfs 11 od les larves, qui doivent en maitre, trouveront une abondante et
faeile mourriture. On autribue souvent & une cause purement végélale les
sraladies. des arbres, et le plus ordinairement elles sont le résultat de Pat-
tague de Pune des espdces de ces insectes. Lorsque les mémes symptOmes
de maladie se manifesient sur les individus d'une seule essence dans une
forét, on peut éire cerlain que cette espdce dépidémie est Peffet de la
vermination, paree que chaque essence darbre est attaquée par un genre
pairticulier @'insectes. Pour les espdces les plus grosses, cest dans la
souche et les racines que les larves péndtrent. Elles y font des trous dont le
diamdtre augmente & mesure que linsecte, qui les apprefondit; erolt én
prosseur: Dans peu de temps les principales sources de la vie végétale
sont anéanties et les plus beaux arbres périssent,

Quelguefvis, des arbres tout entiers sont attagués par une amire espdce
d'insectes, qui déposent lenrs ceufs dans Fécerce; les vers, en grandissant,
percent et rongest le beis jusquan eeewr; lenr multitude peut Agalernent
auser la mort des sujets sur lesquels ils se sont établis.

"Des vers d’une plus pefite espdce se creusent des tuyaux ou galeries

"
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sous Pécorce, quils atlaquent en méme temps que le liber; ces galeries
rayonnent. autour du peint ol les insectes méres ont amassé leurs ceufs.
La cadvanure, dont il a été question plus haut, est peut-étre 'effet dun
travail de cette sorte qui donne la forme d’'un cadran A la gercure occa-
sionnée par le vide que les insectes laissent sous I'écorce. '

D’autres femelles d’insectes déposeat leurs ceufs le long des chemins
qu'elles se frayent dans le liber, et les jeunes larves suivent des deux edtés
des routes perpendieulaires & ces galeries principales que leurs méres ont
parcouries. Souvent un arbre attaqué par une multitude innombrable de
pelils vers, qul sé nowrvissent sous son écorce, se desséche et meurt en
peu de temps, parce gue son liber se trouve entitrement détruit, et son
dépérissementi complet découvre le mal alors qu'il est sans reméde,

Les ravages de cette sorfe se propagent quelquefois dans les fordls avec
une effrayante rapidité, & canse de la prodigiense fécondité des insectes.

Ce genre de maladie attague particulidrement les pins; mais il est &
redouter aussi pour d'autres essences, telles que le chéne et Porme. Tl a fait,
4 différentes époques, des ravages incalculables dans la Germanie; on a
craint, & diverses reprises, la destruction de foréts entidres. Vers 1769,
dans le Hartz seulement, le nombre d’arbres que cette maladie a détruits
a &t dvalué & 1500000. Les habitanis de ces conirées se trouvdrent
menacés d'une ruine totale, par la privation du bois pour Fusage de leurs
mines. Les insectes destructeurs des fordts émigrent par essaims, comme
les abeilles. Malheur aux pays boisés sur lesquels ils s'abattent! Les foréts
de la Franconie et de la Scugbe faillivent 8tre détruites, par suite d'une
énrigration de ce genre; mais les insectes périrent heurcusement de 1784
4 1789, par Teffet de plusieurs hivers trés-rigourenx. On est ‘surpfissans
doute que des animaux si petits puissent causer des ravages aussi considé-
rables; mais P&tonnement cessera dés que Pon considérera que, pendant
les désasires dont nous venons de citer des exemples, les vers se multi-
pliérent tellement que I'on en comptait jusqu’a 80 000 sur un méme arbre.

Le moyen. d'arréter les ravages de la vermination, notammeni celle
causée par ces myriades de petites larves, c'est d'abalire tous les arbres
envahis, de les écorcer de suite et de briler leur écorce et tous les vers
qu’on en a détachés; mais le mieux seraii de prévenir le mal, ou du moimns
ses progrés, en détruisant antant que possible les insectes que I'on peut
aiteindre avant le temps ou les fomelles pondent leurs oeufs.

Le conseil général du département de Ja Sarthe a donné en 1833 un
exemple ‘qui mérite d’tre partout imité, en votani un fonds de 6000 fr.
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pour Ja destruction -des insectes. It a rendu un éminent service & l'agri-
colture, et Pexpérience prouve déja quelle est I'utilité d'une pareille
allocation, qui parait, an premier apergu, dépasser 'importance ‘de son
objet. Une seule des communes du département que nous venons de citer
a détruit 50 hectolitres de hannetons; chaque hectolitre contenait 48000
individus, en supposant que le nombre des femelles fit égal & celui des
méles. La destruction des femelles, dans cetle commune, a &4 de 1 200000,
en supposant que 20 des cenfs pondus par chagque femelle produisent: des
larves qui parviennent & leur plus forte grosseur, les 41 200000 femelles
auraient donné l'annde suivante naissance & 24000000 d'individus, les-
quels, en suivant la m@me hypothése, auraient pn denner naissance succes-
sivement la deuxidme année 3 240000000, la troisidme & 2400000000,
et ainsi de suite. On voit avec quelle prodigiense rapidilé ces ennemis de
nos bois pullulent. Les hannetons ne sont pas les seuls qu'on doive dé-
truire; plusieurs espéces de gros scarabées attagquent la tige el les racines
des arbres, et une multitude dautres pelits insecles, notamment du genre
bostriche, ne sont pas moins redoutables : ce sont eux qui se glissent sous
Fécorce; ils se nourrissent du liber et font les plus funestes et les plus ra-
pides ravages. On voit contbien il serait utile d'encounrager la destruction
des insectes de toules les espdces; et c’est aux paturalistes, gui s'eccu-
pent particulitrement d’entomologie, & désigner les plus pernicienses,
et & la destruction desquelles on doit sattacher avec le plus de persévé-
rance.

Le refour est la derniére maladie des arbres sur pied qui ont dépassé e
terme de leur maturité. Le retour se reconnall an courennement de la cime,
nem qu’on a donné au dessdchement des menus branchages les plus élevés
auxquels la séve ne peut plus parvenir, soit par effet de Iobstruction des
canaux par la matiére ligneuse qui s’y est déposée, soit par P'affaiblisserent
de la cause qui produit le mouvement ascensionnel des fluides qui portent
la vie aux dernitres extrémités des rameaux. Cette dernidre phase de
Yexistence végétale est sans reméde; ¢’est une caducité qui ne dépend pas
toujours de I'dge des arbres : car la nature du sol, le climat, V'exposition
ont une grande influence sur la durée de la vie des végétaux. Le retour
fait souvent de rapides progris; dés que cette décrépitude gagne les
grosses branches, en peu d'années elle atteint le trone; elle est bientdt
suivie de la mort de la totalité de Parbre. Au premier signe de retour, on
doit se hiter dabaltre le sujet qui en est atteint, of sowvent il est déja
trop tard pour que la qualité du bois n'en soit pomf. aﬂ'ectée anssi Ton.

I, — td
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ne doit point atiendre cé symptdme funeste pour exploiter les arbres
destinés aux travaux de construetion.

Le bois des arbres sur le retour r’est guére plus propre aux travaux que
le bois des arbres morts sur pied : # a perdu aussi une grande partic des
qualités les plus essentielles aux constructions, la force et I'Slasticité;
il a, en outre, une propension trés-marquée & une prompte détériora-
tion. Et, nous le répétons, on ne doit pas manquer d’abattre les arbres
desiinés A la charpenterie, lorsqu’ils sont dans lemr plos belle vigueur,
et sans attendre le signe de leur vetour. Les eultivateurs forestiers ont
une grande habitude & cet égard; is jugeni trés-bien quand il est
temps d'abattre les arbres pour que leur bois ait toutes les qua-
lités requises pour les travanx. Leur intérét se trouve en cela daccord
avec celui de lart, en ce quit les porte & abattre les arbres dés que lenr
accroissement ne préscnie plus de profil. lls savent appréeier, par effet
de leur grande expéricnce, A quel moment, pour une coupe, l'intérdt de
Yargent, pendant uane année, est plus considérable que la valeur du. beis
produit par T'aceroissement annuel des arbres, selon leur 8ge et le sol odt
ils végétent. Mais ces détails ne senl plos du nombre des connaissarpes
utiles aux charpentiers.

§ 4. Maladies et vices des bois abatius et des bois mis en wuvre.

Les charpentiers étant dans le cas de. tirer du commerce des bois en
grame (1), il était wiile d’indiquer les maladies et vices des arbres sur
pied et les sympldmes auxquels on pout les recomnaitre, d'auiani plus
que plusieurs de ces maladies et vices subsistent on laissent leurs traces
aprés que les arbres sont abattus. Tels sont : les ulcdres, Jes chancres,
les gercures, la carie, les tumedrs et la torsion,

En général, la régularité de la rondeur d'un arbre, sa rectitude d'un
bout a lautre, un décroissement de diaméire bien proportionné, une
écorce fine ou au moins trés-uniforme dans sa contdxture, quelque gros-
sitre qu’elle soit soivant Pessence du sujet, indiquent que son bois doit
atre de bonne qualité,

(1) L'expression de bois en grume est Péquivatent de celle de bois rond, bois qui n'est
ni équarri ni méme écorcé. Il est présumable qu'elle nous vient des exploitations des
foréts aflémandes.
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Toute apparence de neeuds, loupes, tumeurs, boursouflures; toutes
plaies anciennes quelque bien cicairisées qu'elles paraissent;: foutes traces
de chancres ou de gouttidres sont des signes infaillibles que le bois est
vidié.

Tes champignons ¢t agarics frais, sur un arbre sbattu depuis longtemps,
sont des signes également certains qu’il est resté dans quelque lieu hurmide,
quil recéle quelque vice intérieur et que son bois a subi quelque détériora-
tion notoire.

Un arbre soupgonné de quelques défectuosités dans son bois doit &tre
examiné avec soin et sondé avant d'étre équarri.

Lorsqu’un arbre est abattu et encore enveloppé de son écorce, & moins
d'une grande habitude qui ne se trouve que chez quelques cultivateurs fo-
restieps.et les ouvriers qui exploitent les bois et les travaillent dans les Foréts
pour les équarrir et les scier, il est fort difficile de prévoir les qualités et
les défauts dont les pitees qu'on en veut tiver scront affectées. Ce n'est,
pour des yeux peu exercds h -ce genre de conpaissance, que lorsque les
bois sont é&quarvis et niéine débités, qu'un jugement cerlain peut 8&tre
porté. Les charpentiers qui tivent leurs bois du commerce sont dans ce
cas, et c’est pour cette raison que nous allons entrer dans quelques détails
sur les qualités des bois de charpente.

Les qualités principales des bois de construetion sont la duraté, Funifor-
nité de Jeur substance, la rectitude de leurs fibres, I'élasticité. Lorsque les
ois sont récemment abattus et équarris, leur bonne qualité se reconnait, sur-
tout pour les bois durs, tels que le chéne, le chitaignier et Forme, & une
odeur [raiche et agréable qui s'en exhale, odenr fort différente de celle
des bois, quoique fraichement coupés, qui commencent & s'échauffer
et qui ont une disposition 4 la corruption, et par suite i la pourriture.
Lorsque les bois sont abattus depuis plusieurs années, s'ils sont secs et sains
ils ne donnent presque aucune odeur, excepté les bois vésinenx, qui donnent
pendant . trés-longtemps celle de leur résine. On renouvelle la vivacité de
Yodeur du bois en enlevant quelgues copeaux minces de sa surface. Le
beis sec el sain est solide et tenace, sonore et Elastique. Il devient mou et
sourd dds qu'il est mort ou vicié par la pourriture, et, si on le mouille, il en
sort une manvaise odeur,

La bonne qualité du bois, abstraction des détériorations partielles et des
vices accidentels de quelques-unes de ses parties, se reconnait encore ai-
sément & la coulewr uniforme et foncée qui est propre & son espéce. Dés
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qu'elle varie du ceear & la circonférence, et surtout lorsquelle s'éclaircis
subitement ou méme trop rapidement avant la limite de P'aubier, on peut
étre assuré que le bois .a souffert quelque maladie. Un examen scrupuleux
doil suivre cette ohservation, et si la pidce examinée donne signe d'une dis-
position 4 une détérioration quelcongue, elle doit &lre rejetée des consirac-
tions, pour pen qu'on attache dun prix & leur durée.

On doit rejeter des travaux laubier simple, le double aubier, les bois
radbougris, rebours rustiques el A fibres inégales; les bois noucuz, les bois
gélifs simples, ceux & golivures entrelardées; les hois gercds, fendus, roulés
el tordus; les bois en retour, échauffés, brilés, pussés, piqués, vermoulus,
carids, pourris et morts.

L’aubier n'est pas un vice propremest dit, puisque, comme nous I'a-
vons déja vu, le bois passe par I'état d’aubier avant d'dtre beis parfat.
C'est done un &at du bois qui est inévitable. Tous les arbres, suivani leur
espéce, ont un aubier plus ou moins épais dont il est indispensable de
débarrasser le bois parfait le plus ot possable aprés que l'arbre est abal.tu,
paice que l'aubier étant Ja partie incompléte du bois qui n’a point ét6 im-
prégnée de touies les parties constitutives du bois parfait, sa. substance est
spongieuse, plus capable de retenir 'humidité que le bois parfait. I1 est
sujel A une trés-rapide pourriture, et il transmet. trds-facilement ayx
pitees avec lesquelles il se trouve en contact le germe de cetle maladie
si funeste aux ouvrages en hois. Aussi deit-on eplever Paubier, non-sen-
lement des bois que Fon met en ceavre, mais aussi de ceux gu'on veut con-
server en approvisionnperent,

L’aubier est trés-distinet dans les beis durs, tels que le chéne et 'orme; -
i esl & peine sensible dans les bois exotiques les plus durs, el souvent on
ne peut pas le distinguer dans nes bois blancs, tels que le peupiier, le
saule, le tilleul.

Le double aubicr est un des plus grands défauts que puisse présenter
ung pidce de bois, Heureusendent ce vice est fort rare. N consiste en deux
couches daubier sépardes par une couche de bois parfait. Ainsi, lors-
quun arbre atteint de ce vice est coupé perpendiculairement & ses fibres,
on voit sous I'écorce une couche. circulaire d'aubier; sous cette conche
plusiears. cercles annuels de bois parfait, puis une seconde couche d'au-
hier, et enfin teut Iintéricur de I'arbre en bois parfait. Ce vice est fort
grave, atlendu que Iaubier de la seconde couche doil étre enlevé aussi
soigneusement que celui de la premidre, ce qui occasionne une grande
perte de bois, et réduit considerablement les dimensions de la piéce gu'on
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se proposait de ticer d'nn corps darbre avant qu'il fit abattu. La réduc-
tion de l'équarrissage peut &ie telle, qu'on soit dans la nécessité de re-
noncer & tiver parti ¢'un tel arbre pour la charpenterie.

Le bois rustique, rebours et nouenx est un bois dont les fibres, au lieu
d'éire droites, sont comme ondulées, tordues, tressées et noudes les unes
avec les autres; e vice rend Je. travail fort difficile et rebutant, parce que
le fil se présente -en tons sens et souvent au rebours dn mouvement de.
Foutil, tellement que le bois s'arrache au licu de se luisser couper. Les
pitces de bois affectées de V'un de ces défauts sont rarement de grande
dimension; on les emploie seulernent dans quelques parties de la char-
penterie de machines o elles sont utiles & cause de la ténacité de leurs
fibres: On. doit les rejeter des autres coustructions, tant & cause de la
difficulté de les fagonner, que parce que leur bois étant plus compacte, it
ajouterait aux charpentes un poids nuisible, et qu'il sen fandrait d’ail-
leurs de beaucoup que leur résistance fdt en proportion avec leur pesan-
teii¥ et le travail qu'elles occasionneraient. Ces bois peuvent &tre employés
sans inconvénients dans les constructions hydrauliques et notamment sous
Peau. '

L’inégalité trop grande dans la répartition des fibres d’une pitce de
bois est .un vice assez grave; car la résistance des fibres gui sont serrées
est. plus grande, dans quelque sens qu'on Pemploie, que celle des fibres
teds-Scartdes. Si I'on tenait rigoureusement & wm'employer que des pitees
qui wauraient que des fibres, sinon également serrées, au moins régulie-
rement ou syméiriguement réparties, on courrait risque de n’en trouver
q'un trop petit nombre, parce gu'une foule de causes influent, pendant
la végétation, sur la distribution des fibres. Dailleyrs la forme conique
de la tige des arbres s'oppose & une parfaite égalité dans la force
des fibres; il ne faut donc, orsque lé bois est dailleurs d'une bonoe
qualité,- temir 4 cette condition qu'autant qu'elle est d'une grande wtilité
et ne chercher qu s’en approcher le plus possible, dans le choix des
pitees qui oot & remplir des fonctions pour lesquelles cette dgalité serait
le terme-de la perfection. Il est souvent possible de faire lourner Iiné-
galité de répartition des fibres au profit de la solidité des construc-
tions, en employant les pitces dans les situations qui leur conviennent le
meux.

Les bois noueux sont vicienx, attendu gque les neends interrompent la
rectitude des fibres ligneuses, qui fait la force d'une pidce de bois. Les
neeuds sont les prolongements des branches au travers du bois parfait
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dépuis les points ol elles onl commencé & se former; cés neeuds augmen-
tent de grosseur, & mesure que de nouvelles couches végétales les enve-
loppent en méme temps que le tronc. Si les branchages ont crin avec
Farbre jusquau moment de son exploitation, les nwuds sont formés de
beis parfait; ils se trouvent intimement liés au corps de Parbre; les fibres
du tronc sond semlement détournées de la direction générale, et les neeuds,
'ils sont rarves, nuisent peu. Mais si la branche gqui a dooné lien & un
neend a été supprimée pour une cause queleonque, wayant que pen dan-
nées d’existence, le neead que son aceroissement avait formé se {rouve
sonvent renfermé dans le nouveau bois qui I'a recouvert, et il peut dire
une cause de détérioration, parce gqu'ordinairement ce nccud meurt, quoi-
" qu’il se trouve enveloppé par le nouvean bois; et §'il est atteint d’humidité,
# devient un centre de pourriture qui se propage dans le reste du bois.
11 est donc prudent de sonder les noeuds, d'en extirper tout le hois mort
et méme de lever i Ia scie loute I'épaisseur du bois qui.en est traversé,

En général, pour les essenees de mos foréts, la mmltiplicité des ncends
sur une pitee de bois annonce quelle provient plutdt des branches que
du tronc de Tarbre.

Le bois gélif est produit par les gelées pendant les rudes hivers. Nous
avons déja parlé de la cause de la gélivare; il nous suffira d'ajouter que
le bois g#lif est regardé comme trés-vicié : d'abord, parce gque I'adhésion
latérale de ses fibres est détruite ou an moins fort altérée, ce qui dimi-
nue sa force; en second liew, parce que de grandes parties de bois se
détachent souvent pendant le travail des places od Fon aurait voulu le
gonserver, et, enfin, parce que ses nombreuses petites fortes retienment
Thumidité et peuvent douner lieu A Ia pourriture.

Le bois gélif entrelardé est un mélange de parties d'aubier gelé on mort,
et de bois sain et vif, le tout entremélé de fentes nombreuses. Il est aisé
& reconmaitre par une sorie de marbrure qui se découvre en le coupant.
Le bon bois enveloppe la partie viciée qui occupe quelquefois le quart de
la partie du tronc que la gélivere a attaquée. Le mélange du bois mort
et du bon bois a lieu trés-souvent par tris-petites parties. Ce vice, qui doit
faire rejeter une pidce de bois des travaus, résulte, comme nous I'avons
Aéjd dit, de plusieurs fortes gelées et de dégels survenus snecessiverent.

Les bois gercés sont ceux ¢ui présentent de nombreuses ruptures des
fibres perpéndiculairement & Jeur longueur; ce défaut vient souvent du
hale et d'un desséchement subit de Ia surface. Lorsqu'au-dessous des ger-
¢ures qui ne péndtrent que peu profondEment le bois est sain et présente
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tous les symptdmes d'une bonne qualité, on peut Fadmetire pour les tra-
vaux. Mais si les gergures sont profondes et que les petits éclats qui en
résultent soient mous, il est & craindre que Ie bois soit passé, qu'il pro-
vienne d'un arbre sur J¢ vetour; ¢'est le cas de Pexaminer avec soin, el, dans
le doute, il est prudent de le rejeter de la construction des charpentes.

Le bois fendu présente ds longues fissures dans le sens du fil, qui pénd-
trent profondément et vont quelquefois jusqu'an coour; ces fenles pro-
viennent d'une dessiccation irop rapide. Quelques personnes prétendent
que cela vient de la bonne qualité da bois et prouve sa force; cest une
erreur, car les bois mous se fendent également. La désunion d'une parlie
des fibres d'ume pidce de bois nuit certainement & sa force; clle tend &
partager une piéce en plusieurs parties qui ne peuvent avoir, en somme, la
méme force que la pidce entiere. Ce n’est pas, du reste, une raison pour
faive rejeter les pidces fendues, et lorsque ce vice ne les affecte que légé-
rement, on peut les employer dans leur entier, en disposant d'ailleurs Ios
principales fentes de telle sorle quelles nuisent le moins possible &
leur force. Lorsque les fenles sont profondes el irop nombrenses, et
gw'elles alidrent d’'une manitre trop considérable les pitces de bois, il
faut refendre ces pidces, et pour en tirer le meilleur parti, on fait passer
les traits de scie précisément par les principales fentes. Les piéces de
peliis équarrissages qu'on en tire sont ordimairement dmme irés-bonne
qualité, parce que, lorsque les fentes sont assez grandes pour déterminer
un tel parti, elles sont peu nombreuses, et le bois des pidces débilées n'est
pas fendu et trés-serré.

Ce vice est, au surplus, un averlissement de ne pas compter sur une
, résistance égale A celle qu’aurait une piéce de bois si elle n’était pas fendue.

Le bois roulé ne doit pas se renconirer dans le commerce des bois de
charpente, attendn que, lorsqu’on abat un arbre qui donne dans une de ses
sections perpendiculaires au il du bois le moindre signe de ce vice, il doit
#tre abandonné au chauflage, & moins qu'il 0y ait possibilité, dans I'équarris-
sement ou dans le débit A 1a scie, de supprimer tout le bois qui serait roulé
ou qui serait sur les mémes fibres, parce que la roulure s'étend souveni fort
longuement, quoiqu’elle cesse d’8ire sensible 4 la vue.

Les bois tordus doiveni également ftre rejelés comme vicieux, parce
que leurs fibres, ne se dirigeant point en ligne droite, elles sont plusieurs fois
coupées par les plans d'équarrissement, et quon ne peut y faire aucune
coupe suivani le fil du bois, disposition qui est une des conditions de la
solidité des asserblages.
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Le bois en retour provient d'arbres qui étaient eux-mémes en retour
lorsqu’on les a abattus. Cest un principe de dépérissement qui commence
lorsque l'arbre est sur pied, et qui continue ordinairement aprés (qu'il est
abattu et méme mis en cenvre. Quoique le bois en retour ne donne pas de
signes bien certains de mauvaise qualilé, et qu'il soit difficile de le distinguer
dés qu'unie pikce de bois est soupgonnée d'dtre atteinte de ce vice, il est
prudent dela rejeter des travaux, parce qu'il est eertain qu'elle n’auranila
méme force ni la méme durée qu'une piéce d'zilleurs égale en tout, mais
tirée d"unt arbre abattu en pleine viguevr.

Le bois en retour s'annonce, lorsqu'il est sec, par une multitude de pe-
tites fentes et gergures en fravers des fibres sur les faces d'équarrissement
des pitces, par une apparence terne lorsqu’on le coupe. Laffaiblissement
de la bonne odeur du bois est également un signe de retour dans celui
fraichemént abattu.

Le beis passé est parvenu a un degré de détbrioration plus marqué gue
le retour; il w'a plus de ténacité et ne peul supporter les assemblages de la
charpenl.ene

Le bois mort sur pied doit tre rej_eté de tout travail. 8l a encore quelque
ténacité quand Parbre vient d’étre abattu, ce qui est rare, il est certain
qu'en peu de temps il tombera en poussiére.

Le bois échauffé ou bridlé doit étre rigourensement exclu de tout travail,
el avec d'autant plus de scrupule gue c'est un commencement de pourriture
qui provient de ce que le bois s'est trouvé placé dans un lien qui n'a pas
permis & sa séve de se sécher, et qui a favorisé sa fermentation, qui ne
cesse que lorsque la pourriture est compléte, '

1l est.d’autant plus important de rejeter des travauxles pidces échauffées,
que ce vice capital sé propage rapidement et se communique aux piéces
saines qui se trouvent en contact avec celles qui en sont atteintes, et qu'il
entraine leur détérioration,

On ne doit point se contenter de faire enlever & la hache les parties
échanffées gue 'on reconnait sur une pidce de bois qui ne parait pas en-
tiérement viciée, parce quiil y  impossibilité d’apprécier la limite du bois
corronph, et que non-seulement il est & craindre de laisser quelque germe
de détérioration, mais qu'il est probable que toute la pidce est atteinte
d'un commencement d'échauffement, peut-éire imperceptible, qui ne peut
manquer néanmoins de faire des progrés, malgré qu'on aurait enlevé le
bois le plus vicié.
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Le bois brilé ne difftre du bois dchauffé quen ce quil a atteint un
degré de plus de détérioration dont le terme est la réduction en une
poussidre fine. Les bois arrivés & ces divers degrés de détérioration sont
ordinairement attaqués aussi de la vermoulure.

La pourriture est le dernier degré de détérioration do bois; c'est une
décomposition de la matidre ligneuse qui résulle des alternatives de sé-
cheresse et d’humidité. Quelguefois méme Fune ou Fautre suffit powr la
déterminer; la chaleur suflit lorsque le bois se trouve privé d'air avant
d'8tre parvenu i une siecité parfaite. L'humidité seule détermine aussi la
pourritere, lorsqu’elle est assez abondante pour amollir la séve et déve-
lopper sa fermentation.

La vermoulure résulte du travail de petits vers qui naissent d’eenfs in-
troduits, comme nous l'avons déja dit, dans le bois; mais les espéces
qui attaquent les bois abattus et équarris ou mis en ceusre ne sont pas
les mémes que celles qui se nourrissent du bois des arbres sur pied. Elles
pénétrent dans le bois et le vermoulent prés de sa surface sans la déte-
riorer, si ce n'est par les trous que laissent les insecles parfaits pour
s'échapper et veler déposer lears eeufs dans d’autres bots. Il est & remar-
quer, au surplus, que la vermoulure n’a lien que sur des bois ou irds-
vieux ou qui ont subi un commencement de détérioration, parce que les
insectes ont plus de fasilité pour les piquer et loger leurs ceufs; elle est
phutdt nne conséquence du mauvais état du bois quune maladie particu-
ligre. Les premiéres marques de vermoulure sont des signes certains que
la substance du bois est vicide.

La carie, dont nous avens déja parls, atlaque aussi bien les arbres sur
pied que les bois conservés dans les chantiers dapprovisionnement et
ceux ruis en eeuvre; mris la carie séehe parall &tre particuliére & ceux-ci.
Elle se manifeste  la surface des bois de charpente par des excroissances
végétales, telles que les agarics, les champignons et les vesses-de-loup. Cette
maladie parait avoir été connue trés-anciennement; elle était désignée sous
le nom de lépre des maisons : sa dénomination de carie séche ne parait
dater que du commencement de ce sidcle, épuque on elle fit quelques
ravages, notamment dans les arsenaux de la marine anglaise (1), et jeta
Yalarme dans les auires pays.

La carie séche est une sorte de pourriture; on a cru quelle &ail pro-

(1) Repue brit., juin 1824,
I —14
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~ duite- par la végétation des parasites que nons venons de nommer; elle se
communique et §'élend rapidement, peut-¢ire par V'effet de leur multiplhi-
cation, mais il est probable qu'une certaine disposition du beis, vn com-
mencement d’échauffement, se préte au développement de cette lapre.
Nous aurons occasion d'en parler encore au sujet de la conservation des
bois.

Les hois mis en ceuvre sont sujets i &tre attaqués des mémes maladies
que ceux oomservés en magasin, et souvent méme, les vices qui se mani-
festent dans les bois mis en ceuvre ne sont que le développement de
ceux (prils avaient contractés avant que Poutil du charpentier les et
[agonnés. On congoit done qu'on ne. saurait étre trop scrupulewx sur le
cheix des bois gqu'on admet pour faire partie des constructions; et si, par
matheur, quelgues pidees vicieuses ont échappé 2 Iinvestigation qui doit
précéder la mise en chantier, ou si quelque détérioration se déclave dans
quelques pitces dune construction, on doit se hiter de procéder & leur
remplacement. Je ferai remarquer i cet égard qu'wee charpente d'une
grande importance par son &endae et la dépense de sa construction serait
parfaite, si en outre des conditions imposées pour le bui quelle doit
remplir, elle présentait tomte facilité pour le remplacement de F'une quel-
conque de ces pitces gqui viendrait & mamifester des détérierations- ca-
pables de compromettre la solidité de la construction et la comsarvation
des autres bois.

Les bois conservés en approvisionnement ef ceux mis en ceuvre sont
depuis nombre d'années attaqués, i Rochefort, par un insecie .qui parait
v avoir &t¢ apporté dans des bois de construction par un bitiment weny
d'Afrigue ob ce méme insecte exerce les plus grands ravages. 1l est conmu
sous le nom de fermife; il vit en société organisée & peu prés comme celles
des fourmis (1), i forme des nids &6d il divige de petiteés galeries magon-
nées, méme sur les murailles des édifices, pour atteindre les boiseries et
les charpentes, et 8’y loger. Les fermites dévorent I'iatérienr du bois
qu'ils réduisent en poussidre, ils ne laissent quun épiderme qui conserve
I'apparence entitre de lemr surface, el les fibres ndeessaires au. soutien de
lenr travail, qu'ils wabandonnent que lorsqu’il 1’y a plus de patore; mais,

(1) Les termites sont aussi appelds termes, fourmis blanches, poux de bois, vagvagues,
earias.
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en trés-peu de jours la destruction totale du dedans des plus fortes piéees
est opérée avant qu'on ait pu s'en apercevoir; elle ne se manifesic que par
leur rupture. On sera moins étonné d'une dévastation si rapide lorsquon
saura que les femelles de ces petits insecles pondent jusqu'a quatre-vingi
mille enfs en vingt-quatre heures, et que par conséquent les 1ermites
doivent &tre innombrables dans leurs nids et dans les pitces de bois quiils
ent atlaquées.

Les bois de construction ont & redouter encore deux auires ennemis,
lorsquils somt constamment baignés par la mer. Ils sont attaqués par les
vers iarefs ot les pholades. Le Irai de ces mollusques est transporlé par
Yeau de mer, il Yatiache & tous les bois quil rencontre. Chaque petit faret
s’insinue en faisant un imperceptible trou, sa téte armée d'une sorie de cas-
que composé de deux valves ou coquilles trés-dures en forme de taridre,.
tui sert & ronger le beis; le trou s'agrandit & mesure que le ver augmente de
volume, il forme ainsi un tube qu'il garnit d’un enduit calcaire qui la
fait nommer ver & fuyau, et il parcourt le bois depuis le niveau du fond
jusqu’a cefui de Veau. Dans une pidce verticale, dans un piew, par exemple,
chaque taret monte et descend suivant le fil du bois, sans offenser Ia surface
et sans nuire 4 Pinnornbrable quantité d'individus de son espéce qui rongent
en méme temps que lui; il ne termine son travail et sa vie que lorsqu’il ne
reste plus rien A détruire entre les niveanx dont nous venons de parler, qui
sont les limites de ses ravages.

Un an suffit pour qu'un pieu de 44 & 16 centimétres de diamétre soil
complétement ruiné entre ces deux limites; en deax années les plus grosses
pitces sont hors de service. Les plus petits bois de fascinage ne sont pas
al'abri du ravage de ces vers. Ce sont eux qui sont si funestes aux digues
de Ia Hollande et er général & tous les travaux en bois qu'on fait & la mer.

Les pholades sont des coquillages. Chaque pholade est contenue dans
deux valves principales dont le mouvement lui sert & approfondir sa loge
et 4 Iélargir & mesure qu'elle augmente en grosseur. Les pholades atta-
tuent le bois plus rarement que les tarets, leur travail est aussi plus lent,
mais il n'est pas meins pernicieux pour les bois auxquels elles gatta-
cheat (1).

(1) Les pholades se logent aussi dans les roches des edles et dans les pierres des cons-
truetions maritimes, Celle spicifiée sous le nom de pholas-pusille, qui Labite les mers
de FInde, ne vit que dans Ie hois.
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§ 5. Qualités des bois propres auz travaus.

On doit ebiclure de tout ce qui préceéde que les pidees de charpente,
pour &re admises dans une construction importante, indépendamment
des dimensions gui leur sont nécessaires pour I'emploi qu’on veut en faire,
doivent &tre de bonne gualité, en hois sec, sain et parfait, abaiin an moins
depuis trois ans, provenant d'un bon sol et d'arbres coupés en bonne saison.
Elles doivent &tre de droit fil; leur rectitnde ne deit pas résulter da travail
de 1a hache ou de la scie, mais bien de celle de leurs fihres qui doivent
d’ailleurs 6tre lisses, sans ondulations ni tresses, et qui ne doiveni étre
ni dévides, ni inlerrompues par de mauvais nceuds, ni aucune fracture
guelcongue. Les bois qu'on veut employer dans les charpentes doivent 8ire
surtout exempts des maladies et détériorations qui ont été précédemment
signalées. )

“Les vices du bois affectent les formes des pitees et la disposition de leurs
fibres, ou ils détériorent la substance ligneuse.

Les vices de la premidre espéee nont d'importance le plus souvent que
sous le rapport du travail ou des fonctions que I'on veut faire remplir aux
Pidces. On peut, dans quelques cas; employer ces pidces lorsqu'il n’en résulte
pas de grands inconvénients, et lorsque 'emploi gu’on veut en fairé permet
de tes réduire & de plus petites dimensions par la suppression des parties
difformes; quelquefois mdme certaines difformilés s'ajustent au besoin du
travail. Les piéces courbes sont dans ce cas, et elles sont souvent recher-
chées et préférées avec raison 4 celles anxquelles il faudrait donner artificiel-
lement diverses courbures,

Quant aox viees qui atiaquent la qualité du bois et qui peuvent inlluer
sur sa conservation, micune copsidération ne peut déterminer i admeitre
les piéces qui.en sont affectées dans les travaux qui ont de I'imporiance, ni
méme dans les travaux les plus ordinaires. Il est toujours mal enlendu de
s'exposer gux suites que les vices du bois penvent avoir, et P'économie du
moment nie peut compenser les risques auxquels on s'expose pour avenir.

Parmi les vices de qualité qui affectent senlement quelgues parties d’une
pitce de bois, il en est pour lesquels on peut se contenter de supprimer ges
parties. Le bois'de charpente étant une matidre précieuse, surtout lorsqu’il
esisous de fortes dimensions, plntdt que de rejeter une belle pidce parce
quelle &st aflectée de quelque vice local, dent la suppression est facile et
assure la conservation de la partie saine, on peut enlever la partie viciée;
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mais au lieu de la faire sauter en &clats avec la hache, il est mieux de la
séparer & la scie, afin d’en tiver parti. Ainsi, par exemple I'aubier qui doit
&tre rejetd des constructions définitives et durables, peut étre utilisé daos
des travaux provisoires pour lesquels il est inatile de consommer das bois de
bonne qualité, et larsqu’on doit Equarrir une piéce en grume dans les
" chantiers, il y a avantage d’enlever I'anbier en faisant P'équarrissement 3
la scie. Il en esl de méme de guelques vices locaux qui peuvent n’atleindre
le bois qu'a peu de profondeur, comme les noeuds morts. Ces vices doivent
Btre sondés pour s'assurer jusquon ils péndtrent et juger jusqud quel
point il convient d'admettre ou de rejeter les hois qui en sont affectés.
Pour sonder ces vices, on emploie la taridre, la hache, la besaigug, le «i-
scou, lo bédine, et Pon extirpe tout le bois vicié en suivant les contours
qu'il affecte.

On peur. alors mesurer la pr afondeur du mal, et la moindre epmsseur
de bois qu'on peut [aire lever fout le long de la picce avee la scie pour
qu'elle ne soit plus formée que de bois sain. L'épaisseur de la levée peut
&tre plus grande que la profondeur du sondage; elle dépend de Ja moindre
dimension qu’il faut conserver 4 la pitce principale, et du moyen gu'on a
d’utiliser 1a levée qui doit &tre faite.

Dans quelques cas, cependant fort rares, lorsqu'en faisant le sondage
d'un vice nuisible a la consecrvation d'une piéce d'une forie dimension, on
n'd pas 6té obligé de creuser trop profondément pour atteindre le terime
du mal, si Pon a la certitude que la piéce n'en est pas sensiblement af-
faiblie et quelle peut remplir encore le service quon en altendait, on
peut Uemployer dans ses dimensions et sans faire aucune levée. Aprés
avoir extirpé jusqu’d la moindre parcelle du bois vicié el bien édquarri le
trou du sondage, on le bouche avec un morceau de bois sain et trés-sec
que T'on ajuste avec soin, que I'en chasse avec vigueur et que T'on peut
coller avec un mastic résineux; mais on doit étre Lrés-réservé pour faire
usage de ce moyen, el ne l’employer que lorsqu’il vy a impossmlhie de rem-
placer la piéce dont il s'agit par une pitce parfajze

La percussion est un moyen d’Gprouver et de sonder les pitces de bois
qui ne présenteni point exlérieurement de signe de détérioration inté-
rieure. On les éléve sur deux chantiers, puis on les frappe avee une masse;
on peut &tre certain, si clles ne sont pas sonores, quelles renferment
quelques défectuosités telles que des cavités provenant de vermoulure ou
de roulure, des points de pourriture ou intecruptions des fibres, des fentes
et gergures recouvertes par du bois formé aprds les accidents qui les ont



110 TRAITE DE L'ART DE LA CHARPENTERIE. — CHAPITRE 1.

produites ; on pent méme, avec un peu d’habitude et en les frappant &
diverses places, décauvrir assex exactement le siége du vice, & moins que
la totalité du bois n'ait perdu sa qualité sonore par un commencement
d'échauffement et de pourriture, ce que l'on reconnall, comme nous
Pavons déjk dit, & sa couleur el A son odeur échaufiée et désagréable, en
faisant enlever quelques copeaux pour rafraichir sa surface.

Lersgu'on s'est assuré, comme nous venons de le dire, qu'une pidce. de
beis venferme quelque. vice, il est prudent de ne pas emplover entidre
quelque belle quelle puisse ftre d'ailleurs, parce gu'il y a impossibilité
d'apprécier Pétendue actuelle de ce vice et sa mature, ai de prévoir
guelles suites graves il peut aveir, et & quels accidents H peut donner Lieu.
Le plus sir, cest de faire débiter toute piéce douteuse et de mémployer,
g'il y a lieu, que. ses parties assez saines pour garantir un bon sevvice,

Cest, an swrplus, aux constructeurs habiles 3 jugér les tolérances qu'ils
peuvent se permettre dans le choix des bois qu'ils font mettre en ceuvre;
mais ils ne doivent jamais perdre de vue que les bois parfaits doivent Bive
préférés et quiils sont méme les seuls qu'on doit admettre dans les tra-
vaux, et que toute tolérance sur la qualité de la substance ligneuse, quels
que soient dailleurs les avantages d’économie ou de temps qui devreient
en résulter, ne pourrait étre que funeste i la solidité et & la durde des
édifices dans lesquels les bois tolérés seraient admis.
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CHAPITRE Iil

EXPLOITATION, EQUARRISSEMENT ET DPEBIT DES BOIS
PE CHARPENTE.

§ 1. Ezploiiation.

Les différents modes de reproduction des arhres déterminent les diflé-
renis systémes d'exploitation et d’aménagement des foréts et méme des
arhres plantés isolément et en alignement,

Lexploitation se fait par coxpes gendrales, par éclaircies ou par coupes
régldes, suivant que les foréts sont en futaies ou en {aillis, et gu'elles ont
atieint en totalité ou dans quelques-unes de leurs parties, ou pour quel-
ques sujets seulement, le maximum qu'on peut espérer de leur végétation.

Dans Texploitation par coupe totale ou générale dune forél, tous les
arbres, sans distinetion de force, sont abaitus. On commence 4 la lisiére
de la fordt el & proximité des rouwtes qui la traverseni; en. opdre avec le
plus grand ordre pour ne point faire d'encombrements qui géneraient l'ex-
ploitation et obstrucraient les issues. On procéde de différentes manidres,
selon le but qu'on se propose. Ainsi, lorsquon veut détruire compléte-
ment la fordt et défricher le sol pour le livrer & un anire genre de culture,
on arrache jusques aux racines, et pour certaines espéces d'arbres, on a
soin de n’en laisser aueune, méme des plus petites; tandis .que, si T'on
veut convertir les futaies en coupes réglées et taillis, on coupe les arbres prés
de terre et au-dessus du collet qui sépare la tige de la souche qui reste en
terre, et qui deit produire le nouveau hozs, comme nous I'avouns déerit
précédemment.

Dans la conpe par Sclaircies, on se contente d’abatire seulement les ar-
bres qui oat atteint le terme de la croissance utile, ou que l'on regarde
comme suffisante pour Pusage auquel on les destine,

Dans Pexploitation en taillis, qui se fait par coupes réglées, ainsi nom-
mées parce quon les renouvelle an bout d'vn certain nomire d’années,
on coupe toud le bois, & moins qu'il n'y ait Heu de réserver ¢l et 1 sur les
souches, les plus belles pousses pour former ce gw'en appelle des bafé-
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veaux. Les coupes réglées se font tous les cing ou sept ans, jamais au-
del de vingt-cing ou trente. Une fordt exploitée en coupe réglée est ordi-
nairement partagée en quartiers, de fagon que chaque amnéde il y ait &
effectuer la coupe du bois dun cerfain nombre de ces quartiers, et que
tous les quartiers soient coupés 4 leur tour.

La coupe ou I'abattage des arbres peut atre fait de plusieurs manidres:

1° On abat un arbre avee sa souche séparée des racines;

2 On arrache un arbre avec sa souche et toute ses racines;

3°0n coupe un arbre au-dessus de sa sonche & coups de hache ou A la
scie, soit gu'on ait Tintention d'arracher la sonche ou de la laisser pour la
production du taillis.

Pour pratiquer la premiére méthode, on déblaye la terre autour de la
souche de larbre guwon veut abattre, assez profondément pour qu'on
puisse couper avec la hache toutes les racines qui la retiennent ; les terres
déblayées sont jetées tout autour de l'excavation; aprés que les racines
sont coupées. i la hache ou & ld scie, suivant que cela est plus commade,
l'arbrc est couché du coté ot il doit faire le moins de déghts sur les ar-
bres voisins. Cest aw moyen de cordages qu'on le fait tomber et qu'on
dirige sa chute; il enldve avec lui sa souche en tombant. Lorsqu'on peut
faire wn déblai suffisant, il y a avantage de temps 4 couper les racines
avee une seie. L'arbre étant abatin, en rejette Ia terre dans le trou laissé
par la souche pour s’en débarrasser et quelle ne géne point les excava-
tions qu'il est nécessaire de faive pour dégager les racines.

On abat aussi les grbres en les pivolant, ce qui ne peut s'appliguer
gwaux espéces qui ont un pivot ou grosse racine qui senfonce verticale-
meni dans la terre et trés-profondément; pour cela, on ne déblaye autour
de la souche que jusqu'd la profondeur nécessaire pour couper les racines
latérales, de telle sorte que larbre ne soit relenu verticalement que sur
son pivot; passant alors au-dessous de la souche des chaines on de trés-
forts cordages, on agit dans une direction verticale au moyen de ecrics et
de leviers pour extirper le pivot; puis on couchi arbre & terre, comme
nous venons de le dire. La méthode de pivoter est avantageuse lorsquion
veat substituer un taillis & une futaie des espices d’arbres qui poussent des
Jets sur les racines laissées en terre, parce qu'alors le sol est débarrassé
des vieilles souches qui ne fournissent que des sujets languissants; elles
sont remplacées par des racines qui présentent plus de développement,
qui sont plus vigoureuses et donnent, par conséquent, des taillis plus toul~
fus et plus forts.
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L’arrachement des arbres, en les pivotant, ne peut pas se pratiguer pour
ceux qui ne repoussent que sur lenrssouches et nullement sur leurs racines;
de ce nombre sont le chéne, e hétre, le charme, ete.

Pour arracher un arbre avee toutes ses racines, on dégage les principales
d’une partie de la terre qui les enveloppe, on passe én-dessous des cor-
dages ou des chaines, et, au moyen de leviers, de vis, de cries el de treuils,
on les souléve les unes aprés les autres, en commengant par les plus
faibles. On passe ensuite d'antres cordes et d'anires chaines sous Ia seuche
qu'on enléve dela méme maniére, et Pon abal toujours 'arbre du c8lé qu'on
& choisi. Cette méthode est pratiquée avec avantage lorsqu'il s'agit de faire
un défrichement pour convertir le sol de la forét en terres labourables,
parce que le fond se trouve complétement purgé de racines qui seraiont
nuisibles au mouvement de la charrue.

On peut aussi soulever les souches par le moyen de la poudre. 1} faut,
pour cela, déblayer assez de terre autour d'une souche et de ses racines pour
diminuer la résistance du sol; on place ensuite sous la souche un petit mor-
tier de métal & large base, que Pon pose sur un plateas de bois encore
plus large; aprés quon amis la charge, on recouvre le mortier par une
plague épaisse en fonle, et I'on chasse une qmantité suffisante de coins
en dessus de cetie plaque pour que l'effort de la poudre se porte directe-
ment sur la souche; on met le feu au moyen d'une méche lente qui donne
le temps de s'éloigner. 8i Parbre n'est pas immédiatement renversé, aw moins
Texplosion avance considérablement le travail.

La troisitme méthade est la plus usitée, elle est la seule praticable pour
cerlaines espices qui ne drageonnent point, quand on veut que les souches
produisent 1 taillis. Le biicheron fait an pied de Parbre qu'il doit abatire et
avec la cognée uné profonde entaille du cdté ot il veut le faire 1omber, il fait
une seconde entaille. du ¢dté opposé et Fapprofondit jusqu'a ce quelle soit
présde joindre autre et qu'il ne faille plus qu'un faible effort pour renverser
Tarbre. La premitre entaille doit atteindre beaucoup am-deld du coeur de
TParbre pour que la chute soit déterminée de son cdté, et pour qu’il ne se
fasse pas au coour ce qu'on appelle une lerdoire; c'est un éclat arraché du
eentre de la souche, qui peut avoir 10 A 15 décimétres de longueur, et qui,
par conséquent, luisse dans la souche un creux qui contribue & son dépéris-
sement, parce qu’il est un réeeptacie pour les eanx de pluie.

Lorsquon abat les arbres & la hache, on a soin de les couper le plus
prés possible du sol, afin de profiter de toute leur longueur, Cette précaution

est utile anssi pour la beauté des jets des espéces qui poussent sur souche,
L—15
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pourve qu’on n’offense pas le collet, et Pon évite de faire la coupe en creux
sur la souche, viu que l'eam, en s’y amassant, la pourrirait en trés-peu de
temps. On fait don¢ en sorte que Ja coupe de la souche présente une forme
saillante, telle que relle dun dos d’ane on d’une pyramide, pour rejeter les
eanx au dehors.

Hassenfratz pensait que I'abatage des arbres & la scie était impraticable;
cependant on Peffectue quelquefois, cest un trés-bon moyen d'économi-
ser la longueur d"un arbre, parce que Ientaille 2 1a hache raccourcit tou-
jours la tige de 4 b 6 décimétres, tandis qwavec une scie la eoupe n'occupe
que Pépaisseur du trait de scie. Il est irds-vrai que la pratique de cette
méthode est assez difficile avec une scie droile, va que, pour qu'elle soit
profitable, il faut.que la coupe soit faite trés-prés de terre, et la position des
ouvriers ne serait pas commode, si I'on n'avail pas recours & un expédient
trés-simple. On creuse entre les racines deux trous assez profondsdans le sol
pour placer les ouvriers qui meuvent la scie ef pour gue leurs mains soient
un. peu au-dessus du collet. On remédie 4 la pression que le poids de Parbre
opére sur la scie, dés qu'elle a dépassé la moitié de son diamétre, en chas-
sanl fortement des coins dans 18 trait de.scie. On a daillaurs spin ds faire
une amorce de trait de scie, om une petite entaille. du cdté opposé; el des
cordages latéraux, disposés en haubans, retiennent I'arbre vertieal jusqu'aun
moment oit 'on fait agir ceux qui doivent entrainer sa chute. On se sert,
pour couper ainsi' les arbres sar pied, de Ia scie dite passe-partout, que nous
avons décrite.

La Société agrieole de la haute Ecosse a donné deux prix & MM, Tham.
Jack et Dixon Vallance pour denx machines & couper les arbres sar pied.
L'upe est une scie entidrement circulaire équipée de telle sorte gu'un
pignon, qui Iui est joint sur son arbre vertical, regoil le mouvement par
Tengrenage d'une grande rvowe de. champ mue par une manivelle quun
homme fait fourner. La scie a 0™,65 de diamélre, la grande roue dentée
fait 40 tours par minute et la scie en fit 200; elle avance sur arbre an
moyen d’un chariot dont le mouvement est déterminé par la méme grande
‘roue. Tout le systéme est retenu i la souche de l'arbre & couper par des
clameaux.

La seconde scie est formée d'une lame en arc de cercle de 17,30
de développement sur un rayon de 0°,975. Elle agit sur Varbre en va-ct-
vient au moyen du levier qui fait partie de sa monture et se pro‘longe au
defd du cenire autour ducquel se fait le mouvement. La pression des ou-
vriers suffit pour enfoncer Ja scie 4 mesure qu'elle agit. En coudant le le-
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vier, Je plan de la scie peut étre horizonlal, et les euvriers ne sont pas
dans yue position incommode (1).

Lorsquon coupe les arbres & la scie et qu'on veut conserver les souches
pour produire des {aillis, il faut polir 1a coupe & Therminette; il serait bon.
méme de lui donmer une légére pente par la position de la scie, afiz de
faciliter 1'écoulernent de I'eau.

Nous avons fait remarquer que, lorsqu’on abat un arbre, on fait choix,
avant de procéder, du colé sur lequel on doit le faire tomber. Son incli-
naison naturelle, 1a disposition de ses branches, sa situation par rapport
aux arbres voisins, et la facilité de Fextraclion déterminent ce choix, pour
quil n’en résulte que le moindre dégdt possible. Si quelque eirconstance
déterminait sa chute du coté d'une de ses propres branches quon devrait
utiliser pour la charpenterie, et dont la ruplure pourrait endommager le
trone ou vicier la branche, on doit la séparer d'abord & la hache ou dla
seie en Ia soutenant avec des cordages attachés i d’autres branches, ou &
des arbres voisins, vu quwon ne saurait prendre trop de précamtions pour
ménager les hois qu'on exploite,

Hassendratz fail remarquer que la méthode d'arrachement colte douze
fois plus que la coupe & la hache; que T'arrachement, en faisant piveter,
ne colte que le double, et que par I'une et lantrs méthode on gagne
beanconp sur la longueur de l'arbre; cette augmentation de longueur a
quelquefois une valeur qui est 412 & 18 lois celle de Vaugmentation de la
dépense pour pivoter. La méthode par arrachement doit loujours étre pré-
férée toutes les fois qu'il s'agit de défricher, vu quil importe, dans ce cas,
de profiter de Ja plus grande longueur des arbres, et qu'en ma aucun
ménagement i prendre pour la reproduction.

Les arbres isolés dans les champs ou en quinconce, ceux des plantations
dagrément ou d'alignement et des routes, sont toujours arrachés avec
lenrs souches et racines, parce qu’on les remplace par d'awires arbres
tlevés en pépiniéres.

Dans quelques provinces, on exploite en haamts faillis, ou taillis sur
hautes tiges. Les corps d'arbres sont coupés encore jeunes & la hauteur d'un
metre ¢t demi environ au-dessus du sol, et de nombreux jets poussent &
cette hautenr & peu prés comme sur des souches coupées & rase terre; onles
exploite comme les autres taillis par coupss réglées; on peut méme y ré-

(1) Mémaorinl encye., L. IL, Trans. of the Highl. sec. of Scetlend, vol. 1.
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server des baliveaux. Les corps d’arbres sur lesquels poussent les hauts
{aillis ne sont point propres aux travaux, parce que leur bois est toujours
vieié : les infiltrations de la pluie, occasionnées par les rugosilés sans nombre
que la coupe des taillis laisse sur laurs tétes, décomposent et pourrissent
le ceeur, et ces corps dlarbres sont presque toujours. ereux; ce qui con-
firme que la végétation m'a leu que sur la circonférence, par accroisse-
ment du liber et de I'aubier.

§ 2. Epoque de l'abatage des arbres.

Une question fort impartante sur laquelle les naturalistes, aussi bien
que les cultivateurs forestiers et les constructeurs ne sont pas d'accord,
¢'ést de savoir I'Age auquel il faut abattre les arbres, et méme I'époque de
Pannée gui convient le mieux pour les couper. Dubamel pense gue la
pourriture affecte les beis, quelle que soit la saison dans laquelle ils ent 816
abatius. Il observe qu'en Italie on coupe les bois en &té, et gue cepen-
dant ils sont d'une trés-longue durée. On les coupe dans la méme saison
en Espagné. On ne peut pas cependant tirer une régle de ces exemples, vu
que Fitalie et Espagne ont un climat particalier gai permet une prompte
dessiccation de In séve. Hartig, savant forestier allemand, est d’um avis
coniraire : il se prononce fortemeny contre la coupe faite en eté ou au
printemps. On rapporte cependant que le grand-pére de Benjamin Pooz,
de I'Etat de Massuchnsets, qui avail toujours. fait eouper les bois dans le
déelin de la lune de mars, fut averti en 1812, par un ouvrier intelligent, que
§il voulait atlendre pour couper le mois de juin, le bois. serait plus difficile
i travailler; mais que les objets de charronnage eenstruits avec seraient
plus solides et de plus longue durée, ce que I'expérience confiema. I'au-
ires- expériences, faites par Joseph Coopez, fermier des Lords de la Dela-
ware, paraissent venir i lappui de cette opinion. Des bois abattus par des
soldats anglais en mai 1778, furent employés immédiatement en poteaux
et barridres. L’hiver suivant, an déclin de fa lune de février, Coopez fit
abattre plusieurs chénes de la méme espéce et les convertit également en
poteauz. Il observa que les cldtures consiruites avec les hois abaltus au
mois de mai étaient em bon état au bout de 22 ans, tandis que celles
construites avec les bois abattus en foveier s'Statent trouvées entibrement
vermoulues au bout de 42 ans. 1i parait vésulter des expériences du
D. Rainn, de Tarand, prés Dresde, qu'il y a daos Pannée une époque ot
lesfibres des arbres parviennent & leur plus grande dureté. Il pense que la



EXPLOITATION, EQUARRISSEMENT ET DEBIT DES BOiS. 117

coupe du bois doit &tre faite & I'époque du plus haut degré de déveleppe~
meni de Ja végétat:on, pour Dresde, 4 Ja fin du mois de mai on au com-
mencement du mois de juin; d'aprds cela, il conseille de laisser aprds la
coupe les arbres par terre avec leurs branches et leurs feuilles, afin quielles
attivent 2 elies toute la séve qui est restée dans le trone. Il est & remarguer
gue cette méthode ne pourrait dtre pratiguée dans une grande exploitation;
ear les arbres et leurs branches se trouveraient tellement entrelacés que
Vextraction des arbres pour fa charpenterie deviendrait fort dispendieuse.

Tai eu occasion d’employer des bois de ebéne abattus en France pen-
dant les étés de 1813 et de 1814. Au bout de trois ams, ces bois 8taient
trouvés dans un état d'échauffement tel qu'il avait éé impossible de les
utiliser pour des constructions siables; les moins déiériorés d'entre eux
ne purent servir que pour des travaux provisoires, des échafaudages, des
pilats et des palplanchies pour batardeaux d’épuisement.

En dernier résultat, le meillewr parti est de continuer 4 suivre les habi-
tudes établies dans les divers pays oit leur long usage en a démontyé leffica-
cité. Tl est positil que, dans nos climats, les bois abatlus, sinon en hiver au
moins dés que la séve a cessé de monter, c’est-b-dire aprés la chute des
feuilles, et avant quelles recommencent A se montrer, sont bons et d'une
jongue durée. Les plus anciennes de nos constructions, les mienx con-
gervées, ont certainement &1¢ exécutées avee des hois coupés & la méme
épique de P'année que nous choisissons encore aujourd’hui, et gui nous
a é1é indiguée par les treadilions les plus anciennes, va que les biicherons
n'ont jamais &t& gens A se laisser séduirc par des innovations, et la saison
qui suit la chute des fevilles a toujours été celle de la coupe des bois.
Dans les exploitations, il y aurait imprudence & attendre plus iard, vu

quil est indispensable que 1'opération de I'abatage soit terminée avant le
retour de I'ascension de la séve. Cette époque de Fannde cadre merveilleu-
sement d'ailleurs avec les autres occupations de Phomme de campagne;
car elle permet, pour la coupe des bois, les premidres fagons qu’on Jeur
donne, et pour leur iransport, de disposer des bras et des voitures atte-
1ées qui ne sont plus employés aux travaux de la culture et des réeoltes,
dont lz plos grande activilé est dans I'été, et que les froids suspendent.

D'autres questions relatives & la qualitd des bois résultant du mode
dexploitation ont été disculées par les savants et les cultivateurs forestiers.
Duhamel et Buffon ont démontré, comme nous Pavons déji vu, que I'an-
bier se convertit en bois parfait; ils ont fait de cette découverte une
application qui aurait ét4 de la plus grande utilisé, si Pexpérience el
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confirmé complétement les résultats qu'ils annoncaient, Ils proposaient de
donner aux arbres plus de valeur, en augmentant le volume de leur hois
utile pour la conversion de leur aubier en bois parfait, au oyen de leur
écorcement sur pied une année avant de les abatire. Par ce procédé, on
mét laubier & découvert, et le temps indiqué suffit pour Iui donner la
dureté, la pesanteur et méme I'apparence du bois parfait. I en résulte-
rait, si Faubier était rédellement converli en bois parfait, qu'il ne serait
plus nécessaire de le rejeter et de I'abattre de toutes les pidces de bois de -
constraction, et qu'on ferait une grande économie de bois, Mais Ieffica-
cité de ce procédé a trouvé de nombreux contradicteurs, enire autres
Becker, inspecteur des forsts b Rostock, et Laurop, grand maitre des fo-
réts du duché de Berg, gui reprochent & Buffon et aux Dubamel de s'éfre
trompés dans les conclusions qu'ils ont tirées d’expériences gu'ils n'au-
raient pas faites avec assez de sein. ls attribuent la plus grande pesantenr
et la plus grande ténacité des chénes édeorcés par Buffon et les Duhamel
3 ce que le bois des arbres mis & I'épreuve n'était pas suffisamment des-
séché.

M. Baudrillard, qui a éerit aussi sur le méme sujet, assure que Fécor-
cement a inconvénient de renfermer dans les arbres des sues fermentes-
cibles qut donnent leu 3 la pourriture par Ia faciité avec laquelle ils se
disselvent & I’humidité.

Ce qui doit, en outre, faire rejeter cette méthode, malgré U'antorité des
noms qui lui avaient altird dans.le commencement de nombrenx parti-
sans, c’est la cherié de Yopération. A la vérité, M. de la Bouillay, intendant
des wmines, essaya de faire enlever, au printemps, une couronne d'dcorce
au pied d'un grand nombre de chenes, et &'y faire percer un trou de ta-
riére pénélrant jusqu’an centre, ce qui dut diminuer de beaucoup la dé-
pense. Au bout de trois mois, les arbres furent abattus et employds vingt
jours apres; leur bois ne donna ancun signe d'altération. Mais un grave
inconvénient de l'un et l'autre genre d’écorcement, c'est de faire perdre
an hois son élasticité. Il ne pent plus &tre courbé par les moyens ordi-
paires, comme I'a expérimenté le comte Gallovin, amiral russe; ce qui
provient sans doute de'ce que cette opération produit une espéce de mott
sur pied, puisque le travail de la végétation qui parait se faire le long du
liber et du eceur & la circonférence, ne peut plus étre le méme lorsque
Parbre- est dépouillé de son éeorce que lorsqulil en est revétu,.et que, par
conséquent, le changement qui s'opire dans Faubier n'est pas une véri-
table gotiversion en bon bois.
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Un autre inconvénient trés-grave qui se joini & ceux dont nous venons
de parler, c'est que Pespéce de mort sur pied résultant de 1'écorcement
on de Pincision d'une couronue au pied de I'arbre, détruit complétement
Je systéme de la conversion des fulaies en taillis, fondé sur la prompte
preduction des pousses nouvelles & la circonférenee des souches aprés la
coupe. La végétation cesse aprés 'écorcement, de telle sorle que les souches
meurenl en mame temps que le corps de I'arbre.

On a encore proposé, pour diminuer Pabondance de la séve dans les
arbres avant de les abattre, de les cerner par une entaille immédiatement au-
dessus de terre, en ne les laissant adhérer & leur souche que par un pivol 4
peu prés cylindrique et réduit au diaméire seulement nécessaire pour les
soutenir, afin que, n'ayant plus que ceite étroile corumunication aves leurs
racines, les parties de la séve non consommées par la production du bois
et des lenilles, puisseni s'échapper. Les arbres, ainsi pivotés, font voir
effectivement un écoulement assez abondant d'eau. Mais cette pratique,
dailleurs assez difficile, a également inconvénient de détériorer les souches
et présente de graves dangers, vu que, pour qu'elle soit efficace, il faut
que le pivot soit réduit A un petit dizmétre, et I'on doit craindre qu’il soit
facilement rompu. On congoit quel onéreux désastre un fort coup de
vent pourrait occasionner dans une forét dont l'exploitation aurait éié
ainsi préparés. On obtiendrait probablement le méme écoulement de la
séve, s'il était possible de placer les arbres verlicalement (et comme en
faiscean, immédiaternent aprés (wils seraient coupés; mais la dépense
qu'une pareille opération occasionnerait, empéchera toujours qu'elle soif
pratiquée.

§ 8. Equarrissement des hois.
Opérations préliminaires.

La forme arrondie que la nature donne aux tiges des arbres n'a pu con-
venir quaux premidres constructions et tant que la bache n'a pas 816 com-
mune dans la main de I'homme. Dés que les ouiils sont venus au secours
du travail, les moyens de jonclion des piéces de bois se sont mullipliés et
ont nécessité pour leur perfection I'équarrissement des bois, opération par
laquelle on tire d’un corps d'arbre une pitce prismatique reclangulaire,
forme qui-est la plus simple, la plus aisée & tailler en méme temps gu'elle
est la plus convenable, soit qu'il Sagisse de juxtaposer les bois, seit gu'on
veuille par leur superposition faire concourir la pesanteur & la stabilité
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des constriictions, seif enfin qu’on ait A les combiner dans divers sens
par des assemblages d'une facile exécution.

L'éguarrissement a donc pour objet de préparer. les corps d’arbres
pour les constructions; ef tous les Dbois de charpente, & Iexception de
ceux quon réserve pour dtre employés en pilotis, sont équarris avamt
d’dtee livrés au travail do charpentier.

En équarrissant un corps d'arbre, on doit se proposer d'en tirer le
parallélipipéde le plus volumineux possible, ou bien un parallélipipéde
dont les dimensions sotent en rapport avee emploi gqu'on veut en faire;
et dans tous les cas on cherche h perdre le moins de bois possible en
copeaux. 11 fauf, pour parvenir & ce résullat, unaginer daus le corps de
'arbre les plans qui se rencontrent & angle droit et gui déterminent la
forme du parallélipiptde qu'on vent en tirer; on eniéve tout le bois gui
e trouve situé extérieurement & ce parallélipipede, de telle fagon gu'aprds
le travail, l]a piece de bois obtehue ait la forme et les dimensions qu'on
voulait lui donner. ‘

L'équarrissernent est fait le plus ordinairement & la forét par des
béicherons équarrisseurs qui ne soccupent que de ce genre de travail
dans. les grandes exploitations, et que Thabitude de pratiquer cet art
rend trds-habiles pour juger & la simple vue le meilleur partli quwon peut
tiver d'un eorps d'arbre quelquefois trés-difforme.

Le commerce des bois fournit ordinairement aux charpentiers les bois
équarris qu'ils emploient dans leurs travaux; mais il arrive fréquemment
gue fes mailres achétent des bois ronds ou en grume, quils font abalre
des arbres isolés ou méme qu’ils entreprennent des exploitations; il fant
donc quun charpentier connaisse les procédés de I'équarrissement.
D'ailleurs on adopte aujourd’hui, avec raison, la méthode de refaire les
faces des pidces équarries grossitremeni A la forét pour les dresser de
telle sorte qu'elles soient polies et bien planes, que. les bois alent des
dimensions exacles et que leurs aréies soient vives et sans défaut. Or,
comme les procédés que l'on suil pour obtenir ces résullats ne différent
de cenx qu'on pratique & la fordt que par Je soin el I'exactitude qu'on y
apporte, il faut qu'un ouvrier charpentier les conmaisse.

Régle générale, toutes les fois quon veut travailler une pidce de bois,
il est indispensable de I'établir sur deux autres pidces au moins que l'on
nommé chasitier, él sur un plus grand nombre, lorsque la longueur de
la pitee ou sa pesanteur pewvent lui faire prendre wme courbure sensible.

L’établissement d'une pidce de bois sur des chantiers, a pour objet
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d’obtenir sa stabililé pendant le travail, de Ini donner la position qui con-
vient, au moyen de cales faciles & placer, et de I'élever, afin que 'on pui'sse
porter les mains et les yeux sur toutes les parties, et que les outils puissent
parcourir ses faces sans rencontrer le sol.

A la foréi, dans les grandes exploitations, les biicherons se servent de
troncons d'arbres entaillés pour chantiers; mais dans les ateliers ces tron-
cons n'auraient point la stabilité désirable, et 'on ne se sert que de chuntiers
équarris, qui ne sont d’ailleurs que des rognures ou des hois de démoli-
tion qu'on me saurail utiliser autrement el guwon réserve pour cel usage.

Les chantiers doivent élre élablis de nivean, suivant leur Jongueur, et
de nivesn aussi dans le sens de lear largeur, ce que Pon appellz de depers.
Ceux qui souliennent une méme pidce de bois doivent éire paralléles entre
eux ou perpendiculaires i la piéce el de mdme niveau, ¢'est-2-dire que
leurs faces supéricures deivent étre dans un méme plan horizontal, Nous
aurons occasion de déerire la manidre dont on proctde pour gbtenir ce
résultat. Ces premiers détails suffisent pour ce qui regarde I'équarrisse-
ment des bois,

Pour équarriv un cotps brut, cest-h-dire pour en tirer un autre corps
terminé par des faces planes qui se rencontrent d'équerre, il est indispen-
sable d’avoir un moyen de guider lontil qui deit melire & découvert les
faces planes du corps équarri, qui est un parallélipipéde. 11 faul donc
représenier, par rapport aux formes du corps brut, la disposition de ce paral-
lélipipdde; c’est ce qu'on obtient en marquant sur la surface du corps hrut
les traces de prolongements des plans i tailler. Le choix de la position
du paralélipiptde le plus volumineux, ou de celui dont le rapport des di-
mensions d'équarrissage est donné, serail extrémement difficile, sl n'était
pds évident, pour le cas de Féguarrissement des beis, que Ja plus grande des
trois dimensions do paraltélipipéde doit étre dans le sens de la longueur de
Farbre, et que la forme d'vmn corps d'arbre étant & peu prds cylindrique,
le parallélipiptde rectangle doit &tre un prisme dont les deux bases somt
perpendiculaires & I'axe de Parbre. Ces deux bases s'obtiennent an moyen
d'un trait de scie & chaque bout, suivant des plans sur lesguels il est aisé
de déterminer la position des quatre autres faces d'équarrissement par
leurs traces, eles forment sur chagque coupe un rectangle. C'est done ce
rectangle quil s'agit de déterminer, soit qu'on veuille obtenir une pitee
du plus grand volume possible, ou une pidce dont les dimensions d’équar-
rissage soient dans un rapport donné.

Nous supposons d'abord un corps d’arbre droit ei rond. I est évident

I--16
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quattendu qu'un arbre est un peu eonique, tandis que Ia pidce qwon
veut équarrir doit &tré un prisme dont la longueur st limitée par celle
de l'arbre, c’est sur e bout qui a le plus petil diamétre que Pon doit cher-
cher Ie rectangle qui représentera FPéquarrissage que pourra aveir la pidce
qu’on veui obienir, pour gu’elle ait le plus fort volume possible, que V'aubier
soit supprimé et que toute la pidce soit en beis parfait. Le rectangle qui
détermine Péquarriscage doit &tre inserit dans le cercle qui sépare Faubier
du bois parfait. Cefte condilion west cependant pas constamment obser~
vée b la forét, par la raison qu’il n'est pas nécessaire que les bois équarris
pow¥ Je commerce soient & vive ardte, vu qoe, dans le transport, les coups
que les pitces peuvent recevoir ne manqueraient pas de les dégrader ot
de diminuer leur valeur, si les dégradations portaient sur le bois parfait.
On peut donc se contenter, & la forét, dun dquarrissernent qui laisse un
pen d’aubier, sgufd le supprimer en formant avec la cognée un chanfrein
sur chaque ardte. On fait disparaitre ce chanfrein en refaisant les faces
des pidees au chantier, pour éiabliv un équarrissage parfait, comme nous:
Tavons dit précédemment.

Le commerce ne fournit que des bois de charpente carrés, parce gue
Ie plus grand rectangle insecrit dans un cercle, fig. 4, planche 1V, est un
carré g b ¢ d. En effe, si Von divise ce carré en deux iriangles isoodles
rectangles ot égaux @ b ¢, ¢ d @, inscrits dans les deux demi-circonts-
rences qui forment le cerele entier; chacun de ces triangles est plus grand
que tous les antres triangles & ¥ ¢, e d' @, moitids d’un rectangle queloongue
« &' e d inscrit dans le wdme cercle, puisque ces triangles ayant tous méme
base a ¢, les hauteurs ¢ 4, ¢ d des premiers sont toujours plus grandes:que
celles m &, » d' des deux autres; le carré, ¢ & d.e, somme des. triangles
abeede est done aussi le plus grand rectangle inscrit dans le cevele.

1l en est de méme du plus grand rectangle quel'on puisse inscrire dans
un quart de cercle ¢ f b e, fig. B, qui est également un carré.a b d ¢. Les
diagonales de tout. autre rectangle ¢ & & ¢ sont -égales & cellés dn earré
e b dequi sont elles-mémes égales au rayon ¢ & du cercle. Les triangles
égaux ¢ b d, d ¢ a, qui sont tous dewx la moeitié du carré a b d ¢, sont pius
grands que les triangles o' ¥ &, & ¢ &, qui sont les deux moitiés du rec-
tangle o' & d ¢, puisque les triangles ont des bages égales a d, o' &', et qne
les hanteurs des premiers o 4, ¢ ¢ sont toujours plus grandes que.celles
m ¥, ne des secondes.

La fig. 7 représente le plus petlt bout d’un arbre rond sur lequel on
distingue l¢ cercle de séparation entre Paubier et le bois parfait. Le rec-
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tangle du plusfort équarrissage dela pidcequ'on doit en tiver, s'obtiendra, en
inserivant un carré « b ¢ ddans ce cercle ou qui Ie dépasse un peuw, d'aprésce
que nous avons dit plus hant. On détermine le centre ¢ du contour de
VFarbre on du cercle qui sépare I'aubier, par la méthede géométrique re-
présentée fig. 6, par tdtonnement, ce qui est la plupart du feraps aussitdt
fait et suffisant. Par ce centre, on trace deux lignes droites qui s’y croisent
angledroit. A partir du centre £ on porte sur ces lignes quatre longueurs égales
oz, cb, ed, ce, de telle sorte que les pointes &, &, &, 2, setrouventun penau-deld
du cercle de séparation. Ces quatre points sont lesangles du carré qui marque
T'éguarrissage de la plus grosse pitce que Fon paisse tirer de P'arbire qu'il
s'agit déquarrir, et dont les arétes ne porieront d'aubier que ce quil en
faut pour qu'elles puisseat &tre heurtées sans danger pour le hois parfait.
Sl fallait que la pidce fat 2 vive ardte et sans aubier, il faudrait prendre
les. angles du carré précisément aux points ot les diagonales coupent le
cerele de séparation de Paubier et du beis parfait.

Mais les arbres ne sont pas foujours exaclement ronds; il s’en trouve
dont les coupes des bouts présentent des contours elliptiques, comnme celle
fig. 10. Dans ce cas, le plus fort équarrissage wesl plus donné par un
carré, mais par le plus grand rectangle & & ¢ ¢ inscrit par l'ellipse de
séparation de l'anbier.

Cerectangle ¢ b ¢ d, fig. 9, vépond pour sa plus petite dimension & ¢
au cbté du carré @ & ¢ o, inserit dans le cercle décrit sorle plus petit axe
m o de Veliipse. On sait que la surface de ce cercle est & la surface de
Tellipse m2 # ¢ p, comme le petit axe @ o de cetle méme ellipse est & son
grand axe » p; on saif, de plus, quele carré &' ¥ ¢ d, inscrit dans le cercle,
et le rectangle # b ¢ d de méme largeur, inserit & Pellipse, sont entre enx
dans le méme rapport. Le rectangle est denc i la surface de I'ellipse, comme
le carré est & celle du cercle, Conséquemment, le carré o' & ¢ d étant e
plus grand rectangle inserit au cercle, le rectangle correspondant ¢ & e d
inscrit daos Pellipse est aussi le plus grand quwon puisse inscrire dans
cetie ellipse.

On démeontre encore que le carré [ g 4 < circonscrit au cercle, et le carré
a' b & d qui lui est insceit, ayant léurs diagonales g%, b'd’ surune méme ligne
passant par le centre c, les diagonales = ¢, & d du rectangle ¢ r s ¢, cir-
conscrit, et du rectangle o b e d inscrit 3 Tellipse, sont sur une méme ligne
passant également par le centre; et de plus, que la diagonale ¢ ¢ du rec~
tangle inscrit & 'ellipse est paralléle 4 la diagonale m # du reclangle m % ¢,
formé sur les deux demi-axes, ce qui donne le moyen de tracer sur la
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coupe elhphque du bout d’un arbre le rectangle du plus fort équarrissage
quw'on pnisse en tirer, .

Soit fig. 10, pL. IV, le plus petit bout elliptique d’un corps d’arbre sur le-
quel Pellipse m % 0 p de séparation de Faubjer est apparente. Ayant tracé
aussi exactement que possible les axes m 2 o p, soit tivée la corde e »,
et par le cenire ¢ de Tellipse ue diametre « ¢ paralltle i cette corde. Les
points , ¢, o ce diamdtre rencontre Yellipse m 2 o p sont les sommets
de deux angles du rectangle a & e d de plus fort équarrissage, que l'on .
trace en faisant ses cOtés paralltles aux axes de Fellipse,

1 arrive trés-fréquemment quil s'en faut de beaucoup que la coupe
d’on arbre présente un contour régulier; elle peut &tre, au contraire, trés-
difforrme, comme celle représentée fig. 8; on n'a plus alors de moyen
exgot de trouver le carré qui doil guider pour obtenir le plus fort dquar-
rissage; ce n'est que par une sorte de tdionnement que Fon parvient i le

élermminer. On présente successivement sur la coupe des calibres o’ & ¢ &,
a b ¢ d de diverses grandeurs, et Ion établit leurs angles sur la courbe de
séparation de Pavbier, en les tournant convenablement; celui de ces
calibres qui est le plus grand donne en méme temps la dimension et la
positien du carré du plus fort &quarrissage.

11 est rare de trouver des arbres de formes régulitres, ¢’est-3-dire qui
soient parfaitement droits, exactemeut ronds ou elliptiques dans leurs
coupes. Gest dong le plus souvent & la sagacité et 4 Iadresse des bdche-
rons, qui onl la .grande habitude de Péquarrissement, qu'il faut s'em
rapporter pour tirer dés orbres le meilleur parti. Lés entrepredeurs des
grandes exploitations accordent un intérdt dans la valeur des pidces
équarries, afin de n'avoir poinl, de pertes & éprouver par l'effet de Fin-
‘souciance des ouvriers, qui apportent alors toute leur altention pour
donmer aux pidces 3 équarriv les plus fortes dimensions dont les arbres
sont susceptibles; sans dépasser les limites convenues pour la tolérance
de Taubier sur les arétes,

§ 4. Equarrissement & la cognée.

Deux procédés sont en usage pour Equarrir les arbres. L'équarrisse-
ment se fait & la cognée, ou & la scie de long. Nous parlerons d’abordde
I'équarrissement & la cognée.

La fig. 1 de la planche IV représente en projection verticale, la fig. 2
en projection horizontale, et la fig. 3. en projection verticale et vu par
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le bout un corps d’arbre 4, établi sur deux chantiers B, comine cela se
pratique a la forét, Ges chantiers sont de trés-gros rondins, enterrés dans
le s0] denviren un tiers de leur diamétre pour les empécher de rouler; ils
sont entaillés carrément dans leur partie supérieure sur une profondeur &gale
b Ia moitié de ce méme diamétre, et sur une lopgueur suffisante pour que
les plus gros arbres puissent y 8tre encastrés an moins de la moiiié de leur
diaméire, i relenug au moyen de coins & chassés & coups de masse.

La fig. 1, planche ¥V, représente en projection verticale, la fig. 2 en
projection horizontale, et la fig. 3 en projection verticale et vu par le bout
un carps d’arbre rend A, établi sur deux chantiers éguarris B, comme cela
se pratigue sur les ateliers ordinaires. Ces chantiers B sont posés sur le sol;
Parbre y est calé par des coins €. Lorsque Farbre est &'un trés-gros volume,
sa pesanteur suffit pour lui donner la stabilité nécessaire au travail; autre-
ment, on retient les chantiers par de foris piquels profondément chassés
dans le sol et échevillés ou cloués, et le corps d'arbre est fixé aux chanliers
par deux clameanx & chaque bout {1).

- Lorsqu'on veut équarric un corps d'arbre, aprés l'avoir placé sur ses
chantiers, on commence par couper ses deux bouts earrément, ¢’est-i-dire
par deux plans paralléles enlre eux et perpendiculaires a Paxe du corps
d’arbre, si déjh ils ne I'ont pas été lorsquon T'a abattu. On emploie, pour
cetle opération, la scie dite passe-parfouf, que nous avons représeniée
fig. 15, planche II.

Avant de fixer le eorps d’arbre A sur les chantiers, on trace sur ses deux
bouts les deux vectangles # b e d, @' & & ', qui réglent I'équarrissage et qui
deivent se correspondre de telle sorte que leurs célés homologues soient
paraliéles, afin qu’ils se treuvent deux 4 deux dans les faces de Péquar-
rigsement,

De quelque manitre que U'on ait procédé pour tracer les rectangles, on
doit toujours vérifier le parallélisme dont nous parlons, Pour faire cette
vérification, on attache au moyen de deux clous, une régle P sur Pun
des cotés du rectangle d'équarrissage de I'un des bouts de Yarbre, et une
autre r¥gle & sur le cOlé homologue du rectangle de 'auntre bout, puis on
se recule & une distance sufiisante pour bornoyer les deux régles Pune par
Pautre, afin de s’assurer si elles se dégauchissent exactemenl, ¢est-ii-dire

(1} Les clameaux soni des crampons a deux pointes, dont nous parlerons dans le cha-
pitre relatif an levage,
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si elles sont dans un meme plan. Dans le cas contraire, on restifie le tracé
de celni des: deux rectangles que L'on juge wélre point exact. Mais il est
rate, si I'on a opéré avec soin par Fun des moyens que nous allons indi-
quer, qu'on ait & faire aucune rectification.

Premier moyen. Ayant tracé trés-exactement le premier rectangle ¢ e d
qui détermine le plus fort équarrissage sur la coupe du plus petit bout de
P'arbre, fig. 7, planche V, et dont le centre est en ¢, on trace le diaméire
m n qui est paralléle aux deux eotés & b, d ¢ du rectangle ; dans le eas d’un -
arbrerénd que I figure 7 représente, le rectangie dont il 8’agit est, comme
nous I'avons vu, un carré.

Onattache sur cette coupe avee denx petits clons une régle D F, en faisant
coincider trés-exactement 'un de ses bords avec le diamétre m 2. Un com-
pagnon appligue sur Ja coupe de 'autre bout de Farbre une aulre régle; ila
soin, quelque inclinaison qu’on fasse donper 4 celte seconderégle; de la main-

tenir sur le centre que I'on a déterminé préalablement. On pewt planter wo
* ¢lou dans ce centre pour appuyer le bord dela régle.

On se recule suffisamment loin dans la direction de l'axe du corps
d’arhre, pour apercevoir en mérae temps les bouts des deux régles. Alors,
en bornoyant, on indique par signes, dans quel sens le compagnon doit
incliner la régle qui lui est confiée pour la placer dans le méme plan que
la premidre. Dés qu'on a pbtenu leur parfaile coincidence, on fait tracer
le long de la rigle tenue par le compagnon le diamétre dont elle déter-
mine la position, et Ton construit le deuxitme reetangle d’équarrissage
defagon que deux de ses faces soient paralldles & ee diamétre, Ge deuxiéme
reciangle a ses quatre faces paralldles 4 celles du premier rectangle tracé
sur lautre bout de Parbre, ce que Yon pent vérifier comme nous Favoas
indiqué plus haut.

Deuzidme moyen, On peut appliquer la régle F'G, fig. 8, sur le diamétre
b d qui est une des diagonales du earré du plus fort équarrissage o bed
tracé sur la coupe du petit bout de I'arbre. On la fixe &galement par denx
clous, et Yon opére sur Pautre bout de larbre avec une seconde rigle, de
la méme maniére que nous avons. décrite au paragraphe précédent. ke
diamétre déterminé ainsi sur le second bout de l'arbre est la diagonale
hoemologue du second rectangle.

Troisieme moyen. Le reclangle de plus fort équarrissage & b ¢ d étant
tracé sur le pelit bout de I'arbre représenté fig. 9, on trace Puns de ses
diagonales & d qui est un diaméire du cercle de séparation de Laubier.

On ditache un fil aplomb » % par un clou & Vextrémité m de ce dia-
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méire, et l'on fait tourner le corps darbre sur ses chantiers jusqu'a ee que
la diagonale & d coincide avec le fil aplomb m ». Lorsque la coincidence
est parfaite, on cale le corps darbre avec des eoins, de facon quil ne
puisse changer de position; on se transporte alors & 'autre bout de Farbre
contre lequel on applique un il aplomb, de fagon qu'il passe exactement sur
la centre qu'on a déterminé d'avance; on.pique le long du fil aplomb denx
points sur les bords dn contour de l'arbre, qui marquent la position d’un
diamaire verlical que V'on trace aprés avoir enlevé le fil aplomb. Cest sur ce
diamétre que doit se trouver la diagonale du second rectangle d’équarrissage
que Fon construit aisément el dont les cotés sont paralleles & ceux du
premier.

QOuetritme moyen. Aprés avoir tracé, comme précédemment, le rectangle
d'bquarrissage ¢ b ¢ d, fig. 10, sur la coupe du plus petit bout de Parbre 4
équarrir, on tourne cet arbre sur ses chantiers jusqu’a ce que I'un des cotés
4 ¢ du rectangle soit vertical et coineide avec un fil aplomb m n que I'on fixe

“au moyen d’un clou en m, alin de vérifier ensnite antant de fois qu'on le
veut la coincidence, pour s'assurer que le corps darbre ne change pas de
positien. Si le rectangle d’équarrissage n'était pas un carré, on choisirait 'vn
de ses deuxgrands cdtés pour le faire coincider avec le fil aplomb m 2, afin
d'obtenir plas dexactitude par I'effet d'une coincidence sur une plus grande
longueur.

La coincidence dont il s"agit étant parfaite, on cale le corps d'arbre avee
des coins pour qu’il ne change point, de position. On &tablit ensuite A Iautre
bout un fil aplomb tel que celui p g que I'on fait passer sur le centre ¢ déter-
miné & 'avanice. On peut attacher le fil aplomb & un elou placé en p; es
fil aplomb détermine un diamétre vertical qui sépare en deux parties égales
le second rectangle, que Pen trace en faisant ses cdtés & ¢, e d, verticanx et
paralléles an diamétre p ¢.

Ces yuatre méthodes sont également bonnes; mais lcs deux derniéres ont
Pavantage qu'un senl charpentier peut opérer, 4 la rigueur, sans le secours
d'vo compagnon, 3 moins que la pesanteur du corps d'arbre I'empéche de le
tourner méme en s'aidant d’un levier.

8i nun corps darbre & &quarrr était exactement rond, également gros
aux deux bouts ef sans aubier, les angles de ses rectangles d’équarrissage
tomberaient exactement sur les circonférences des deux bouis; les ardtes
de la pitce prismatique gqu'on aurait 4 équarrir sersient touwies guatre
sur Ja smface cylindrigue dont elles seraient guatre génératrices : on les
iracerait aisérnent, en joignant par des lignes droites les:angles homologues
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des deux rectangles d'équarrissage qwon aurait inscrits dans les circon-
férences des deux-houts, et Yon pourrait tailler leéurs faces ou plans d'é-.
quarrissement dans Iordre qu'on voudrait. Mais un arbre n'est pas par-
faitement cylindrique; ses deux houts sont inégaux, el, de plus, sen bois
parfait est enveloppé d'aubier quion ne deit enlever qu'en méme temps
qu'ort équarrit; airigi les arétes de la pidce qu'on veul équarrir ne sont point
sur la surface de 'arbre, d'ailleurs inégale et formée d’'une écorce raboteuse.
Ces eirconstances forcent 4 procéder 3 l’équamssement en deux parties. .
1l fant équarrir d’abord deux faces paralléles qui mettent en évidence les
places des arétes de la pidce, el équarrir ensuite les deux autres faces qui
achévert Péquarrissement. Les rectangles d'équarrissage forment une
‘partie du fracé qui doit indiquer sur I'arbre le bois & enlever. Poar com-
pléter ce tracé, il faul marquer sur la surface du corps -d’arbre les lignes
suivant lesquelles elle est rencentrée par les faces d'équarrissement qu’on
veut tailler les premidres. Ges faces sont toujours celles qui ont Ie plus de
largeur, afin que I'équarrissement soit plus exact. Mais, attendn que P'é-
corce de la plupart des arbres employés dans la charpenterie est brune et
raboteuse, et qu'elle ne permel pas de tracer des lignes ni assez nettes ni
assez apparentes. pour guider stirement le travail, les biicherons équarris-
seurs préparent pour chague ligne une surface unie et blanche dans I'em-
Placement ou elle doit &kre tracée, en enlévant avecle tranchant de la epgnée
une bande décorce jusqu's Iaubier,

Le carré du plus fort équarrissage e b ed étant tracé, fig. 8, sur les deux
bouts de l'arhyre & équarrir, on a prolongé ]usqu& lécorce en m, n, 0, p,
les cOtés be, u d, qui répondent aux faces qut doivent &tre taillées les pre«
midres, comme on le voit aussi en 2, y, ¥, 7, fig. 7 et 10, planche IV, Les tra-
ces de ces deux faces b e, 4 d, fig. 3, planche V, sur la surface de l'arbre -
passent par les poiuts o, %, 0, p, et leurs homologues ', o, ¢, ', d¢ Vautre
bout de larbre, ce qui a déterming Ia position des b:_mdes sur lesquelles
T'écorce a di -étre. enlevée par les biicherons, et gui sont distinguées, fig. 4
et 3, ou elles sont apparentes, par des hachures obliques. Les ligmes pro-
jetées en mm, n ', & 0, tracées sur ces bandes et qui passent par les points
projetés en m, n, o, fig. 3, sont les traces des faces d’équarrissement. La
projection. horizontale de la ligne qui passe par ie point p dela fig. 3, et
gui serait iracée sur la bande non apparemte, se confond avec la ligne
# ' de lafig. 9, et sa projection verticale se confond avec la ligne 0 2, de
la fig: 1.

Les bicherons se contentent de tracer les lignes des bandes supérieures



EXPLOITATION, EQUARRISSEMENT ET DEBIT DES BOIS. 129

gui sont projetées en @ #v, w4, et qui sont aussi les seules pour lesquelles.
ils. enldvent l'dcorce, porce qu'elles leur suffisent pour tailler des surfaces
planes en s'aidant du fil & plomb. L'habitnde de faire toujours fe méme fra-
vail denne & ces biicherons une telle habileté de coup d'eil, que ceux qui
ne-font que des bois carrés se dispensent méme de tracer sur les bouts de
Farbre les carrés de I'équarrissage; ils enlevent les bandes d'écorce et bat-
tent les fignes m o', % 2/, en jugeant & vue les places qui leur conviennent,
Mais les équarrisseurs de bois qui ne font usage que de I’herminette ne
peuvent se passer des reclangles d'équarrissage ni des guatre traces des.
deux plans &'équarrissement, ainsi que nous le verrons plus loin.

Pour tracer les lignes projetées en m wv, & %', que nous supposerons-d’a-
bord les seules nécessaires, on dispose le corps d’arbre de telle sorte que les
chlés b ¢, a d, fig. 8, du rectangle d'équarrissage soient verticaux, ce gui
s’obtient aisément en faisant tourner I'arbre sur les chanticrs et en le ca-
lant dés qu'un fil & plomb coincide exactement avec I'un des cotés & & du
rectangle, comme dans la fig. 10. Deux bilcherons, prenant alors le cordean,
fig. 3, planche 1, que nous avons décrit, page 26, ils en déroulent une
longueur égale & celle du corps d'arbre, at aprés I'avoir trempé dans une
couleur liguide (1), ils I'étendent sur Fune des deux bandes supérieures dont
Iécorce a été enlevée; par exemple, sur celle qui répond aux points pro-
jetés enn et ' fig. 1,2 et 3, et ils le fout correspondre, en le tendant, sur ces
mémes points » et %, L'un d'eux, tenant toujours le cordeau de Ia main
gauche appliqué sur le point qui se frouve de son cdté et bien fendu,
allonge le bras droit au-dessus de Iarbre, pour le saisir le plus loin
qu'il peut avec le pouce et lindex; il le souldve dans le plan vertical. puis
il le lache tout & coup. Le cordeau en retombant bat vivement le bois,
dépose la couleur dont il est cliargé el trace ainsi la ligne projetée en n »'.
On en fait autant pour autre bande qui répond aux points m, ', sur
laquelle on bat de la méme mani¢re la ligne projelée en m o, fig. 2.

Ces deux premidres lignes élant tracées, si I'on a besoin des deux autres
on retourne le corps d’arbre pour faire venir au-dessus les deux handes du
dessous, et aprés l'avoir assujelti, comme précédemment, de fagon que les
mémes cbtés ¢ b, o d, du rectangle d'équarrissement soient encore exaciement

(1) Cette couleur est composde ou de sanguine, ou de noir de fumée, on simplement
de noir de paille brilce, délayd dzns une suffisante guantité d’eau.
L —17
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verticaux ; on bat de la méme maniére les lignes qui répondent aux points
o, p, de la fig. 3 qni se trouvent alors en dessus, 1 fa place des points m, a,
passés en dessous. {1 est évident que de cetle sorte les deux plans d"équar-
rissement verticaux passent exactement par les qualre traces qui ont été
battues. Mais, comme on Ta déjd fait remarquer ci-dessus, ces quatre -
gnes ne sont nécessaires que lorsque P'équarrissement doit 4tre terminé &
Pherminette, et les biicherons qui ne se servent que de la doloire se con-
{entent des deux traces supérieures m w', n 7'

Lorsquon bat les traces m =, » # dont #l sagit, i est indispensable
que Parbre soit fixé de facon que les coles & ¢, o 4, des rectangles déquar-
rissement seient exaclement verlicauz, afin que le cordean, soulevé vorti-
calement, batte ces traces dans les plans d'équarrissement, jusque dans les
défectuosités des bandes évorcées qui peuvent résulter des difformiiés de
Tarbre. Si on ne soulevait pas le cordean dans un plan bien vertical, son
poids, se combinant avee le mouvement qu'on lui donme, il marquerait
sur le bois des lignes qui, non-senlement ne seraient point les traces d'un
plan vertical, mais ne seraient dans aucun plan.

Les denx lignes projetées en m o7, # #», qui marquent les traces des
deux premitres faces ou plans déquarrissement étant battues avec autant
de précision que possible, et Pimmobilité de Tarbre ayant & préala-
blement assurle, on commence 'exécution de la premidre partie de son
équarrissement.

La fig. 4, planche V, est une projection verticale; la fig. 5 wne pro-
jection horizontale, et 1a fig. 6 une coupe suivant la ligne M ¥ d'un arbre
A établi ¢t ealé comme précédemmient, of sur lequel on a commeneé T'é-
quarrissement, comme nous allens T'expliquer, pour le cbté qui répond au
plan d'équarrissement dont la trace est la ligne projetée-en n #', fig. 4
et 5.

Les bicherons montent deboul sur le corps d'arbre et se courbent au-
tant. qu'il le fant pour faire avec la cognée des entailles % g farmies chacune
de deux plans verticaux % ¢ g, & 7 g, qui sont grossidrement coupés, et qui
font des angles d’snviron 60 degrés entre eux et le plan d'éguarrissement ;
le fond de Ventaille, qui présente une ardte crense g #, est fait avee plus de
soin. Pour se guider, le bicheron se sert d'un fil & plomb & I qu'il pré-
sente contre le fond de I'entailie, sans descendre de dessus Farbre, d'oni il
peat apprécier la coincidence el juger ou il faut Ster du bois peur gue
ce fond soit en ligne droite verticale, et s'il s'approche assez prés de la
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ligne n #' qui est la trace du plan d'équartissement quw'il pe faut ni dé-
passer ni méme atieindre.

1l suit de eette maniére dopérer que, lorsque les entailles d'un edté: de
Yarbre: seal faiies, tous leays fonds ¢ % sont dans un méme plan vertical
# % & o trés-rapproché du plan déquarrissement.

Les bticherons opdrent de la méme maniére pour les entailles qui ré-
pondent de Vautre colé, au second plan d'8quarrissement qui a2 pour
‘trage, sur la bande écorcée, laligne projetée en m m'.

* Lorsque toutes les eatailles sont faites, les bicherons descendent sur
le sol; ils se placent de cdté, le long de Tarbre, et détachent les seg-
menis en saillies qui sont entre les entailles. Pour cela, ils fendent le bois
4 coups de cognée, en lenant la lame verticale, le tranchant' en bas et
paalléle au fil ‘do bois. Lorsque la cognée a pénétré, il suffit de dévier
viverent son manche peur faire éclater le bois. Les bicherons coupent
cnsnite, toujowrs & eoups de cognée, mais par cepeaux meins épais, an-
tant de bois quil est méeessaire powr approcher & quelques millimétres
prés du pln d'éguarrissement, attendu quil v’y a aucon inconvépient .
gue I'ébaneheur laisse un peu de gras b son fravail, c’est-d-dire un pen
plus de hois guil r'en faut; tandis que Pinconvénient serait trds-grave
‘et sans reméde sl faisail un lrovail maigre, ¢'est-i-dire il dtait trop de
beis.

Les entailles sont faites & des distances égales, mais qui varient suivant
Tespées du bois quon équarrit. Leur écartement est plus grand pour les
bois (ui se fendent aisément que pour ceux dont les fibres ont une Irds-
grande adhérence entre elles. Pour le bois de sapin, ca écarte les en-
tailles jusqud 1 métre, tandis gue, pour le bois de e¢hfne et le hois
d'orme, lenr écarternent pe doit pas &tre plus grand que 0,66 ou 07,70

Sur les fig. 4 et 5 de la planche V, nous avons supposé que toutes les
éntgilles, pour la premiére partie de Iéguarrissement, ont été fates,
guon a commencé & abattre les segments qu'elles onl laissés entre elles,
et que quatre de ces segments ont été abattus. sur une. face, et trois sur
Pautre. On distingue dans la projection verticale, entre les fonds des en-
tailles &' g, & ¢ et le bord »* ¢, les emplacements que quatre segmenis
ont occrpés sur la face d'équarrissement qui est apparente.

Lorsqae les deux premiéres faces.de Y'équarrissement sent débarrassées
des segments et gu'elles sont ébauchées & la cognée, on les achéve en
les planant 3 la doeloire, sorte de cognée que nous avons représentée,
fig, 10, planche I, et que nous avens décrite, page 38.
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L'usage de cet outil exige une grande habitude, une grande adrasse et
une grande sireté de main; il est toujours confié aux biicherons fes plus
habiles et les plus intelligents. Le doleur, c'est ainsi que Fon nomme le
bacheron qui manie la doloire, se place le long de Parbre, I'ayant & sa
gauche, la jambe droile plus avancée que la gouche, le genos gauche
tant soit peu plié; il tient le manche avee ses deux mains, la droite la plus
rapprochée de la douille de 'outil, la face plate de la lame appliquée
conire le bois, le biseau en dehors, le franchant presgue horizontal lors-
quif attague le bois, faisant néanmoins un petit angle avec les fibres, et
glissant un pen pour couper plus mellement et ne point arracher e bois.
~ Le doleur coupe adreilement en denx Iépaisseur de la trace du plan
d'éguarrissement qui a éL& battue sur la bande dcoreée et que fe hicheron
O’a point alleinte avec sa cognée. Il continue sa coupe dans un plan verti-
cal en la dirigeant au moyen d'un fil A plomb; il enléve des copeaux de
plus en plus minces, & mesure que son travail approche de la perfection.
Lorsqu’il y apporte du sein, il rend les faces planes. et unies sans appa-
rence de coups doutil. Cetie perfection n'est cependant pas néeessaire
pour les bais livrés au commerce; il suffit que les plans soient bien dé-
gauchis et I'on n’exige pas que le bois soit parfaitement uni.

Dans le travail de I'égquarrissement, le fini et le redressement des plans
4 la doloire ou & Iherminette est le plus difficile; mats celui de Pébauche &
la cognée est le plus fatiganl. Lorsque les premiéres Taces sont dressées
et polies & la doloire, les biicherous procédent & I'équarrissement des
deuns autres faces.

La fig. 1, planche ¥I, est une projection verticale, et la fig. 2 une pro-
jection horizontale d’un arbre A, équarri sur deux faces, ef auguel on
travaille pour faire la deuxidme partie de I'équarrissement, qui consiste
dans celui des denx faces qui doivent compléter 'opération.

La fig. 3 est une projeciion verlicale dans laguelle 'arbre 4 est vu par
1e hout. )

Cet arbre peut &tre maintenu & plat, dans des chantiers entaillés, au
moyen de coins, comme dans les fig. 1, €, 8 de la planche IV, ou blen il
peut &lre posé dgalement & plat sur des chanliers carrés, pourve gque
son poids suffise 3 sa stabilité, el qué Yexactitude avec laquelle les faces
dquarries ont &té coupées i la doleire dispense de le caler. (Cest ainsi
guil est représenté fig. 1, 2, 3, planche VI, ot l'on suppose que la face
ou premier équarrissement ma' p'p porle sur les chantiers.

Les parties hachées obliquement, fig. 4 et 2 de la planche VI, sont les pro-
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jections de e qui reste des bandes écorcées aprés Véquarrissement des
deux premiéres faces.

Daes Ies figures des planches V et VI, les mémes lignes sont désignées par
les mémes letires. Le bout de Parbre fig. 3, planche VI, est réduit & I'étendue
du rectangle d’équarrissage @ & e d, plus les deux parties de bois @ m n J,
¢opd quil fant abatire pour achever I'équarrissement et lailler les faces
qui répondent aux cdtés & b, d e du reclangle d’équarrissage.

Les bacherons battenl au cordean, comme nous Favons précédem-
ment décrit, les traces des deux dernires faces d’équarrissement qui seront,
aprés I'achévement du travail, les ardtes de ln piéce équarrie. Ces traces
sont les lignes 5%, ¢¢’ de la fig. 2. Ce sont les seules dont les biicherons
font usage; on ne trace celles qui répondent i la face inférieure que pour
le travail 3 Therminette, Ces deux lignes supérieures &tant battues de la
maniére que nous avons indiquée, les bdcherons montent, comme précé-
demment, sur Parbre, c’est-d-dire sur la face équarrie, et, se tenant conr-
bés antant qu'il le (aut pour faire agir la cognée, ils ouvrenl d’autres en-
tailles, % g, égalemenl formées chacune de deux plaus verticanx Aig, bjy qui
font entre eux et la face d'équarrissement des angles d’envivon 60 degrés,
L’intersection de ces deus plans forme le fond gk de Ventaille, qui doil
Bire une aréle creuse en ligne droite el verticale trés-rapprochée de la face
d’équarrissement, sans la dépasser ni méme latleindre. Les bicherons,
pour obienir ce résultat, s'aident encore d'un fil & plomb i, el sans des-
cendre. de dessus Yarbre.

Les fig. 1 el 2 représentent sur chaque c6té de I'arbre cing entailles faites.
Lorsqu'elles sont toutes terminées, les biicherons descendent sur le sol;
ils font éclater, comime nous Favons déji dit, les segments ou saillies de bois
fui se irouvent eutre les entailles et terminent I'éhauche, aprés quot les
doleurs achévent de planer et poliv les deux dermiéres faces; I'équarris-
sement est alors complet, et la pidee A a la figure représentée par les denx
projections verticales, fig. 4 et 6, et la projeclion hovizantale, fig. 5 de la
méme planche VII. Cette pidee est portée sur les mémes chantiers B.

Les tquarrisseurs de bois qui remplacent Yusage de la doleire par celui
de Vherininette ne peavent se passer, pour planer les deux premiers plans
d'équarrissement m @' p'p, n 0’ do, fig. 1, 2, 3, planche V, des guatre
traces mm¥, ', o0, pp, sur les quaire bandes écorcées, parce qu'ils ne
pourraient se servic de cet outil sur des plans d'équarrissement verticaus,
va que les pidces ou arbres sont sur des chantiers trop bas, et qu'on ne
peut cépendant Llenir plus élevés & cause des ébauches 4 la cognée. Il faut
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done, peus. que les ‘¢équarrisseurs avee I'herminette puissent agir, que les
plans qui doivenl étre dressés soient herizontaux ou quils s¢ présentent
sous une mclinpison d'environ 45 degrés. Dans le premsier cas, on con-
che lasbre sur Fuse des faces éhanchées, et le planeur monte sur le plan
méme g’k veut dresser; i fait agir Phermidette en se ecurbani um peu
* pour gue le-teanchant atteigne.le bois et le coupe i pew peés tangenticlle-
ment. Dans le second cas, Fouvrier & ses pieds sur Ie sol; H est en faze de
Iz pidee.qui est suppoutée sur les chantiers et calée de fagon que la faceh
planer soit en desswa, eb fasse un angle de 45 4 60 degrés avec I'horizon
La pidce est, au besoin, maintenue dans cetfe pesition an moyen de cla~
mean, et souvent les chantiers sur lesquels on 'établit portent des entail-
les, dont les edtés font également des angles de 45 & 60 degeés aves
Phorizoa, dans lesquelles on Pencastre.

On voit que, danms ces deux cas, Pouvrier qui se serf de Fherminetie ne
peut, pour lailler des plans, saider @an 6l & plomb. B est dene indis-
pensable qu'it veie pour chague plan, ses deux traces sur les faces qu'il
rencontre, afin quil puisse diriger son traveil au moyen d'une petite rigle
appuyée sur le bois perpendicelairement & son fil et qui indique les
places ou il doit couper pour quelle pose également sur les deux traces
et sur toute la largeur du plan.

L’ouvrier ploneur a [a plus grande attention & ne point dter plus de
bois qu'il ne faut, vu quil o'y 2 pas moyen de le remplacer e que le re-
méde & cette maladresse est la réduction de- 'équarrissage de la pibce.
s’ensuivrait une diminution de valeur en méme temps que cela augmen-
terait le travail de Féquarrisseur et diminuerait son salaire, qui se paye;
comme nous 'avons dit, selon le volume des pigces équarries.

Pour planer une surface & Iherminette, on commence par dresser ses
deux bords en coupant en deux I'dpaisseur de ses deux traces; le milien
de la surface se trouve alors trop élevé; on I'abaisze peu & peu, en enle-
vant des copeaux de plus en plus minees, 3 mesure qu'on approche dn
plan qu'on veut former. ‘

Quelques charpentiers remplacent encore I'usage de la doloire par celui .
de la hache de charren, fig. 44, planche I, e méme par celui de la
hache ordinaire, fig. 8, méme planche; mais cela ne change rien 4 1z ma-
nitre de procéder que nous venons de déerire.

On a sauveni hesoin, dans les comstroetions des charpentes, de pidees
de biois cintrées. Ges pidces ent beancoup plus de force, et i n'y a aucune
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perte de hois, si on peut les tirer d'arbres natorellement courbés platdt que
de les découper daus des pigces droites.

(est pour cefte raisen que, lorsqu'on rencontre dans les exploitations
des corps d’arbres on méme de trés-fories branches courhes, dont le bois
est sain et de bonne gualité, on les équarrit en lewr conservant leur cour-
bure. On n'équarrit cependant de cette fagon que les arbres .ou au moins
celles de leurs parties qui n'ont qu'ane seule courbure, ow <ari peuvent peser
d'un bout & Pantre sur un sol plal et uni, el peur lesquels on peut concevoir
que la courbe qui passerait d’un bowl & I'autre par le ceeur serait comprise
danswmn plan.

Denx des faces de ces pidees, aprés lenr équarrissernent, sont planes et
peralléles au plan dont nous venons de parler. Les deux sutres faces semt
cylindriques.

La fig. 1, planche VII, est une projection verticale, el la fig. 2 une projec-
tion horizontale d'un corps d'arbre courbe A4, -placé sur ses chaatiers B, ot
il est calé par des coins i et sur lequef on a commmencé la premidre partie de
Fopéralion de son équarrissement.

La fig. 8 est une coupe du méme arbre suivant la ligne M N des
fg. 1612

Lorsqu'on veuwt équarrir um corps d'arbre courbe pour em tirer une
pitce cintrée, on commence par ses deux faces planes, parce qu'elles sont
plus aisées 4 tailler' et qu'elles donnent le moyen le plus exact de tailler
les deux -autres. On établit cet arbre sur les chantiers de fagen que les
cbtés du carré d'équarrissage répondant 4 ces denx faces et prolongds
jusqu'd I'scorce, solent dams des plans verticaux, ce que ['on ebtient en
les bornoyant avec des fils 4 plomb. La pariie convexe de la courburs de
arbre se place en.dessms, pour que la site du travail soit plus commode
et plas facile. L'arbre &tast assujettt dans des entailles ou par des cales
en forme de coins, comme on le suppese dans la figure, oo margue sur
les bandes écorcées, distinguées par des hachures, les traces supérienres
m o n ' des demx plass d'éguarrissement; les traces infériemres, dont
use seule o o est apparente dans les projections, ne semt méuessaires .que
potr Tdquarrissement des deux plans & Phermmetie, comme nous lavons
déjh fait observer.

Vu la courhure convexe du dessus de P'arbre, destraces sapérienres ne
peavent pas &re battmes d’um seul coup de cordean, comme lorsque l'ar- |
bre est & pew prés.dratt; on les hat alors par parties. Pour la irace gui doit
passer par les points # et #',.on fait tenir wux demx bouts de {arbre :dewx
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fils & plomb 2y, # §, de fagon qu'ils passent 'un sur le point n, lautre
sur le point n’. Un blcheren s'éloigne assez pour distinguer les deux fils et
les bornoyer Fun sur Iautre. I1 fait planter dans la longueur de larbre
quelques clous, r, s, ¢, #, », sur la bande écoreée dans Palignement du plan
des deux fils & plomb. Aprés quei on bat la ligne par parlies de = en r,
derensg, desent de ¢t enwy dewenvetderenn, Ona aing la
trace courbe arsinen qui est dans le premier plan d'équarrissement. On
en fait autant de l'autre cdté pour les points m ef #', ce qui donne la trace -
supérieure du second plan d’équarrissement.

Les biicherons font tes entailles % ¢ et les dirigent verticalément au
moyen d'un fil & plemb %, ils enlévent les segments A la cognée, comme
rous Favons décrit pour un arbre droit, et le doleur achéve de dresser les
deux plans d’équarrissement. Si ces deux plans doivent étre travaillés d
Phermineite, on a batlu les traces inférienres qui passent par les points
0,4, p, p des plans d’équarrissement, et le corps d'arbre est calé de fagon
gue chague plan se présente & son tour sous un angle d’environ 45 de-
grés.

Celte premitre parlic de Véquarrissement lerminée, les coins et cales
qui maintiennent arbre sont enlévés pour le coucher sur Fun des plans
équarris, comme on le voit en projection verticale, fig. 4, et en projec-
tion horizontale, fig. 5 de la méme planche VIL La fig. 6 est une coupe
suivant la ligne M N, tracée sur les fig. 4 et 5, Dans cetfe posilion, I'arbre
pose sur les chantiers B par sa face plane mu'p’ p, et son autre face plane
n 1 ¢ o, est en dessus el entiérement apparente dans la projection horizon-
tale. Ce qui reste des bandes écorcées est distingué sur les projections par
des hachures, et des lignes ponctuées indiquent dang les fig. 4 et 6 le volume
du hois enlevé par la premiére partie de Péquarrissement, La ligne n s fuvw
est la trace de la surface plane d'équarrissement, désignée par les mémes
lettres sur.les fig. 1 et 2,

Pour achever Péquarrissement, on trace sur le plan d’équarrissement
supérieur les arsies de la pidce courbe quil contient et qui répondent aux
points &, ¢ da rectangle d’équarrissage. Ces courbes se tracent au meyen de
calibres en bois, ou gabaris découpés quon applique sur le plan. Elles
sont marguées en bzl ezd, fig. 5; elles servent de limites pour la profon-
deur des entailles g %, que le bOcheron dirige verticalement au moyen
d’un fil & plomb £ Z. On n’a marqué sur les figures 4 et 5 que trois en-
tatlles de chague cdté, Lorsqu'elles sont toutes faites, on enléve les
segments qui sont entre elles, Le dolewr polit les surfaces cylindriques,
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mais il ne peut se servir de la doloire; du moins pour la sorface con=
cave, il fant recourir 4 Therminette. C'est par cetle raison qulon-a dft
fracer sur les deux faces d’équacrissement planes, les arbtes de 13 pidce
cintrée qui sont les traces de ces snrfaces courbes. La pitce de hois est
alors remplacée sur les chantiers. de fagon que ces faces planes soient ver-
ticales. La face conrbe soit convexe, soit concave, qu'il s'agit de polir, se
trouve alors en dessus, et Pouvrier monte dessus pour agir avec ’hermi-
nette, en obsexrvant de ne point couper le bois au rebours de ses fibres,
comime nous Pavons déja dit.

La pidee de bois courbe A complétement équarrie est représentde
eouchée sur ses chantiers B, en projection verticale, fig. 7, ph VII, en
prejection horizontale, fig. 8, ct dans une coupe suivant la ligne M NV,
fig. 9. La fig. 10 est une coupe de cette méme piéce par un plan vertical
suivant la ligne E F, fig. 8. On a indiqué sur cette coupe I'apparence des
ceuches annuelles d'aceroissement, et sur la fig. 8 quelques fibres qui
suivent la courburé de la piee.

Les rectangles » #', m’ m, 0 ¢ 2 p, G H I J sont les projections d'un
parallélipiptde qui enveloppe la pidce cintrée équarrie, pour mentrer le
volume gu'un plateau de bois équarri dans une pidee droite devrait avoir
pour qu'on pit en tirer la méme pitce en le déconpant; el le cercle
ponctué éircomsciit au rectangle o ¢ z p montre la grosseur que devrait
avbir un corps d'arbre, pour qu'on phi y équarrir le parallélipiptde dont
nous-venons de parler; ce qui fait voir quelle économie de bois et méme
de travail rdsnlte de Péquarvissement d'un arbre naturellement courbe,
pour obtenir des pidees cintrées.

-~

§ 5. Egriarrissement & la scie et scinge de lony.

L'équarrissement & la scie ne différe de celui {ait 3 Ia hache, qu'en ce
.que I'en enldve d'une seule pidce, sur chague face, tout le bois. que les
bideherons réduiraient en copeaux; mais la scie a un usage plus général :
elle. sert aussi pour partager ou débiter les arbres et les pidces défa
équarries, en plusieurs parties suivant leur longueur,

Le bois endevé par la scie sur chaque face d'équarrissement forme une
sorte de platean nommé fache ou dosse.

Le tracé de la pidce & équarrir, ¢'esi-i-dire 'établissement du rec-
tangle d’équarrissage sur les deux bouts de Parbre et des traces des plans

L —18
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déquarrissement, se fait de la méme manitre que pour I'équarrissement
a la hache.

Les seies dont on se sert pour équarrir et débiter les bois sont de deux
espéces, savoir : les scies & James droiles agissant par un mouvement de
va-et~vient, et les scies A lames circulaires ayant un mouvement de rota-
tion continu. Les unes ef les avtres peuvent &ire mues & bras ou par des
agents plas puissanfs que la force de Phomme, tels que des animaux
appliqués 4 des manfges, des cowrs d’eau, le vemt, la vapeur. Cependant
le sciage & bras ne sest fail jusqua présent gu'avec les scies 4 lames
droites, dont nous avons douné les descriptions, fig. 18 et 22, pl. Ik

Les ouvriers qui éguarrissent et débitent les arbres 2 Ia scie, soit & la fo-
rét, soit dans les ateliers de charpenterie, sonl nommés scieurs de lomg.
Ouoique au résultat, leur travail soit te méme, ils ne s'aident pas partout des
mémes moyens. A la fordt, le travail et les agrés sont assez grossiers; om
trouve plus davantage & faire transporter les arbres & dquarrir ew & débiter,
aux ateliers de sciage qui sont fixes el élablis anx eentres des diverses parties
d’exploitation, tandis que dans les villes o les chantiers de travail de ehar-
penterie sont &loignés les uns des autres, il est plus commode de faire
transporter les ateliers de scieurs de long 1 o leur travail est nécessaire.
Ces ateliers sont tonjours composés de dets hommes an moins.

Les scieurs de long éldvent les pidces & scier assez hamt pour gqme l'un
deux puisse se tenir dehout en dessous, tandis que Pautre est placé en
dessus. La planche VIII représente des étahlissements de scieurs de long,
i la forét et dans la plupart des villages, pour souteniz les bois 3 équarrir.

Les fig. 1 et 4 sont des projections paralldles & la longuenr des pidoes &
scier; les fig. 2 et 5 sont d'auires projections verticales dans lesquelles les
mémes piéces sont vues par le bout. f, fig. 1 et 2, est un sommier en bois
rond dans lequel sont assemblés & temons el entailles en queve d'hironde
et clonés, trois pieds g, %, ¢, dont les bouts sont fixés dans Je sel. L'assem-
blage de P'an de ces pieds, celui &, est projeté sur une échelle dorhle, fig. 3,
sur un plan git avrail pour trace la ligne « y, de la fig. 4, perpendicilaire
& la direetion de ce pied. Deux pitees jumelles & provenant d'vn arbre seié
ou fendu en deux, portent d’un bowt sur le sol ol elles sont maintenues
par des piquets u, et de P'awtre bout sur le sonxmier £ ol elles sont cloudes,
leurs cdtés ronds étant en dessus. Ces deux pitces servent de rampe pour
monter l'arbre & scier A. Les biicherons le placent en équilibre, croisani
les dewx jumelles &, et le font glisser ow rouler surlenr pente, en le soute-
nant pardes ceins r, conmne on Je voit en A" Lorsque Farbre est arrivé au
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sommet, ils le font tourner sur son milien, et le placent en long entre les
bouts des jumelles dans la position 4 ot ils le maintiennent au moyen
d'un rouieau j fixé par des coins I, et d'un cordage 2 qui embrasse l'arbre
el les jumelles. Ce cordage esi serré par un garrot # dont le bout est arrété
par un cordon 0. Afin que le cordage m ne glisse point, et quw'on puisse Ie
serrer antant qu'il est nécessaire, il est arritd en dessous des jumelles
dans dewx des coches p et en dessus de I'arbre par un cloa 4.

On a supposé dans les fig. 1 et 2, que l'arbre & équarrir est écorcé, et
quil n’a pas d'aubier sensible, comme cela se renconire dans quelques
espéces. Dans ce cas, le carré du plus grend équarrissage a & ¢ d, est
inserit dans le eercle gue présente le plus petit bout de I'arbre.

Les traces des faces d’équarrissement dans 'hypothdse dun trongon
d’arbre semsiblement cylindrique sont les ardtes mémes de la pitce, elles
sont marquées sur la projection verticale en long, par les lignes s ¢, dd’ :
on ne fixe Parbre avec le cordage m et le garrot », que lorsqu'on a placé
les cbiés ¢ d, & e, verticaux, au moyen d'un fil & plomb, ce qui est indis-
pensable pour Fexactitude du sciage et de Péquarrissement,

La scie qui fait les faces répondant aux cOtés ¢ &, et & ¢, du carré
d'équarrissage, ne peut agir au dela de la ligne » z, fig. 1;et lorsque ces
deux faces sont scides jusqu's cette ligne, il faut retourner la pidce pour
metire en avant la partie qui est en arriére et achever de scier les faces,
en commengant encore par le bout; la rencontre exacte des traits de scie
comumeneés par les bouts opposés dépend de Padresse des scieurs de long.
Pour que celte rencontre puisse avoir lieu, il faul que P'un des deux traits
de scie ait plas que la moitié de la longueur de Yarbre. C'est pour cette
raison que dans Ia fig. 1, la distance de la ligne » = au bout o  est plus
grande que sa distance au bout 4" 4. Il résulte de cette disposition que
Textpfmité o 4 doit étre plus pesante : afin qu'elle ne fatigue pas le cor-
dage m, qui n'a pour objet que d'assurer Iimmobilité de I'arbre A, on
place sous le bout de Varbre un pointal s que I'on serre en faisant, &
ooups. de masse, monter son bout inférieur sur le coin & On change ce
pointal de place lorsqu’il géne le passage de la scie ou de son chéssis,

Lorsque les deux premidres faces d'équarrissement passant par les cotés
a d, b ¢ sonl scides, on tourne l'arbre pour placer les deux autres faces &
seier, celles qui doivent passer par les c0tés « 4, d ¢, verticalement; ei 'on
procéde en fout point pour ces deux faces comme powr les deux premicres.

Les fig. 4 et 5 représentent un autre chevalet pour exhausser la pidce b
scier. I est composé d'un corps d'arbre £ un pen cintré qui pose d'unt bout
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sur Je sol ob il est mainténu entre deux forts piquets §; par Pautre extrs-
mité il est soutenu par deux pieds ¢, 2, qui sont entrés par le bas dans le
sol el cloués par le haut chacun dans une enlaille faite suivant inclinai-
son néeessaire dans le sommier %. Le détail de I'assemblage du pied g est
représenté surla méme échelle par une coupe fig. 6, faite suivant la ligne
& y de fa fig. 4.

La partie supérieure du sommier /4 est faillée horizontalement pour don-
ner une assiette anx pidces équarries que I'on établit sur le chevalet pour .
les déhiter, comme celle veprésentée en A dans les fig. 4 ct 2. Catte pidce
est fixée au moyen d'un cordage m qui embrasse le somrmier £; un coin #
chassé & coups de masse entre Ja pitce 4 et le sommier £, serre le cordage
et rend la pitce immobile. Pour empécher la corde de glisser, elle est
retenue en dessous du somunier par un taguet p el sur fa pidce par deux
clous g.

Pour angmenter la solidité du sommier, on charge la queue d'une grosse
souche ou d'un tronc d'arbre f, qui y est retenn dans une entaille ef par
les tdtes des piguels .

Ou sappose dans les projections, fig. 4 et 5, que la pitee A doit 8tre
débitée en neuf planches dont la division est indiquée dans Ie rectangle de
P’équarrissage @ & e d. Les huit traits de scie nécessuires pour débiter ainsi
cetle picce sont faits d’abord jusqud la ligne v 2, avant de retourner la
pitce pour achever de la. scier. On peut an hesein soutenir le bout de Ia
pitce par un pointal s, porté sur une calle ¢; mais lorsqu'on débite une
pidce en planche, il fant avoir soin dinterposer extre la pitee seife ot le
pointal un hout de plateaw +, pour qu'il soutierme én méme temps toutes
les planches entre lesquelles on place quelquefois en dessus et en dessous
des coins, afin qu'en les serrant avec un eordage elles ne -vacillent point
et qulelles conservent entre elles un éeartement an moins égal A la largeur
du trait de scie. On déplace le pointal toutes les fois que le passage de la
scie Pexige.

Quelquefois les sciears de long se contentent d'une excavation dans le
sol pour placer les ouvriers du dessous de la pidce & scier qui g'étend alors
horizonialement au-dessus de 1’excavation, au nivean du sol, portée seu-
lement sur des chantiers. 17un de ces chantiers est placé ou bord de Pexca-
vation, unt autre A quelque distance; lorsgue la parlic de la piéce qui est
au-dessus de I'excavation est sciée el que la scie ne peut plus marcher, on
retourne Ia pidce pour recormmencer A la seier par Pautre bout, on bien on
la fait avancer au-dessus de I'excavation en la soutenant sur des chantiers
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jusqua ce qivelle soil entidrement sciée. D’autres fois enfin, les scieurs de
lorig combinent les dispositions des fig. 1 et 2, 4et 5de la planche VIII avec
une excavation quiils font devant les pieds des chevalets auxquels ils don-
nent moins de hauteur, disposition qui rend plus facile Fopération qui‘a
pour objet de monter la pitce et de la metire en place pour 8tre scide.

Les fig. 4 ¢t 2 dela planche IX représentent un atelier mobile de scieurs
deleng. La projection de la figure 1 est faite sur un plan vertical paralitle
a'la longueur de la pidee 4 qui- est en stiage, on suppose que les ouvriers
sont & Pouvrage. La projection de la fig. 2 est faite sur un plan vertical
perpendicnlaire aux arétes de Ia pidce 4, qui est supposé la couper suivant
la ligne MN, de Lelle sorte que les ouvriers n’apparaissent point dans celle
coupe.

On suppose que la pitee A doit étre débitée en frois madriers égau,
marqués sur la coupe fig. 2; les traces de ces divisions sont batlues au
cordean sur Ja face supérieurc el sur la face infévieure. Cette pitce ost éle-
vée sur deux chevalets égaux, composés chacun de guatre pieds. g, qui sup-
portent un sommier £ auguel ils sont assembléds par enguenlement et bou-
lesitiés ; leur dcartement est maintenu par chaque bout du chevalet par ane
teaverse A assemblée 3 tenons el mortaises chevillés; et dans e sens dela
lengueur par dexx jambeties ¢, qui s'assemblent chacune par le haut, &
tenons et mortaises chevillés dans la face inférieure du sommier, et parle
bas dans la face supérieure de In traverse correspondante a tenons et mor-
tdises dans un embrévement et chevillés. Ces deux jambetltes sont relifes
par une traverse £ assemblée & tenons et mortaises chevillés.

Lorsque la pidee edt d'un trés-forl éguarrissage, son poids suffit pour
produire sa stabilité; dans le cas conlraire on I'attache & chaque chevalet
par un cordage m quil'enveloppe ainsi que le sommier f, et qui est serré,
aprés avoir &té fortement noué, par un coin {; on charge le chevalet avec
de grosses pierres n posées sur des madriers o, portés au-dessus des tra-
yérses &,

Pour les bois tendres ou de faibles équarrissages, deux scieurs de long
saffisent, 'on en dessus, autre én dessous. Pour les bois durs ou d’'un
fort guarrissage, il faut deux scieurs de long en dessous, parce que I'effort
pour faire couper la scie est plus considérable.

Le scieur de long placé en dessus de la pidce élave la scie, il la dirige en
descendant pour la maintenie sur le trait qui marque la route qu'elle doit
suivre, il opére la pression qui est justement nécessaire pour que la scie
coupe; en remontant il &loigne la sele du bois pour que les dents ne le
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rencontrent pas et qu'elles ne se gitent point. Il recule  mesure que la scie
2vance. ‘

Les scieurs de long placés en dessous ne font effort que lorsque la scie
deseend, pour la tirer el vaincre la résistance que le bois oppose & ses
dents; en la remontant ils aident peu & son ascension, ils écartent comme
celui de dessus la lame du fond du trait de scie afin que les dents ne
{ratient pas. 1’un deux est spéeialement chargé de diriger la scié sur le
trail qu'elie doit parcourir; il deit teujours avoir les yeux dirigés sur ce -
trait pour y maintenir la scic. Souvent des deux ouvriers placés en des-
sous un senl est scieur de long, autre n'est qu'un maneuvre qui ne fournit
au travail que Ueffort de ses bras; tous deux marchent enavant 3 mesure
que la scie avance.

La scie qui est supposée entre les.mains des ouvriers représeniés sur
la fig. 1, pl. IX,, est celle qui a été décrre, planche 11, fig. 48.

Les scieurs de long ont des scies de diverses grandeurs pour les pidces
dont les épaisseurs somt trds-différentes; autrement, ils seraient génés
dans lenr travail, vu _que la longueur de la lamme d'une scie de long doif
éire Sgale & Vépaisseur de la pidce.d scier, plus-la longueur du chemin
que les bras des ouvriers lui font pareourir, qui est-denviron O m. 66 ¢. ;
et si I'on suppose que I'épaisseur des pitces qu'on a le plus ordinairement
4 scier est de 0 m. 33 c., ]a longueur de la lame ne doit pas avoir moins de
1 rdtre, ou | mdtre 20.

Lorsque la scie a parcouru une certaine longueunr de la ligne qui mar-
que sa rouie, les scisurs de long introduisent dans le Erait, par le bout. et
la scie est entrée, un large coin en bois dont 'ohjet est d'empécher les
parties séparées de wibrer et de déterminer leur écarlement pour faciliter
. l¢ sciage. Les ouvriers appellent ce ¢oin bon-diew, probablement & cause
de sa puissance et de I'aide qu'il leur donne. Lorsquil a pénélré entre les
piéces et gu'ils ne peuvent plus le frapper directernent, ils Fatteignent avec
un morceau de bois plat qu'ils nomment chasse-bon-diew.

Pour que la scie produise tout le travail dont elle est susceptible, il ne
faut pas que la lame soit verticale, quoiqu'on lni imprime un mouvement
vertical, afin que toutes les dents puissent mordre & la fois sur toute 1'épais-
seur de la pidce; Pinclinaison de la scie, fig, 1, par rapport 4 la verticale
gque lune de ses dents paccourt, est déterminée par I'épaissenr du
copead -enlevé par une dent multipliée par le nombre de denis engagées
dans I'épaissenr de la pidee scide.

Les seieurs de long qui ont habitnde dela profession jugent aisément,
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i Ia pésistance du bois ainsi qu'a la quantité de sciure rejetée hors du trait,
g'ils donnent a la scie Pinclinaison qui convient pour quelle fasse e maxi-
mum de travail.

Cest, au surplus, de Pensemble des mouvements des sciears de long du
dessus et du dessons, et de leur adresse & conduire }a scie, que dépend la
quaume du travail et son exactitude. Hasseniratz a observe que trois
scieurs de long bien exercés donment 50 coups de scie par minute dams
une pitce de bois de chane encove verl, de 07,30 d'épaisseur ct que
dans une heure ils scient eetie pidce sur une lengueur de 3,60, d'on il
suit que la scie avance d’environ 07,0012 par coup, ou quelle scie
environ 1 métre carré et 8 centiméires par heure.

Pour placer la pidce A sur les chevalets, les scieurs de long Ia Iévent &
bras el la posent d'abord d'un bout sur I'un des chevalets; ils la lovent en-
suite de Pautre bout et aménent le second chevalet au-dessous. Mais lars-
quelle est trop pesante, ils la foni. menter en travers et en équilibre le
long d'un fort madrier de 4 25 matres de longueur, appuyé par un bout
sur un des chevaleis, qu’on maimtient par un are-boutant incliné. Lorsque
la pitce est arrivée en haut de ceite sorte de rampe, on souléve le ma-
drier pour placer en dessous du hout qui posail 4 terre le second chevalet;
on fait enswite tourner la pidce, puis an la peusse peur la placer en fong
sur le madrier, on lui donne enfin guartier; elle porte alors uniquement
sor les chevalets, et 'on enléve le madrier.

Lorsique les dimensions et le poids de la pidce i placer sur les chevalets
sont trop censidérables pour user de ce moyen, on se sert d’'une chévre
dont nous donnerons la description an chapitre des agrés pour le levage.
On saisit Ja pitce par le milieu avec le bout du cible de la ehévre; on
Péléve & 1a hautenr wécessaire pour placer les chevalets au-dessous, et
lorsqu'elle est en place on enléve [a chévre.

Le ples ordinairement, Jes ateliers de sciage des grands travaux sont
pourvus de chévres umqueme:nt pour cet usage.

Lorsque pendant le sciage la scie a atteint un chevalet, il faut changer
Ia position de ce chevalet et le faire passer en arridre de la scie pour qu'elle
puisse. continuer & travailler; on soutient la pidce & bras sk elle n'est pas
trop pesanle, pendant qu'en change e chevalet de place. Quelques sciears
de long se servent d'un {roisidme chevalet qu'ils placent sous la pitce aprés
Pavoir tamt soit pew Slevée aw moyen de coins sur le chevalel qu'ils vemlent
oter; quand le nomvean chevalet est placé, ils mettent des eoins entre son
sommier el la pidce, ce qui dorme assez le jeu pourretirer le chevalet condre
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lequel Ja scie est arrétég, I¥antres se contentent de soulenir la pisce par

un pointal ou par deux arcs-boutants inchinés ; le mieux est de se servir, ainsi

que je Yai va pratiquer, de deux leviers comme celui représenté par deux

projections s, fig. 3 : ce levier porte un tasseau ¢ qui sert & soulenir la

piéce. La fig. 4 représente par deux projections le bout d'une pisce. A ainsi

soutenue par deux leviers s pendant gu'on change un chevalel de place;

les deux leviers sont un peu plus longs que-la hauteur d'un chevalet, ils

donnent le jeu mécessaire pour enlever celui qui arrdte Ia scie, un seul
homime suffit pour tenir les deux leviers verticaux peandant l'epération

qui est trés-prompiement faite.

Lés fig. 5 et 6 sonl deux projections verticales d’'un chevalet constrait
en planches, gqu'on pent établir rapidement & défaut d'autre et de temps
pour en coastruire, Deux triangles formés chacun de trois planches cloudes
g ki servent de pieds & chaque bous, il sont eniretenus verticaux el 4 la
distaince d’environ up mdtre et demi, par deux croix de Saini-André
tgalement formées chacune de deux planches croisées j 4, clouées sur
les épaisseurs de celles qui servent de pieds. Un rondin f sert de som-
mier pour soutenir la pidce 4 scier A, & Jaquelle le plan de projection
est parallele dans la fig, 5, et perpendiculaire dans la fig, 6.

Les fig. 7, 8,9 et 10 représentent différentes manidres de disposer les
pitees a refendre A sur les sommiers f des chevalets, lorsqu’elles ont irop
peu & épaisseur pour qu'un scieur de long puisse se tenir dessus. Ces figures
sont supposées des coupes faites dans les piéces A par des plans verticayx
perpendiculaires b leurs arétes. Dans la fig. 7, la pidce A est maintenue.
par un cordage noué en dessus, aprds avoir entouré le sommier f] et serré:
au moyen d’un coin »n. Des chevilles ¢ placées dans le dessous du sommmer
empéchent le cordage de glisser. Deux clameaux ¢ achévent de maintenir
la pidce, une des pointes de chacun entre dans le sommier, Usutre est
piquée dans la pitce A. Deux madriers p portent sur les sommiers des
chevalets, et servenl & placer les pieds du scieur de long du haut, qui a
aiusi la piéce 4 entre les jambes pendant le travail.

Dans la fig. 8, la pidee & refendre 4 est sexrée entre deux pidces carrées B,
par un cordage, le scieur de long du haut place ses pieds sur les pigces B.

Dans la fig. 9, Ia pitce A & refendre est attachée & une seule piéce
carrée B, par un cordage noué m, et serré par un coin #. Cette disposi-
Hon n'est pas aussi eommode que les précédentes pour le scienr de long du
haut, qui est obligé, quoiqu’il place un de ses pieds sur la picce 4,de por-
ter son corps un peu de ¢été, afin de maintenir ses yeux dans le plan de la
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lame de la scie et du trait quelle doit smivre, el que le faible effort quiil
fait pour aider au sciage soit également réparti des deux cotés de la lame
et ne-la dévie pas du plan vertical.

Si I'on doit refendre plusieurs plateaux 4, A* fig. 16, on les réunit par
un cordage m serré au moyen d'un garrot %, quand on a seié ceux 4 qui
oceupent le milieu, on les fait passer sur les cotés, A la place de ceux A,
quon établit dans le milien pour les refendre aussi.

Tlarrive souvent dans les grands travaux, quan doit débiter de grosses
pigces dont la forme ne permet ancune des disposilions dont nous venons
de parler; il y a alors économie de construire exprds des chevalets qui don-
nent l¢ moyen -dexéenter toutes sortes de sciages : un chevalel de celte
espéce est représentde, planche VII en projection verticale parallélement 4 la
pidce & scier, fig. 11; eten projection verticale, la pikee A scier vue par
le bout, fig. 12.

Ce chevalel est plus élevé que celui représenté fig. 1 et 2, pl. IX; il est
dgalement composé d'un sommier [, de ynatre pieds g liés par le bas par
une traverse A, ct de deux jambettes #; mais an lieu de la teaverse [, ces
deux jambettes sont prises pav deux moises j dont les bouts portent sur deux
traverses &, assemblées & tenon el mortaise entre les pieds g. Ces moises j
sont boulonnées aux jambeties ¢ et sur les traverses 4. Elles servent de som-
mier pour supporter la pidce A, qu'on suppose devoir étre débitée en plan-
ches et sur laquelle les traces des plans de sciage sont marquées; celte pibdee
passe enire les jambeltes, elle est maintenve par des cales o el atlachée
par un cordage s qui l'entoure ainsi que les moises, eb i est serré par
des coins #. Deux madriers p, posés sur les sommiers £ du chevalet,
g'étendent parallélement au-dessus de la pice, et servent & porter le scieur
de long. On les place de fagon que le scieur de long du haut, ayamt un
pied sur chaque madrier, la lame de scie passe entre eux; dans la fig. 12
ils sont posés pow le cas o1 la lame de scie serait dons le plan du
irait 2 4.

Les Espagnols se servent, pour exhausser les pidees de bois 4 scier, d'un
senl chevalet extrémement simple, qui parait leur avoir &té laissé par les
Maures. Si son usage n'est pas aussi commode que celui des tréteaux que
nous avons décrils, il a au moins l'avanlage de pouvoir étre transporlé
trés-aisément par les scieurs de long partoul ofi Fon en a besoin, et d’étre
partout d’'une construction trés-facila,

La fig. 1, pl. X, est un atelier établi an moyen de ce chevalet projeté verti-

calement sur un plan paraliéle 4 Ja longueur de la pidce & scier 4. Lafig. 2 est
L —19
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une projection verticale par un plan perpendiculaire au premier. La fig. 3 est
une. projection du chevalet sur un plan paralitle aux ardtes des pibces
dont il est composé; ce plan est perpendicalaire & celui de Ja premitre
projection, et a pour trace, fig, 1, laligne ¥ N,

Les pidces de bois carrées g, sont les jambes de ee chevalet, elles sont
réunies- & mi-bois au sommet, et Yiées par un boulon £ serré par un écron;
par le bas, ces jombes sont lides par une traverse £, qui lenr est assemblée
& chaque bout par un tenon iraversant, maintenu par une grosse cheville 4.-
La pitce de bois & scier A est passée dans ce chevalet et portée sur un som-
mier f, qu'on soutient & la hauteur convenabls au moyen de deux chevilles
en fer m placées dans les trous dont les jambes ¢ sont percées. Le chevalet
incliné et les ardtes intérieures des faces inférieures de ses jambesg,
portent sur les ardtes supérieures de la pidce A. Les deux contacts de ces
quatre arétes sont projetés aux points 2. Le poids de la pidee suffit ponr
assuver la stabilité de cette combinaison; on la compléte par 'addition de
quelques grosses pierres n placées sur son bout inférieur. rr sont les chan-
tiers sur lesquels la pidce A était placée avant qu'elle fid supportée par le
chevalet.

La scie dont on fait usage en Espagne est du méme. genre que celle
décrite fig. 22, pl. 11, page 73, si ce n'est qu'elle est plus épaisse, et que
la lame est de 1a méme Jargeur d'un hout & antre.

Leorsque la pidce & scier est d'un faible équarrissage, on est forcé de
placer derriére le chevalet un tassean p qui pose contre cette pidee : il est
maintenu par deux chevilles ¢ qui enfrent dans les trous percés dans les
jambes 7 autrement les points de comtact & se trouveraient trop rappro-
chés du sommet du chevalet, il fawdrait placer le sommier f trop haut et
le bout de la pidce A serait trop élevé pour qie les scisurs pussent agir, Pour
plaser la pidce 4 en position d'dtre sciée, on monte le chevalet en passant
sa traverse & en dessous, On soulive ensuite la pidce par un bout, et pen-
dant qwon la soutient, on fait glisser le chevalel jusqua sa position en hei
donnant Iinclinaison qui: convient. Mais lorsque la pidce est trop pesante
pour qu’on la tiemie & bras on & I'épaule pendant le temps nécessaire &
I'établissement du chevalet, on la séutient sur un eu deux arcs-boutants, ou
sur des chantiers posés en chaise les ums sur les autres & mesure qu'on
souldve le bout sur lequel on veut commencer le sciage; on fait dépasser
ce hout de plus de la moitié de 1a longueur de la pidee. Lorsque la seie est
parverue prés do chevalet et quelle ne peut plus avancer, on baisse
le bout scié et om 1ve l'autre en faisant toutefois passer le som-
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miier [ de Panfre colé du chevalet que l'on renverse alors en sems con-
traire,

Les scieurs de long équarrissent et débitenl aussi des pidces cintrées
comme ¢elle représentée fig. 8, pl. VII; mais il fant alors pour les faces
eourbes gque la lame de leur scie soit fort étroite, afin qu'elle puisse changar
de direction dans son propre- trait pour suivre la courbure tracée sur les
_ faces planes de la piéce.

La scie de long est employée non-senlement pour équarrir des arbres,
mais anssi pour refendre des piéces déjh équarries, el pour les débiter en
¢hevrons et soliveaux et méme en madriers et en planches; dans tous les
cas les procédés de sciage sont les mémes. Il faut observer que pour aveir
des pitees équarries ou refendnes 3 des dimensions exactes, il est indis-
pensable, en tragant, de tenir comple de I'épaisseur du trait, c'est-h-dire
du bois qui doit étre enlevé par Ia lame de la scie, et I'on doit méme caleuler
Vépaisseur des pitces, de fagon quelle puisse laisser le bois que doivent
enlever les outils avee lesquels oa doit les polir.

§ 6. Scieries & lames droites,

Lorsque. les scies sont mues par d’auires forces que celles des bras des
scieurs de long, les machines qui effectuent le sciage et les bitiments qui

Ies renferment, composent des usines momunées scieries, et qui sont dis-
tm.guées par I'espéce de moteur qui leur est appliquée.

Les seieries sont le plus ordinairernent employées an débit des arbres, en
planches, en madriers et autres menus bois.

Les scies & lames.droites mues par des machines sont montées dans de
forts chassis en bois qui ont un mouvement de va-et-vient vertical entre des
coulisses. Ce mouvement était produit autrefois par une came implantée
dans T'arbre horizontal d'une roue & laquelle la rotation élait imprimée, an
moyen d'engrenages, soit par I'eau, ou par le vent. Cette came, en rencon-

«trant la traverse inférieure dw chéssis, le soulevait dans les coulisses, et
¢'était en redescendant par Peffet du poids du chassis que les lames de
scies agissaient sur les bois & scier, portés sur un chariot. Un encliquetage
mis en mouvement par le méme motenr les faisail avancer & chaque coup,
de la quantité du chemin ouvert par les scies. Par celte disposition, le
moteur wétait employs qu'a soulever les chassrs, il conspmmait une force
plus grande que I'effort fait par les scies pour vaincre la résistance du bois.

-Auvjourd’hui, Farbre mis en mouvement de rotation par le moleur porte
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ur double coude ou manivelle qui donne, en tournant, un mouvement de
va-et-vient an chiseis de la scie, par l'intermédiaire d'une biolle; de cette
fagon, la force motrice est réellement employée A scier, ét la scie parcourt
verticalemént un trajet double du rayon de la manivelle; un encliquetage
fait avancer encors les bois sous la scie. Dans les scieries & eam, P'arbre
tournant augquel est appliquée la rone molrice, passe au-dessous de la scie;
dans ¢elles mues par le vent, cet arbre passe an-dessus. Dans les scieries &
manége ou & vapeur, il peut indiféremment passer au-dessus et au-dessous; -
dans tous les cas, la lame de la scie est un peu inclinée, afin.que toules les
dents agissent pendant Ia course verticale du chassis, comme nous en avons
déjh fait remarquer la nécessilé, page 142, en parlant du travail des scieurs
de long.

Dans lés usines & déhiter les hois en planches, en madriers, ¢f méme en
chevrons et lattes, plusieurs lames de scie sont réunies dans un méme chéssis
el agissent par conséquent en méme temps; elles sont écartées, en tenant
compte de Ja largeur de leurs traits, de facon que les hois sciés alent les di-
mensions marchandes,

Afin que la force motrice soit employée & peu prés constamment, ¢'esi-h-
dire, pour qu’elle trouve une résistance & peu prés uniforme, on place deux
ou trols manivelles sur le méme arbre, qui font mouvoir un méme nombre
de chissis avec leurs lames de scie, de telle sorte qu'il y en ait toujoars une
qui agisse, et qu'il o'y ait ancune foree perdue.

§ 7. Scies circulaires,

La scie circulaire est formée ’une lame ou feuille de tdle d’acier eoupée
circulairement, parfaitement plane, partout d'égale épaisseur, et taillée & sa
circonlérence comme une scie droite. Les dents toutes égales sont inclinées
dans le méme sens; leur grandeur est, comme pour la scie droite, propor-
tionnée & la dureté du bois & scier. On donne aux scies eirenlaires de la
voie comme aux scies droites; la taille des scies eirculaires doit &tre parfai-
tement réguliére sous le rapport de I'espacerent des dents, comme sous
celui de leur saillie et du rayon de la scie. Les lames de seie droites ou cir-
culaires sont, en général, tafllées & la machine pour abtenir la régularité
dent nous parlons, qui est utile pour la neitets et la.célérité du vravail, elle
est surtout indispensable pour les scies eirciduires. -

Les lames de scies circulaires sont traversées dans leur centre par un ar-
bre en fer herizonital auguel le motetr imprime le mouvement de rotation;
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alles sont montées contre une large embase qui fait partie de l'arbre; leurs
faces planes et paralléles sont conséquemment perpendiculaires 4 leur axe
de rotation.

La fig. 4, planche X, représente par deux projections verticales ume
lame de scie eirculaire  montée sur un arbre & ¢, et ayant déjh refendu
de m en n la pidce A qui avance avec une vitesse uniforme proportionnée 4
celle du sciage ; le mouvement de la pidee A est produit par le méme moteur
qui fait tourner la scie. On peut monter plusieurs scies ctrenlaires sur le
méme arbre; et faire ainsi antant de traits de scie A la fois quion le vent;
on sépare les lames de scie par des rondelles en fer, dont les faces som
parfaitement paralléles.

Une scie circalaire ne pent refendre que des pidces de hois dent I'épais-
seur est, tout an plus, égale & son rayon, comme nous I'avons représenté,
fig. 4.

Lorsque la piéee & seier a une épaissenr trop grande pour ke rayon de ia
scie, on est obligé de la refendre en deux fois : on la refend d'abord jus-
qu'd une profondeur ur peu plus grande que la moitié de son épaisseur,
on la retourne ensuite pour la refendre sur I'autre moilié de son épaisseur

dans le méme trait,
La fig. 5 représente la pitee 4 refenwune .
de m en n. Pour éviler de retourner la pitce, et faire ouble de travai

dans le méme (emps, on emploie deux lames circulaires montées chacune
sur un arbre et qui agissent en méme iemps pour ne former qu'un seul
trait conunun qui comprend ioule 'épaissear de Ja pidce 4 refendre. Cetle
disposition esl représenlée par deux projections verticales, fig. &; les
larnes de scie a et & sont égales, et leurs faces sont dans les mémes plans.
Leurs arbres e, g sont paralléles; le méme moteur les fail tourner en
méme {emps avec la méme vitesse et dans le méme sens. L'une des scles #
refend la moitié m o de I'épaisseur de la pidee; lautre achéve le sciage
de 0 en p en pénétrant dans le trail de la premiére. La piéce & refendre est
comme précédemment, poussée sur les scies par le méme moteur qui les fait
mouvoir.

En donnant & chaque lame de seie 0,38 de rayon, on peut refendre
par ce moyen des bois d'environ 0,76 d'épaisseur. On ne peut que
difficilement donner un plus grand rayon aux lames de scies, & moins
de leur donner en méime temps une épaisseur qui a Iineonvénient de von-
sommer trop de bois, en ouvrant un trait trop lurge, et dexiger plus de force
pour fe sciage.
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On fait cependant des lames de scies circulaires qui ont jusqu'a 1 m. 30 ¢.
et plus de diamdtre;. mais- elles ne sonl point propres & refendre des bois
de charpente; on nie les emploie que pour le débit de bois précieux en fauilles
trés-minces de placage pour Pébénisterie. Une scie de celte espéce est
formée dwn platean circulaire de métal qui pent avoir une Gpaissenr
beaucoup plus grande que celle nécessaire pour Pempécher de plier. Ge
platean. est monté au bonl de I'arbre tournant qui ne le dépasse point; son -
bord terminé en biseau sur la face par laguelle il est joint & Parbre, est garni -
sur Pautre face d'une lame irés-mioce, formant en plusienrs pities une
large couronne plate dont lo circonférence est taillée en scie. Dés que cette
seie a pénétré dans le bois sur une certaine longueur, la feuville de placage
trés-mince qu'elle détache passe sur 1'épaisseur du platean; elle se courbe
dis qu'elle rencontre l'arbre, sans quiil en résulte auncun obstacle an progrds
du sciage. Gefte scie est de linvention de M. Brunel,

On pourrait construire une scie & lame droite sansfin, qui passerait comme
une courroie sur deux cylindres égaux et paralléles & la longueur de Ia pitce
arefendre placés I'un au-dessus, Iantre au-dessous de cette pidce. Le ey-
lindre -supérieur serait libre sur son axe, lautre serait fixé A volonté sur
I'Sre anguel le moteur donnerait l¢ mouvement de rotation. Des petites
cames “fmplantées sur le milien de la surface de ce cylindre engreneraient
dans de petiies mortaises pereées au milien de la lame sans fin, pour lui
communiquer le mouvement, parce que le frottement sur les. cylindres
pourrait ne pas suffire pour l'entrainer et I'emiporter sur la résistance da
sciage. Le diamétre des cylindres et leur dcartement qu’il serait aisé dac-
corder avee le développement de la lame sans fin, seraient au moins égaux
a Ia grosseur de la plus forte pidce & fendre. Mais la confection de cette serte
de lames, son prix, et Ja difficults de réparer celles qui viendraient a se
rompre s'opposent i 'adoption de ce systéme de scie, et lui font préférer les
scies circulaires (1).

§ 8. Aplanissement des bois scids.

L'équarrissage et le débit des bois & la scie ne dispensent point de les
planer, de les mettre aux dimensions exactes de I'équarrissage qu'ils deivent
avoir, et de les poliv avant de les employer. Cette opération se fait de la
maniére que nous avons déerite, en parlant de P'équarrissage & la co-
gnée, et 'on y emploie également la doloire, I'herminette, la besnigué,
et méme Ja varlope dont se servent avec succéds el avec raison les char-

(#) De belles scies sans fin fonctionnaient & I'Exposition universelle de 1867 & Paris.
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pentiers de quelques départements. L'opération de planer les bois de char-
pente cxige du temps et du soin; ¢'est ce qui la fait négliger souvent, méme
dans les circonstances ol elle aurait été utile. Diverses machines ont été
inventées pour étre substitnées A la main de 'homme, et obtenir en méme
temps un travail plus prompt et plus exaet. Elles sont foutes congues & pen
prés sur les mémes principes; mais la plus parfaite parait &ire celle de
Bramah, qui se fait suriout remarguer par les ingénieux moyens dont il a
usé pour tous les mouverents. Il en a eonstruit plusienrs pour ses propres
atefiers, et en a établi une & Varsenal de la marine, A Woolwich, ot ellea
¢ employée notamment A planer les bois pour les affits de canon. On
en trouve une description détaillée avee figures dans I'Trdustrie! (1).

Cetie machine consiste en une roue horizontale en fer de 1°,50 de dia-
métre, armée d’outits dépassant sa surface inférieure et qui coupent le hois
transversalement, lorsqoe cetfe roue qui sert en méme temps de volanl
est mise en mouvement. Douze gouges sont attachées 4 sa circonférence;
elles dégrossissent les surfaces. Deux planes ou lames de rabot sont pla-
cées sur un méme diamatre, un pen en dedans de la circonférence pour
agir sur les parties que lés gouges ont préparées.

Le mouvement de rotation est commuuiqué i la rowme par deux roues
d’angles; Farbre horizonial de Tune delles prend le mouvement sur I'ar-
bré on moteur, au moyen d'une courrocie; une poulie [olle placée h cdté
de la poulie motrice regoit cette courroie lorsquw'on veut arréter le mou-
vement. Deux pidces de bois & planer sont soumtises en méme temps &
Paction de la machine, une de chaque co1é de Varbre vertical de la roue
qui porie les ountils, et en dessous de cette roue. Elles sont montées sur
deux chariots qui marchent horizontalemenl et parallélement entre des
coulisses, mais en ¢ens contraire, éiant entrainés par une chainetie sans
fin' qui passe sur deux poulies horizontales.

L'une de ces poulies porte sur son axe un petit pignon qui engréne
dans une crémaillére fixée & 1a tige du piston d'un cylindre horizontal dans
leque! 'eau est poussée, am moyen d'une petite pompe d'injection, en
avant ou en arriére, de fagon A faire avancer du reculer le piston, et par
conséquent la crémaillére et le chariot & la volonté de celui qui dirige le
travail,

La roue qui porie les ontils peut &tre élevée ou abaissée et fixée 3 la
hauteur exigée pour Tépaisseur des pitces 3 planer par un moyen du méme
genre, La partie inférieurc de son arbre porte dans un cylindre creux sor

(1) Publication qui paraissait en 1837.
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la partie supérietire d'un pisten qui lui sert de crapaudine, ce piston est
exhaussé en introduisant de l'eau en dessous au moyen de la pelite pompe
dinjection;. en Fabaisse en évacuant cette eau. Deux robinets suffisent au
jeu de eefle pompe, soit qu'il s'agisse de régler la hauteur de roue, soit
quil s'agisse de faire mouvoir les chariots. La machine A vapeur qui sert
de moteur est dé la force de six chevaux, ot elle donne le mouvement a la
pompe. d'injection,

Quelque ingénieuse que soit cette machine, et quelque bons que solent
ses vésultals, elle ne peut pas étre généralement utile aux travaux des
charpentiers, vu qu’elle ne peut pas &ire transportée sur différenis chan-
tiers de travail; sa place est dans les arsenaux et dans les grandes fa-
briques d'ouvrages en hois.

§ 9. Choix du mede ddquarrissement.

H est rare que les scieurs de long soient employés & refendre des pidees
de bois en planches el en madriers, parce que ces sortes de bois soni
fournis par le commerce qui les tire & moindre prix des usines desfiriées
h ce genrede travail. 1l o'y a que lorsqu'on a besoin accidentellement de
planches et de madriers d’une plus grande longueur ou de largeur et
dépaisseur différentes de celles dites marchandes, qu'on a recours au
sciage de long pour les débiter.

Dans les grandes exploitations des fordts, on Gquarrit pen d’arbres &
la seie de long, parce que ce mode d'dquarrissement est 14 toujours. plus
cher que celui fait & la hache, et qu'il en résulterait un trop grand nombre
de dosses dont la valeur ne présenterait point une indemnité suffisante.
Le débit des arbres en planches, en madriers et autres menus bois dans
. les scieries, fournit une quantité de dosses plus que suffisante pour les
besoins locaux, et généralement & la forét comme dans les chantiers de
travail, on Wéquarrit i la scie de long & bras que les arbres d'un dia-
méire assez fort pour qu'on puisse tirer des dosses d’autres pidces équar-
ries sur des dimensions utiles,

Le plus communément les scieurs de long ne travaillent dans les ateliers
de charpenterie que pour refendre les pitces achetées des marchands, aux
dimensions nécessaires & la composition des charpentes.

Le commerce fournit quelques bois en grume provenant des petites ex-
ploitations faites & proximité des villes ou d'arbres d'alignement, et quon
‘doit équarrir dans les chantiers. Dans ceux établis prés des grandes cons-
tructions, I'équarrissage  la scie de long est souvent préférable & celut
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fait & la cognée h cause du parti qu’on peul lirer des dosses a I'état brut,
pour échafaudages, planches de roulage pour des brouettes, clétures pro-
visoires et autres objets pour lesquels il fandrait consommer des bois d'une
plus grande valeur. Mais, le plus souvent, le choix entre I'équarrissement
3 [a hache el I'équarrissement & la scie de long, dépend de 1a comparaisen
des frais occasionnés. par I'un et l'autre modes avecla valeur des dosses, non
pas sous le rapport de leur volume brut, mais sous celui des petits bois
équarris gu'on peut en Lirer.

Snivant Hassenfratz, les bitcherons et doleurs qui équarrissent les bois
font, chacun dans une journéa 10,20 de surface d’équarrissage, tandis que
trois- scieurs de long ne font ensemble, dans une journée, que 12,96;
d'ott il suit que chaque bacheron produit un travail qui esl presque guatre
fois et demie celui d'un seieur de long. Mais il faut remarquer que les
copeaux des bicherons ne sont hons qu'a bréler, et ont par conséquent
une irds-faible valeur, tandis que les dosses ou levées faites par les scieurs
de long peuvent en avoir une autani plus grande que Yarbre & Equarrir
est plus gros.

La premidre question qui regarde le choix da mode d’éguarrissement,
est la détermination du diamétre au-dessous duquel il n’y a aucun avan-
tage 4 faire I'équarrissement des arbres 4 la scie, parce que les dosses ne
produiraient aucun bois de service.

On congoit que ce diamétre ne deit pas étre le méme pour ioutes les
éspeees d’arbres, ni pour toutes les localitds, & cause des différentes valeurs
des bois, des différents prix des journées d’ouvriers, ¢t enfin parce que les
dimensions d’équarrissage des plus petits hois de service ne sont pas les
mémes partout,

Supposens que les plus petits bois qu'on emploie dans des travaux pour
lesquels on équarrit des arbres sont des chevrons carrés et que l'on veuille
que chaque dosse levée 4 la scie puisse en fournir deux, il s'agit de déter-
miner quel est le diaméire du cercle marquant e bois parfait d’un arbre
qui donnera des dosses dans lesquelles on pourra débiter, anssi en bois
parfait, deus chevrons. Voici la construction graphique qui résout cette
question. On trace, fig. 11 pl. IV, deux lignes ¥ N, P @, perpendicu-
laires I'une & l'autre, dans les deux angles supérieurs, on construit les car-
rés qui représentent I'équarrissage des chevrons, 'un desquels est désigné
par les lettres G H I J; on comprend I K et I L égaux; du point K, avec le
rayon K L, on déerit un arc de cercle L F, qui coupe en O la diagonale
G I du carré. Ayant tracé O K par 'angle G du méme csirrs, on lrace pa-

I —¢20
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ralltlement la ligne G €. £lle détermine le centre € du cercle du bois par-
fait eten est le rayop. Dans ce cercle se trouve inscrit le carré de Péquarris-
sage A B E D. La démeustration de oeite construction consiste i faire vair
gue la partie A €, égale au rayon & C, est sur la diagonale A E. Elle se
déduit d'une similitude de triangles. Si 'on a fail cefte comstruclion de
grandeur naturelle ou sur une grande échelle, on peul évalwer la grandenr
du rayen et par-conséquent celle du diamétre 4 E. Supposons, par sxemple,
que. Fon ait doriné §™,07 aux chevrons, on trouve que le rayon est.de 0,27,
et par conséquent, pour quon puisse tirer des desses, des chevrons, de cet
équarrissage, il faut que le cercle qui Limite le bois parfait ait an meins
07,54 de diamdtre, ce qui suppose, aubler compris, un arbre d'enviren
0=,60 de diamétre, duquel on pourra lirer une piéce principale dont le
carré d'équarrissage 4 B £ D aura 07,38 de coté. Par conséquent, poar
tout sutre arbre dont fe diaméire sers moindre, il 0’y aura avcun avantage
a faive 'équarrissement i la scie, parce qu'on ne pourra poini tirer de

chacune de ses dosses deux chevronsde 0®,07. ‘

Le sciage, aussi bien que I'équarrissement & la hache, se paye dans lés
chantiers & raison de la superficie des faces des pitces aprés qu'elles sont
équarries. II sera done aisé de calculer si la valeur des huit chevrens qu'on
peut tirer des dosses d'un arbre de 07,60 de diamétre (bois et fagon
d’équarrissement compris), Vemporle sur la dépense du sciage pour
Péquarrissement de la pidce principale.

La construction graphigue que nous venons d'isdiguer denne égele-
ment la solution de la question pour 16 cas oi es voudrait que les dosses
pussent fournir, au lieu de deux chewons carrés; des pidees miéplates
comme celles [racées en R B, méme figure.

Si, par quelque motif d'6conornie, ou parce que les cherrons pe seraient
destinés qu'a des travaux peu importants, on voulait qu'ils fussent pris en
partie dans l'anbier des dosses, comume la figure 12 les représernts, la cons-
fruction serait encore & peu prés la méme; seulement, an lieu de déerire un
are de cercle avec le rapon K I, il faudra le décrire avec le rayon K R
égal & X L, augmenté de I quantité £ & qui répond & Pépaissenr de l'an-
bier dont serait enveloppé le bois parfait, hmité par le cercle qui aursit
KL pour rayen.

Ia sciwtion ge oo probléme d'éqmarrissernemt par T'analyse donme wme
construciton qui a sur celle purement graphiqee Favanlage de peuvoir
étre exdeutie avec le compas, sans qu'il soit besein de tracer de paralléles,
ce qui-cenvient & Ia pratique de Vart dm chacpentier.
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Soient, fig. 13, les denx lignes M N, P 0 perpendiculaires I'nne &
Pautre et G H I Jle rectangle d'équarrissage de la piéce que chaque dosse
deit fournic, On fait J L, J F, B K égaux 2 G J. On porte £ Fde L en 0;
puis on porte K O de K en €. Le point C est le centre du cercle qui
limite le bois parfait dans lequel la pidce principale aura pour figure
d’équarrissage le carré 4 B E D (1), et dont les dosses donneront des pidces
dont I'équarrissage sera déterming par le rectangle donné G H 1 J.

La seconde question refalive au choix du mede d'équarrissement a pour
objet de déterminer Ia plus grosse pitce équarrie que I'on peut tirer d'ane
dosse; c'est awssi la question qui se présente le plus souvent. Seit fig. 14,
planche IV, 4 B E I le rectangle de I'équarrissage d’une pidce de bois
pour un arbre dont Ie bois parfait est limité par le cercle auquel ce ree-
tangle est inserit. Pour apprécier §'il y a avantage 4 équarrir cetl arbre &
la scig de long, on veat estimer la valeur du plus fort bois équarri que les
dosses puissent produire. 8i le rectangle déquarrissement 4 B E D est un
carré, et que Farbre soit rond, les quatre dosses sont égales; il suffit done
de résoudre la question pour I'une d'elles seulement, et elle se réduit &
trouver la dimension du plus grand rectangle ¢ J P (¢ qwon peut inscrive
dans le segment B N E, qui représente le bois parvfait d’une dosse yue par
le bout.

Cette question pourrait étre réselue au moyen d'une courbe détermi-
née par points; mais la censtruclion graphique résultant de I'analyse étanl
beancoup plus simple, c'est elle gue nous indigquerons.

Aprés avoir tracé la corde K M et la ligne € 0, qui lui est perpendi-
culxire, on porte Iz longueur € O, de € en § (2) et du peint R pris au
guart de la longueur € I, on porte R Sde Ren H. Le point H détermine
Vépaisseur de la plus forte pitce équarrie & P} J que I'on puisse tirer de
ladosse B M E (3).

(1) G J=a, G H=1, R C, distance du cenire du cercle cherché au trait de scie qui
doil séparer une dosse = . La condilicn de V'égalité de C G et de £ 4, rayons du méme
cercle, donne une équation de laquelle on tire 2 —= @ 2=/ 2¢® 4+ 5°. Dans la construc-
tion ci-dessus, R k=0 el K =K C=\/2a® + . Le signe — <u radical répond &
une solution qui n'est pas applicable & Y'équarrissement.

(2) Pour le cas particulier représenté sur la fig. 14, dans lequel le rectangls d'équarris-
sage de Ta pidce principale est un carré, le point § se trouve sur a ligne 4 B.

(3) Si l'on fait € G, rayon du cercle =, CT =0, J H=1; le rectangle G H 1 }
=z o' —(b+x)*. En (raitanl celle expression par Ia méthade des maxima pour gue le
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Si le bois parfait dun arbre, an Neu d'étre compris dans un cercle
N K M L, éait limité par une ellipse NK'ML, le rectangle de la plus
forte pitce qu'on pourrait équareir dans cet arhre serait A B E' I, et 1a
dosse répondant au plus grand axe aurait pour but le segment BM E'.
La piéce du plus fort quarrissage qu'on puisse tirer de celte dosse a la
méme épaisseur que celle gwon peut tirer de la dosse représentée dans le
segnient de cercle B M X, et la méme censtruction donne, par consdquent,
cette méme épaisseur I H, ee qui tient au rapport qui existe entre le cercle’
et Uellipse dont nous avons déjh parlé.

Connaissant les plus fortes dimensions des pidces &quarries quil est
possible de tirer des dosses, rien n'est plus facile que de comparer la
valeur de ces pidces, compris la dépense de leur équarrissement, avee la
dépense de I'équarissement & Ia scie de la pidce principale, et I'on voit
si la valewr du volume du bois équarri produit ipar les dosses pent dé-
dommager an moins de Pexcédant de la dépense du sciage pour I'éguarris-
sement de la pigee principale.

Souvent on se contenie de réduire les dosses en planches qui ont
I'épaisseur usitée dans le commerce ; leur valeur se calenle rien qu'en raison
des frais du sciage, lant pour 'équarrissement de la piéce prineipale que
pour leur débit, et il 'y a alors davantage que si on leur trouve une
valeur moindre que celles des planches de méme espéce fournies par les
marchands de bois.

§ 10. Fente des bois.

On a quelquefois hesoin de refendre des bois suivant leur longueur, et, soit
qu'on manque de scie de long, soit qu'il sagisse d’ouvrages grossiers; on
peut recourir au moyen expéditif de la fente.

Les bois résineu, tels que le pin et [e sapin, sent d'une fente aisée, parce
que leurs fibres sont droites et faciles & séparer. Soit qu'on ail coupé les
arbres par billes, ou qu'on lenr ail laissé toute leur longueur, on com-
mence & ouvrir la fente avec des coins en fer ou, & défaut de coins en fer,

rectangle & A I, soitun mazimuim, on krouve ¢ — %-IH: v %a’ + 1—‘0 b= dont la cons-
ruction indiquée estla traduction. € §* = L e etTH = —’- b?, par conséquent B § =

v + Lt etIR=3 + b.Le signe — du radical donnerait le point H' répondant 3la
sgconde solutwn qui n'est pas applicable A la question de ¥ équarrissement.
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avee des coins en bois dur; on amorce leurs places & coups de hache; les
gros coins en bois sont employés lorsque les premiers ont déterming la
fenite; on frappe les uns et les autres avec des masses en fer ou de farts
niaillets en bois. Pour diriger la fedte ef éviter des clats lorsque les. arbres
sont Lrds-gros, on ouvre la fente de deux cdtés A la fois, et par des. points
diamétralement opposés; dans tous les cas, on peut assurer sa direction
au moyen de trous de tarridre qui traversent Parbre en passant exacle-
ment par le coeur.

Dans les bois durs, tels que le chéue, I'orme, etc., la fente est plus diffi-
- cile; on parvient cependant & lexécuier, en multlphant les trous de ta-
ridre. Mais on y parvient infailliblement et avec une grande régularité an
moyen de la poudre de guerre qui supplée, dans tous les cas, les coins et
donne moins de peine. On fait avec une tariére tout le long de I'arbre, sur
ia ligne par ot la fente doit passer, une suite de trous qui doivent atteindre
Te-ceem du bois; ces teous sont écartés d'environ 0™,30 an meins l'un de
Tautre, et au plus de £ métre. On y pléce une petite charge de poudre
dont le poids dépend, commse I'dcarternent des trous de taritre, du dis-
métre de Varbre et de la témacitdé de son bois; chaque trow est ensuite
bouché par une cheville fortement chassée & coups de maillet. On a eu
soin préalablement d'enlever le long de chaque cheville un pelit segment
pour laisser un vide quwon remplit de poudre. Une trainée convenable-
mext comipassée fait arriver le fea partout en méme temps. Un bout
d’amadou qui brile lentement laisse le temps de séloigner.

L'explosion simwiltanée de toutes les charges fend larbre exactement en
deux parties quon peul refendre encors, par le méme moyen, en antant de
guartiers gue 'on veut. Ces quartiers peuvent ensuite &ire équarris & la
hache, travaillés et méme polis pour les hesoins des travaux auxquels on
les a destinés.

§-11. Débit des bois.

Le débit des bois a pour objet de partager les arbres en pitces de petils
échantillons, snivant les longueurs, largeurs et épaisseurs usitées dans les
travaux, en apportant. dans cefle opératien Péconomie que néeessile la
valeur de celte matitre, dont il se fail une si grande consommation.

On ne débite ordinairement en menus bois que ce qui reste des corps
d'arhres, aprés qu'en a pris Ja partie qui doit fournir les pidces squarries
pour la construction des charperites.



158 TRAME DE L’ART DE LA CHARPENTERIE. — CHAPITRE 1L

Pour faire des plasiches, an commenee par couper la partie de I'arhre
quon vent débiter en billes (1), dont les longueurs sont combinées avec
lears grossewrs, qui déeroissent de phus en plus en Sécartant de la souche,
de fagor que les planches aient des dimensions assorties aux besoins ha-
bituels, et qu'en paisse en tirer le plus grand nombre de chaque biMle.
Une bilte qui doit 8tre refendine en planches est d’aberd dépouillée de son
écorce; om établit sur ses bouis les divisions des planches, ayant égard au
bois consommé par la vole de la scie, et en observant goe les divisions -
des denx bonts doivent 8ire exacterent paralitles, afin que les lignes bat-
tues sur Ja surface de Ia bille ot qui marguent le cherain que suivra la seie
soient bien parallsles, et qu'elles se eorrespondent deax i deux dans wn
méme plan, pour que les planches waient point de gauche, vice qui dimi-
nuerait leur valeur et qui peurrait les faire rebuter.

La bille & débiter est alers établie sur les chevalels pour opérer la sépa-
ration des plonches une & une an moyen du sciage de long que nous avens
déerit, Pour la facilité du manicment du beis pendant le séiage, les planches.
ne sont pas complétement séparées les unes des awtres; en les laisse
réunies par un bous sur environ 55 millimétres de leur loagueur.

Dans les scieries ot le travail du sciage est fait par des machines, an n’a
pas besoin de tracer avee tant de détail le débit des pidees de bais 4 refendre,
Il suffit de battre longitudinalement sur la surface de la bille & débiter
une seule ligne paraliéle i la direction des fibres, pour servir de direc-
trice, Jorsqu'on établit cetie bille sur le chariet gui la powsse comtre les
lames de la seie. La régalarité de seiage ne dépend alors que de la per-
fectiton de la machine.

En débitant des corps d'arbres ronds en planches ow en madriers, it en
résulte que toutes les planches ou tous Jes madriers omt des largenrs diffé-
rentes, comme on en voit le tracé, fig. 9 planche XI;il famt alors en
équarnir les bords aprés le sciage, fig. 10. Pour cela, on place les plariches
& plat les unes sur les autres, fig. 11, les plus larges en dessous, et de
telle sorte que tous les traits qui marquent I'équarrissement des bords d'un
des edtés de chaque planche coincident avec wn fi} & plomb m =, wn seul
trait de scie les éguarrit toutes en méme temps. On opére de méme pour
les autres bords des planches; de cette fagon, il n'y a presque point de

(1) On appelle billes les trongons d’un corps d’arbre; les plus eourts sont nominds
billots.
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bois perdu; mais en préfére, pour le commerce des bois, que les planches
soient toutes de la méme largeur, ou am mwins classées sur des lengears
fizes et usitdes. A cat eflet, avant de débiter une bille, on commence par
lever sur toute sa longuenr deux desses A A, fig. 17, Ainsi réduite 4 une
tpaisseur donnée, on pese 1a bille a plat et on la débile en planches qui
ant toutes une méme largeur voulue, et l'en irouve aux deux cdtés. deux
petites dosses B B. Une hille de 07,54 au petit bout, débitée de ceite sorte,
peut fournir 16 planches de 0,325 de largeur franche d'un bout & I'autre, et
deux planches qui peavent avoir un peu de flache & un bout. Les dosses A
sont assez fortes pomr qu'on paisse en lirer encore quelques bois de petit
dquarrissage qui peuvent 4tre ulilisés, ou méme dautres planches, comme
dans da fig, 15.

Lorsque, dans une grande exploitation, les plus gros arbres fournissent
plusde pidoes dquarries que les besoins du commerce n'en demandent, une
partie est envovée aux scieries pour étre débilée en planches, plaleanx ou
anadriers. Ces arbres, ordinairement fort gres, fourniraient des planches plas
larges gue celles quion est dans Pusage d'employer : ils sont alors (rongonnés
en billes aux lomgueurs marchandes el refendues en guaire quarliers,
comme on en voit fa division, fig. 12. Chacun de ces quarliers est ensuiie
divisé en planches qui sont dinégales largeurs, comme celui 4 de la fig. 13,
3 moins que Varbre mesoil d'un diamatre asser [ort poar que chaque quarkier
B, fig. 14, soit équarri par la levée de deux demi-dosses [) D), afin d'en tirer
des planches égales et de largeur suffisante pour le comuerce. Quelquefois
tagrosseur de arbre est telle que les demi-dosses fournissent encore quelques
glanches qui ont une largeur usitée, quoigue plas &troites.

Il est souvent plus avantageux de ne pas rvefendre les grosses hilles en
qualre quartiers, mais -de débiter dans lewr milien, fig. 15, une série de
planches dont la largeur est déterminée par la levée de dosses plus fortes
dans lesquelles on débite encore des planches de méme largenr. Le débit
dun avhre de 07,54 réduit em quartiers Squareis, fig. 14, donne 7 planches
par quartier, et par conséquent 28 planches de 0™,19 de largeur, tandis que,
déhitt snivant la divisten indiquée, fig. 15, il domne 4 la vérité le roéme
nombre de planches, mais lles ont 82,216 de larpeur au liea de 0719 &
elles laissent quatre camfideis E, qui ont plus de valeur que les huit demi-
dossesobtenues par lantre division.

Pour déterminer la meilleure distribution du débit en planches comme
© en autres picces «de petit équarrissage, on trace sur le beut de ia hille au-
tant de carrés de 27 milliméires qu'il peul 2o contenir, fig. 16; on cherche
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alors quelle est la combinaison de ces carvés qui marque le plus grand
nombre de planches ou autres bois qu'on peut débiter dans cette hille;
cette méthode donne, pour le produit d'une bille de 07,54, 32 planches de
27 millimétres d’épaisseur sur 07,215 de largenr, et elle laisse exicore quatre
cantibdis B, qui peuvent tre équarris sur 0°,054 d’épaisseur,

La fig. 5 est le bout d'wne bille provenant d’mn arbre elliptique sur
lequel on a représenté la division en guatre quartiers et deux manidres de
idébiter ces gquartiers en planches, suivant qu'on veut, malgré leur inégalité, -
qu'elles soient larges ou étroites. La fig. 3 répond au débit d'une bille ellip-
tique avalogue 4 celui d’une bille ronde, fig. 15 ef 18. La partie inférieure
présente une division en 2¢ planches qui laissent de forts cantibais D D,
et dans la partie supérienre une division qui pent produive 834 planches;
mais les- cantibais C C, B B sont d'une moindre valeur ; enfin, la fig. 4 pré-
sente un autre systtme de division duguel on peut tirer 38 planches, débitées
dans un meilleur sens.

On débite encore les planches d'une autre maniére dans des arbres refen-
dus par & ou 6 quartiers, fig. 18.et 20, et l¢ trait de scie dans chaque quar-
tier n'est: paralitle & aucune des faces, mais il est également ineliné par rap-
port  toutes deux. Gette méthode, dite hollandaise, a Vinconvénient de. don-
ner des planches qui diffdrent toules de largeur et dont les bords ne sont
point équarris. La fig. 19 présente le bout d'un quartier tracé pour 8ire
débité suivant cette méthode; c'est le méme quartier qu'on a supposé
établi sur les chevalets, fig. 14, pl. VIE, prét & recevoir Iaction de la scie
de long. Dans cette figure, il est assujetti par des cales, mais quard on a
une grande quantité de pidces de celfe sorte A débiter, il est préférable de
les établir sur des tasseaux échancrés, comme dans la fig. 19, pl. XL La
fig. 21 présente deux quartiers de la division en six réunis. et établis penr
étre sciés,

La division des corps d'arbres par cette méthode de débit ne peut &ire
exéouitée & Ia scie de long qu'en nombre pair de quartiers, & cause de la
nécessité de faire traverser tout le diamétre @ 4 de Parbre, fig. 20, par la lame
de la scie; ainsi il y a impossibilité de refendre une bille en cing quartiers
égaux i lascie de long, comme est représentée celle de la fig. 22, qui dennerait
sur chaque quartier une plancheé en plein bois ¢ d; mais cette division peut
étre faite au moyen de la scie cireulaire, la profondeur du trait étant réglée de
fagon & ne point dépasser le ceeur du bois.

On a ebservé que le sens snivant lequel les planches et les madriers sont
débités par rapport & la contexture du bois mest pas indifférent pour la
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qualité des ouvrages auxquels ils sonf employés. En examinant. la coupe
d'un arbre faite perpendiculairement i sa longueur, que cet arbre soit
vond, fig. 7, pl. XI, ou qu’il soit elliptique, fig. 1, ou méme équarri, fig. 2 et 8;
on apercoit deux sortes de lignes qui marquent Porganisation. végétale : les
upes sont circulaires et concentriques, elles répondent, comme nous avons
défd en Poceasion de le dire, aux couches de Paccroissement annuel; les
andres sont normales aux premidres, elles résullent des éléments du tissn
cellulaire par lesquels eirculent les lquides intérieurs. Lovsque le bois est
fendu exactement sur les directions de ces éléments, ils se séparent en deux
lames, ou larges plagues brillantes, qui sont appeldes mailles par les ouvriers
en bois; probablement parce qu'elles paraissent Hier les couches annuelles
entre eltes. On dit qu'une pidce de bois est sciée ou fendue sur la maille,
lorsqu'elle est débitée par des plans passant par les mailles, et conséquem-
ment pour les arbres ronds passant par le ceenr.

Les pores dn boeis qui sont dirigés en ce sens sont plus avides et plus
conductenrs de ’humidité que ceux dirigés dans le sens des couches an-
nuelles. Les planches qui se trouvent débitées de fagon que les mailles sont
teanchées et gwelles aboutissent & leurs faces sont trés-sensibles aux im-
prassions hygrométriques. Une planche de cette sorte, & & ¢ d, est représentée
par le bout, fig. 7, pk VI, & la place ou elle a &é débitée dansun arbre
rond. Cefte planche augmente de largenr par leffet de humidité, parce
que les pores des mailles dirigés suivant des rayous e f aboulissent & ses
faces a b, d e, de plus, elle se voile et prend la forme représentée dans la
fig. 8, parce que les mémes pores sont plus nombreux el plus serrés sur
laface & b gue sur la face d e Quoique la sécheresse puisse lai faire re-
prendre sa dimension, elle ne recouvre jamais sa forme plane. Si une autre
planchie ¢ & ¢’ ', seie en méme position, fig. 7, est exposée 3 une grande
séoherasse avant quelle soit atteinte par I'humidité, elle se rétrécit et se
voile en sens contraire, comme en & &' ¢d, fig. 8. Ainsi, les alternatives
de sécheresse et d’humidité peuvent faire changer la largeur ¢l la cour-
bure d'une planche et la rendre trés-difforme si elle est scide dans un
mauvais sens.

Le méme effet n’a pas lieu sur une planche E sciée par le ceur & peu
prés parallélement aux mailles on du moins symétriqguement, fig. 7; elle
augmente moing de largeur par Uelfet de Thumiditd; elle se resserre moins
dans la séeheresse; elle conserve la régularitd de sa forme, fig. 8.

~Ce sonlL les- changements hygrométriques, et notamment les séche-
resses trop arides, qui, en agissant sur les pores rayonmanis, font gercer et
I —2t
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fendre les pidces de bois précisément dans le sens des mailles, comme on le
voit planche VI, sur la coupe d'un arbre en grume, fig. 9, et sur celle
d’une piee équarrie, fig. 40. Les couches intérieures ne subissant point
une dessiceation aussi rapide que celles du dehors, ne prenment pas un
retrait aussi grand, et celles-ci sont forcées de se fendre. La méme cause
continuant d’agir dans la profondeur du bois, les fentes peuvent gagner
le eceur; c'est pourquoi il importe de ne pas hater irop la dessiccation du
bois. Les pidces de bois équarries sent un peu moins sujeties A se fendre, -
et celles débitfes le sont encore moins. Quelques persomnes disent, en
voyant sur une pides de bois de nombreuses fentes dans le sens de ses
fibees, que c'est ee qui fait sa force : c'est nne erreur; les fentes altbrent
toujours la force d'une pitce de bois, & cause de Ia désunion des fibres qui en
résulte,

De tous les modes de débit des planches, le plus vicieux, par les raisons
que nous avons exposées plus haut, est celui tracé sur le quartier E, fig. 13,
pl. X1, désigné par le nom de ssiage sur les cercles annuels.

Pour remédier an grave inconvégnient qui peut résulter du sens suivant
lequel les planches peuvent étre débitées, on a imaginé de faire passer
tous les traits de scie par le coeur de larbre. Ainsi, aprés avoir refendu la
hille A débiter en quatre guartiers, fig. 12, et avoir enlevé Fardte qui ré-
pond an ceeur par un pan coupé p o, fig. 14, fait A la hache, ou & Phermi-
nette, ou par woe gouttitre ¢ o faite & Uherminctte & gouge, on divise les
quartiers par des iraces tendant am centre, fig. 23. Il en résulie des
plancheés qui sont toutes égales; & la vérité, elles n'ont point la mbme
épaisseur sur leurs deux bords; mais elles sent toutes débitées sur la
maille du bois, et propres aux meillenrs ouvrages. On les réduit i une
épaisseur uniforme avec la varlope, en enlevant du bois sur I'une des
faces, et en conservant la maille intacte sur Yautre pour le parement-de
l'ouvrage qui doit étre apparent. Non-seulement le travail est meillenr
etles planches ainsi débitées ne se voilent pas, mais Vouvrage est en méme
temps plus beau; surtout pour ceux en chéne, parce que ce bois, poli an
rabot sur ses mailles, présente une foule de ses lames brillantes. Pour
débiter les planches soivant cette méthode, on place le quartier & débiter
dans les entailles de denx tasseaux, cotnme ceux s 2 des fig. 24 et 25. Ces
tasseanx sont altachés sur les sommiers des chevalels de scieurs de long;
on cale les quartiers avec des coins [, ¢, de fagon que I'une des traces a &,
fig. 24, coincide avec le fil & plomb p ¢. Lorsque le frait 2 & est scié; on
fait passer le coin e du méme coté que Ie coin f, pour qu'une autre trace
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¢ d, fig. 25, vienne coincider avec le fil A plomb. En faisant passer d'un
chté & lauire les coins et les planches sciées, on les combine dg telle sorte
quie toutes les traces se présentent & leur tour & Paction de la scie.

Pour éviter la perte du bois qu'on est obhgé ‘d'enlever pour rédwire lés
planches refendnes en couteau h ine épaisseur égalé, on' & prafiqué diffé-
rvents autres modes de division, qui ne dennent cepéndant pas un sciage
sussi unifermément bon. Swivant 'mn de ces modes, on débite d’abord
deés madriers ou des planches A, fig. 26, qui preanent environ le tiers de
la grosseur de Ja bille en plein bois, et dont la largeur comprend son
diamétre enficr. On refend perpendiculairemient. dautres planches étroites
Bou des madriers B’ dans les dosses; il reste quatre cantibais: En débi-
tant, comme. dans la fig. 27, trois madriers D ou un nombre impair de
planches en- plein bais, la pitee du milieu est de choix et presque sur la
miaille. Pour refendre les dosses B, B, on les appliqué 'une sur Pautre,
comme dans.la fig. 28.

Un autre mode de débit consiste & lever d’abord un large madrier 4,
Bg. 29, en plein cceur de bois, et deux aatres plus étroits B, 4 angle
droit, qui se trouvent également refendus en plem bois. Les faces de
ces madriers coupent symétriquement les cerclés annuels; leur sciage est
presque sur la maille.

Les quatre quartiers €, D, E, F, sout refendus en planches comme en
D gt F, suivant la méthode hollandaise, ou par <es plans convergenls,
commig en E, ou enfin exactement sur la maille, comme en €, On pour-
rait augsi débiter les quartiers comme celui A delafig. 13; on aurait moins
de perte de bois, mais le sciage serait moins ben.

Enfin, Y'on fend aussi la bille 3 débiter en quatre quartiers, fig. 30, par
deux traits @ b, d ¢ qui se croisept & angle droit au cceur ou centre ¢, et
chague quartier est ensnite refendu par des traits de scie allernativerent
paralitles aux deux premiers. Ce mode a Uavantage que les traits de scie
sont le moins possible tangents & des cercles annuels, et qu'ils les coupent,
au pgntraire, sous des inclinaisons qui s’éloignent le moins possible aussi
deLangle droit. La fig. 6 représente deux mrodes du débit des planches dans
un ‘arbre elliptique.

Malgré les avantages plus ou moins grands de ces différents modes de dé-
bit pour la qualité des planches, on continue, dans les usines, & les scier
suivant des épaisseurs égales d'un ¢dté & autre et toutes paralléles dans
ene méme bille, parce que tout autre systdme entrainerait dans des défails
de main-d’euvre et des complications de machines qui augmenteraient les
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prix. Loisque les travaux exigent des planches ou des madriers de choix,
on s¢ les procure-en triant dans les magasing ceux qui se.trouvent sciés
dans le meilleur sens, ou bien on les débite exprés & la scie de long dans
lgs chantiers, seuls lieux ol ces modes de sciage puissent 8tre pratiqués.

Moreau, ancien marchand de bois de construction & Paris, a proposé et
[ait exécuter pour lui le débit des arbres em grume, suivant les divisions
tracées sur la fig. 31, qui donne en méme temps des madiiers 4 B, B, scids
symétriquement par rapport A la maille du bois, et d’autres: madriers dans
lesquels I'une des face$ coupe les cercles annuels & pen préds perpendicu-
lairement, ce qui fait que, pour les madriers principaux et pour egux tirés
immédiatement & cOté, le sciage est symétrique par rapport 4 la maille.
On peut tiver des cantibais de petites pidces carvées, telles que des chevrons.
Cette méthode, comme la précédente, tient done & peu prés le miliea entre
celle du débit ordinaire et celle du débit sur la maille; elle a cependant,
comme la précédente, dans la pralique, un assez grave inconvénient qui
est d’exiger un fréquent maniement des pibces pour leur &tablissement en
sciage sur les chevalets des scieurs de long. Aprés que le madrier prinei-
pal A, fig. 31, est levé, il fant réunir les dosses et leur donner la position
quelles ont, fig. 32, pour lever les madriers B et B, aprés quoi il faut
réunir les qudtre quartiers, comime dans Ia fig. 33, pour lever les madriers
de troisitme largeur a, b, ¢, ¥'. Ce qui en reste doit encore &fre réuni, en
donnant quartier, fig. 34, pour scier les madrievs de quatridme largeur
¢, c,d, d, et donner les traits de scie 1-2, 3-4, qui enldvent les cantibais
z, v, @, ¥, pour commeéncer I'équarrissement des eheveons ¢, ¢, ¢, ¢, 1 faut
enfin réunir ce qui reste, en donnint quartier, fig. 35, pour achéever d'é-
quarric les chevrons par les traits de scie 5-6, 7-8, en enlevant les can-
tibais %, «', &, 2.

On peut, en faisant un léger charigement a la méthode de Moreau, di-
minuer la main-d’ceuvre pour établir les dosses et yuartiersen position de
sciage. Ce changement est représents, fig. 86; il consiste, aprés qu'on a
levé le principal madrier 4, dans le tracé des madriers de troisiéme lar-
geur C gu'on élablit paralltlement & ceux de deuxiéme largeur B, B';en
rapprochant les dosses, comme dans la fig. 37, les quatre traits de scie 1-2,
8-4, 5-6, 7-8 se trouvent paralldles, et I'on n'a & changer l'établissement en
seiage que trois fois au lieu de quatre.

On a peul-8ire porté trop loin le mérite de cette méthode; ear on est
forcé de reconnaitre que, dans la disposition des lrails de scie qu'elle
préserit, il e pent manquer de s'en trouver, comme dans les méthodes
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ordinaires, un certain nombre qui débitent le bois sur les cercles annuels,
ou qui s'en écartent peu. De plus, la surface du sciage est la méme, et
enfin, le maniement des pidces pour les présenter A la scie de long est plus
grand; ainsi, en dernier résultat, elle n’a pas autant de supériorité qu'on
pourrait le croire au premier aspect. Mais on ne saurait lui contester le mé-
fite d"aveir sorti les cuvriers de Ia routine et de leur avoir enseigné qu'on pent
combiner de diverses manitres les traits de seie dans le débit d'un arbre pour
en tirer e meilleur parti. En cela, Moreau a rendu un grand service & lart,

La fig. 38 présente la division d’'un arbre en pidees carrédes. An moyen
de grands Lraits de scie perpendiculaives deux i deux, on refend cing
jigces carrées dans un arbre. On obtient la- largeur ¢ & de chacune des
pidces principales par la détermination du peint g, en portant de ¢ en d
{r0is parties, une de  en ¢, el en tirant le rayon ¢ ¢, qui coupe en 2 la
circonférence du cercle du bois parfait; les petiles pidces carrées sont
déterminées par la diagonaie m 1.

8i l'on voulait gue les petites pitces carrdes fussent sciées de fagon que
leurs faces rencontrassent les cercles annuels et les mailles- du bois de Ia
méme maniére que les faces des prineipales pitees, comme celle ponstuée en
u v @ z,la délerminalion de leur position et de leur dimension s'obtien-
drait par la mdme construction : on perlerail trois parlies de ¢ p et une
de pen ¢. La ligne o ¢ déterminerait I2 position de langle 2.

Au surplus, la perfection du débit des pidces de charpente consisie 3
choisir les &quarrissages des pidces et & combiner les traits de scie quon
doit lear donner pour les refendre aux dimensions nécessaires, de facon
qu'aucune des petites' pidces ne soit perdue, et qu'elles puissent toutes
trouver leur emploi dans la charpente pour laquelle fes bois sont appro-
visionnés.

§ 12. Débit du bois perpendiculairement & son fil.

On coupe le bois perpendiculairement & son fil pour séparer les arbres
de leur souche ou les débarrasser de la téte formée par leurs branchages
et pour les réduire en trongons et en billes dont les longueurs sont déter-
minées par les usages auxquels ils sont destings, ou que le commerce du
bois exige. Ainsi, on parlage la longueur du corps d'un arbre qui doit
étre débité en planches, en madriers, en chevrons el en solives, par billes
qui ont fes longueurs habituelles de ces sortes de bois, el l’on scie’ des
billots pour des moyeux de rone, d'aatres pour étre refendus en lattes, en
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douves, en bardeaux; et pour une foule d’objels en bois qui somt tra-
vaillés 4 la forét ou dans de grandes fabrigues,

La scie A main est Youtil employé pour les bois de petit diamatre ; mais,
‘pour les gros corps d’arbre, on se sert de la grande seie, que deux hommes
font mouvoir, & qu'on nomme passe-partout, parce que rien ne limite
la grosseur du bois que sa lame peut traverser. Nous en avons donné une
descriptior, planche 1I, fig. 15,

Lorsque le travail exige un sciage trés-considérable en trongons, on peut
recourir & des scies mues par des machines. M. Hack a composé une scie-
rie & trongonner, qui est déerite au Bulletin de la Société d’encourage-
ment, dans laquelle une forte scie ordinaire recoit som mouvement de
va-el-vient herizontal an moyen d'une bielle; une combinaison de poids
la fait descendre verticalement & mesure que le sciage avance et jusqu'a
¢é gu'elle ait parcouru tount Ie diamétre de I'arbre.

Dans T'opération du recepage des pieux pour les fondations des construc-
tions hydrauliques, le hois est secié de niveau perpendiculairement A
son fil.

On trouve, dans le 4° volume de I'Architecture de Belidor, la description
d’une machine en bois, composée vers 1766, par Peronnet, pour mouvoir
une grande lame de scie et receper au méme niveau les pilotis de la fon-
dation d'une pile de poni. Ceite machine, mue par des ouviiers placés
sur un échafsudage an-dessus de I'eaw, aurait scié tous les pilotis sur la
largenr de la pile et de I'avant & Parriére-hee; cependant elle ne fut peint
employée, & cause de la trop grande longueur de la lame; quoique l'on
elit scié des vaisseaux sur leur largeur avec une lame de scie beaucoup
plus longue.

Depuis, M. de Voglie s’est servi d'une machine semblable, construite
en fer pour le recepage des pilolis des fondations du pont de Saumnw, mais
la lame w'avait gue l'étendue nécessaire pour scier les pilots un & un. Elle
est décrite dans louvrage de Patte, intitulé : Mémoires sur les objets les
plus importants de I'architecture.

En 1775, le siear David présenta 4 I'Académie de Rouen le modéle
d'une scie circulai!‘e destinée an recepage des pilotis. Elle est mentionnée
aw Journal encyclopédique de 1776, et au Jowrnal de physigue du méme
temps. 1l paralt méme que c’est ce qui a donné lien d'appliquer au sciage
du bois une lame circulaive qui jusque-la n’avail &4 employée qu'en petit,
et sous le nom de fraise, pour le travail des métaux, et notamment par les
mécaniciens et les horlogers, pour fendre les dents des roues.
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 La scie circulaire a 418 aussi proposée pour I'abatage des arbres. Nous
avons cilé celles de MM. Jack et Vallance. '

M. Brunel a appliqué la scie eirculaire an débit du bois par trongons.
Elle est montée dans une combinaison de chissis qui permet & son axe de
prendre toutes les positions paralleles autour de larbre 4 irongonner
sans que la lame cesse d’dtve dans sn méme plan ou trait’ de sciage, de
fagon que dans le méme temps que le mouvement de rotation est transmis
da moteur 4 la scie au moyen de courroies, on pent ka faire voyager gu-
tour d’un arbre d'un diamdtre presque égal au sien, et quelle peut at-
teindre dans toutes ses positions le eenr du bois.

Clelte scie est déerite avec beauncoup de détails dans le journal intitulé :
PIndustriel (1); elle est établie dans P'arsenal de Porismouth, ou elle est
efnployée an débit dn beis pour ta fabrication des poulies.

1l i’y a aucun domte que ces machines poutraient élre employdes &
tronconner des bois pour toutes sortes d'usages. Mais, jusqu’¥ présent, on
nen a pas construit qui fussent transportables. 11 serait difficile, & cause
de leur volume et des mioyens moleurs, de les appliquer au sciage des
bois de charpenie, qui ne peuvent &re coupés de longueur que sur les
Jidux of ils doivent &tre débités eu employés dans les construetions.

Lé passe-partont, oulil maniable et facile & transporter, suifit aux be-
soing dn bilcheron ef du charpentier. Ainsi, les scies dont il vient d'dre
guestion ne peuvent pas étre considérées comme des outils wsuels; c'est
pourquoi nous nous sommes contenté de les ciler et d’indiquer les
.guvrages on se trouvent lewrs descriptiops, pour cenx qui auraient besoin
d’en connaitre les détails.

{1) Ce journal parsissait en 1837, A
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CHAPITRE 1V.

TRANSFORT PES BOIS.

Le transport des bois de charpente, depuis les lieux o ils sont abattus
jusqu'aus points ol ils sont employés, s'effectue par divers moyens, sui-
vant quil s'agit de Pextraction de la forét pour les réunir sur les points de
dépot et de travail pour leur débit, ou de les conduire aux chantiers de
consommation, ou enfin de les mouvoir sur les chantiers pour le travail de
leur meise en ceuvre. Nous n’entrerons point dans de longs développements
sur P'extraction de la fordt, attendu que les charpentiers n'ont jamais 4 ¥en
acenper, it moins qu'ils ne se livrent & quelques grandes exploitations, au-
quel cas, il est indispensable qu'ils fassent des études spéciales qui sont
indépendantes de lenr profession. Mais il est au moins utile qils aient
quelques notions des travawx de transport qui sont nécessaires pour lgur
livrer des bois d'un volume aussi considérable que les grandes construec-
lions Dexigent, et qui sont souvent tirfs de localités oft 'homme ne
pénétre jamais que pour leur exploitation. “

§ 1. Extraction des foréts.

Dans toute exploitation de fordt, seit qu'on fasse une coupe générale,
soit gqu'on horne I'exploitation & quelques abatis partiels ou 3 celle de
quelques sujets disséminés dans ses différents quartiers, l'abatage des
arbres est toujours dirigé de manitre i rendre leur extraction facile. On
profite des routes dont les fordts peuvent étre percées, ou 'on en ouvre -
de nouvelles en conduisant d’abord la coupe sur les directions gu'on
veut leur donner, de fagon que ces routes aboutissent au point ol I'on
veul rassembler les bois abatius, soil en grume, soil éguarris.

Les corps d'arbres destinés & faire des pidces de charpente, dégagés de
leurs branches et de leurs souches, sont amenés sur les routes; on les fait
tralner jusgue-ld par des chevaux ou des beeufs qu'on y attelle au moyen
d’un crochet dont la pointe est enfonede & coups ‘de marteau dans le bois,
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et qui regoit I'attache des traits dans Panneau qu'll porte & sa queue. L'u-
sage des heeufs esi préférable, malgré la lenteur de leur travail, & cause
de 1a constance de leurs efforts, qu'aucun cbstacle ne rebute. Si la fordt est
en pays de plaine, les corps d'arbres étant réunis sur Tune de ces routes,
on les charge sur des vortures qui les conduisent aux lieux de dépdt. Le
plus souvent, les corps d’arbres sont équarris dans la forét, alin de dimi-
nuer leur poids et de rendre lear chargement et [eur transport par voitures
phus faciles (1).

Le chargement sur las voitures pour extraire les arbres hors des foréts est
& peu prés le méme que celui qui a Heu dans toules kes circonstances ol il
gagit de les transporter d’un lieu & un autre. Nous renvoyons donc la des-
cription des moyens de chargement des bois au § 3, ot nous parlerons des
voitures sur lesquelles on les conduit aux chantiers de travail el aux licux
od il sont mis en ceuvre.

Les routes que I'on ouvre dans les fordts powr Textraction des bois ne com-
portent point de travaux du méme genre que ceux qu'exige la construction
des routes destinées an service public. On ne donne aux routes ouverles
dans les foréts que la largueur néeessaire an passage des voitures, parce (jue
celles. qui sont chargées marchent toujours dans le mdme sens, et que les
voitures vides qui marchent en sens contraire se rangent dans des places
quon leur a ménagées A divers intervalles. On n'a besoin de donuer plus
de largeur & ces routes que dans les endroits ou elles changent subitement
de direction, et oi il faut qu'on trouve Vespace nécessaire A Lobliquité
que prennent les pitces de bois pendant que les voitures tournent. A légard
du sol, pour peu qu'il soit ferme, on ke laisse tel qu'il est;il saffit, pour
entretenir les routes, «e répandre du gravier que les voitures vides rap-
portent. On a soin de ne lenr donner gqu'unc pente praticable aux voitures.
Daps- les parties qui se creusent irop, on rapporte des pierres; enfin, sur los
terrains marécageus, on étend transversulement des fascines ou des rondins
tirés des branches les moins wuliles, qui consolident le sol et permettent
aux voitures de rouler.

Pour diminuer le nombre des antmaux employés & charrier les bois, on
peut boiser les routes des fordts comme celles des mines, Ce qui consiste &
les garnir longitudinalement de deux coulisses en bois paralldles, sur les-

(1) Léquarrissage diminue le volume et par conséquent le poids d'un corps d'arbre de
plus du tiers.

I —22
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quelles roulent les chariots, disposition qui a servi de modsle aux chemins
de fer, que Ton multiplie avjourdhui. Cependant I'activité des exploita-
tions forestiéres ne parait pas pouvoir motiver la dépense de I'établisse-
ment spécial d'un chemin de fer. On cherche, au contraire, 3 diminuer au-
tant que possible les frais de construction des routes, qui ne servent que
pendant la dorée des exploitations.

On. congeit que, malgré toutes les réductions des dimensions et des
moyens de consolidation auxquelles on peut Sasireindre, le premier éta-
blissement et I'entretien des routes qu'il fandrait ouwrir pour Pexploita-
tion dune fordt sur des pentes escarples, occasionnerait de grandes
dépenses & cause des longs circuils qu'il s'agirait de Ieur faire suivre pour les
rendre praticables. L'mconvénient de ces longs détours et les frais qu'ils
nécessitent pour la conduite des voitures, a fait recourir 3 d'autres
moyens de transport pour lexiraction des bois exploités dans les pays
montagaeux.

Les lieux de débit et de consommation des bois étant en général plus
bas que ceux ofl les exploitations dont nous parlons sont faites, on profite
de la déclivilé des flanes de montagnes pour établic des couloirs naturels
ou artificiels au moyen desquels les bois descendent par leur propre poids
et arrivent aux poinis de rassemblement, oti on lenr fait subir le premier
travail, et d'olt ils sont expédiés par eau ou par terre aux lieux of ils
doivent gtre employés. '

Lorsque guelque pente de la montagne sur laquelle on exploite peut étre
dressée et gue le terrain est assez ferme, le couloir se fait sur le sol méme.
Les arbres sont alors trainés jusque sur le bord de la pente, et dés qu'ils y
sont poussés, ils ronlent jusqu’an bas. Lorsque le sol manque de fermeté,
on le consclide par des pidces de hois couchées suivant la ligne de pente.
Ceite méthode a quelquelois I'inconvénient de détériorer les arbres, sur-
tout lorsque la rampe est trop raide, parce quils acquitrent une trés-
grande vitesse, et qu'alors un choe trop violent peut les rompre ou oeca-
sionner quelgues fentes dans le sens de leurs fibres, 1] est préférable, pour
les bois destinés aux constructions, de leur faire descendre les pentes sui-
vant leur longueur. Lorsque le sol de la pente de la montagne n'a ni la
gualité ni la forme qui conviennent pour &tre disposé en couloirs, on en
consiruit en beis qui s'écartent du sol pour conserver des pentes uniformes
en suivant les flancs de la montagne, et qui traversent méme des vallons
de maniére 4 porter les bois jusqua la dernigre limite du {rajet qu'on doit
leur faire parcourir.
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Ces couloirs sont composds de trones d'arbres placds les vns 4 3d1é
des autres, maintenus jointifs par des piquets lorsqu'ils reposent sur le
sol, ou par divers moyens de chevalement en charpente lorsquils s'éldvent.
gn-dessus, de facon A former un plan incling, guelquefois accompajgné
e deux bordures également en corps d'arbres. Pour que les bois ne
s'écartent point de leur route, on peut former les coulgirs en rigoles.

Ces couloirs ont une inclinaison suffisante pour que les bois y soient
entrainés par leur propre pesantenr. Il ne faut pas pour cela quils soient
plus. raides que sous un angle de 20 degrés, et, pour diminuer le frofte-
ment qui use en méme temps les couloirs et les arbres qui descendent,
on y améne de V'eau, qui les entretient toujours humides et les rend plos
glissants. Souvent les rigoles sont formées de pikces creusées profondé-
meht ot rénnies avec soin, qui ne peuvent contenir quum seul arbre, et
qui regoivént 1'san en abondance.

De: quelque facon que les couloirs soient faits, ils sont tracés comme les
routes par grandes parties en lignes droites; dans les endroits ot il est né-
eessaire d'établiv des condes, on a soin de faciliter le glissement des pidces
en faisant faire aux couloirs de grands contours; et lorsqu’ils doivent tra-
verser (uelques raving, on les soutient sur des espéces de ponts, Mais quel-
que soin guon prenne dans la construction de ces coulotrs, soit 4 sec, soit
& dan, le frottement use en méme temps les bois des couloirs et les pidces
qui Jes- parcourent. Pour conserver les bois tels qu'ils ont Até abattus, et
retemment les bois équarris, au lien de les abandoaner 3 des couloirs sim-
ples, on véunit plusieurs pidces sur des trafneaux légers que des hommes
conduisent dans les pentes de la montagne sur des chemins hoisés, formés
de rondins transversaux, espacés de la longueur du pas de I'homme, et
fortement fixés par des chevilles & deux pidees paralitles. Les pentes sont
réglées pour que la pesanteur des chargements fasse glisser les traineaux;
les conducteurs placés en avant, et qui marchent sur les rondins, modi-
fient, sans faire un grand effort, soit en tivani, soit en retenant, la vitesse
des traineaux. Par ce procédé, usié en Allemagne ef dans les Vosges,
que Ton nomme sehlitfer, un homme de moyenne force descend ordinai-
rement deux A trois métres cubes de bois 4 la fois. I remonte son
trainean ¢n le portant.

Le couloir le plus remarquable par la longueur de son développement
el la hardiesse de sa construction, Htait le plan incliné &' Alpnach (). Les

(1) Trairé sur U'économiz des machines, trad. de Panglais de Ch, Babbage, par Ev. Biot.
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pins de la plus belle qualité croissaient et périssaient dans les foréts im-
pénétrables du mont Pilal, en Suisse; il avaient attiré l'attention de plu-
sieurs propriétaires; mais les plus habiles avaient reculé devant les dilfi-
cultés que présentaient les flanes sauvages et les gorges profondes qu'il
fallait franchir pour atiliser ces richesses. En 1815, M. Rapy et trois
autres propriétairés plus hardis entreprirent I'exploitation de {a forét de
la commune d'Alpnach. Ils commenefrent aussitdt la construclion du
couloir ou plan incling, qui devait recevoir les arbres abaltus et les con--
duire par une seule pente non interrompue et sur un développement de
12 kilométres de longueor dans le lac de Lucerne. La rigole de ce couloir
avait @ métres de large et 1 mdtre de profondeur; Ie fond était formé de
trois corps d'arbres juxtaposés; dans eelui du milieu était une rainure
dans laquelle coulait un filet d'ean amend de diffévents points pour
entretenir "humidité qui adoucit les frottements.

L'ensemble de ce plan incliné était soutenu sur 2000 points par des
supports en bois; dans quelques-unes de ses parties il avait 816 attaché
aux _escarpements granitiques quil cotoyait; ailleurs, il traversait de pro-
fonds ravins sur des palées de 40 métres de hauteur; en un seul point
on avait 4té forcé de lui ouvrir un passage sous terre, pour régler sa
pente, de fagon qu'elle ne f0t que de 18 & 20 degrés.

Sa direction était en partie composée de lignes droiles; les coudes
indispensables étaient trapés suivant des courbes (rés-étendues. Cent
soixante ouvriers avaient été employés A sa construction, qui n'avait exigé
gue dix-huit mois de travail, et dans laguelle il n'était entré aucune pitce
de fer. On y avait employé 25 000 arbres, et la dépense avait é&ié d'en-
viron 100 000 fr.

De dislance en distance des ouvriers étaient répartis pour se corres-
pondre et prévenir aux extrémités du moment du départ et de celui de
Tarrivée des arbres, afin qu'on pat les faire succéder sans danger. Trois
minutes seulement suffisaient 4 cette correspondance verbale.

Les plus grands pins, n'ayant pas moins de 32 métres de long ot
0,27 de dsamétne au petit bout, parcouraient toute la longucur du plan
ineliné en deux minutes et demi.

Pour connaitre la puissance d’une si grande vitesse, on avait disposé
des arréts de manidre 2 faire sauter quelques-uns de ces pins hors de
la rigele; is enirérent denviron 0%,80 en terre; l'un deux ayant frappé
un auire arbre, celui-ld fut fendu comme sl eit &lé atteint par ia
foudre.
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La conception et I'exdcution de ce magnifique ouvrage, qui n'existe
plus, étaient entiérement dues & M. Rapp, qui eul & combattre une foule
de préjugés, & vaincre des dificultés sans nombre.

Dans les contrées du Nord, cest en hiver que l'on fait descendre les bois
des montagnes. On profite de I'abondance des neiges pour former des cou~
loirs trés-unis et fort glissants sur lesquels, suivant Iinclinaison des pentes,
les hois sont ou abandonnés A leur propre pesanteur qui les entraine, ou
conduils par des hommes sur des traineaux, en arriére desquels les pidces
sond aitachies les unes aux autees par das harts ou des chaines en for.

§ 2. Transport par eau.

Lorsque le pays offre des cours d’eau, oa en profite pour le transport
des bois, qui se fait de lrois manitres différenies, suivant la nature des
cours d'ean : par flottege & Dois perdu, par flofiage en (rains el par
bateaux et navires. '

Le flottage & hois perdu se fait Jorsqu'on peut disposer de raisseanx gui
sont assez fournis d'eau; on ¥ jette les pitces de bois isolément, et elles sont
sbandonnées au courant. Il est rare cependant de flotter les bois de char-
pente sur des ruisseaux dont le cours est tortueux, parce que leurs coudes
ne permettraient pas loujours le passage des longues pidces, & moins qu'on
ne redresse ces coudes en guvrant un autre kit au cours d'eau. Quelquefois
méme on est forcé d'abandoaner entidrement le lit du ruisseau pour faire
passer ses eaux dans un canal creusé latéralement, suivant de longues
directions rectilignes, et dont les coudes sont arrondis par -de grandes
cotrbes qui laissent un libre cours au floitage. Le plus ordinairement, la
soule vilesse de l'eau entraine les hois ilollants, el il suffit de quelgues
ouvriers distribués sur les rives pour remettge dans le courant les pidces
gue quelques obstacles auraient arrétées. Mais dans les rigoles qu'on
ouvre en lerrains mardeageux, afin de rassembler des eaux pour le flot-
tage, et dans les canaux qu'on établit latéralement aux lits naturels, et
qui sont quelquefois coupés par des barrages el des écluses deslinds &
exhausser le nivean des saux pour augmenter lear profondeur ou la lon-
gueur de chague bief, et méme pour former des élangs suceessifs, il n'y 2
point de courant, ou bicn il est trop [(aihle pour entrainer les bois; on
réunit alors plusieurs piéces ensemble pour en former des hrelles ou petits
trains. Leur largeur esi limitée par celle des passages. Les pidces qui
les composenl sont atlachées ensemble au moyen de harts ou liens en
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branchages flexibles et fordus passés dans des trous percés avec wune ta-
ridre an bout de chacune.

On hale ces petits trains, au moyen de cordes, en marchant sur les
rives, et lon parvient ainsi & faire arriver les bois jusqud des cours
d'eau plus considérables, ou bien on produit momentanément de rapides
courants au moyen de chasses qui sont Peffet de I'dcoulement de grandes
masses d'eau recueillies pendant un temps plus on moins long.

Ce moyen est pratiqué dans les Alpes. On fait descendre les corps
d’arbres résineux, en les ronlant le long des pentes des vallSes qui bordent
des étangs suecessifs, lorsqu’il y en a une suffisante quantité et qu'on en
a formé des trains, I'eau des étangs étant préte d'ailleurs & se déverser
par-dessus les digues appelées Xlguses, on ouvre & la fois toutes les
écluses, Je courant rapide ne tarde pas & s'établir d'un élang 3 Pautre,
et il entraine tous les bois jusqu'a la riviére ol aboutit la vallée.

On citz Je klause de Chorinsky prés Ischl, dans la Haute-Autriche,
formé d'un mur épais qui soutient environ 13 métres de profondeur d’eav.
L'écluse est au milieu; lorsqu'on enléve les barres qui soutiennenl ses
portes, elles s'ouvrént avec fracas, et le courant impétueux, qui produit
un roulement semblable & celui du tonnerre, entraine les bois quon a
rassembléz i la surface de Pétang.

Lorsque les corps d’arbres qu'on a fait flolter, comme on vient de le dire,
sont parvenus & de grandes rividres, on pourrait les laisser encore suivre
le fil de Yeau, mais il en résulterait des difficultés assez grandes pour
les maintenir dans le courant, d'zilleurs ils géneraient la navigation; on
préfere les réumir au moyen de harts et de chevilles, qui les fixent 4 des
perchas transversales, et U'on en forme de grands radeaux, dont la largeur
composée d'nn certain nombrg de pidces liées & edté les unes des autres, est
proportionnée & celle des passages que les trains doivent franchir, et dont la
longueur est formée de plusieurs brelles partielles attachées avec des harts
qui lenr permettent de se plier aux infiexions du courant.

Des mariniers placés sur ces trains les conduisent en maintenant leur
longueur dans le sens du fil de P'ean, et ils les dirigent avec des crocs, dés
rames ¢t méme de longs gouvernails. Lorsqu'un train est arrivé au port
pour lequel il est destiné, on Pamarre au rivage et on le démonte en
coupant les harls gui retiennent les pidces 3 mesure quon veut les mettre
4 terre; on les monte sur la pente du rivage en les faisant rouler au moyen
de leviers, ou en les faisant tirer par des chevaux ou des heeufs attelés, par
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le moyen d'un crochet A chaque pibee, comme nous l'avons ‘indiqué en
parlant de I'extraction de la forét.

" Le transport des bois de charpente par flotiage présénie quelquos avan-
tages lorsque les bois sont complétement dans Peau et qu'ils o'y restent
pas trop longlemps. Il y a surtout économie, et Peau qui les pénétre
traverse lemrs pores, les lave et enidve une partie des liguides végétaux, ce
qui diminue la tendance des bois & 1a pourriture par Yeffet de la fermenta-
tion dé la séve; mais, d'un avtre cdlé, un séjour trop long dans Pean ét
une indgals immersion altdrent le bois.

On évite, en faisant flotter le bois, de le faire descendre dans les fleuves
jusqu'aux points o lean salée de la mer remonte par Veffet des marées,
sirtout pour les bois destinés anx bitiments &'habitation, parce que, se
lgissant imprégner par le sel marin, ils acquidrent fa propriété nuisible
datlirer toujours I'humidité, qui détermine & la longue leur pourriture.

Le transport par batean est préférable, surtout lorsque les distances sont
longues; il a-d’ailleurs Iavantage de pouvoir rénnir el abriter dans une méme
embarcation un grand nombre de pidees; on les place le plis ordinaire-
frient -suivant ta lopgueur des batesus, les grands bois ne peuvent méme
se placer autrement, (uand ils sont ronds, on v'a d’autre précaution &
prendre dans leur arrangement que de les engerber de facon qu'ils ne
roulent point les uns sur les antres et qu'ils ne fassent point de trop grands
efforts de pression sur les flancs de I'embarcation. Les vides que laissent les
difformités inévitables des bois en giume suffisent pour les aérer; il faut
seulement avoir le soin d’empécher quils ne touchent le fond du bateau,
dans lequel les eaux de pluie ou de filtration peuvent Samasser, et pour
- gela on éléve le chargement sur des chantiers combinés pour répartir le
poids hien également sur toutes les traverses du fond et pour garantir les
bois de toute humidité.

Lorsque les bois quon charge dans un bateau sont équarris, comme
ilsme laisseratent entre eux ancun espace pour la circulation de V'air, et qu'ils
pourraient se d&tériorer 'ils se touchiaient, surtout 3 cause de Vhumidits,
ona grand soin de les écarter un peu les uns des auires dans le sens
horizontal, et de les séparer dans le sens vertical en les faisant porter sur
des cales form?es de lattes provenant de planches refendues exprés.

Les bois apportés par mer des régions éloignées, tels que les saptns du
Nerd, sont chargés dans des navires; on évite avec bien plus d'attention
encore quils manguent d'air et qu'ils soient en coniact avec l'ean salée
qui g'amasse dans la cale, malgré le sein qu'on a de faire agir les pompes.
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Ordinairement les bateaux qui naviguent sur les fleuves et les riviéres,
ne sont pas pontés, ils ne présentent aucune difficulté pour leur charge-
menl; mais les bitiments destinés aux transporls par mer sont pontés, ct
Jeur chargement n'est pas aussi facile, parce que, pour peu que les pidces
soient un peu longues, i A’y a point de moyen de les introduire par les
écoutilles qui sont. les ouvertures pratiquées dans le pont pour descendre
dans la cale. Les batiments qui servent au transport des bois, ont, pour re-
médier 3 cette difficultd, des sabords  la proue el 4 la poupe : ces sabords
sont des ouvertures carrées percées presqua flenr d'eau, elles sont garnies
de. volets qui les remplissent, et que L'on calfate pour que T'ean me passe
pas par leurs joints pendant la navigation. C'est par ces sabords que I'on
introduit ou que I'on sort les bois, en 'aidant de cordages el de pontons
pour les tenir horizontaux et pour les mouvoir,

§ 3. Transport sur voitures.

Les transports des pidees de bois par lés routes ordinaires pour les
conduire sux lienx de consommation, ou les amener des- magasins aux
chantiers de travail, et de ceux-ci aux é&difices ot ils doivent &tre em-
ployés, seffectuent sur des voitures teainées par des bétes de trait ou par
des ouvriers.

Les voitures varient de forme d'une contrde & une autre, 6t méme elles
sont d'une construetion différente, suivant qu’elles doivent &ire irainées
par des beeufs, des chevaux ou des hommes. On se sert souvent des voi-
tures gue les paysans emploient A Ja culture de leurs terres; nous ne nons
ocenperons cependant que des voitures dont l’usage est la plus général dans
les lieux ol 'on exéeute de grands travaux et qui sont construifes. expris
pour le transport des bois. Ce que nous dirons & leur sujet peut s'appli-
guer aisément & Loute antre espéee de voiture.

Nous n'entrerons point, au surplus, dans de minutieux détails sur la cons-
truction des voitures, parce qu'ils senl aujourd’hui du ressort du charren,
ni dans tous ceux des chargements et des attelages, parce qu'ils regardent
plus particulitrement les charretiers et les -voituriers qui sont aidés dans
les grandes opérations de transport par des ouvriers chargeurs. Nous nous
borperons & ce qui nous parait utile gu'un charpentier connaisse pour se
faire comprendre des voituriers et surveiller le chargement de ses bois.

La fig. 22, pl. II, représente deux projectious d'une charreite, Fune ver-
licale et l'auire horizontale. Cette charrefte est composée de deux limons
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horizontaux de 7 & 8 métres de longueur, réunis par 7 &pars ausst horizontany
_qui 8y trouvent assemblés X tenons et mortaises, et qui portent les burettes
ou planches composant le fond de la charrette, dont la longueur est égale 4
peu prés  la moitié de celle des limons sur environ 1°,25 de largeur, Les deux
extrémités antérieures des limons regoivent entre elles Ie cheval appelé a
cause de sa position Jimonder, il est attelé aux limons par les chatnes on attel-
les du collier, en méme temps qu'il les soutient dans la position herizoatale,
.au moyen de fa large pidce de euir appelée dossitre ef de la sous-ventriére.

Deux ranchets horizontaux sont fixés par des boulons sur les limons aux
deux extrémités du fond de la charreite; ils retiennent les burettes et recoi-
vent dans les mortaises percéesi jour 4 chacun de leurs bouts, les tenons
des ranchets verticaux qui soutiennent les ridelles ou cotés de la voiture.
Ces ridelles sont composées de chenaux horizentaux traversés d'un certain
nombre de roulons assez sexrés pour retenir les menus objels gui peuvent
&tre chargés dans la charrette.

Tout ce batis est porté sur un essieu placé horizontalement et perpend:-
culairement aux limois, qui occupe le milieu de fa longueur du fond dela
charrette, afin qu'elle se trouve A peu prés en équilibre.

Cette charrette est représentée sur la figure, attelée d’ua seul cheval;
mais.on congoil gue le nombre des chevaux nécessaires pour la trainer dépend
de sa charge. Lorsqu'll y a plusiewrs chevanx, ils sont placéds P'un devant
Pautre et attelés & des trails commauns qui soni atlachés aux bouts des limons.

Les bouts des fusées de T'essien sont porlés dans les moyeux des roues;
des rondelles et des esses qui {raversent les extrémitlés des iusdes retiennent
les roues, afin que pendant le iransport elles ne s'écartenl point et
n’échappent point de I'essieu.

Tont chargement placé sur une voilure & deux roues doit ¥ &lre en &qui-
libre sur Uessieu. §'il &tait trop en avant, i péserail trop sur le dos du
limenier; &'l étajt trop en arviére, la sous-ventridre exercerail sur le
ventré du cheval unc pression qui le génerait et lui Oterait la faculté de
¢oncourir pour sa part & laction de trainer la voiture.

Une charrette de forte dimension, comme celle que représente la figure,
dont Tessieu a 7 4 8 centimétres de grosseur, pourrait &tre chagée de 2000
& 2500" kilogrammes, poids qui peut répondre A environ 3 métres cubes de
bois de chéne, ou & environ 5 métres cubes de bois de sapin.

Mais il est rare que les chaivettes soient awssi chargées, & moins qu'on
wait & transporter un grand nombre de piéees dont la longueur n'excéde-

rail pas celle du corps de la charrette, tels gue seralent des soliveaux, des-
I.—33
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madriers ou des planches, gque I’on pose tout simplement sur le fond, en
les arrangeant par lits, dans lesquels ils sont placés jointifs; et qui 5é-
lévent anssi hant que les ridelles.

On ne peut pas-placer, en bois plus longs que le corps de la charrette, un
chargement. aussi considérable, parce qu'it ne fant pas qu'il touche ie
cheval limonier; et 4l dépassait trop en arriére de la charrette, il ny
serait pas en éthhre On est obligé de disposer les bois de detx manitres,
Lorsqu'ils n’ont pas une trop grande longueur, on les fait passer au-dessus.
de la croupe du limonier, en les élevant sur une barre passée dans les ri-
delles, comme on voit qu'ils sont placés dans Ia figure 22. Si le charge~
ment étail comsidérable, les pxéces s'éléveraient trop, la traverse qui les
exhausse et le. devant des ridelles ainsi que le ranchet du derriére auraient
un trop grand poids & supporter. On est -done foreé de rédnire de beaucoup
le volume du chargement.

GCe mode de chargement nest pas toujours praticable. Lorsque des pitees
trés-longues, quoique chargées en équilibre sur D'essien, dépassent trop
le ranchet du derridre de la charrette, elies peuvenl trainer sur le sol de
la route et occasionner des secousses ou un frottement nuisible au mouve-
ment de la voiture, et se détériorer, alors on doit les chargér comme on I'a
indiqué dans les deux projections de lafig. 28. On enléve les ridelles du corps
de la charrette, et les pidces sont posées herizonlalement sur le fond, mais
en diagonale, n'étant arrétées sur les colés que par les ranchets verticaux
auxquels on peut an besoin fes lier avec des cordages. Pe cette manidre,
Pextrémité antérieure du chargement passe & coté de la croupe du cheval
limonier et ne géne point ses mouvements.

On voit gue, quoigue Iés charrettes de la forme représentée dans les fignres
22 et 23 puissent suppotter de trés-grarids poids, on ne peut pas toujours s'en
servir lorsqu'on a des transports considérables de grands bois & effectuer. On
fait alors usage d'une autre voiture appelée fardier, nom qui amnonce
qwelle est destinée au transport des grands fardeauz. Les pigces de bois se
placent au-dessous de I'essien et des limons, comme on le voit par la fig. 34.

Le fardier est composé de deux limons horizontaux réunis par des épars
aussi horizontaux, assemblés A tenons. L’essien esl engagé an-dessous des
limons dans des chantignolles, qui sont des bouts de bois tenus aux -
mons par des boulons et que Fon peut ehanger de place suivant la lon-
guenr des pieces qu'on veut transporier, afin de disposer le fardier de telle
sorte que Je chargement soit en équilibra et que le brancard le dépasse assez
pour gue les pieds de derriére du cheval limonier ne ie rencentrent point.
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‘Si Ies bojs avaient une longueur double de celle indiquée dans.la figure,
on placerait fes chantignolles et par conséquent l’esswu et les roues vers
le peint ¢.

Pour opérer le chargement d'un. fardier, on dispose les pidees qui doi-

vent composer ce chargement sur deux chantiers @ a, les upes & coté des
avitves, occupant une largeur & peu prés égale & celle de Pécartement des
Emivns; on forme ainsi autant de lits qu'il peat en tenir pour que le char-
gement, Jorsqu'l est en place, remplisse le dessous du fardier en laissant
cependant assez d’espace libre en dessous pour que les bois ne rencon-
trent point le sol lorsque les roues passent dans quelque ornidre ou que
quelque obstacle accidentel se trouve sur la route. On améne le fardier
au-dessus des pidces qui se trouvent alors entre les deux rouves, parallé-
Jemeit aux. limens, et I'on fait correspondre Fessien A peu prés au milien
de leur longueur. Bang cette position, on cale les roues avec des pierres
&, b, ou des coins de bois, de fagon quielles ne puissent changer de place,
Puis on abaisse les bouts antérieurs deslimons soit au tassean, suivant le tas-
sean ¢ de devant pose sur les pices. On lie alors fortement avec de grosses
condes: r toutas les pidces, soit au limon, soit au tasseau, snivant la lar-
geur qu'elles oceupent; on passe eénsuite une chaine de fer d, ou & défaut
un fori cordage, sous le chargement en faisant revenir les houts réunis
au-dessus du rouleaun ¢ ou treuil posé au-dessus des limons. On introduit un
grand levier presque verticalement entre le lien et le (reuil, de fagon qu'en
Iabattant dans la position ff, on souléve le chargement. Celle opération
sé fait au moyen d'un cordage m attaché au bout du levier f que Von fait
passer am-dessous d'un épars ou de I'un des limons pour le faire revenir
surle bout du levier. On fait effort sur ce cordage comme sur celui d'un
palan (1) lorsgue le chargement est parvenu i toucher lessien dans la pe-
sition ¢ &, on fixe le hout du cordage m; et pour prévenir tout accident
pendant le tramsport, on le le chargement an fardier par plusieurs tours
dhan fort cordage o, que F'en peut méme serrer au moyen d'un garrot.

Lorsque le chargement est bien fait, il est & peu prés en équilibre sous
'essien; il faut cependant qu'il y ait un léger excédant dn poids du ebté
du cheval. La figure représente le fardier dans la position qu'il aurait si
Yon y avait attelé des chevaux dont lenombre dépend de la force du char-
geémient. Dés que le fardier est attelé, on enldve les chantiers & & sur les-

(1) Voyez la deseription du palan, au chapitre des agrés servant au levage.
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guels reposait le chargement, et les cales & & des roues; pour que les che-
vaux puissent agir.

On fait encore usage pour le transport des bois d'une autre espéce de
fardier, noromé rigueballe (1), lorsqu’on a des pidces extrémement grosses
et pesanles & transporter. La fig. 25 représente la projection verticale d’un
triqueballe & avec son avani-train &, chargé d’'une grosse poutre. La fig.
26 est séparément une projection horizontale du méme triqueballe, dont
les roues sont dtées. Le triqueballe est composé d'un essieu f qui est sur-:
monté d'une sellette én bois g trés-Slevée. Entre Pessien et cette sellette,
pérpendiculairement 4 leur longueur, se trouve assemblée ume longue
fléche aussi en bois € conselidée par deux empenons e. Des fusées de Pes-
sient portent dans les moyeux des deux roues; le diamétre de ces rouesest or-
dinairement trés-grand, afin que lessieu soit plus élevé au-dessus du sol

L’avant-train # est composé d'un essien, de denx roues, de deux limons g.
L'essieu est surmonté d'une selletie s, au-dessus de laquelle sél2ve la che-
ville-ouvriére 7.La sellette est assez haute pour que la fldche d du trique-
balle, dont elle supporte le bout, soit horizontale.

Pour charger un triqueballe, on pose d'abord la pidce de bois quil s'a-
git de transporter sur deux chantiers p p, comme elle est représentée ponc-
tuée en . #, l'on améne le triqueballe de maniére que sa flache soit an-
dessus de la pidee; et que Pessieu réponde A peu prés aw milisu de sa
longueor et lui soit perpendiculaire.

On &léve alors Ia fldche verticalement dans la position g g, puis on-passe
unie chaine r ou un fort cordage sous la pidce, on fait revenir les deux bouts
en dessus de la sellette, on les réunit pour les rattacher A la fléche aprés
les avoir passés dans les espaces qui la séparent des empenons. Quand
le lien de chaine ou de cordage est bien serré el bien assuré, on abatla
fleche en faisant effort sur un cordage dans la direction y z; on P'abaisse
jusqud ce qu'elle touche l'extrémité m de la pidee, qui se trouve ainsi
enlevée par son autre extrémité n. On attache alors Ia fldche & la pitce par
une forte ligature », puis on reléve la fleche pour passer l'annean qui la,
termine dans la cheville-ouvridre ¢ verticale qui surmonte la sellette de
Pavant-train qu'on a amené.

Pour atteler le triqueballe, on place un cheval limonier dans le bran-
card, et en avant autant de chevaux que nécessite le chargement.

(1) Nom formé des mots allemands iragen, porter, et ballen, fardeau.
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On veit quil est nécessaire que la charge du triquebalie pése un peu
plus en avant quen arriére, afin que la fléche porte bien sur Favant-train
auquel on peul la relenir d'ailleurs par une chainette, pour éviter que les
cahots la fassent sortir.

Quelguefois on charge le triqueballe de plusieurs pidces, soil en bois
équarris, soit en bois en grume, le procédé de chargement est le méme ;
mais on ne peul employer ce genre de fardier que pour des bois dont la
longueur ne ddpasse pas le double de celle de la flache. Lorsqu'on veut
transporter des bois plus Jongs, on se sert de deux triqueballes moins forts
que celui dont nous venons de parler, qu'on dispose comme on les voit
dans la projection verticale fig. 27, et que I'on manceuvre absolument de
la méme manibre pour soulever le chargement qui se trouve &galement
placé au-dessous des essieux. Lorsqu'on emploie ainsi deux triqueballes, on
ne fiit point usage d’avant-train, qui devient inutile, et les chevaux sont
attelés immédiatemerit 4 la fleche du triqueballe de devanl au moyen de
_ palonniefs,

Le transport des hois extrémement longs, tels que sont les sapins dans
Pétat on on les extrait des foréts, ne seffectue point au moyen de trigue-
balles qu’il faudrait construire exprés, el qui ne pourraient servir unigue-
ment gu'a eet usage. Les paysans employés aux transports des sapins
préferent les chariots dont ils se servent habitueltemnent dans leurs travaux
agricoles. Ils séparent les deux trains, dont les roues sont égales, et les
placent sous les extrémilés des arbres, comme nous I'avens représenté,
fig. 28, par une projection verticale.

1ls réumissent ordinairement trois sapins pour enformer un chargement,
i moins qu'ils ne soient trés-gros et trés-longs, auquel cas ils n'en trans-
portent qu'un 2 la fois.

La fig. 29 est une projection veriicale sur un plan perpendiculaire & celui
de la précédente projection; efle fait veoir Parrangement des arbres. dans
I'rypothése ot 'on en a placé trois sur les lrains, Iis sont attachés par des
cordages on des chaines sur les sellettes; ce mode de transport permel de
passer avec des arbres extrémement longs dans des chemins étroits et sou-
venl tortueny, sans aucnne difficulté. En procédant comme nouns I'avons
représenté sur une petite échelle en projection horizontale, fig. 30, un
charretier conduit les chevaux atlelés an train de devant m et les maintient
sur [a route; d'autres, au moyen d'une double corde g ¢ towrnée au besoin
atour des sapins, dirigent la fléche du train qui est derriére », de maniére 4
maintenir Tessien perpendiculaire & la courbure de la route, pour que les
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roues demenrent constamment dans la voie gwelles doivent suivre et qui
est marquée par les preidres ou les simples impressions que-les roues de
devant ont faites sur l¢ sob

On se sert, pour élever-les arbres et les placer sur les trains, de deux vis
en bois, fig. 31, égales et surmontées chacune d'une téte carrée percée de
mortaises pour passer des leviers. Les écrous de ces deux vis sont taraudés
dans une méme pidce de bois e [; les deux bouts de ces dewx vis portent
sur upe semelle e d posée sur le sol; on éléve I'un des bouts du sapin -
m 1 quil gagit de charger, en embarrant deux leviers en dessous; lors-
qu'il est assez haut, on passe au-dessous et perpendiculairement les deux
pidces ¢ [, ¢ 4 quion a rapprochées 'une de Faulre. Dés que l'arbre pase
sur la piéce ¢ f, on agit sur les vis gui sont verticales au moyen de leviers
passés dans les mortaises de leurs tdtes pour les fiire iourner d'un pas égal,
afin que la piéce ¢ f monte horizontalement, et souléve le bout du sapin
assez haut pour qu'on puisse amener au-dessous le train sur leguel 11 doit
atre chargé; on souldve de la méme mianidre 'autre bout du sapin pour
le plaser sur un second train.

On se sert en Allemagne d'une charrette dont le maniement, le trans-
port et les réparations sont plus faciles. Cette charrelte est projetée verti-
calement, fig. 32. On a représenté des charretiers oceupés & lever le bout
d'un sapin peur le charger sur léurs trains.

Les piéces de cette chevrette soni représentées séparément et marguées
tes mémes lettres, prés de ceite figure.

Le corps de la chevretie est une pitce de beis de chépe g, traversée par
une longue mortaise dont les joues sont percées de denx rangs de trous: qui
se correspondent pour reeevoir deux chevitles de fer ¢ Ce corps de che-
vrette est représenté séparément par deux projections. Lorsgue la chevreite
est équipée, elle pose par un de ses bouts sur le sol, lautre bont est sou-
tenu par un pied 5, regu par le haut dans une échancrure qui termine la
longue meortaise du corps de la chevrette.

La chevrette et son pied sont maintenus sans effort dans une position
verticale par Tun des charretiers chargé en méme temps du sein de chan-
ger & propos de place les chevilles ¢ pendant la maneeuvre.

On passe une chaine de fer e en dessons du bout du sapin f quiil s'agit
de charger, T'on réunit les deux bouts de cette chaine en dessus au moyen
du lacet qui termine Pan d’eux, et I’on accroche le chainoen supérieur pour
tout le temps de I"opération dans le erochet dont est garnie la téte du le-
vier d, qu'on a préalablement introduit entre les joues de la chevreite.
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On place alors la premiére cheville de fer dans un trou assez élevé <u
rang le plus prés du sapin, et Von pose le cran dubout du levier sur cette
cheville. Les hommes chargés de la manceuvre du levier soulévent sa queue
et élevent le bout du sapin; on place alors la seconde cheville dans un trou
de Tautre rang au-dessous du levier, que I'on abaisse un peu pour que son
-second cran porte sur la deuxidme cheville. Les hommes; en pesant sur la
queug du levier, fons Jever sa téte, el avec son crochet le bout du sapin
est encore soulevé; Fon remonte alors la premitre cheville d'un trow,
pour qu'elle serve de nouveau de pomt d'appui & la téle du levier, et ainsi
de suite en faisant oscitler le levier et en exhanssant successivement les
chevilies qoi Tui servent de peint d’appui alternalivement en avant et en
airitre de son erochet de {er; on parvient A élever trés-promptement le hout
du sapin & une hanteur suffisante pour le charger sur Fun' des trains gu'on
améne au-gessous. Céstune application du levier de Lagaroust.

Les chemins de fer, en se multipliant, donneront un moyen de trans-
porter toute espdce de matériaux en moins de temps que sur les roules et
par eau. Les marchands de bois sans doute profiteront de tous ceux qu'ils
trouveront établis. Mais jusqu'ici les moyens ordinaires ont sufli aux besoins
de Ia consormmnation, et le commerce des bois n’aurait rien a gagner du seul
avantage d'une extréme rapidité, s'it n'y trouvait pas une grande dconomie
dans les frais de transport (1).

§ 4. Transport dans les chantiers de travail.

Lorsqu'une piéce est d’un petit volume et d'un médiocre poids, elle est
portée sur I'épaule par un seul homme; lorsque [e volume et Ie poids aug-
mentent, s'ils ne dépassent poinl la charge de deux hommes, chagque bout
esi porté par un charpentier surl'une de ses épaules; quelquefois les compa-
gnons porlent celie pidce tous deux du méme cité, ils sonl alors dans la né-
cessité de pencher leur corps du méme cdié, et de maintenir la pidce chacun
sur sdn épaule avec ]a main du méme cdté. En portant au contraire la piéce
Pun sur I'8paule droite, autre sur Pépaule gauche, il en résulte quelle
est comme en équilibre, que les deux compagnons peuvent se tenir droits
et que pour peu qu'ils aient d’habitude, ils peuvent la transporter ainsi sans

(1) La prédiction @'Emy sest réalisée, et aujourd’hui les chemins. de fer transportent
trés-facilement les bois les plus longs en les portant par leurs extrémités sur deux trucks
plats & 4 rones. Celte disposifion permet aux longuaes pidces de se placer 4 peu prés
tangentiellemsent aux courbes de I voie ferrée et les empéche de flamber on de
fiéehir, malgré leurs grandes dimensions.
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y porter les mains, sinon lorsqu’il faut la descendre pour la poser A terre.
Dans Pun et Iawlre cas ils doivent marcher du méme pas. .

Eorsqu'une piéce ést d'un grand poids, on peut encore la porter 4 I'a-
paule, en réunissant le nombre de compagnons qui est nécessaire pour que
chacun pe soit chargé que du poids qu'il pent porter sans faire un eflort
extraordinaire. Dans ce. cas, les hommes se répartissent le long de la
pitce, en se placant de fagon que ceux gui portent plus volontiers sur
Iépaule droile soient d’un cdlé, et ceux gui préférent porter de I'épaule.
ganche soient de V'autre cdté; il faut an surplus que les hommes soient
répartis en mombres égaux des deux cétés et aliernalivement un i droite
et un & gauche le long de la pidce. Quand le trajet est un peu plus long, il
esl bon de former deux brigades d’ouvriers qui puissent se relever allernati-
vement, opération qui se fail sans mettre la piéee 4 terre.

Quand on fail ainsi porier des bois & I'épaule, il faut, autant que possible,
que les hommes soient de méme taille, ou plutdt de méme hauteur &'é-
paule, afin qu'tls fassent tous le méme effort. Lorsqu’on emploie un assez
grand nombre d’hommes, et qu'ls ne sont peint de méme hautenr d’épgule,
on les range par rang de taille le long de la pitee, de fagon que leurs épaules
Iatteignent tous également. '

Pour charger une pi¢ee 4 Dépaule, on commence par lenlever d’un
bout, et tous les hommes réunissent d’abord leurs efforts 3 ce bout-la;
lorsquiil est soulevé, un petit nombre d’entre eux suffit pour le soutenir &
la hauteur des épaules, tandis que le reste va soulever I"autre bout 4 la mame
hauteur. C'est alors qu'ils se répartissent le long de la pitee, chacun allant
se porter 4 la place que sa taille Ini assigne.

Pendant e trajet, tous les hommes doivent marcher du méme pas, afin
que les oscillations de la pidce ne les fatiguend point. '

Pour melire la pidce A terre, on agit comme pour la charger, mais en
procédant dans un sens inverse.

Quelques compagnons, pour mettre & terre wne piéce chargée & I'épaule,
passent tous du méme edté, et, par un mouvement quils font avec en-
semble, ils la jettent en se retirant vivement. Cette manceuvre doit 8ire délen-
due, parce qu'elle peut occasionner des accideats : lorsque la pidee est d'un
- gros volume, on risque de blesser quelques hommes par V'eflet de la diffi-
culté de jeter la pitce avec ensemnble el de se retiver assez promplement.
Celte méthode & d'ailleurs Finconvénient de pouveir occasionner quelques
ruptures des fibres de la piéce et de la détériorer, surtout si elle 4 été
travailiée et qu'elle porte plusieurs assemblages.
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On peut encore porter des piéces trés-pesantes en passant des leviers on
barres en dessous; les bouts de ces barres sont saisis A la main par des
homnmes placés des deux ciiés qui sonddvent ninsi les pidees et les trans-
portent en marchant du méme pas.

On peut augmenter la quantité d’hommes, et par conséquent la force,
pour enlever et transporter uné grosse piéce; on ¢n met plusieurs & chaque
bout des leviers; on peut méme accroilre d'une maniére presque indéfinie
leur nombre, en passant des leviers sous les premiers croisés i angles
droits, et d’autres leviers sous cenx-ci. Mais cette combinaison de leviers,
gui se trouve indiquée dans d'anciens auteurs, n'est pas en usage, parce
gu'en a aujourd’hui des moyens de chargement et de transport beaucoup
plus simples.

On n'emploie le transpert & I'épaule gue lorsqu’il peut se faire avee peu
de monde, car &'l fallait le pratiquer souvent pour de trés-lourdes pidces,
it deviendrait fort cotteux. Il conviendrait alors de lui substituer l'usage
des fardiers et des triqueballes.

Lorsqu'on deit transporler quelgues grosses pitces & une petite distance
et qu'on a peu de monde & y employer, on se ser! des moyens que nous
allons indiguer.

Presque tous les chantiers sont pourvus d’un petit srigucballe, désigné
sous le nom de diable, constrnit sur les mémes principes que le grand
triqueballe de la fig. 25, et avee lequel on enléve de la méme manitre les
pidees de bois trop pesantes pour étre portées d 1'épaule. Le diable ne
nécessite pas un avanl-train; vne harre qui traverse horizontalement
le bout de la flche, suffit pour que deux hommes, en y appliquant leur
effort, le irainent avec la picce dont il est chargé. Lorsque le frajet est
un peu long, on angmente le nombre dhommes ou Pon ajoute & leur
force celle d'un cheval attelé & vnl palonnier attaché & Pannean qui ter-
mine la fidche,

La figure 33, pl. I, représente une piéce de bois transportée par deux
hommes au moyen du diable.

Lorsque la longueur d’une pidce el son poids me permetlent poini de
[aire usage de ce petit triqueballe, on Ja transporte sur des rouleaux.

La pitee &tant €tablie sur des chantiers, on la souléve d'un bout en
engageant par-dessous deux leviers croisés; on retire le chantier répon-
dant & ce bout, et Fon met 4 sa place un rouleau; on #n fait autant 3 aatre
extrénnité de la pidee, qui s¢ trouve alors posée sur deus rouleaux. Elle est

I. —24
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représentée en & b sur la projection verticale ef en & ¥ sur la projection
horizontale, fig. 84, pl. 1l1; posée-ainsi sur deux rouleaux @, =, en la pous-
sant avee les mains dans la direction de sa longueur, par exemple, de
vers b, les rouleaux roulent sur le sol, et elle s'avance sur eux avec uae
vitesse double. de la leur. Avani que le bout @ de la pidee ait atteint le
premier rouleau =2, on en place un troisiéme & terre en o, parallélement
aux deux autres et du méme diamétre. La pitee s’engage bientdt an-dessus
de ce rouleau ol abandonne le premier s, qui doit étre reporté em avant
pour recevoir de mouveau fa pitce lorsqu'elle abandonmera le rouleaun n.
On voit qu'en préseniant toujours un roulean 4 la pidce qui s’avance, on
pourra lui faire parcourir telle loagueur de chemin quon voudra, et qu'il
suffira pour cela de trois rouleaux; deux de ces routeaux élant constammment
sous la pidce pour la porter et servir & sa translation, tandis que le troi-
sitre se présente pour la recevoir lorsqu'elle abandonne celui qui a par-
couru toute sa longueur. La pibce étant ainsi parvenue dans la pogitione d,
¢ d, s'il g'agit de la faire tourmer pour changer la direction du chemin
gu’on veut lui faire suivre, il suffit de changer la position des rouleaux, et
de les placer suivant une obliquité convenable. Ainsi la pidee &ant dans la
position ¢ ¢, pour la faire tourner sur la droile, on donuera au roulean du
devant la position snivant laquelle H est projeté en 4. En inclinant toujours
de la méme manitre, Ies rouleaux r, s, (¥, &, en projection horizontale)’
quon présente & la pice & mesure gu'elle s’avance, on lui fait suivre
une route courbe x yz.

La pidce de bois est représentée horizontalement sur cette route en ¢/
portée sur des rouleaux r's. On augmente ou on diminue la courbure de
1a route que doit suivre la pidce, on Ia fait méme changer de sens en chan-
geant Pinclinaison des rouleaux & mesure qu'on les pose. On peut méme
changer Pinclinaison de ceux déja placés sous la pidce, mais alors i} faut
les frapper de edié sur I'une de leurs extrémités avec une masse en bois.
Les charpentiers acquidrent promptement I'habitude de conduire ainsi une
pitce de bois sur des ronleauy, et de juger I'inclinaison qu’il faut lenr don-
ner pour ki faive suivre la route qui leur convient, et amener juste 4 la
place gqu'elle doit oceuper. D'ailleurs on la porie. & droite ou & gauche, sui-
vant le besoin, en la faisant glisser parallélernent 4 elle-méme sur les rou-
leaux ou en lui donnant quartier. On peut s'aider de leviers pour pousser
la pitce; pour cela on engage les uns sous le bout posiérienr, et en les le-
vant on force la pitce & avancer, les autres sont engagés obliguement sur
les cdtés et Yon fait marcher la pidce en donnant aux queues des leviers un
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mobuvement de Farridre & Pavant, ce que T'on appelle fuire nager, Lorsque

les pitees qu'on veut Wansporter ainsi sent travaillées & vive-ardtes, on doit
se garder d’y appliquer les leviers, qui les détérioreraient. II faut les én-

ggmdre dun cordage suivant leur longueur, on y attache des traits de.

citdes dont on se sert pour les tiver sur les roulesux, o, mieux encore,

on 0’y applique que les mains. On peut aussi se servir de rouleaux sans

fin, qui sent propres sartout pour le transport des pitces extrBmement

Pesantes.

La fig. 83, pl. I1I, représente, dans deux projections verticales, une pidce dé
bois @, portée sur deux rowleaux sans fin. Or la place sur ces rouleaux au
moyen de deux crics ou au moyen de leviers el de chantiers exhaussés en
chaises: Des rouleaux sans fin sont composés chacun de denx fortes flas-
ques 5, 5, maintenues paralléles au moyen de deux entrstoises aussi paral-
1éle ¢, e, qui leur sont assemblées A entailles el boulonnées, Ces deux flasques
entrent de toute leur épaisseur dans les deux gorges creusées amtour du
rouleau &, qui doit les supporter, et dont les exteémités freltées en fer sont
percées de mortaises pour embarrer les leviers au moyen desquels on le
fait towrner. On agit sur les deux roulegux en méme temps et dans le
méme sens, et Pon fait ainsi avancer la pidece du chié on Fon veut la con-
duire. La route qu'elle suit est droite; on parvient cependant, quoique avec
quelques difficultés, & lul en faive suivre une courbe, en changeant la
position des rouleaux, ce qui ne peut se faire qu'a coups de masse, Pour
chariger de direction, il est plus facile de placer au-dessous du centre de
gravité de la pitce un chantier croisé sur deux autres, un peu plus élevé
que les rouleaux et posé obliquement aux deux routes; il suffit, pour sou-
Jever Ia pidce, de passer des leviers entre elles et les entretoises d’'un des rou-
leaux. Lorsquelle pose sur le chantier, on transporte les rouleaux sans fin sur
laroute qu'on veut suivre, et comme la pidce se irouve en équilibre sur le
chantier, il est aisé de la faire tourner comme "ume aiguille sur son centre
et de lamener au-dessus des romleaux. A FPaide de leviers on la souléve
encore, on Ote le chantier et on la repose sur les rouleaux sans fin pour
stiivre sa nouvelle direction.

On transperte aussi les pidces de bois paralltlement & elles-mémes,
¢'est-k-dire dans une direction perpendiculaire 3 leur longuenr, en les fai-
sant glisser sur de longs chantiers parallzles & cette dirsction, ou en leur
donnant successivement quartier autant de fois qu'il esl nécessaire pour les
faire arriver 4 leur destination,
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Donner quartier & une pitce de bois, ¢est la faire tourner sur P'une de
ses arétes pour la renverser sur la face contigué & cetie arfie. Lorsqu'en
fait pour ainsi dire rouler de cette sorte une pitce de bois travaillde, il
faut avoir soin de garnir les chantiers sur lesquels les arétes portent, de
paillassons, de viellles toiles, ou de trds-vieux cordages, pour que les
arétes ne solent point gitées,
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CHAPITRE V

DE LA COURBURE DES ROIS.

Plusicurs travaux exigent des bois courbes pour satisfaire aux farmes des
édifices, on concourir & leur décoralion et A leur solidité. On rencontre,
dans I'exploitation des foréts, des arbres dont la courbure est une diffor-
mité qu'on utilise, et que 'on recherche méme quelquefois pour différents
genres de constructions. On a soin, en équarrissant ces arbres, de con-
-server leur ¢ourbure, comme nous Pavons déjh indigué.

Les arbres courbes sont ordinairement réservés pour la charpenteria
navale, qui les emploie dans la composition des couples et varangues, et
qui tire méme parti des biforcations des branches; les arbres courbes ne
seraient pas moins utiles dans la charpenterie civile, souvent foreée de les
suppléer en taillant des pidees droites swivant les cintres qui lui sont né-
cessaires. 11 en résulte une perte de bois que nous avons signalée, et Ja so-
lidité des piéces ainsi cinirées 4 lahache est altérée par I'effet de Dinter-
ruption de la majeure partic des fibres du bois; ces pidees ne peuvent avoir
auntant de force que celles de méme forme et de méme équarrissage, dans
lesquelles 1a tofalité des dibres soni continues ef parralldles & la courbure.
Le vice des pidces cintrées, taillées dans des bois droits, est l= méme cue
celui des pitces droites débitées dans des bois combes.

Pour remédier aux inconvénients des piéces de bois cintrées 4 la hache
oudla scie et tenir liew de celles gui sonl cintrées naturellement, on a
recours i deux manitres de courber artificiellement les bois, I'une en opé-
rant sur des arbres vivants, I'autre en opérant sur des bois abattus, équar-
ris ou débités.

§4. Courbure des arbres sur pied.

Pour courber-des arbres sur pied, on ne peut agir que sur de jeunes
tiges minces, tendres et flexibles, gui se prétent & tous les degeés de cour-
bure qu'on veut leur donner. On assujettit chaque sujet par des liens contre
des pleux verticaux et des traverses horizontales qu'on y a fixées. On
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change les liens 3 mesure que 'arbre croit et qu'il augmente en grosseur
ot 'on dirige et maintient sa courbure suivant Ia force que les annédes lui
font prendre jusqud ce quit soif parvenu i un age gqui ne permette plus
son redresserient.

C'est ainsi qu'en Russie de jeunes arbres sur pied sont courbés en cercle
pour servir, quand ils ont acquis une grosseur suffisante, & faire des jantes
de roues d'une seule pitce et qui mont qu'un seul joink.

Les mémes moyens peuvent &tre employés pour redresser de jeunes -
arbres.

On reproche a Ia courbure artificielle sur pied, de retarder la crois-
sance des arbres et d'altérer 'homogénéité du bois. On n'apergoit ce-
pendant avcune différence nuisible dans la qualité des bois qu'on a vour-
bés et ceux qui sont venus naturellement courbes; le coeur n'occupe. pas
plus dans ceux-ci le centre de la section perpendiculaire aux fibres, et
le contour n'est pas plus circalaire dans lés wns que dans les antres. Ces
irrégularités se rencontrent aussi dans les bois les plus drails, et, fussent-
elles le résultat de. la courbure sur pied, elles ne seralemt pas 4 comparer
aux inconvénients de l'interruption des fibres des pices courbes débitées
dans des hois droits,

Le plus grand inconvénient de la courbure des arbres sur pied, c’est
@étre Cune pratique embarrassante dans les foréts, et d'exiger un laps de
temps fort long pour que les arbres fraités par cette méthode parviennest
i des dimensions propres aux travaux de la charpenierie. Elle ne peut
pas servir pour préparer des bois de courbures données pour des construe-
tions dont l'exécution est prochaine.

Elle est plus utile au service de la charpenterie navale qu'a celui de' la
charpenterie civile, puisque tous les gres bois, quelle que soit leur forme,
conviennent & Ia marine, ef si les accidents naturels pe fournissaient pas
assez de bois cintrés, on pourrait diriger des arbres sur pied sous toules
les eourbures et les laisser croitre avec la certitnde qu'ils trouveraient on
jour leur emploi dans la construction des vaisseaux, lorsqu'ils auraient de
forles dimensions. Néanmoins cette méthode ne suffirait pas & la charpen-
terie navale, qui a aussi, pour former le revétement extéricur des navires,
un bésoin continuel de bois courbes trés-longs et de fil quon nc pewt pas
débiter au moyen du sciage dans les arbres, dont les parties naturellement
courbes n'ont poink un assez grand développement. La marine a donc dir
recourir & I'art de courber les bois débités, qui satisfait & pen prés & toutes
les emigenees des constructions ordinaires, et qui a 48 appliqué avee suc-



DE LA COURBURE DES BOIS, 191

edsh la courbure des bois de charronnage et des bois employés dags la
charpenterie civile.

§ 2. Amollissement des bois débités.

L’art de courber les bois est fondé sur la propriélé que la chaleur at
Peaun ont de pénétrer la substance ligneuse, de la rendre souple et de I'a-
mollir, méme suffisamment pour qw'elle puisse recevoir différentes formes
qu'elle conserve en se refroidissant el en séchant.

Les procédés du travail du bois au moyen de la chaleur et de Ihumidité
agissant simultanément sont extrémement anciens. On les a d’abord ap-
pliqués & la confection de divers petits objets, notamment 4 celle des
manches de couteaux dits jambettes ou plutdt sustaches (1). Ces manches
sont faits avec du bois de hétre vert, moulé enire denx plaques d’acier
convenablement creusées, fortement chauffées el soumises ¥ une grande
" pression. Ce moulage & chand change tellement la contexture du bois en le
resserrant et en contournant ses fibres aux formes du moule, qu'il serait
impossible de reconnaitre sen espéce st 'on n’avait pas vu préalablement
les chevilles brutes qui servent & former les manches. L'espdce de fusion
piteuse produite par cette opération est telle, que la matitre du bois s'é-
tend en balevres de 0,03 de largeur dans les joints des meules. Le mou-
lage, au surphus, n'a de suceds gu'antant gue le hétre est fraichement
cou_pé, parce que 'humidité de la séve se réduit en vapenr qui amollit le
bois. Les manches fabriqués par ce procédé ont acquis, aprés leur refroi-
dissement, une belle couleur brune et une extréme duoreté.

On forme avec diverses petites pidces de hois des assemblages qui parais-
sent incompréhensibles & ceux qui ignerent le pouveir de la chaleur et de
Yeau. Nous avons représenté, pl. XXIII, deux assemblages de cette sorte.
L'un d'euy, fig. 36 et 37, consiste en une cheville carrée 53 denx 18tes égales
et de hois de fil, passée dans la mortaise & jour ¢ d'un plateau «, dont elle
ne peut sortir er aucun sens, s¢§ deux tétes étant plus. grosses dun Hers
que Vouverture de la mortaise. Ge résuliat est oblenu en faisant tremper le
platean g, dans lequel la mortaise ¢ est percée et la cheville & deax 1étes &,
dans de l'ean bounillante pendant assez de temps pour que le bois en soit

(1) Ce nom est probablement celui de I'inventear de ces conteant, qui n'avaient gu'un
seul clou pour tenir 1a lame.
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complétement pénétré; on comprime alors I'une des deux tdtes de la che-
ville entre les machoites d'un &tau, et lorsqu'elle est ainsi momentanément
réduite d'épaisseur, on la fait passer & petits coups de maillet dans fa mor-
taise &, qui préte et S'élargit aussi momentanément. En refroidissant et
en se séchant, le bois reprend ses dimensions naturelles,

La fig. 37, pl. XXIII, représente le plateau « projeté & part sur son plat;
Ie fil du bois est paralléle 4 'un des cotés du carré.

La fig. 38 est une coupe de la cheville prise isolément el perpendicu-
Tairement & ses fibres, suivant Ia ligne = #, tracée sur la fig. 36,

Le sécond assemblage représenté par deux projections, fig. 39, estformé
de six petites pidces de bois, toutes égales et de méme forme, qui se croi-
sent par paires & angle droit; les deux piéces de chaque paire sont paral-
ltles, celles d’une paire sont retenues dans les entailles des deux piéces
d’une autre paire aussi retenues dans les entailles des deux pitces de la
troisitme paire, qui sont également retenues dans les entailles des denx
pidces de la premidre paire, de telle sorte qu'on ue pourrait comprendre
de quelle manidre on a pu parvenir & former cet assemblage si Pon igne-
rait 1a souplesse que la chaleur et I'humidité donnent an bois.

Les six pibces étant taillées comme celle représentée isolément, fig. 40
et 41, et ajustées paire & paire, il sulfit de les faire tremper dansFeau bouil-
lante quelque temps pour gue les joues des enfailles puissent Efre com-
primées momentanéraent et permetire la réunion des six pitces comme la
fig. 3% les représente. En refroidissant et en séchant, le bois reprend sa
forme primitive, et les pidces ne peuvent plus &tre désunies. '

On applique ce procédé & des pidces beaucoup plus longues qui se
croisent de méme par paires, et sur lesquelles on multiplie les ponts d'as-
semblage pour en former différents petits objets de coloration et d'amu-
sement qui ont é1é jadis fort en vogue.

Nous aurons occasion de revenir sur la disposition des bois dans cet
assemblage, lorsque nous parlerons des comstructions en planches (1).

- {1} L'action de lachaleur et de 'humidité donns un moyen fort simple de faire des ins-
cripliGns ou des dessins en reliel sur du beis, particuliérement sur (u noyer : on refoule
le bois avec des poingons, puis on enléve au rabot tout le bois qui n’n pas té refouls,
on met ensuite la pidee dans I'ean bouiltante, le hois refoulé reprend sa dimension pri-
mitive et forme le reliel. '
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§ 3. Couwrbure au few un.

On a emplové fort anciennement anssi dans divers arts Iaction du ecalo-
rique et de la vapeur pour courber Je bois; le fendeur & la forét ne parvient
& rouler les cerches employées dans la boissellerie qu'en faisant éprouver
aux éclisses fraichement débitées une vive chaleur. Lorsque le tonnelier a
réuni verlicalement dans un cercle provisoire en fer les douves qu'it a dres-
sées et taillées en fuseaux pour en former un tonneau, c'est par un fen vif' et
clair allumd en dedans de cel assemblage quil assouplit le bois. L'effort
d'une corde suffit-alors pour faire joindre les douves, sur lesquelles on se
have d’apphquer les cercles, tandis que, sans le secours de la chalenr, ces
douves pourraient se rompre au lieu de phier,

(est également au moyen du leu que les charpentiers de bateau cour-
bent les Jongues planches de bordages dans les parties ot lenr flexibilité
naturelle ne suffit pas.

Lorsque ces bordages sont minces ou débilés dans des bois nouvellement
abaitus, la flamme d'une torche de paille ou de copeaux, gu'on en ap-
proche en les clouant, les assouplit assez pour quon les applique aux
courbures de proue et de poupe; mais lorsqu’ils sont épais, on les amollit
avant de les appliquer aux carénes en les plagant au-dessus d'un feu ¢lair,
comme nous l'avens indiqué sor les deux projections, fig. 1™ de la
planche XII,

Une extrémité ¢ de Ia planche de bordage est engagée sous une tra-
verse horizontaie /4, lixéc par des boulons & deux pieux ¢ e Elle est sou-
tenue au-dessus du feu /4 sur un fort barrean d porté par les crochets de
deuxgrands chenéls f, /, galement en for et mobiles.

On peut &tablir Te barrean 4 la distance et i la hantear gui conviennent,
avaucer ou reculer les gendts peur gue le feu agisse 4 Ia place et avec In
vivacité qui doivent opérer I'amollissement et Ja courbure du hordage @ e.

Une grosse pierre j, placée sur extrémité de ce bordage, augmente sa
pesanteur et délermine sa fexion & mesure que la chaleur péntice le hois.
On acctlere opération en mouillant fréguemment le dessus du bordage.
Si, pendant qu'on pose un bordage sur la caréne, il est nécessaire de Ini
continuer aclion de la chaleur, on fait usage de la torche dont nous aveus
parlé; on la soutent an bout d'une fourcheite ou d’un réchand en fer.
Celte méthode n'est cependant applicable qu's des bois de pen d'épaissenr

¢t en petit nombre, souveni on ne peut pas en préparer assez pour suffire &
L —35



194 TRAITE DE L’ART DE. LA CHARPENTERIE. — CIAPITRE V.

des constructions actives. D'ailleurs, Iaction de la chaleur n'est pas assez
également appliquée aux berdages pour leor denner la méme souplesse 2
tous on d'un hout & Yautre de chacun. On a successivement fait usage de
différents appareils, que nous allons décrive, pour obtenir un amollissement
plus parfuit, plus uniforme, et opérer sur un plus grand nembre de piéces
&p méne temps.

§ 4. Amoliissement dans Ueaw bowillante.

Le premier appareil représenté par une projection horizontale, fig, 2, et
une coupe fig. 3 suivant la ligne 4 B, planche XII, consiste dans une trés-
longue chaudiére en cuivre ¢ montée dans un fourneau 3 deux foyers ac-
colés &, b, séparés par une cloisen, afin que la flamme de chacun parcoure
la moitié de 1a longueur du fond de la chaudiére pour gagner la chetdinée.c
qui fui correspond. Le fond de la chaudidre est souténu par des barreaux en
fer; son bord supérieur porie une fenillure pour recevoir les fenilles de thle
gui forment son couverele. Des escaliers f servent i monter sur les petits
murs qui enveloppent Ia chaudiére.

Les pitces qu'on veut amollir sont descendues dans Pean bouillante an
moyen de deux petites grues d, d, qui sont sur pivols, pour qulen puisse les
détourner lorsqu’elles génent. On voit au plan les poteaux auxguels elles
sont attachées et leurs treuils.g, e.

Les hois sont pesés dans Ja ehandidre sur des tasseaux ou petits chan-
tiers, pour qu'ils ne touchent. pas le fond et qu’ils soient parioul enviromnés
d’ean.

Lorsque les hordages sont restés assez de temps dans Te bain bouillant,
on les retire au moyen des grues, on les égoutte et on les porte tout
chauds et humides sar les formes ou l'on veul lenr faire prendre Ia
courbure, cu sur la caréne, ol ils sont immédiatement cloués ou che-
villés.

Ce procédé rend les bois de moyenne épaisseur assez souples; Toais on
a reconnu, par la coloration de l'eau et par le goiit acerbe gu'elle prend,
qw'une partie de la matitre constitutive du bais lui esi enlevée. L'gxpé-
rience a fait voir que les bois soumis 4 cette opération perdaient de lewr
durets; qu'en séchant ils prenaient plus- de retrait que d'autres et que leur
durée était moindre.
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§ 0. Amollissement & la vapeur.

Dans la second appareil, les bois sont soumis a l'action dela chaleur et de
I'humidité par le moyen de la vapeur de 'ean bouillante.

La fig. 4 est la projection horizontale de ee second appareil. La fig. 5 esi
une coupe sur la kigne € D (pl. XII).

a b est une caisse proportionnée  la longueur et au nombre des bhor-
dages que 'on veut amolliv. Cette caisse est construite en madriers de chine.
Elle est maintenue ddns des cadres aussi en bois de chéne ¢, ¢, en forme de
chevalets qui Visolent et I'élévent an-dessus du sol.

Llsxteémité & est fermée par un fond fixe, en chéne, joint avec autant
de soin -que le reste de la caisse; le boul & s'euvre et se ferme pour le pas-
sage des bordages par une porte & ceulisses qui se meut verticalement dans
le.chitssis & chapeau d au moyen dune corde et de deux poulies m, m, el
d'un treail p. Dans Piotérieur de la caisse sont des grilles verticales en fer
épalement espacées. On distribue dans leurs compartiments les bordages
qpron veut soumettre & la vapeur. Ces grilles ne sont point représentées dans
1a figure 5, pour ne pas compliquer inutilement le dessin.

A Textrémité e de la caisse est uoe chauditre e, magonnée dans un
fourneau avec sa cheminée /. On descend au foyer par quelques degrés 4.

La chaudidre est exacternent fermée par un couvercle ¢t n'a de commu-
nication qu'avec lintérieur de la eaisse par un tuyau coudé i qui traverse
lefond vertical du bout #. Aprés qu'on a placé les bordages dans la caisse
la porte & coulisses du bout & est hermétiquement fermée; la chandiére est
remplie d'ean jusqu'y 0,30 enviren de son couvercle et le fen est allumé.
Dés que 'eau est en ébullition, la vapeur se rend dans la caisse, elle pénatre
les bordages, quon laisse dans cetle étuve autant d’heures qu'ils ont de fois
27 millim, d'épaisseur. Ils deviennent assez souples pour Sire courbés suivant
les contours ordinaires quon veul leur faire prendre.

Cet appareil est bon pour les bordages gui nont qu'une dpaisseur
moyenne ; mais il n'est pas assez puissant pour-les bordages trés-épais et
les précintres des gros vaisseaux; il a dailleurs un grave défaut @ cest
Timpossibilité d'empécher les hois qui forment la caisse de se tourmenter
par leflet de Iachaleur, et de laisser échapper la vapeur par leurs joints, ce
qui diminue considérablement son action.
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§ 6. Amollissement dans le sable.

(On a substitué % la caisse & vapeur une éluve & sable qui est représen-
tée, fig. 6, pl. XIL par un plan, et, fig. 7, par une coupe suivant la
ligne £ F.

La chambre ¢ de I'étuve est formée par des murs paralléles peu élevés;
clls esi évasée A ses deux extrémilés pour la commodité du service, Clest
dans cette chambre que P'on enfonit les bordages sous le sable chaud et
mouillé. Le fond est horizontal; it est compesé de plagues de fer coulé,
portées sur des bandes de fer forgé répondant & leurs joints qui sont re-
couverts par d’antres bandes de fer 4, b Au-dessous de ce fond s'étendent
les chemindes horizontales dans lesquelles se développent les flamimes de
deux fourneaux accolés 4, d, établis en dessous et an milien de la longueur
de I'étuve. Les parois inférieures de ces cheminées horizontales sont for-
mées par des massils en magonnerie, élevés au niveau de encaissement des
deux fourneaux dont les [oyers sont sépards par une cloison; ¢, ¢, sont les:
grandes cheminées verticales auxquelles aboutissent les cheminées hori-
zontales. Dans la coupe, fig. 7,0n voit en d la grille dePun des fourneaux
et I'entrée d'une des chemindes horizoniales, divisée entrois corduils ¢, e, ¢,
par deux cloisons en fer qui oni pour objet de soutenir les bandes qui portent
le fond de la chambre d'étuve. L'une de ces eloisons, qui sont 4 jour, est
représeniée séparément, vue parle coté, fig. 8.

Les degrés [ servent 4 descendre aux fourneaux; ceux g servent & mon-
ter sur Pétuve. Une chaudidre %, son fourneau et sa cheminée. ¢ sant
établis au milieu de la longueur de I'étuve et di méme cdté que Ies
grandes cheminées; les degrés { conduisent an niveau du cendvier. Cette
chaudidre sert & faire bouillir Pean pour arroser le sable. Denx grues, m, m,
servent & metire les hois & U'éluve et & les en tirer; elles sont sur pivats
pour qu'on puisse les détourner lorsqu'elles géoent. =, n, sont les treuils
de ces-grues, donl les emplacements ne sont indiqués au plan que par les
poteans auxquels elles sont attachées,

Lorsgwron vent faire usage de I'étuve, on allume le {eu des [ourneaux
pour échauffer le sable, quon arrose avec de T'eau bouillante. On ote wme
partie du sable chaud, on le dépose sur les bords de I'dtuve pour arranger les
bordages, qu'on place de champ a cdté les uns des aulres; on a soin qu'ils
soient séparés du fond par une couche de sable de (™,12 d'épaisseur, el
quils e se touchent peint; on remplit les intervalles et I'on recouvre les



DE LA COURBURE DES BOIS. 19T

bordages avec du sable chaud; on peut former ainsi plusienrs kits de
bordages. Tl faut que le tout soit couvert de 07,40 de sable. On entretient
an feu vif-et elair, et I'on arrose continuellement avec de Teau bouillanie;
il convient d’avoir & proximité de Iétuve & sable un réservoir ou un pujts:
pour alimenter sans cesse la chandidre.

Les hordages éprouvent dams celte étuve une température beaueoup
plus &levée que dans la caisse en hois et sont mieux pénéirés par la va-
peur. Ceux de-médiocre épaisseur doivent vester dans I'étuve autant d’heures
quiils ont de fois 0,027 d'épaisseur, comme précéderoment, mais ils en
sortent bien plus souples. Ge temps doit &tre augmenté pour les bordages
épais; it fant que ceux de 0,46 restent 4 Fétuve au moins § heures;
céux dune plus grande épaisseur, comme lés précintres, doivent rester
encore plus de lemps. Il en’ est ecpendant dont I'épaisseur et la courbure
doivent &tre si grandes que Tamollissement & I'étuve au sable ne suffit
pas, et qu'on est obligé de Jes gabarier (1) & la hache pour achever de
lTeur dontier les contours qu’exigent les parties qu'ils doivent revétir.

§ 7. Awmollissement & la vapenr sous une haute pression.,

Lz grande puissance quon obtient aujourd’hui de la vapeur pourrait
&tie -appliquée avee plus de succds que les étuves au sable A lamiollisse-
iment des bois qu'en veut courber. L'appareil consisterait en un gros tube
de-fer gu’on substituerait & la caisse de la fig. 4, dans lequel on placerait
les hois & amollir; une ou deux chaudiéres, plus puissantes que celles de
la m#rne figure, fourniraient la vapeur sous la pression de plusieurs aimo-
sphéres. 1l est hors de doute que, par ce moyen, la chaleur el la vapeur
pénétreraient jusqu’an ceeur des plus grosses pidces de bois, et qu'on les
amollirait 2 un point auquel on n'est pas encore parvenu, et qui les ren-
drait sugceptibles de se plier aux plus grandes courbures.

§ 8. Courbures sur des formes ow moules.

Quel que soit le degré d’amollissement qu'on puisse faire subir aux gros
heis, leur courbure exige loujours des appareils embarrassants qu'il est

(1) On appelle gabarier, tailler une pidce de bois 4 la hache ou 4 Therminette, selon
une courbure on un gabari donné.
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impossible d’employer pour Jes plier en mdme lemps qu'on les pose. H
faut donc qu'ils selent courbés avant d'dtre mis en uvre, et suivant les
courbures -des places qu'ils doivent occuper. C'est particulidrement le cas
dés pidees cintrées dont la charpenterie civile fait usage, parce quil est
indispensable de les établir sur le trait, on éfelon, en meme temps que les
antres pitces avee lesquelles on veut les combiner, pour tracer exactement
leurs assemblages.

On courbe les Liols équarris aprés qu'ils sont chauffés et amollis sur
des formes on moules qui ont le gabari que. ces bois doivent conserver
pour &tre mis en ceuvre.

La méthode la plussimple est celle représentée.en projection horizen-
tale dans la partie 4 de la fig. 9, pl. XilL

De forls pieux verticanx &, 4, &, sont plantés le long de la courbé suivant
laquelle on vent cintrer une pidce de bois; ils somt bcariés les uns des
antres 4 des distances qui dépendent du degré de comrbure quil sagit de
donner, el qui ne doivent pas excéder un métre et demi. Ces pieux sont
¢én nombre suffisant pour le développement de la pidee.

En sortant de Pétuve, la pidce & courber marguée £ est posée sur le sol
uni el horizontal; un de ses points, celui ot Pon veut faire commencer
la couwburs, est engagé entre demx pieux a, d. Au moyen d’un palan /,
fixé & un pieu central m,-et quon attache successivement i différents
points » de la pidce %, on améne ceite pidce en contact avec tous les
pienx; & mesure qu'elle les touche, on la fixe par de trés-forts piquets ¢, ¢, ¢,
que Yon chasse dans des trous amoreés d’avamce, afin que opération seit
faite rapidemeut et que le bois n'ait pas le temps de perdre assez de
flexibilit pour-se refaser & la courbure.

Lorsque la pibce & est ainsi assujettie, on la laisse refroidic et sécher,
aprds quoien Penldve pour procéder A la courbure d’ane antre pidce.

Si Fon veut qué la pidoe & soit mieux mainterae, pour qu'elle ne puisse
pas se tordre, on a recours au procéds indiqué par la partie B de la méme
fig. 9, et par la coupe verticale, fig. 10, faite suivant la ligne & H du plan.

Les pieux ¢, ¢, ¢, sont carrés et dressés avec soin du cdté oi le contact
deit avoir liew. La pidce % est, comme précédemment, engagée en sor-
tanit de I'éiuve entre les denx pitees @, d; elle pose sur des chantiers i, ¢,
établis dans un méme plan de nmiveaw. A mesure quon la plied laide du
palan g, on la retient par deux boucles carrées en fer #, u, Pune en dessus,
Paotre en dessous, qui embrassent lé pieu avec lequel elle est en contact,
et deux forts tasseaux v, 4. Ces boucles sont serrées par des coinsy, y; ona
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seinr de passer davance la houcle inférience sur le piew. Le palen:saisit Iz
p1éca % par lititermédiaire d'une [rette en fer s qu’on peul changer de page
et gu'on fixe avec un coin.

En opérant de ces deux manidres, oo ne peul courber gu'ide seule
pitce; la fig. 44 est la projection verticale d’un chevalement sur lequel o
peut en courber plusiewrs  ¢bté les unes des autres. La fig. 12 est sa
coupe verticale sur la ligne I J. Ce chevalement se compose dune suite
de sommiers horicontanx ¢, a, dont le dessus est dans la surlace guivant
laquelle les pidces doivent atre courbées. Ces sommicrs sont soutenus aux
différentes hanteurs el suivaal les déversements qui conviennent & la cour-
bure par des pieux jumeaux, verticaux 5, &, ou inclinés d, 4, qui les unis-
sent; 'égartement des pieux est maintenw par des eatretoises ¢, ¢; une
croix de Saint-André e placée au-dessous du sommier du milien empéche
le déversement Jatéral; on doit établiv plusicirrs eroix si Ia longueur du che-
valerhent les comporte,

La pitee & est posée horizontalement sur le sommier du milieu et ap-
pliquée. sur les autres sommiers, an meyen de deux palans g, g, altachés
successivement & différents points pris i égales distances des deux edifs
diz premier point d’appui. Elle est retenue, & mesure quelle arrive en
contaet, par denx lens en fer f, f, qui embrassent le sommier eb une
forte cale i, chague len est formé d'un étrier et d'ur barreau de fér 4
passé dans les yenx des branehes. Ges liens sont serrés par des coins ¢, o,
chassés entre los cales ef le barrean. On: peut eourber, & ebté de Lupides &,
wihe autre piéce ¥, fig. 12, et méme un plus grand nombre, si I'en a -donné
aux sommiers 4, &, une longueur suffisante.

Or a remarqué que, par ces. dewx méthodes, la courbare n'est pas
parfaitement régalibre; que des. petits jarrofs se formaient quelquefois
aux points ol Iz pidee était en contact avec les pieux ou les sommiers.
Pour &viter ces jarrefs, il faut. courber les pidees sur un gabari horizon-
tal mm, fg. 13; gui présente une surface courbe continue. Ce gabari pent
tre construit em pierres de: faille, ou en-hois; ou en fer. La fig. 43 le sup-
pose en beis; il est formé de plusieurs madriers qui se eroisent et dont les
joints alternatifs vépondent & des pieux 4, @, auxquels ils sent fixés par des
boulons. Ce gabari est élevé sur de petits chantiets ¢, ¢; ses extrémilés sont
eonsolidées par des pieux. §, b.

La piéce A courher % est amenée toute chande et imprégnée de vapeur
sur les chantiers e, ¢; elle est appliqnée au gabari par le moyen des palans
d, d, et y est retenme par de forts étriers en fer ¢, ¢, qui Vernbrassent ainsi
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que le gabari. Les brides f, f, des étriers portent sur des cales g, ¢ elles sont
serrées-4 vis et Scrous.

-Les coussinets en bois dur empéchent les cordages des palans de dégra-
der les ardtes de la pidce #, et des rouleaux en bois les soutiennent et les
gcartent du gabari, pour qu'ils ne portent pas contre ses faces. La fig. 14
est une coupé verticale suivant la ligne M ¥ dua plan, et la fig. 15 une autre
coupe sutvant la ligne P Q. .

On peut encore courher une pidce de bois en la chargeant d'un poids
considérable, réparti suivant le besoin, pour la forcer & se mouler dans une
forme coneave en magonnerie de pierre de taille ou en fer couls.

Les méthodes que nous venons d'indiquer pourraient servir i redresser
des bois qui proviendraient d’arbres courbés naturellement; les formes et
gabarjs devraient alors étre plans.

Soit qu'on commence & courber une pidce de bois un peu grosse & partir
de son milien ou de. 'un de ses bouis, ia contraction de ses fibres dans la
partie concave, et leur extension sur la partie convexe, sont bien plus
grandes au point ou I'on achéve la eourbure quwd celui od on l'a eom-
mentée, C'est un inconvénient qui s'oppose souvent au suecés complet de
lz courbure, et qui peut nuire & la qualité de la pidee, soft en fatiguant
tes fibres de la partie convexe, soit en occasionnant des fissures intérieuves;
il disparaitrait, ou do moins serait [ort diminué, et Iopération devien-
drait singuli¢rement facile, an moyen d'un appareil qui détermiinierait des
coniractions et des extensions uniformes sur tows les points en méme
temps. ‘

Cet, appareil powrrait cousister em un systéme de rayons inflexibles,
d'abord paralldles, qui saisiraient perpendicalairement d sa longueur la
pidee qui leur serait présentée aussildt sortie de I'étuve; on ferait converger
ces rayons simultanémeant, mais lentement vers le centre de courbure el
de plus en plus, 3 mesure qie la pidce ciderait b leurs efforts jusqu’h
ee quelle ait atteint le gabarl quil s'agirait de lai donner.

H serait & désiver que des établissements & vapeur, comme ceux dont
mous avons parlé plus haut, el pourvns de bons moyens de courber les
bois, fussent formés prés des lisux ot 'en fait habituellement de grands
travaux, poar fournir de pidces courbes de fil, snivant des gabaris donnés, -
aux arts qui peuvent en faire usage, notamment & celui de la charpen-
ierie civile, qui en emploierait beauconp si elle pouvail sen procurer
Factlement.
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CHAPITRE VL

PE LA CONSERVATION DES EOIS,

§ 1. Emunagosinement et empilement.

On ne saurait apperter lrop d’altention pour la conservation des bois.
Du moment ol ilz sont abattus juzqua celui de les mettre en couvre, ils
exigent des soins et uwe surveillance suivis, pour en écarler tout ce qui
pent leur &tre préjudiciable et avréter la propagation des vices donl ils
peuvent &tre atteints.

La conservation des bois de construction abailus est, aussi bien que
celle des fordts, un objet d’intérét général of. d'économie partienlidve; la
négligenee qui laisse les bois se détériorer dans des magasins et des chan-
liees, ou méme isolément, et la prodigalité qui les consomme sans dis-
cernement et sans utililé, sont asssi blamables que le serait un manvais
systbme forestier.

“Un courant d'air trop rapide et trop sec, une chaleur trop vive, une
humidité constante dune température élevée, des allernatives de séehip-
resse eb d’humidité, sonl autant de causes trés-puissanies de détérioration
des bois nouvellement abaitus, conservés en grume on équarris et débités,

Une dessiccation trop rapide, par I'eflet d'un aiv trop sec ou d'une cha-
leur trop vive, hile le bois et le fail fendre. De trés-Delles pitces peuvent
ainsi perdre une grande partic de lear valeur, parce que, pour en Liver
parti, on est forcé de les faire débiler suivant de peiits &chantillons, en
faisant le sacrifice des parties déchirées par les fentes.

Une température trop élevée dans des magasins clos avant qu'une pidce
de bhois seit parfaitemnent siche, fait enlrer en [ermentation les liquides
végétaux qu'elle contient; sa qualitd saltére; son hois passe & un &tal
gquon désigne par la dénomination de bois dchauffé; il a perdu sa 1éna-
cité, et est incessamment atleint de la pourriture séche et de la vermou-
lure. Plus le nombre des pitces renformées en méme temps est grand,
plus le mal est rapide. En entrant dans des magasins ot des pidces de bois

E—26
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se sont échanffées, on g'aperoil aisément de ce genre de délérioration,
par une odeur vive et acide et par la chaleur qu’en y ressent.

L’exposition awx injures du temps, le gisement prolongé sur le sol,
I'emmagasinement dans un lien humide et privé d'air, occasionnent la pour-
riture humide et vicient les hois d'ancienne coupe ‘qui étaient les plus
sains lorsgu'on les a abaltus. L'atteinte alternative de Iair sec, de I'hu-
midité et des gelées désorganise le bois, en rompt les fibres et détermine
un auire genre de pourriture qui ressemble A celle des arbres morts sur -
pied.

Pour conserver des bois propres aux constructions, on doit éviter avec
soin de les placer dans les circonstances dont nous venons de parler.

‘Dés que les arbres sont abattus, débarrassés de leurs branches et da leurs
souches, et trongonnés aux longueurs que lewr rectitude ou leurs diffor-
mités et les besoins du commerce délerminent, on se hite de les extraire
de la forét. 8i Pon est foreé de les y laisser jusqua I'époque ol Ia rigueur
de Thiver fait cesser les travaux de l'agriculture et fournit plus de moyens
de transport, on les pose de telle sorte quils ne touchent point la terre,
on les éléve méme sur des rondins qui servent de chantiers, afin de les
préserver de humidité du sol et des plantes qui le couvrent.

Pans les contrées oli les rayons du soleil ont encore beaneoup de force
aprés la saison de la coupe, on couvre les arbres ahattus avec des bran-
chages et des herbes séches, pour les garantir d'une trop vive chaleur et
d'un desséchement trop rapide, qui les ferait fendre ou gercer.

Les mémes soins doivent &tre observés aux licux de rassemblement des
bois extraits des foréts. Aucune pidee ne doit 8tre laissée immédiatetent
posée sur le sol. Le contact avec Ia terre et avec les plantes qui poussent
rapidement autour d'une pitce de hois est une des causes les plus rapides
de pourriture : I'usage de plusieurs ouvriers qui déposent leurs bois en
gruine sur la terre et le long des murs de leurs habitations est des plus
pernicieux ; le germe de la pourriture 8’y insinue promptement, ¢t il con-
tinue de les détériover, méme aprés qu'on les a débités et mis en ceuvre. En
quelque lien que 1'on rassemble des bois, fls doivent dtre élevés sur des
chantiers et étre suffisamment écartés du sol pour que Tair circule libre-
ment en dessous et les atteigne partout.

Le plus souvent, les bois sont réunis et empilés en plein air; lo mieux
serait ‘de les placer dans des hangars qu'on pourrait aérer & volonté, afin
quils fossent & Tabri de la phie et du soleil, sams cesser d'étre ex-
posés 4 Tair, dont on pourrait diriger et modifier l'action. On & observé
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que, sous des hangars entidrement ouverls de tous cdtés, les bois se
hélent, et se fendent plus rapidement qu'en plein air.

Lorsque les bois sont en grume, o les engerbe les uns sur les autles,
comme on le voit dans les projections verticales, fig. 1 et 2 de planche XL
Dans la premidre, les arbres sont projetés suivant leur longueur; dans
la dewxidme, ils se présentent par lewrs bouts. Ils sont élevés sur des
rondins soutenus par des cales en bois on en pierre; des coins les em-
péchent de rouler. Quoigue leurs formes arrondies ¢t les irrégularités de
leurs surfaces Inissent des vides, la cireulation de I'air nest pas sulfisante,
el des bois ainsi engerbés pour longtemps, surtoul sils ne sont pds secs,
se détériorent; il esl préférable d'empiler les arbres par lits les uns
au-dessus des autres, en les croisant 4 angle droit. Les fig. 3 et 4 sont
denx projections verticales d'une mdme pile ainsi formée. Mais celle dispo-
sition exigeant beaucoup de place, vu que la pile se trouve avoir autani
de largenr que de longueur, il n'est pas toujoms possible de la pratiquer
si T'en w'a powr lieux d'empilement que des espaces étroits, ei surtout
s'il gagit de pins el de sapins qui sont exirémement longs. Lorsqu'on est
foreé d’empiler des arbres en les plagant tous dans le méme sens, onles
arrange par lits quon sépare avec dautres pidces de méme espéce
fendues en quartiers et couchées suivant la largeur de la pile; au moyen
de ees sortes de cales écartées les unes des autres de quelques décimétres,
la cirenlation de Pair est assurée.

La fig. 5 est la projection d'une pile dans laguelle les sapins sont vus
par leurs bouis. Dans la fig. 6, ils sont projetés paralléiement & leur
longueur.

On a soin d'alterner d'un lit 3 Fautre les gros et les petits bouts des
arbres, afin que la pile s'éléve de niveau, el l'on fait correspondre les
cales de I'un & T'autre lit verticalement au-dessus les unes des autres, afin
que la charge ne fasse pas courber les bois des lits inférieurs.

8i Yon a une grande quamtité de bois, on en forme plusieurs piles en
réunissant dans chacane les arbres de méme espéce et de méme longueur.
Autrement, on a la précaution de placer les plus longs en dessous.

On abrite les piles ainsi formées par des toits composés de planches
appliquées suivant la penie qu'on a ménagée en arrangeant les bois. On
a ponctué, fig. 9 el 3, deux maniéres de former au-dessns des bois des
toils provisoires en planches. Les fig. 5 et 6 indiquent la disposition qu'on
donne A ces Loits lorsqu'ils doivent subsister longtemps.

Lorsque les bois somt équarris ou débités, leur conservation exige
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encore plus de soin, non-senlement parce que les bois acquiérent plus
de valeur & mesure qu'ils sont plus fagounés et transportés de plus loin,
mai$ aussi parce que, leur surface augmentant & mesure qu'ils sont
débités en échantillons plus petits, ils présentent plus de prise aux causes
de détérioration et en sont plus promptement pénétrés

Les bois dun méme échantillon, c'est-b-dive qui ont le méme équar-
rissage et la méme: longueur, abattus et débités en méme temps, doivent etre
empilés ensemble. On ne doit pas réunir dans une méme pile des bois
QLesptees ou dessences différentes et de coupes différentes.

Les premidres piéces d'une pile, c'est-3-dire les plus basses, ne doivent
jamais poser & nu sur e sol; on les éléve sur des chantiers. Les plus hauts
chantiers sont les meilleurs, afin de tenir les piles le plus élevées possible
au-dessous du sol, pour quelles soient moins atleintes par son humidité
ét que T'air civcule aisément au-dessous.

Ona vu des piles de bois dont les pidces de dessus taient parfailement
séches ef saines, tandis que celles du dessous étaient humides, attaquées
de pourriture et couveries de champignons par l'effet du défaut dair et
des exhalaisons du sol, dont elles étaient trop rapprochées. Le meilleur
moyen de remédier, ou an moins datiénuer cel inconvénient, clest de
paver le terrain sur lequel les piles doivent étre formées, comme on le voit
fig. 7 et 8, ou de le couvrir d'nne épaisse couche de béton et d'fever des
petits murs ou des petits piliers en pierre pour exhausser les premiers
chantiers qui doivent supporter les bois.

Pour former les piles de bois débité, on pose les piéces par lits, On a
sain que dans chague lit les pidces ne se touchent pas; on les écarte
¢galement Jes unes des autres. Le mieux serail que leurécartement it au
moins égal & leur épaisseur; mais Pespace ne permet pas toujours cette
disposition.

Lorsque les pitees se croisent d’un lit & Pamre & angle droit et que les
lits contiennent chacun i peu prés le méme nombre de piéces, les piles
sont carrées, comme celle représcniée par denx projections verticales,
fig. 7 et 8.

Cetle méthode d’empilement convient mieux aux pices équarries qu'aus
planches dont le contact trop large par rapport a I'épaisseur, donne lieu &
Iéchaufferent du beis; elle ne laisse d'aillenrs pas assez de vide pourla
circulation de Pair. On. ne doit empi!cr ds cette maniére que des planches
parfaiternent sdches et dans un lien égaleinent sec. Une pile de planches
formée suivani cette méthode est repr u-entée par ses deux projections ver-
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ticales, fig. 11 et 12. I est préférable de ne placer de deux en denx lits
guun petit nombre de planches, irois, par exemple, qui servent alors de
cales et laissent un plus kibre cours & I'air. Une pile formée de la sorte a
pour projections verficales les fig. 10 et 11. Cest ce qu'on pralique ausst
pour les autres espéces de bois, ainsi que les projections verticales, fig. 7
et.9, le représentent pour une pile de pidces carrées.

La meilleure méthode d'empilement qui convient d'villeurs au défaut
de largeur des espaces dont on peut disposer, est celle représentée par Ies
denx projections verticales, fig. 13 et 14, pour une pile de planches ou
de madriers, et par les projections verlicales fig. 15 et 16, pour une pile
de hois équarris. Tous les bois sont placés de nivean dans le méme sens,
autant que possible, suivant Ja direction des vents propres &4 les sécher
sans les haler ni les fendre. Les lits sont séparés par des latles ou liteaux
beaucoup plus étroits que les bois empilés, afin de réduire leur contact.
On leur donne ordinairement 07,40 de largeur sur 07,027 d'épaisseur,
On les débite dans des planches. Ces cales sont distribuées égale-
ment 4 quelque distance les unes des autres; elles se correspondent ver-
ticalement, afin que les pidces inférieures ne soient peinl courbées parle
poids de celles quelles auraient 4 supporter & foux sans cette disposition,
La distance des cales entre elles est déterminée de fayon que la propre pe-
santeur de chaque bois ne le fasse pas Mféchir entre deux poinis d’appui.
Pour les pidees méplates, ¢’est-d~dire celles anires que les planches et ma-
driers, gui ont une dimension d'éguarrissage plus large que Fautre, on a
soin que leur écartement dans un lit réponde verlicalemeni au milien des
pitces du lit inférieur et du lit supérieur, afin que Vair, en circulant de
hant en has el de bas en haut, soit forcé de glisser sur les faces horizon-
tales des pitces. Ceite disposition est représentée par une pile gui a pour
ses deux projections verhicales les fig. 15 et 16, pl. XIIL

Les chantiers sur lesquels cetle pile est formée sont supposés élevés sur
des dés en pierre pour les garantir de 'humidité du sol.

Les bois empilés en plein air doivent 8tre couverts d'un toit. Ceux des
fig. 2 et 3, qui conviennen! aux bois en grume provisoirement empilés,
sont formés de planches qui portent sur ces bois ou sur des'lraverses sou-
tenues par de forts piquets.

Le toit de la pile représentée par les fig. 5 et § est supposé fail avee
plus de soin, les sapins se prétant a un arrangement plus régulier.

Lorsque les toits doivent servic longtemps ou qu'on veut les employer
successivenient pour dantres piles de bois de sciage ou de hois équartis, on
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les construit, au moyen de petites charpentes légéres, comme celui des
fig. 10,11 et12.

On é&leve les piles qu'on doit couvrir le plus haut possible pour abriter
une plus grande gnantilé de bois sous un méme toit. Pendant la mauvaise
saison, on garantit latéralement les piles de la pluie par des planches
qu'on appuie contre ces piles, comme on Ie voit fig, 11.

On doit éviter de se servir de planches pourries et vermoulues pour
former les toits au-dessus des piles, parce que la pluie, en les lavant et
les traversant, peut porter surles bois sains des germes de détérioration.

Les bois courts, courbes et droits, sont empilés en chaiss, une pile de
bois droit trés-court est représentée par deux projeclions verticales, fig.
28 et 20,

On place quelquefois les bois verticalement appuyés contre des murailles
¢levées, comme nous 'avons représenté par un profil, fix. 25. On les fait
porter par le bas sur un petit plancher exliaussé par quelques chantiers au-
dessus du sol pavé. On les abrite par le haut au moyen d'un toit ou au-
vent qui S'étend 1out le long de la partie du mur contre laquelle les bois
sont habitueliement placés. On choisit une exposition an nord, afin que
les bois ne soient point échauffés par le soleil ni mouillés par les pluies,

Lorsque les gros bois carrés sont conservés en piles comme celle repré-
sentée par un profil, fig. 26, ot une projection verticale, fig. 27, on ne peut
pas élever ces piles tras-haut, 4 cause de la difficulté de monter les grosses
pitces sur les lits supérieurs.

Le plus souvent les piles sont établies en plein air paree qu'en mangue de
magasing assez spacieux ou convenablement disposés pour que le manie-
ment, dés bois Iors de leur entrée, sortie et empilement soit praticable. Un
magasin destiné & la conservation des bois trés-longs doit avoir ses portes
placées & ses extrémilés, afin quon ne soit point obligé de tourner les pidees
pour les faire arriver & leurs places. Pour empiler les gros bois dans les
magasing, on se sert de la chévre ou de pafans attachés aux poutres des
planchers supérieurs on des combles; on doit méme, en constrnisant les
hangars, donner & ces poutres assez de force pour résister aux efforts réi-
térés des palans sans nuire aux charpentes.

Pour former les piles de gros boisen plein air, on a recours & un moyen fort
simple qui est représenté dans le profil, fig. 26, pl. X1II, oil les bois empilés
sont vus par le bout. On établit deux bois paralléles a, a, en pente el soute-
nus sur des chantiers pour en former un plan incling; dans Ia projection
fig. 27, ces deux piéces ne sont que poncknées. La pitce b, quiil s'agit de



DE LA CONSERVATION DES BOIS, 207

monter sur le plan incling, est saisie & chaeun de ses bouts par un cor-
dage d, & lextrémité duquel la f{orce d’une paire de beeufs est appli-
quée; la piéce & glisse sur le plan incling, et elle arrive au sormet, ol il
est aisé de la metire & sa place ¢, Des rouleaux dirrinuent le froltement
des cordes.

I suffit, pour cette maneeuvre, de deux paires de boeufs chacune avee
son bouvier, et d'un senl homme pour veiller 3 ce que la pidce monte
antant ¢un bout gue de Tautre sur les bois en plan incliné et faciliter, sl
en est besoin, son glissement. Les plus fortes pitces peuvent par ce moyen
gtre élevées & peu de frais & une grande hawteur,

Lorsquion emmagasine des bois dans des bitiments ou hangars & phy-
sieurs étages, on suit les mémes modes d’arrangement que nous venons de
décrire, 51 te west quon fait des piles moins élevées pour ne point char-
ger trop les poutres et solives qui forment les élages, quion ne planchéie
point pour laisser une plus libre circulation 4 Vair, Les baies des fenétres
n¢ sont garnies que de volets, qu'on ouvre et quwon ferme selon les saisons
gt les vents, et suivant quil Sagit d’aérer les bois ou de les garantir du
hale, de la pluie, du brouillard ou des ardeurs du soleil. Dans ces sortes
de magasins, les plus grosses piéees sont placées au rez-de-chaussée el aux
- &tages les plus bas.

Lorsque les magasins clos n'ont qu'un rez-de-chaussée, il est indispen-
sable quen outre des fenétres ouvertes dans les murs, les toits soient percés
de lucarnes et de cheminées pour servir de ventouses, et q@on pmsse d'ail~
leurs }es ouvrir et les fermer & volonté.

Le sol d'un magasin desliné A Ia conservation des hois de eonsiraction
doit &tre plus élevé que le terrain environnant. Il convient qu'il soit pavé, et
mieux encore couvert d’une couche assez épaisse de béton ou d'un mastic
bitumineux et hydrofuge, pour fermer tout accés & Ihumidité de Ia terre.
1l ne doit pas étre planchéié, parce que les bois des soliveaux et les planches,
en se pourrissant rapidement, communiqueraient leurs vices & ceux ren-
fermés dans ce magasin. -

1l est extrémement difficile, pour ne pas dire impossible, d"arrdter les
progrés de la détérioration des bois, et dds qu'ils sont atteints dun com-
mencement de maladie quelconque, quelque faible quil soit, il n'y a pas
moyen de les ramener A leur premier éial. On pent sans doute enlever avec
1a hache ou Ia scie les parties attaquées par les verset la pourriture et méme
le bois échanffé; mais, comme nous Favons déji fait remarquer, on ne sau-
rait juger exactement de lalimite ol le mal g'arréte. Alors mémeque la hache
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A pénétré dans le bois qui parait vif, qu'on croit sain el qu'on voudrait
conserver, on ne peut étre cerfain quil n'est pas atteint d’un commence-
ment de détérioration qui peut continuer ses progrés; on congoit alors
quelle sarveillance et quels soins exigent les magasins pour prévenir des
avaries qui peuvent causer des pertes considérables.

Thest utile de remuer souvent les bois, de les retourner sur leurs diffé-
rentes faces, de les changer de place et de sens d’empilement, de les faire
passer d'un coté 4 Pautre d'une pile, du miliew sur les edtés et du dessous
4 la partie supérienre. Dans ces manutentions, on doit visiler avec soin
toutes les pidees, sortir des piles ef méme des magasins, celles qui font
soupgonner le moindre commencement de détérioration. Les piles dans
lesquelles on a trouvé des bois avariés doivent 8tre changées de place,
établies dans un leu plos aéré. En les remontant, on doit écarter les bois
davantage el redoubler de surveillance & leur égard.

On doit changer avec le méme soin les cales et les chaniiers qui com-
mencenl & se pourrir, afin qu'ils ne communiquent pas leurs vices aux
pitces avee lesquelles ils sont en contact. On est souvent porté 3 employer
pour chantiers et pour cales des vieux bois viciés, c’est la coniume la plus
pernicieuse. On ne doit faire usige, pour supporter les piéces et les séparer
qgue de hois trés-sains, et 'on ne doit pas craindre de débiter du beis nent
pour et objet. La parcimonie. & cet égard peut devenir onéreuse par le tort
e le contact des chantiers ef des cales viciés peut faire aux bois empilés,
surtout 8'ils doivent rester longtemps en magasin.

On doit s’abstenir de débiter les beis dans les magasins destinés & lear
conservation; si 'on est forcé d'agir auirement, on doit avoir le plus grand
soin de n'y Jaisser auncune. écorce, parce qu'ellé contient le plus souvent
des insectes ; ni aucun amas de sciure, qui entre rapidement en fermenta-
tion el peut communiquer aux bois le germe de la pourriture.

On doit avoir un soin égal pour Fentretien des couvertures des magasins,
aussi bien que celle des piles formées 4 I'air, afin que I'eau de la pliie ne
pénétre pas dans lintérieur et natteigne pas les beis.

Lorsque les bois ont été meuillés accidentellement, on doit les faire sé-
cher rapidement avant de les emmagasiner; on les expose & I'air en les
appuyant verticalement contre des murs, ou bien on en forme des piles
oreuses comme celle représentée fig. 19 en projection verticale, et fig. 20
en projection horizontale. Pour que les faces du hois soient mieux expo-
gées 3 Uair, on donne quelquefols aux piles ¢renses une forme pyramidale,
fig. 21 et 22, en placant les bois en retraite les uns a V'égard des autres.
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On en forme aussi des piles en eroisant les planches en X, comnie dans
celle représentée fig. 23 et 24. Enfin, lorsque les planches ont 6té extit-
mement mouillées, pour les faire séeher plus promptement par le contact
de T'air, en les place presque de champ les unes au-dessus des aulres en los
appuyant contre des piquets. Les fig. 17 et 18 représentent, en projection
verticale et en projection horizontale, cette disposition, qu'on peut élever
anssi haut qu'on vent, st dans laguelle on peat muoltiplier les plenches et
les piquets beaucoup plus quon ne I'a fait dans les figures.

§ 2. Immersion, desséehement ef condensation.

En ontre des moyens employés pour lemmagasmement salubre des bois
¢t leur conservation dans les appmvxsxonnements quon en fait, les construc-
teurs &b les marchands on{ recherché s'il n'y aurait pas & leur faire subir
guelque préparation qui ptit détruire les causes de degradafion gu'ils ren-
ferment naturellement, et prévenir Faction de celles qni agissent extérieure-
ment sur ¢ux.

La parfaite dessiccation des bois & parn un des meilleurs moyens d’assu-
rer leur copservation; on a, en conséquence, cherché & opérer cette dessie-
cation par upe chaleur modérée appliguée aux piéces au moven d'éluves
construijes exprés. On a reconnu qu'il était impossible de sécher compléte-
ment par ce Moyen les grosses pidees, & moins de les laisser & 1'étuve un
témps beaucoup trop long, et que, par conséquent, il n'était utilement
applicable quaux bois minces employés dans la menuiserie. On a, de plus,
pensé que la dessiccation ne débarrassait point leurs pores des matitres
végétales qui n'ont point éié converties en bois, auxquelles la moindre
humidité rend lear fuidité et leur tendance & la fermeutation, et par suite
4 la détérioration de la substance lignewse. L'immersion, soit dans des
ézahgs_,. soit. dans des bassins construits exprés, lave las pores du bois et
leur enléve les parties de la séve qui sont sujettes i se.corrompre et i causer
la pourriture. L’eau qui se trouve, par leffet de ce lavage, substituée aux
parties qu'elle a enlevées dtant plus facile & évaporer, les bois. parviennent
plus aisément, & I'état de sécheresse désirable, sans qu'on ait & craindre que
le retour aceidentel de "humiditd y oceasionne la ponrriture.

L'cau courante est préférable & I'ean slagnante, parce qu'en se renou-
velant dans les pores du bois, elle doit les laver et les purger plus com-
plétement de leur séve nuisible, tandis que Yeau stagnante, une fois saturée
de cette séve, ne pent plus en extraire. C'est pour cette raison que le flot-

IL.—%
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tage, dont il a déja été question en parlant du transport des bois par ean,
a paru aveir quelques avantages; mais il fant que Yimmersion soit com-
pléte, car le bois dont une partie est dans I'can, tandis que l'autre est
dehors se détériorent, méme en flotlant. On a observé ausst que le séjour
dans Feau ne doit pas excéder trois & quatre mois, que I'immersion dans
Feau claire: est préférable & celle daus les eaux troubles, parce que les
parties extréumiement fines de terre ei de sable que cellesci contiennent
s'intreduisent avec elles dans les pores du beis, ot que plus tard, lorsqu’il -
g'agit de le travailler, ces substances pierrenses émoussent le tranchant des
meilteurs outils. :

L'immersion dans l'eau chaude parait agir plus rapidement; elle exige
des chaudidres comme celle que nous avens décrite fig. 2 et 3, pl. XI1, &
Taceasion de 'amollissement des bois qu'on veut courber. Mais I'opération
est dispendieuse, surtout & cause de la nécessité d’entretenir 'eau A la tem-
pérature de 30 degrés pendant les dix & douze jours que le bois doit rester
sournis 3 son action. Gette immersion n'est donc praticable avec économiie
gqu'autant qu'on peut profiter de Peau chaude rejetée par une machine 4
vapeur. Les bois sorlis de ces bains sont séchés dans des étuves dont on
régle la chaleur de telle sorte gue la dessiceation soit prompie sans gu'elle
fasse fendre le bois.

On voit que les premiers procédés employés pour amollir les bois qu'on
voulait courber devaient atteindre déja le but qu'on se proposait par Fimmer-
siont dans I'eau chande; eependant les essais faits directement ne datent que
de I'année 1784, époqee 2 laquelle I'Académis des sciences cliargea Peronnet
et Buffon d'examiner les moyens proposés par le sieur Migneran pour enléver
la séve du bois vert, et pour durcir et courber toute espdee dé bois. Des
épreuves satisfaisantes eurent lien 2 IEcole militaire et au Garde-Meuble
de Paris.

- Néanmoins Pimmersion dans eaun bouillante dépasse le but; si le bois
gagoe quelque chose par rapport 4 Pextraction de la séve nuisible, 'espéce
de cuisson qu’il éprouve lui nuit du coté de sa gualité, comme nous Pavons
déjh fait remarquer page 194. Son immersion dans I'eau froide, courante et
claire paralt &tre préférable.

L'immersion dans I'esu de la mer est propre anssi A la conservation des
bois; on a observé que le beis absorbe une moindre quantité d'eau salée que
d'eau douce, et quaprés étre saturé de la premiére, il admet encore une
notable quantité de la seconde.

Dauis les ports, on conserve les bois de miture dans des fosses anw mdts
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constamment remplies dean de mer; ils sont refenus sous T'eau par des
pieux et des traverses, dont les compartiments laissent la faculté d'estraire
les mats dont on a besoin. Les constructeurs de Ia marine du commerce
conservent ces mémes bois en les enfonissant dans les sables humides et
salés des bords de la mer. Mais ce gqui convient pour les bois de méture
ne peat pas &tre pratiqué pour les autres espices de bois, surtout
pour ceux destinés aux constructions civiles. Les bois qui ent séjourné
dans Pean de la mer sont imprégnés de sel; ils sonl d'un travail difficile;
Jeur pesantenr est accrue, el quelque moyen qu'on emploie pour les des-
saler el les sécher, ils attirent toujours trés-fortement Fhumidité; ils ne
pourraient pas, par conséquent, 8tre employés sans de graves inconvénienls
dans la charpenterie des habitations, ni dans celle Caucun édifice.

Dans les &tablissements de Partillerie, les bois préparés et dégrossis peur
les moveux des roues sont également conservés dans des fosses & moyoun
remplies d’eau douce, sous laquelle ils subissent souvent pendant un temps
fort long une sorte de ronissage qu'on regarde comme utile sous le rapport
de la perfection du charronnage.

L'immersion dans l'ean employée comme moyen conservateur des bois a
tronvé, malgré quelques avantages, de nombreux contradictenrs; le plus
fort argument conire l'utilité de cette méthode, du moins en ce qui re-
garde les bois de charpente, c’est la bonne eonservation de quelques
combles qui subsistent depuis plusieurs sidcles, et dont les bois wont cer-
tairiement pas éié soumis & cette opération qui n’était pas connue.

Cependant, les nombreuses expériences de Duhamel prouvent que les
bois soumis an flottage immédiatement aprés avoir €18 abattus et équarris,
sont moins sujets i se corrompre ct & se défendre, et que I'immersion ar-
réte méme quelquefois les progrés de leur détérioration et les garantit de
la piglire des vers; mais elle atténue leur force. Les bois qui ont subi
Timmersion sdchent plus vite et plus complétement, ce qui provient de ce
que Pean s'évapore plus facilement que la séve dont elle a pris la place,
ou qu'elle aide son évaporation en la rendant plus fluide.

Les menvisiers qui veulent faire sécher promptement vn ‘morcean de .
bois le mouillent avant de l'exposer 4 l'air; il est probable que le mou-
vemeni de Pean en gévaporant, détermine celui de 'humidité intérieure
pour s'échapper du bois, ou qu'elle ouvre les pores pour lui donner un
passage plus facile.

L'irvmersion, en faisant renfler le bois et en Passouplissant, fait dispa-
ratre les fentes dont les levres se rapprochent, et elles ne se remontrent
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pas quand le bois est sec; mais le vice nest pas détruit, attendu que la
sulure.de Ja malidre lignense n'a pas lieu.

Au surplus, I'opinion de Duhame), qui doit 8tre d'un grand poids dans
celte question, est que ce proctdé peut éire utile pour la menuiserie quia
besoin. de bois secs et faciles 2 travailler; mais qu'il ne l'est pas également
pour les hois de charpente auxquels if faut ménager toute leur force. Alnsi,
le mieux pour assurer la conservation des bois de charpente, c’est, comme
faisaient probablement les ancieas charpentiers, de les bien c¢hoisir et de les
tenir sous des hangars, avec les précautions que nous avons décrites pour
leur conservation.
~ Unr Anglais est parvenu 4 sécher les bois verts en expulsant leur séve
au moyen d'une condensation qu'il leur fait éprouver entre les cylindres
d'une forte presse. Ce procédé augmente sans doute la dureté du bois et lé
rénd moins aceessible i Thumidité, par V'effet du rapprochement de ses
fibres; mais leur force doit tre altérée par l'action des eylindres; aw sur-
plns, il n'est encore applicable qu'a des hois de pen dépaissenr.

Un autre Anglais; M. Langton, a fait des essals nouveaux sur la dessicca-
tien des bois par la chaleur, qui ont eu du suecés; il emploie des cylindres
ou tubes qui servent de fourreaux dans lesquels les bois sont enfoneés; la
chaleur lewr est appliquée, au moyen d'un bain d'eau bouillante, dans le-
quel les eylindres sont plongés. La température est ainsi transmise au bais
d'urte maniére uniforme, sans contact avec T'ean. La séve, réduite en va-
peur, est conduite au dehors du cylindre dans un condensateur par des tuyaux
gui communiquent avec les couvercles des cylindres €t qui sont environ-
nés d’ean froide. Dés que la liqueur qui résulte de ceite sorte de distilla-
tion eesse dé couler, Iopération est terminée. Ge procédé, quelgue bon
qu’il paraisse &tre, et tous ceux relatifs aux préparations qu'on prétend faire
subir aux bois pour leur conservation, exigent des.appareils qui en repdent

Fapplication 4 la charpenterie & peu prés impossible, au moins beaucoup
wrop dispendieuse.

La condensation produite par la chalevr augmentant Ja dureté du bois,
on avait pensé quen en charbonnant la superficie on le garantirait dé Ja
pourriture, soit & cause du durcissement de la surface, soit par l'effet de
quelque propriété du charbon. Cest de & quest venu Tusage de char-
bonner Ja partie d’une pidce de bois qui doit tre enterrée; mais il résulte
des expériences de Duhamel et de celles journellement renouvelées, que la
carbonisation, qui n'est pas généralement praticable pour les gros bois ni
pour ceux employés d'une maniére apparente, ne retarde point, ou trés-peu



DE LA GONSERVATION DES BOIS. 213

la pourriture. Nous ajouterons que la carbonisation ne peut avoir d'autre
avantage que d'empécher Je contact immédiat de la terre humide avee le
bois non charbonné, et qu’elle a I'inconvénient de détruire une épaisseur
de bon bois qui exigerait beavcoup detemps pour &tre pourrie dans la terre.
Au lieu de carboniser les bois qu'on veat enterrer, il vaut mieux les laisser
intacts el les environner de matériaux non conductenrs de Ihumidité, tels
que dn sable et des eailloux silicenx, des scories de forge et de verrerie,
qui laissent écouler rapidement Vean tombée sur le sol et qui pourrait
s'insinusr le long de leurs surfaces, presque tonjours situées verticalement.

§ 8. Peintures et enduits.

On a usé de divers moyens de conservation pour les bois mis en ceuvre.
Lés enduits de brai, de vernis, de mastics el de diverses peintures sur
leurs. surfaces, préviennent le retour de Fhumidilé dans leurs pores, et
peuverit repousser pendant quelque temps les insectes qui Lentent d'y dépo-
ser lenrs eufs : mais ils ne sont pas toujours sans inconvénients.

Le brai est un mélange de goudron liquide, de brai sec ou poix, et de
quelques matidres grasses, telles que les suifs; il est peu coiiteux et convient
pour les gros ouviages exposés & toutes les injures du temps. Ce mélange
est fait sur le feu dans une chaudiére en fer; on applique bouillant avec
une grosse brosse : pour qu'il remplisse son objet, il aui que les bois quon
en veut enduire soient parfaitement secs; ¢'ills sont encore verts, au lieu de
les conserver, le hrai hiite leur destruction, parce qu'il renferme la stve et
I'empéche de s'évaporer; sa couleur obscure, en favorisant un plus grand
développement de Ja chaleur causée par l'action du soleil, contribue & un
échauffement qui réduit rapidement le bois en poussidre.

L’usage du brai dans les grandes constructions exige la plus minuticuse
et la plus prévoyante prudence, afin d'éviter les incendies pendant qu'en
applique cette malidre qui est excessivement inflammable, vu T'essence
gu'elle contient. Le pont de Dax sur 'Adour (ot entitrement brilé en
1822, immeédiafement aprés son achévement et Jorsquwon finissait de le
brayer, malgré toutes les précautions quon avait prises. On avait eu
Pattention d’en écarter le plus possible le ponton sur Jequel on préparait
le brai, et de lamarrer sous le vent du pont; le feu ayant pris par acci-
dent au mélange, et e veni ayant changé tout i conp de direction, les
grandes flammes qui $'¢levaient de la chaudiére furent poussées sur une
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des palées, Iincendie s'étendit avec une rapidité prodigieuse & tout le pont
qui était en bois de pin, sans qu'il fat possible de T'arrdter; en peu de lemps
tout fut consumé,

Les vernis ne sont en usage que pour les petits objets; les masties ne
s'appliquent, comme Ie gondron, quaux ouvrages extérieurs. Un des plus
faciles & employer est celui connu sous le nom de petnture an soble; il
convient pour les bois exposés & toules les internpéries des saisons. On
applique sur e bois une premiére couche d'une grossitre peinture & Phuile;
la plus comifune suffit, et sa couleur importe peu. Lorsque cette premitre
coiiche est toule fraiche, on la saupoudre, soit av tamis, soit & la main,
avee du sable fin d’'un grain bien égal. Lorsqu'elle est parfaitement séche,
on halaye avec une brosse rude tout le sable qui n’adhére pas i la pein-
ture, et I'on applique sur celui qui y est solidement attaché une seconde
couche de Ja méme peinture 4 'huile, que 'on saupoudre avec du sable de
la méme espdee que celui de la premiére couthe. Aprds que cette seconde
couche est sablée, séchée et balayée comme la premiére, on met une troi-
siéme couche de peinture que I'on saupoudre et que Pon traite de la méme
manitre. Le nombre des couches dépend de I'épaisseur qu'on veut domner
4 ce mastic; le tout doil &re recouvert d'une bonne et abondante pein-
ture & Thuile dé la couleur qu'on veut conserver & I'objef. I ne faut em-
ployer que du sable silicenx bien lavé et parfaitement sec; on le faii méme
sécher sur des tables de fonte ou des feuilles de tdle. Le sable hamide
ne se colle pas & la peinture, et les sables calcaires ou terreux, le ciment
et les cendres, font de mauvais enduils, 4 cause de leur avidité pour l'eau
qu'ils attirent et qui décompose le mastic.

Ceite peinture est grenue et n'est pas belle; elle consomme heaucoup
d’huile et exige pour son application plus de temps que la peinture ordi-
naire, & cause del2 manutention du sable; lorsqu'elle est bien faite et ap-
pliquée avec soin, elle est d'une grande selidité; elle bouche les gergures
et les joints des assemblages. 1! faut se garder de Tappliguer, comme tous
les autres enduils, sur des bois verls ou imparfaitement secs, vu que Ihu.
midité qu'elle renfermerait sans lui laisser ancune issue causerait infailli-
blement la pourriture du beis.

La peinture 3 Thuile faite avec de bonne huile bien dégraissée et des
matiéres insolubles dans I'eaw et bien broydes, est Tenduil qui convient
)& mieux pour les ouvrages de charpente, qu'il ne fant poini charger du
poids d’un mastic, et dont il ne convient point daltérer les formes. On
pewt donuer & cette peinture telle couleur qu'on veut; on Vassortit ordi-
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nairement & la deslination des constructions smr lesquellas on Vapplique.
La peinture vert-clair est employée pour les objets d’agrément et de déco-
ration & 'extérieur; elle est la plus chére et la plus solide. Lés couleurs
olive, brun-rouge el jaune, conviennent pour les grosses comstructions
exiérieures; on doit en donner de nouvelles couches dés que celles qui ont
é1& appliquées les premiéres se gercent el se détériorent; ce soin est un des
meilleurs moyens de conservation des bois mis en euvre.

La couleur qui approche de celle du bois et quon teint d'une teinte
un peu claire, convient pour les constructions intérieures, telles gue les
charpentes des combles; elle convieat aussi peur les ponts. Lorsque les
ferrures sont peintes en noir ou en gris-blen fomeé, il en résulte un bon
effet pour la vue.

Pour que la peinture 4 buile atteigne le but de la conservation des
charpentes, il fant, comme nous Tavons déjh dit, que les bois aient été
planés et polis, afin que les couches de peinture les couvrent entibrenient,
quelles s'étendent également partout et qu'on en consomme moins. Il fant
aussi que les hois soient secs avant gu’on les applique; il eonvient méme
de Taisser ces charpentes recevoir I'action de l'air pendant quelque temps,
pour les sécher parfaitement avant d'y appliquer la peinture,

On est dans 'usage de ne peindre queles parties apparentes des construc-
tions en bois; il serait utile de peindre également et d’avance, d'une couche
au moins, toutes les parties intérienres des assemblages et toutes celles qui
doivent &tre en coniact, ou que la brosse du peintre me peut atteindre
quand la charpente est en place. Il arrive souvent que I'eau se fraie des

- issues & travers les petites dégradations inapergues des couvertures et
qu'elle tombe sur les charpentes; elle glisse, s’évapore et séche promptement
sur la peinture et sur les surfaces unies des bois; mais elle s'insinue dans les
assemblages qu'elle atteint; elle y séjourne, pén&tre le bois, 'y conserve dans
les saisons humides ¢t le pourrit. J’ai fait peindre intérieurement les assem-
blages dans diverses constructions de charpeunterie et méme de menuiserie ;
j'ai fait enduire de brai clair lintérieur de divers assemblages de grosse
charpenterie, jen ai obtenn de bons résultats. Lorsque les assemblages
sont bien faits, il nereste de ces enduits, quand on met les beis er joint,
gue ce quil en faut pour coller pour ainsi dire leurs surfaces; mais ils
remplissent les petits défauts que les oulils ont laissés; ils tapissent les
vides qu'on n’a pu éviter, et ils forment sur les joints de petits bourrelets
qui ferment tout accés & Peau. C’est sans doute une sujétion; mais elle a
des avaniages assez marqués pour quelle ne soit pas négligée. I1 suffil de
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dooner au charpentier un pot de couléur et une brosse pour qu'il enduise
tous les assemblages avant den opérer fa réunion pour la dernidre fois.

M. Bréagt, vérificatéur des monnaies, & présenté en 1831, 4 la Sociétd
d’encouragement pour lindustrie nationale, des pitces de bois de plu-
sieurs décimétres d'équarrissage et de quelques metres de longueur, im-
prégnées jusquau ceeur d'une composition qui doit les préserver de toute
détérioration quelconque. M. Bréant n’a point fait connaltre sa préparation;
on sait seulement que (rois jours suffisent pour qu'elle péndtre dans les
bois les plus gros. 1l reste  vérifier, par 'expérience, le suceds de ce moyen
de conservation, et & reconnaitre s'il ne rend point le bois trop difficile &
travailler, s'il n'atténue pas sa force et son éasticité, s'il w’augmente pas sa
pesantenr, et sl n’altérerait point les formes et les dimensions des pidces
gu'on sérait fores de lui soumetire toutes travaillées.

M. Kyan, distillateur 3 Londres, a proposé & la marine anglaise la
dissolution du deutochlorure de mercure (sublimé corrossif) dans Ieau,
pour préserver les bois de la carie séche (4}. Les pidees de bois sont main-
tenues en immersion dans un bassin en hois, par des traverses, pendarit
le temps nécessaire & leur saturation complate. Un équarrissage de 0,38
exige une immeérsion de quatorze jours; pour 0,19, dix jours; et pour
0",08, sept jours suffisent. Pour &prouver des bois ainsi préparés, on a
rassemblé dans une fosse de Parsenal de Woolwich des fragmentsde végétaux
atteipts de pourriture; on a plongé dans cette fosse les pidces de bois im-
prégrées de sublimé et en méme temps un moreceau de bois parfaiterient
sain qui n'avait point subi de préparation; au bout de trois ans et ds cing
ans, les bois prépards suivant la méthode de M. Kyan ont été retirés parfai-
tement sains en dehors et en dedans. Un baleinier de 500 tonneaux a été
construit entidrement avec des bois préparés au sublimé; les charpentiers
qui ont construit ce navire et les hommes de soun éguipage w'ont pokt soul-
fert de linfluence.de cette substance (2).

{1} On sait depuis longlemps que la putréfaction des substances animales est arrétés
par cette substance.

(2) Académié roy. de méd. de Pavis, mai 1835, Mémorial encycl., juin 1835,
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§ 4. Préservatifs contre les animauz destructeurs des bois mis en
auyre.

Les enduits qu'on a proposés pour préserver les bois de Iattaque des vers
n'ont pas eu de succts; les peinfures qui sont regardées comme conserva-
trices des eharpentes et des hoiseries, ne les garantissent point complétement
de la pigire des insectes. 1) faudrait pouvoir imprégner les bois de quelque
matidre vénéneuse, cipable de tuer les larves dés leur naissance; mais, en
outre qu'il serait trés-difficile de faire pénétrer ce poison assez profondé-
ment pour que le dépét des oenfs ne puisse pas &tre fait en-dessous, son
nsage he serait peut-8lre pas sans danger dans les habitations, et son ap-
plication entrainerail des sujétions qui la rendraient trés-dispendiense. Un
enduit assez dur pour ne pouvoir &ire percé, finit par s'altérer, se fendre
et livrer passage aux insectes. Le meilleur moyen de mettre les construe-
tions a l'abri de toute vermination, c'est de garantic les bois des détério-
rations qui amollissent la mati¢re ligneuse, telles que I'échauffure, la carie
et la pourriture, ¢t de n'employer dans les travaux que des heis de la
meilleure gualité et exempts de tout vice quelconque.

Les termites, dont nous avons parlé, chap. II, sent jusqu'y présent las
seuls insectes qui attaquent les bois abattus ou mis en ceuvre parfaitement
sains. Heureusement leurs ravages ne se sont point étendus au dehors du port
de Rochefort, soit parce quune autre tempéraiure ou une autre atmosphére
ne leur convienment point, ou que, quoique ailés, ils ne puissent point.
émigrer A de grandes distances, soil quil y ait peu d'occasions de trans-
port de bois de Rochefort sur des points qui présentent les mémes circons-
lances, ou quenfin on se défie de Loul ce qui pourrait contriber i accroitre
le domaine d’un ennemi si dangereux,

Pour arrdter et prévenir les dégits des termites, on ne connait jusqu'a
présent que la recherche et la destruction de leurs nids et de leurs gale-
ries et lemploi de la chaux et du fumier,

L'immersion des bois attaqués par les termites, dans Feau douce ou
Teau salée, détruit ces insectes, mais ne prévient point leur retour.

A Tégard des tarets (1) et des pholades (2), qui percent les bois des ou-

(1) Teredo novalis.
(%) Pholas.
I.—28
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vrages stables baignés par P'eau de la mer, aussi bien que ceux des na-
vires, et dont nous avens d&i parlé, on a tenté divers moyens pour en
garantir les constructions, On a essayé, notamment contre le taret, de
revétir complétement les bois de clous en fer 4 larges tétes plates et car-
rées; maig, malgré le soin quon peut apporter dans emploi de ce pro-
céds, il reste encore quelques interstices entre les tétes des clous par les-
quels Jes petits tarets parviennent i s'introduire dans les bois. A la vérité,
le ravage est beancoup phus lent, mais il n'est pas entidrement prévenu; -
d'ailleurs, avec le temps, la rouille ou des coups aceidentels arrachent les
clons et livrent passage aux tarets.

On -a essayt aussi d'envelopper les pieux et autres bois des gemstruc-
tions maritimes avec des lattes goudronmées et clouées, Ce moyen est
excellent, tant que les lattes ne perdent point leur goudrom, cu quielle§
ne sent point arrachées; mais, dés que le goudren est usé ou dissous, =t
que les lattes sont détruites, Ie bois restant & déconvert est attaqusé par les
" tarets. On a enfin fmprégné les bois de dissolutions propres & reponsser
les tarets; mais il ne parait pas qu'on soit parvenm A frouver une matitre
nuisible & ces vers, et qui soit en méme temps d'un emploi facile, suscep-
tible de pénétrer le bois et insoluble dans 'ean de la mer.

Quelques marins enduisent la cogue de leur navire d’un mastic repous-
sant pour les larets; ils sont obligés de le garantir du frottement de l'ean
par un doublage en bois léger; cette métheds, imitée de quelques peu-
plades sauvages, rend les biltiments pesants et nuit & leur marche; ellé ne
peut &tre appliquée aux constructions stables, par les mémes raisons cqui
ont fait renomcer aux revétissements en lattes goudronnées,

Ce gquw'on connait de meilleur pour Ja conservation des navires, c'est le
doeblage extérieur en feuilles métalliques trés-minces que Yon attache avec
des clous en ctiivre sur les bordages jusqu’a la ligne de fsttzison. Les ta-
rets ne peavent les percer. Le cwivre rouge est le métal dont en fail
usage jusqu’d présent; on patait lui priférer avjourdhui le bronze.

On a essayé dappliquer le doublage aux bois des constructions stables
baignées par T'ean de la mer : on a revélu des porfes d'écluse avec des
feuilles de cuivre; mais le suceds n'a pas ¢té aussi complet quon pouvait
Pespérer, parce que les tarets S'introduisent seus le doublage par les plus
petits joints et les moindres déchirures que divers accidents occasionnent.

Les tarets et les pholades ne résistent point & I'ean douce, qui parait &tre
pour eux le plus violent poison; ils périssent anssitdt quidls y soml immer-
gés. Tl n'en existe point dans les ports qui sont aux embouchures des
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flewves, et. les batiments non doublés auxquels ¢es mollusques se sont
atlachés en sont délivrés anssitdt qu'ils sont en rividre.

Le. meilleur moyen de garantir les constructions en bois baignées par
la mer de lattaque des tarets et des. pholades, c'est de diriger sur ces
construetions des courants d'ean douce abondants qui puissent constam-
roent les alteindre et les laver. Malheureusement ce moyen n'est pas tou-
jours praticable.

§ 5. Précautions contre la combustibilitd.

Le fen a &té regardé avec raison comme une des plus puissantes causes
de destruction dont on devait chercher & préserver les charpees; maisnl
on n'a malheurensement obtenu aucun succéds réel des essais qui ont &t
faits. Hassenfralz fait remarquer que, si l'on considére combien de villages
et de portions de villes considérables ont é1é la proie des flammes, on n’est
pas étonné des tentatives qni ont &Lé faites pour rendre les bois incom-
bustibles, ni de l'ascendant que des succds imparfaits ont guelguefois
donné an charlatanisme pour obfenir du gouvernement de largent des-
tiné i faire des expériences qui ne prouvaient rien.

Les moyens proposés jusquiici sont ; 1° d'imbiber les bois de diverses
solutions salines; 9° de les couvric de mastics épais et incombustibles;
3® de les envelopper de feuilles de métal. ‘

Tous ces moyens exigeat d'assez grands frais el n'atleignenl que trés-
incomplétement le bat. '

Les hois imprégnés de dissolulions salines ont {inconvénient d’attirer
et de retenir Phumidité. lis ne résistenl qu'aux premidres atteintes de la
flamme, lorsque la température augmente, I'eau des sels est vaporisée,
les sels décrépitent et laissent le bois en proie & I'incendie.

Il en est & peu prés de méme des mastics dont on enveloppe les bois, Ils
ne les garantissent que pendant le premier moment; s'ils ne se fendent
point et ne se détachenl point lorsque la chaleur est violente, iUs rédui-
sent 1e bois en charbon, et le mal est & peu prés le méme.

Les enduits en plitre des plafonds unis et des cloisons qu'on fait au-
Jourd’hui ont dans plus d'une circonstance retardé les progrés du feu et
donné le temps de porter d'utiles secours, parce qu'ils présentent aux
flammes des surfaces sur lesquelles elles ont peu de prise. Ces enduits
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ont avantage, sur beaucoup d’anires, qu'on a proposés, de ne point aug-
menter la dépense, puisqu'ils forit déja partie de la btisse.

Les enveloppes métalliques, lorsquelles sont infusibles aux premidres
atteintes de la chalenr, ferment mieux que les enduits tontss les issues &
Pair qui exciterait la combustion; mais elles acquitrent rapidement une
vive chaleur qui, soutenue pendant quelque lemps, carbenise le bois
quelles renferment; ainsi, la grande dépense que les enveloppes métal-
liques occastonnent n’atfeint point le but. On ne doit doné compter sur
Iefficacité d’aucun procédé pour rendre le bois réellement incombustible.
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CHAPITRE VII.

DES ROIS PROPEES AVX CONSTRUCTIONS EN CHABRPENTE,

Les arbres dont les tiges sont les plus élevées, les plus grosses, les plus
ézales et les plos droites, dont le bois est Ie plus homogéne et le plus
ferme, sans résisler trop aux tranchants des oiatils, qui ést I plus lort el le
moins pesant, sonl les plus propres aux constructions; ils appartienncnt
aux espéces qui garnissent Ie plus abondamment nos foréts de France et
méme celles de I'Europe et qui sont en conségquence les plus communes en
néme temps gu'elles ont les qualités les plus esseatielles que Fart de la
charpenterie requiert.

La nature du sol sur lequel les arbres croissent influe essentiellement
sur lears qualités comme bais de charpenie. En général, les bons terrains
secs et les. climats chauds produisent les arbres qui sont en méme temps
les plus beaux et du meillenr bois. Les chénes du midi de la France, par
example, sont préférables par leur taille et les qualités de leur bois pour les
travaux de charpenterie A ceux du cenire, et ceux-ci soni meilleurs que
les chénes produits par les sols humides et froids des provinces du nord;
mais on n'est pas toujours & méme de donner la préférence 4 Lelle ou telle
espéde de bois, ou & ceux qui ont cri dans une conirée pluldt que dans une
autre, et dans une nature de terrain plutét que dans une antre. La marine
seule a les moyens de faire transporter des bois des lieux ol ils sont recon-
nus les meilleurs pour son usage, et elle peat exiger de ses adjudicataires
quiis ne lvi livrent que des bois provenant de contrées spécifiées; mais le
commerce qui {ournit la charpenterie civile confond . ordinairement tous
les bois de m@me espéce sans distinction dorigine, et l'on esi forcé, la
plupart du temps, de faire usage de ceux que fournissent les localités ol
Pén eonstruit. Tout ce qu'on peut faire alors, c’est de choisir les pidces
qui réunissent le mieux possible les qualités propres & la charpenterie.

Dans la plupart des espéces, les arbres dont les tiges fournissent
les pitces de bois les plus longues et les plus saines sont ceux qui ont
crt dams les foréts dites futaies, qui sont le produit du halivage et sur-
tout des semis et des plans trés-jeunes, et gu'on n’a point mutilés,

Les arbres dils d'alignement ou plantés suivant d'antres dispositions, mais
dont on a voulu faire un objet de décoration ou d'agrément, ne fournissent
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que bien rarement de belles pitces de charpente, d’abord parce qu’ils ne
s’élévent pas aussi rapidément ni aussi haut que ceux qui poussent serrés
ensemble et qui forment d"épaisses foréts; et parce qu'on les a mutilés par la
pernicieuse méthede qu'on a presque généralement d’étdter les sujets qu'on
plante et d¢ retrancher une partie de leurs racines, sous préteéxte de hater
et d'assurer leur reprise, de soustraire leurs sommités aux efforts des vents
b pour jouir plus tt de I'épaisseur de leur fenillage. H résulte de I'éidte-
ment des-jeunes arbres qu'on limite 2 hauteur de leur trome fort an-des-
sous de celle A laguelle la nature leur a donné la puissance de s'élever
et gu'on a, par conséquent, des sujets qui pouwssenl plus en brapnchages
qu'en tige, et qui viennent difformes on vicicux intérieurement.

Les branches d'un jeune arbre é&été, en poussant autour de la coupe
détbtement, rassemblent sur la cicatrice towjours mal fermée les eaux
de pluie, qui s'intreduisent dans le coeur et le pourrissent. Lorsquwon ne
laisse pousser gu'une seule branche sur la coupe détdtement, eefic
branche acquiert asses promptément la grosseur du tronc et parait se
confondre avec lui; mais il se forme 3 son ¢oliel un neeud de contraetion
et de contour des ﬁhrea qui devient un vice de contexthre dans la pidce
de charpente qu'on équarrit; enfin, si la coupe d'ététeraent est recou-
verte par le jeune bois, elle forme dans Pintérieur de l'arbre un neend de
hois mart qui le vicie.

Des expériences que Jai eu occasion de fire m'ent prouvé que les
arbres, méme les ormes, plantés sans &tre ététés ni élagués A lewrs som-
mités ni dans leurs racines, reprennent misux et plus vite; forment lears
tétes beaucoup plus hant, poussent des branches plus vigoureuses et plus
rombreuses, se couvrent d'un plus bean feuillage ot acquitrent enfin plus
de force et d'élévation, que ceux de méme espdes, des mémes pépinibres
et de méme age ététés et planiés en méme temps et dans les mémes
circonstances,

Il faut, & la vérité, les protéger quelquefois par de hauis tuteurs, en
mettre jusqui trois autour d'un méme sujet; mais on est bien dédom-
magé de ce soin par la beanté des tiges.

Depuis une centaine d’années; on a introduil en France et sur différents
points de YEurope une assez grande quantité d'arbres exotiques, sous pré-
texie de leur ntilité pour les eonstructions. Hassenfratz a donné dans son
ouvrage (1) nun catalogue de 167 ardres wcclimatés en France, ef gui

(1) Traité dé chargenterie, 1504,
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pewvent étre employés dans la charpente. Quelques-unes des espéces nou-
velles sy trouvent comprises; mais elles ne sont pas encore assez multi-
plides dans nos planiations pour qw'on puisse les ranger dans le domaine
actuel de la charpenterie. Il s'en faut aussi de beaucoup que tous les arbres
indigines qui sont mentionnés dans ce catalogne soient propres aux cons-
tructions. Nous indiquons, dans le tableau suivant, ceux que les charpen-
tiers sont réellement dans lé cas de travailler en France. Nous les répar-
tigsons. en quatre classes.

La. premidre classe contient les bois durs, parmi lesquels le chéne est par
excellence le bois.de la charpenterie. Cet arbre réunit & de belles dimensions,
la bonne qualité de sen bois et une longue durée. Les autres espiees com-
prises dans la méme classe ne sont employées que subsidiairement lorsque le
ch&ne mangue on lersqu'il ne s"agit que de constructions peu importantes.

La denxiéme classe comprend les bois résinenx; elle ne le céde point &
1a premitre, lorsqu'il s'agit de joindre la 1égreté et Vélasticité A de trés-
grandes longueurs, Dans quelques contrées, plusieurs arbres de cette classe
sont les seuls domt la charpenterie puisse dispeser, ceux de Ja premibre
classe, notamment le chéne, étant réservés vn leur rareté aux travaux les
plus importants de la menuiserie.

La troisi¢éme classe comprend les bois blanes el mous; la plupart se plai-
sent dans des lieux aquatiques ou seulement humides et dédommagent pour
ainsi dire de lenr mauvaise qualité et de leur courte durée par la rapi-
dité de leur croissance ef la faciité de les travailler.

Dans !a quatridme classe sont rangés les bois fins, Cest-i-dire ceux
dont les fibres sont fines el serrées, gu'on pourrait compier parmi les- bois
précieux i cause de la beauté de leur tissu; mais gui, pour la plupari, ne
parviennent qua de médiocres dimensions, et ne sont employés qu’en petits
volurnes dans la menmiserie et la marqueterie, dans la charpenterie des
machines ou pour la construction des fits et manches d'outils et dans l'art
du tourneur. .

Les nombres qui sent inscrits dans les trois premiéres colonnes de ce
tablean sont les limites les plus ordinaires des dimensions des arbres et de
la partie de leur tige utile aux charpentiers; les nombres des deux colonnes
suivantes donnenl par approximation les moyennes des dimensions de
leurs accroissements annuels, Dans les articles relatifs & chaque espéce d'arbra
gn particulier, nous citerons les cas extraordinaires qui ont &té observés
et qui peuvent étre regardés comme les limites d'dge et de dimensions
auxquels chaque espdce pent parvenir.
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CATALOGUE
Des arbres employés dans Uart de la charpenteric.
P— —
v CROISSANCES
NOMS HAUTEDRS ANNUELLES TERRAINS
’ —e T [T T 7| dans lesquels ls se
BES ARBRES. des %% eno o em
totalcs. i reon—| diand-| kau- f :
oialcs. tiges. ;n.-::_e "m l:::lr. plaisent le mieux.
1. Bois durs. métces. | métres. [mitdim, | mitkm. [ceutim.
| 1.Chéne. . .... ... Ba4d! Bals| 17 5 | 30 | Tout terrain, ,........
2. Chitaignier. ... 5—40) 5—1o} 16 b 3 Idem....coouvvinnn
Orme........,. 5—40) 5—15| 23 7 3 ]_}[arneux.. s
out terrain, profond.f .-
4 Noyer..........[ 8—15| 2— 51 98 [ 9 | 30 | "o gm’ml’fme‘ 36,3
5. Hatre,......... 540! 6—16] 20 8 s | Gras humide.......... 720.4
6. Frédne. . ........ 15--40| 5—15] 39 9 | 36 |Humide....... wovena | 18,3
il. Bois résinenx.
TP 15— | 8—30¢ 17 5 | 54 |Sablonneux, élevé.....|[569,7
8.8apin... .......l 14—40| 8-30| 29 6 | 57 ’]' ;;mé] veee | 486,86
. - 'ous les terrains élevésoi
9. Méleze. .......[15—20] 8—301 19 | 6 [ » mmgemmgﬁwfsssso
10. Cédro., . .... oo | t5—40112—40) 39 § 12 | 65 |Sablonneux, élevé..... 603,3
14. Cyprés. . covenn. 845 &—10] U 3 | 53 |Bec, élevé, chaud.:.... ;
2, IE ........... ..| 85| 2— 6] 8 2 » fToul terrain. ... ..... 778,11
II1. Bois blancs.
13, Peuplier........ 15—40 | 6—20] 36 | 18 |135 |Gris, hunide.........
14.. Tremble 14 £ y | Hdem......... .
15. Aune.. ....... e 19 6 | 97 \Humide, marécageus. -
16. Bouleau. .. ..... 2 7 65 | Pierreux......... .
17 Charme. ... ... 17 5 | 41 | Froid, avide..
18, Erable. . 0| 6 » | Haigre............. o
19 Tilleul.........|1 27 8 | 32 | Humide, sableux,.....
20. Platane d’Orient..| 15—40 [ 5—15] 35 | 14 » [Sec.. il .
24, Saule......,...| 15—40} 5—15] 59 | 19 » | Hunide, marécagenx. . [ 44
22 Acacia.........| 8—151 4— 8| 32 ! 10 » | Léger, profond, sec... .
93. Laurier. . co. ou. . 8—15{ 2— 8| 19 [§ » | Léger,expositionchaude
24. MayronniecdTndel £5—40{ 4—15] 37 | 12 » | Sableux, marneus....:
1V. Bois fins.
25, Sorhier.. 15401 4—121 » » » | Humide, froid. ... ....
2. Poirier J 815 38— T} 6 2 » | Toute benne terre.....[ %
27. Pommiy 8—15 2— 6] % 7 » F 2 . 7
28, Alisier 815 +— 6] » v | Fort, argileux......-.
29. Néllier -0} 3— 5] » » | Tout:terrain.......-..
30. Merisier. vl 8—15[ T— 8] 15 6 » | Sebleux Frais-........
3. Pruier........| 8—15| 2—6f g | 5 » | Toute bonne terre.. ...
| % g:ﬁgﬂgﬂ:“ . g: 3 : 3 : : Tout bon lerrain sableux
S5 Buis........... 815 3-17 : » » | Sec, exposition chande,
-

tn Len-nombres iascrils-dans cette colmae supposent ipue Ja densité de [eau est exprimn’e par lo nombre £000,

o dicinrtirs cube ou lilke d'eaa piao 1 kilogramme.
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Les. arbres compris dans notre tableau ne sont point employés exelu-
sivement. par la charpenterie et la menuiserie. Aprés quon a fait résérve
des parties qui conviennent aux constructions, soit pour en former deé
grosses pices d'équarrissage droites on courbes et des. bois débités ou de
brin; utiles & la batisse, d’autres arts choisissent les bois qui sont les
plus propres aux objets qu’ils confactionnent, ef parmi ceux qui lenr son
le plus utiles, les plus forts se ironvent appartemr i des espéees que les
charpentiers et les menuisiers recherchenf ls moins.

C'est ainsi que Yorme et le fréne, qui n'entrent que trds-rarement et
accidentellement dans la composition des charpentes, sont préférés 4
canse de la ténacité de leurs fibres par les charrons, qui emploient aussi
le bouleau et le charme.

L’aune, lorme et le charme, peu corruptibles, sont choisis par les fon-
tainiers et les pompiers pour en faire des tuyaux et des corps de pampe.

Ly, tonnellerie ¢mploie de préférence le chéne, qui est imperméable.
On I fend & la fordt tout frais abattu, en merrains, douvains et iraversing
pour faire les douves et les fonds des tonneaux. Les tonneliérs font des
futailles communeés avee du sapin et da bois blane, que le commerceé leur
foutnit en planches.

On fend aussi § la fordt des billes de chéne de fil droit, sans nceuds ot
fratchement coupé pour faire le hardean qui sert & couvrir des batiments,
des &chalas pour la culture de la vigne, ceux pour 14 confection du treillage
des jurdins; des lattes et wvoliges pour les couverlures en tuies et en
ardoises, celles pour les plafonds el cloisons en plitre, et enfin des gonr-
nables ou chevilles pour la marine.

Le hétre et Je chine servent concurremment aux ouvr ages de boisselie-
riég; on les fend & la forél tout frais abattus en feuilles minces ou delisses,
pour les cercher que I'on roule et pour les enfongures.

Le tremble, le hétie, & peu prés inutiles 4 fa charpenterie, sont débiiés
et travaillés tout vérts powr faire dés ustensiles de ménage, des objets de
raelerie et des sabots.

Lies jeunes hdires sont fendus pour faire des bois & rames ou les débiter
én copeaux pour les gainiers.

Les cercles de tonnellerie sont. fabriqués avec les pousses de sept &
huit ans fraiches coupées et fendues; on préfére le chataignier, le fréne,
le chéne, le bouleau et le saule, qu'on exploite 3 cet effet en taillis, On
tire des mémes bois des manches de brin pour les outils aratoires, et les

L —29
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différents bitens et perches compris dans Vexploitation des bois sons la
dénomination de bois de pigues.

Les manches des outils tranchants par percussion sont pris de préfé-
rence dans du fréne de fente, afin qu'ils soient de fil, sans noeuds et plus
résistants. La plupart des manches et fits des autres outils sent faits en
beis de la quatridme classe.

Les tourneurs en bois tendre choisissent Yaune pour faire des échelles,
des chaises communes et d'astres ohjets légers. :

Le tourneur-chaisier emploie le cerisier, le merisier, le noyer, le fréne,
le jeune chine et méme le hétre.

La charpenterie des machines emploie ordinairement les bais les plus
durs de la guairidme classe pour les parties qui transmelteni le mouve-
ment par leur contact.

Quelques-uns des bois de cette méme classe servent & faire des régles,
des équerres, des manches el des fiits doutils; presque taus, ainsi que
le noyer, I'if, I'érable et le charme soni travaillés par les tourneurs ta-
bletiers et par les menuisiers-ébénistes pour la décoration des meubles
plaqués et marquetés, conenrremment avee les bois exotiques.

Les naturalistes ont adopté, pour étudier et classer les plantes, des
caracléres scientifiques qui étaient indispensables pour quon pit les
reconnaiire au milieu des innombrables productions du régne végétal.
Mais pour ee qui regarde le pelit nombre des arbres utiles aux travaux de
construction, les charpentiers doivent les reconnaitre sur pied & la pre-
miére ‘inspection, sans étre obligés de fairé un examen minutieux de leurs
caractéres botaniques. fl nous s paru suffisant de leur indiquer les signes
vulgaires qui distinguent les espees différentes.

Quant aux bois abattus et dépouillés de toute marque extérieure de la
végétation, en travaillant ceux dont on fait le plus fréquent wsage dans un
pays, les ouvriers deviennent habiles & les reconnaiire; mais cela ne suffit
‘pas. Il est indispensable qu'ils sofent également familiers avec toutes les
espéees qu'ils sont dans le cas demployer, quils sachent les distinguer
et appréeier leurs qualités ou leurs défauts et leur état de conservation.

Les bois ont des apparences différentes, suivant qu’ils sont bruts, sim-
plement fendus par &clatement ou qu'ils sont dressés et corroyés avee lo
rabot, et, dans T'un et 'antre état, selon qu'ils sent débités et travaillés sur
leurs cercles anmwels ou sur leurs mailles; ils different encore entre eux
par le mode de rupture de leurs fibres.

Des deseriptions écrites, quelque précises qu'elles puissent 8tre, ng peu-
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vent pas suffire pour faire distinguer tous les bois sans exception les uns
des autres. Il en est sans doute dont Yaspect esi st remarquable quil est
impossible de les confondre avec dautres, mais il y en a plusieurs espéces
fort différentes dailleurs, qui ont T'apparence d’'une méme contexture et
pour lesquelles on esl sujet & se tromper aisément, ce qui peul avoir d'assez
graves inconvénients, vu que, malgré cette simililude, les qualitds de résis-
tance et de durée peuvent n'dtre pas les mémes.

Le meilleur moyen d’acquéric une connaissance certaine des bois, limi-
tée méme aux espdces utiles au charpentier, c’est d'examiner sous les dif-
férents aspects que nous venons d’indiquer les pidces que Pon travaille ou
des échantillons exactement spécifiés par des étiqueites ou par des prati-
ciens habiles.

Par les divers motifs qui précédent, les descriptions que nouns allons
donner, tant des arbres sur pied que de leurs bois, ne comprennent que
les indications les plus distinctes auxquelles nous avons joint les faits les
plus intéressants qui se rapportent & chaque espéce.

1. BOIS DURS.
§ 1. Du chéna.

Le chéne est le plus grand, le plas robuste et le plus utile de tous nos
arbres; on ne le {rouve ni dans la zone torride, ni dans les zones glacbes,
ni sur les montagnes oii la température est presque dgale A celle des pbles.
Quoiquil se plaise dans tontes les régions tempérées, 'Burope parail 8tre
sa véritable patrie, et le climat de la France lui a fonjours 6té favorable.

Le chéne présente un grand nombre d'espbees, la plupart ne se trouvent
point en France; mais l'art de la charpenterie w'a rien & regretter chez
nous : nos chénes sont préférables A tous ceux des autres pays pour ses
Lravaux.

Les espéces les plus communes et les plus utiles en France sont le chéne
rouvre (1) et le chéne & grappes (2).

Le chéne est le roi de nos foréts, dont it fait le plus bel ornement; son
nom latin annonce sa foree ef sa vigueur.

(1) Quercus robur.
(2) Quercus racemosa,



%238 TRAITE DE I’ART DE L4 CRARPENTERIE. — CHAPITAE VIL

Il fournit les plus beaux et les meilleurs bois de charpente, nolamment
celui & grappes, qui est le plus grand d’Europe.

La feunille du chéneé est remarquable par les échancrures arrondies de son
confour; son fruit, nommé gland, est simple et oblong, porté dans une
cupule (petite coupe) qui en couvre une partie. .

Le bois de chéne est jaune, lagérement brun, d'une teinte aniforme; il
devient gris et méme noir par leffet d'une (rés-longue exposition 4 Tlair.
Il a souvent un aubler trés-épais, facile & distinguer, dont il faut lo dé-
pouiller. Les anciens statuts des ouvriers leur défendaient d’employer Fau-
bier du chéne, et lear prescrivaient d'en ncttoyer le Dbois avant de le
meifre en muvre.

Les fibres du bois de chéne sont ordinaivemeni droites et serrées; elles
sont ¢a et 12 séparées par de trés-petits canaux interrompus. Le chéne, fendn
de la circonférence au ceeur, présente de larges plaques hrillantes el sati-
nées qui résullent du partage de ses mailles.

Le chéne est le plus dur et 1& plus solide des bois d’'Europe; on a la cer-
titude que des charpentes de chéne ont duré plos de six cents ans, Dans
Pean il acquiert & la longue une excessive dureté et devient impérissable.
Quoiqu'il n'atteigne point la hauteur de certaines espdces de pins et de
palmiers, et que sa tige n’acquire point on diamétre égal 3 celui du bao-
bab dent nous avons parlé (1), il peut parvenir & de trés-fortes dimensions.
On en cite dont le tronc avait plus de 9,70 de circonférence, et dqui
S'élevail & 40 métres, Pline fait mention d'une veuse gue I'on voyait
de son teraps prés de Tusculum; qui avait 41 métres de tour et
qui donnait naissance i dix branches principales qui équivalaient
chacune & un gros arhre. M. Secondat (2) dit en avoir vu wn gui avait
40,35 de tour a la hauteur des bras d’un homme, et dost le trone,
de 32,90 de hautepr, se parfageait ensuite en trois grosses branches.
Charles I, voi d’Angleterre, a fait employer dans la construction d’un
vaissean quatre poutres de 14 metres de long sur 17,54 de grosseur,
provenant d'un méme chéne.

~Le chéne croit trés-lentement; & cent ans, il n'a le plus souvent pas
plus de 07,325 de diamétre. Cest jusqu'd quarante ans qu’il grossit le plus
promptement; passé cel Age, son accroissement est moins sensible et pa-

(1) Chapitre I,
{2) Mémoire sur I'histoire naturelie du chéne.
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rait se ralentir de plus en plus. Les chénes vivent communément plusieurs
siteles, ils sont dans leur plus grande vigueur & deux et trois cents ans;
le. plus souvent, la hache les moissonne bien avant le terme de leur exis-
tence ou de lear retour et méme de leur croissance. Si I'on caleule Page.
anguel le chéne peut parvenicr d’aprés la grosseur des plus forts qu'on ait
thservés, on trouve qu'un chéne peut vivre douze cents ans et plus.
Pline {(1) rapporte quil y avait sur le Vatican une yeuse plus ancienne gque
Rome.

Le chéne yeuse (2), nommé aunssi chdne vert pavce qu'il ne perd point
ses feuilles pendant Phiver, croit dans les parties méridionales de I'Europe,
¢t en France jusqu'd la Loire; il est ordinairement tortueux, el par con-
séquent peu propre aux constructions des charpentes ; sonbois d'aillencs est
dur et compacte et trop pesant, alors on I'emploie dans les machines, on en
fait des essieix et des poulies. Il a une trés-lengie durée,

Le chéne lidge (3), dont I'écorce fournit la maliére des houchons, ne
doit. &tré employé que dans les constructions odt il doil étre & l'abri des
alternatives de sécheresse et. d’humidité, qui le font pourrir trés-rapidement.
11 faut éviter aussi de le metire en contact avee des ferrures dans des leux
humides, attendu que 'eau en extrait une liqueur qui rouille et détruit en.
pen de temps les clous et les houlons.

Le chéne des Pyrénées crolt dans la partie occidentale de [a Franee,
depuis les montagnes jusqu'd la Loire; on le connail dans les Landes sous
les noms de ekéne noir, teuzin et touza; au pays basque, sous celui
d'amenza ou d'ameaten, et dans les environs de Nantes ou d’Angers, on le
nomme chére douz. Il a beaucoup plus d'aubier que les aulres espdces de
Fiance; sou bois se tourmente beaucoup, & moins qu'on ne le laisse sécher
cing ousix ans dans son £corce, mais alors il est & craindre que les vers
‘qui se logent dans son aubier l'attaquent méme jusquau cceur, ou qu'il
devienne si coriace qu'il soit foet difficile de le travailler, et qu'’il casse les
outils. 11 a beaucoup de neends et se fend mal de droit fil. C'est un mauvais
bois pour la charpenlerie.

ke chine chevelu {4) est un tras-bel arbre qui atteint une hautewr et une

(1) Liv. XVI, chap. xu1.
(2) Quercus ilex.

(8) Quercus suber.

(4) Quercus cerris.
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grosseur égales 4 eelles des plus grandes espces. Il croit en Italie, en Espagne
et dans plusieurs provinces de France, comme la Provence, la Franche-
Comté, le Poitou. Son bois est d'une excellente qualité.

Le chine de Hollande, corame tous ceux venus dans des terrains. fertiles
et humides, a les fibres trés-droites; il est mou, gras et facile & couper; il
est, pringipalement travaillé par les menuisiers.

Le bois de chéne est employé dans une foule d’arts. En grosses piéces,
il convient essentiellement 2 la charpenterie; débité en planches, ma-
driers et lambourdes, il sert aux diverses branches de la menuiserie et
mame au charronnage; débité par la fente & Ia fordt, il fournit les douves, les
bardeaux, les lattes, ete,

§ 2. Du chitaignier.

" La fenille du chataignier (1) est longue de 07,18 & 07,19, large de 40 &
55 millimetres, bordée de grandes dents aigués; elle est dun beaun vert;
ses fleurs sont en chatons aussi longs que ses feuilles; ses fruits sont contenus
dans une enveloppe sphérique épineuse. Deux variétés de cét arbre croissent
en Europe : 'une produit les chitaignes communes, qui sont un peu aplaties
parce qu'elles naissent deux ou trois dans la méme enveloppe; 'autre va-
riété produit les marrons qui somt plus gros, presque enti¥rement ronds,
‘parce quils viennent isolément.

Lg chitaignier aux cent chevaux. Les chitaigniers occupent un des pre-
miers rangs parmi les arbres forestiers. Ils parviennent quelquefois & des
grosseurs prodigieuses. II en existe un sur Ie mont Etna qui surpasse en
grosseur les baobabs &Afrique, Jean Hovel (%) lui donne 52 indtres de
circonférence. On Pappelle le chataignier aux cent chevaux, parce que
Jeanne d’Aragon allant d'Espagne 2 Naples, s'étant art8tée en Bicile, vint
visiter I'Etna, et qu’elle se mit & I'abri Q'une pluie d’orage sous le gros
chitaignier avec sa suite, composée de toute la noblesse de Catane, qui
&lait comme elle & cheval. Cet arbre est entidrement creux, il ne subsjste
Plus dque par son écorce. (uelques personnes avaient ern qu'il était formé
de la réunion de plusieurs chitaigniers poussés les uns & cbté des autres,

(1) Castanea.
(2) Voyage aux Hes de Sicile en 1778,
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qui se seraient soudés et n'auraient conservé leur -écorce qu'en debors;
mais un examen scrupuleux a prouvé que c’est un seul arbre. On trouve
®ailleurs dans les environs plusieurs arbres de méme espdce qui ont de
42 métres jusqud 24 métres de tour. On évalue de 3600 i 4000 ans I'ige
du chitaignier anx cent ehevaux. M. Loiseleur de Longchamps pense gu'il
eat probablement beaucoup plas viewx.

Le plus gros chétaignier que l'on connaisse en France parait dtre celui
qui existe pres de Sancerre, département du Cher. Il y a six cents ans
qu'il était déja connu sous le nom du gros chitaignier. On lui suppose un
Age de mille ans. Il a 97,75 de circonférence 3 hauteur dhomme; il
produit une immense quantité de fruit chaque année.

Une opinion fort aecréditée, c’esl gn’'un grand nombre des plus an-
ciennes charpentes sont en chataignier, et que c'est anx qualités de ce bois
qu'elles doivent leur Lelle comservation. Daubenton a prouvé que le pré-
tendu chitaignier des anciennes charpentes n'est gquw'une variété d'un
chéne blane peu cultivé aujourd’hui en France. Le bois de ces charpentes
paralt mavoir épreuvé quume altération presque insensible. Les insectes
qui s¢ multiplient ordinairement dans les habitations s'en sont écartés,
On doit présumer gue cetle qualité de chéne est trés-supérieure i celle
dont on fail psage maintenant; il est donc fort A regretter que sa culture
ait &té abandonmée.

Le chataignier est employé pour les constructions dans les contrées od
il est abondant et lorsque ses dimensions permeltert d'en tirer des bois
de charpente. On le eultive en jtaillis pour en tirer, comme nous Pavons
désh dit, des cercles, des échalas el des manches. On prétend quiil o été
plus commun en France quil ne Pest aujourd’hui; cette opimion est pro-
bablement une conséquence de celle qu'on avail aw sujet des anciennes
charpentes. On ne trouve le chitaignier des foréts que dans les Vosges,
le Jura, prés de Lyon, dans les Pyrénées, les Cévennes, le Limousin, le
Périgord et sur quelques collines sablonneuses des environs de Paris,

Le bois du chataignier a quelque ressemblanee avec eelui du chéne, qu'on
apu confondre avec lui; sa construction fibrense tient le milien entre
celles du chéne et de Forme.

Ce qui doit confirmer qil y a beanconp moins de charpentes anciennes
en chitaignier qu'on ne I'a pensé; c’est que ce bois est sujet 4 la vermouture
intérieure, sans que Pextérieur dorne signe de cette funeste destruction,
et que probablement il n'aurait pas résisté dans les charpentes aussi long-
temps que le chéne. Lorsque les vers ne I'atiaguent point, il devient dur et
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cassant en vieillissant; il est certainement fort inférienr & son ancienne
ré{':utation, quil n'a due qua une erreur. On peul néanmoins Iemployer
A l'dge de vingt-cing ans pour pieux et autres constructions qui sont cons-
tamment dans Teau; il s’y conserve trés-bien, les vers ne (le piquent
point, et il acquiert, comme le chéne, une grande dureté. On en fait des
tuyaux de conduite qui sont d'une longue durée; le bardean de chataignier,
qui se fend assez aisément, est, dit-on, supérieur ¥ celui de plusieurs
espites de chéne. Il ne parait pas quw'on fasse usage du chitaignier pour
le charronniage ni pour les constructions navales.

§ 3. De lorme.

L'orme (3) est un grand arbre qui croit dans les foréts d'Europe; lorse
qu'il est jeune on fe womme quelquefois orinegu. Son écorce est rabo-
teuse et obscure, ses feuilles ovales et dentelées sont d’un vert foncé; ses
fleurs naissent avant les feuilles; elles sont disposées en paquets serrés et
trés-nombreuses le long des rameauk; son bois est bran-rougefitve, trés-
fibreux, dur, souple et liant, d'une apparence grossitre, sujet & se tour-
menter, difficile & travailler. Les charpentiers n’en font usage que faute
d'autre, parce qu'il est sujet i 8lre piqué par les vers. On s'en seri cepen-
dant pour la charpenterie des moulins, pour celle des pressoirs, pour faira
des vis et des écrous. On en fait aussi des tuyaux pour conduites deau;
il est en usage pour le charronnage. L'espéce désignée sous le nom de
tortillard, dont les fibres ont une grande ténacité, sert A faire des moyeux
de roues; elle est utile aussi dans la charpenterie, pour faire des poin-
gons qui regoivent l'assemblage d’un grand nombre d’arbatétriers, et qui
sont percés d'autant de mortaises.

Nous avons cité Forme de Massachussets qui avait 11 métres de dia-
métre. En 1789, on voyait encore dans beaucoup de villes de France des
ormes dont Sully, ministre de Henri IV, avait ordonné la plantation; ils
avaient 47,90 & 57,85 de circonférence.

L'orme est encore anjourd’hui arbre qu'on plaste le plus le long des
routes, et pour former des avenues; clest lui qu'on est le plus dans
'usage d’ététer, malgré le tort que cela fait & sa croissance et & la qualité
de sa tige. La vie de I'orme s'étend jusqu'a cent ans; au deld il dépérit.
1! -est dans la plus grande vigueur de soixante i soixante-dix ans.

(1) Ulmus.
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On compte plusieurs variétés d'ormes; on les distingue par ormes &
grandes et & petites fevilles, ou ormes mile ou orme femeclle, qui est Vorme
de Hollande; il y a aussi une espéce, qu'on nomme orme-tilleul, dont Ie
bois est presque aussi doux 4 travailler que celui du tilleul on plutdt du noyer.
Ses feuilles sont fort grandes,

§ 4. Du noyer,

Le noyer (1) est un arbre de premitre grandeur; ses branches forment
une belle téte; ses feuilles sont amples, lisses et d'un trés-beau vert; son
frnit est la noix qui nait enveloppée, comme un noyau, par une sorie de
pulpe épaisse noramée brou; son tronc est lisse, d'une couleur cendrée dans
les jeunes sujets; son écorce est gercée ¢t fendue dans les sujets les plus
Agés qui acquiérent jusqu’a 3*,90 de circonférence.

Son hois est brun, légbrement veing, seret et doux & Toutil; les vers
lattaquent aisément; il y en a beaucoup de variéiés. On distingue surtout’le
npyer brun, dit mile, et Ie blane; le bois du premier est plus beau et meil-
leur. Le noyer n'est guére d'usage en charpenteric; il convient mieux aux
ouvrages de menuiserie et surtout débénisterie. On le débite en plateaux et
en planches; on 'emploie quelquefois dans les machines.

§5. Du hétre.

On ne connalt que lrois espices de Adtres : une seule croit en g
rope, le hétre des fordts (%), dont la cime touffue géléve de 19 & 26
radtres; il fait avec le chéne un bel ornement. A cent ans il a atteint
sor plus grand développement; son tronc peut acquéric 3 métres
de circonférence; son écorce grisitre est souvent maculée de blane
et de jaune, par I'effet de diverses mounsses qui s'y attachent; ses feuilles
sont ovales; luisanles, d’'un vert clair en dessous, et 4 peine denielées
sur leurs bords; ses fruits, connus sous le nom de faines, sont composés

(1) Juglans, de Jovis-glans, gtand de Jupiter, 3 cause de la supériorité de son (ruit
sur eenx du chéne.

(2) Fagus sylvestra.Le nom lalin de fagus parait venir du verbe grec qui signific s2 mange:
il est probable que les hommes ont pu se nousrir des [ruils du hélre, que Linnde avait
réuni avec le chitaignier dans un seul genre.

1. —30
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de deux noix triangulaires, renfermdées deux i deux dans des involucres
épineuses.

Son bois est d'une couleur fauve trés-claire, ses fibres sont serrées; il
n'est cependant pas trés-dur, 3 moins gu'il wait subi l'action d’une vive
chaleur. Tl est facile & reconnaitre, 3 cause d'une [oule de papilles fines
el allongées qui couvrent la surface par laguelle il se sépare de son
dcorce, et qui sont mouldes duns cette éeorce. Ces mémes papilles en grains
de chagrin se retrouvent lorsqu'on le fend sur les cercles annuels. Fendu
sur sa maille, il présente des facettes brillantes et satinées comme celles du
bois de chéne, mais incomparablement plus petites et plus multiplides.

Le hétre a longtemps é1é abandonné comme bois de charpents, parce
qu'il est ordinairement sujet 3 se fendre et & se laisser attaguer par las
vers; mais on croit avoir trouvé le moyen de remédier & ces deux défauts, en
choisissant pour I'exploiter le commencement de I'ét3, moment ol il est
dans la force de la séve. Onle laisse, aprés qu'il est abattu, sécher pendant
un an, et dés qu'il est débité ou. équarri on le soumet & immersion dans
'ean donce pendant eing ou six mois. On ne le rendra pas par ces moyens
&quivalent an chéne; mais au moins il pourra servir utilement pour les char-
pentes de second ordre, auxquelles il peut n'étre pas nécessaire d'assurer
une durée séoulaire.

On prétend que la marine anglaise en fait usage pour la construction
des mavires, notamment poar les bordages, qui exigent des bois unis,
dreits et faciles 4 courber par le moyen de la chaleur. Il réussit fort bien
aussi dans la charpenterie de moulins, lorsquil doit &tre constamment
plongé dans l'eau.

Nous avons déjd vu gu'il sert dans la menuiserie et & la fabrication d'une
foule de menus objets pour lesquels on le travaille encore vert; on dongme
a ces objets une grande dureté en les exposant, aprés qu'ils soni confec-
tionnés, & une flamme vive entretenue avec des copeaux du miéme bois.
Divisé en feuilles trés-minces, on I'eroployait autrefois pour la reliure des
livres; ces sortes de copeaux servent encere aujourd’hui aux gainiers.

§5. Du fréne,

Bosc compte une trentaine de variétés du fréne quion a obtenites par une
longue culture du fréne commun (1), arbre de fataie & tige droite trés-

(1) Fraxinus exeelsior,
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élevée. Ses feuvilles sont penmées en nombre impair, elles sont composées
de onze a treize [olioles denteldes; ses fleurs sont en grappes sur les ra-
meaux de Tannée précédente; ses froits sont des capsules oblongaes
terminées par un aileron membraneux,

Quoiqu'il vienne aussi gros que le hétre, il est pen propre 4 la char-
penterie, parce qu'il est dur et pesant; mais il sert dans plusieurs autres
arts, nolamment dans le charronpage pour les pidces qui exigent de Ia
longueur et de la souplesse.

Le bois de fréne est blane, veiné longitudinalement de teintes jaunitres;
ses zones annuelles sont composées chacune d'une couche de bois serré, ef
d’une couche dans laquelle se trouvent une multitude de petits pores comme
ceux du chéne, qui se manifestent par des petils trous sur Ja coupe per-
pendiculaire 4 la longueur de Farbre, et par des petits canaux interrompus
sur la coupe dans le sens des fibres.

Le défaut qu'en reproche au hois de fréne, c'est d'étre assez prompte-
ment piqué par les vers.

I1. BOIS RESINEUX.
§7. Du pin,

Parmi une trentaine de pins quon connail, neul seulement croissent
en Europe.

Les pins s'6lévent de 26 4 32 métres, Leurs rameaux sont disposés par
verticilles, ¢’est-d-dire par dtages autour de la tige; feurs feuilles, loujours
verles, lindaires, réunies & leurs bases deux on cing ensemble, sont dispo-
sées en spirufe.autour des rarseaux. Leurs [ruits sont renfermés dans des
ciines ou strobiles.

Le pin sauvage (1) volgairement pin de Genéve, pin de Russic, pi-
néasse, a ses feuilles disposées en double spirale sur les rameaux; elles sont
étroites, droites, raides et demi-cylindriques; ses cOnes sont parfaite-
ment eoniques, arrondis & leur base; ils ont depuis 4 jusqu'd 7 cenli-
métres de hautenr. Le pin sanvage croit dans le nord de I'Europe et dans
les pays de montagnes; il est commun en France, dans les Alpes, les
Pyrénées, les Vosges, en Bourgogne, en Auvergne et aux iles 'Hyéres.

(1) Pinus sylvestris.
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Le pin rouge (1) ou pin & Eeosse produit ces c¢bnes quadrangulaires &
hase en losanige; il croit en Ecosse, dans les Alpes et les Pyrénées.

Le pin mugho (2), vulgairement torche-pin pin suffis, pin crin, mugho,
4 le méme fruit que le pin sauvage; ses feuilles sont d'un vert plus foncé, elles
exhalent une forte odeur de térébenthine. Ses cOnes sont toujours plus courts
d'un tiers que sés feuilles; il eroit dans les Alpes et les Pyrénées.

Les feuilles du pin & Alep (3), vuigairerent pin de Jérusalem, sont trés-
étroites, 'un vert foncé et longues de 55 & 80 millim.; sa tige n'alteint
que 16 & 197,50 de hauteur. Ses cdnes adhérent aux rameaux par de tras-
forts pédoncules; leur pointe est dirigée presque perpendiculairement
vers la terre. Ce pin croit en Syrie, en Barbarie, sur les montagnes de
P'Atlas, et en France sur les cdies de Provence, ot I'en en retire les mémes
produits résineny qu'on exirait du pin maritime des landes de Bordeaux.

Le pin laricio, pin de Corse (4) croit sur les montagnes de 1ile de
Corse et en Hongrie; c’est le plus beau des pins indigénes : il atieint 39
métres de hauleur, et s'éléve en pyramide régulidre; ses fenilles jumelles
sont trés-menues, eiles ont 13 4 19 centim. de longueur; ses cdnes sont
réupis de 24 4, situés horizontalement, leur pointe tournée vers la terre.

Le pin maritime (5} crolt. naturellernent dans le midi de I'Europe dans
les sables voisins de la mer. Y forme les for8ls appelées pignadas dans les
landes qui s'étendent le long des cdtes de I'Océan, depuis Bayonne jus-
qu'a Bordeaux, ol on le cultive pour en extraire la résine. Il viemt aussi
dans les terrains sablonneux du Maine, de I Bretagne, de la Selogne et
méme dans ceux de Fontainebleau. Ses cones sont compactes, moing
allongés que ceux. des autres espéces; on les connait sous le nom de
pommes de pin.

Le pin pinier (6), appelé aussi pinpignon, pin-bon, est originaire d'0-
rient; on le trouve én Ytalie, en Espagne et dans le midi de la France; il
s'8léve & 16 et 19%,50 et se recommait facileruent & Pétendue de sa tdte,
dont les branches sont étaldes horizontalement, un peu relevées & leurs
extrémités formant une espdce de parasol; ses feuilles, d'un vert foneé,

(1) Pivius rubra.

(2} Pinus mughs.
(3) Pinus haleponsis.
(4) Pinus lericio.
(3) Pinus maritima.
(6) Pinus pinca.
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ont 16 & 19 cent. de longueur et sortent deux & deux de la méme gaine.
Ses cdnes.sont ovoides, d’environ 0°,11 de longueur dans leur maturitd, un
peu tronqués par le hout et comme ombiliqués.

Ee pin cembro (1) -vient dans les hautes montagnes et dans les plaines
de la Sibérie. Il est connu dans les Alpes du Dauphiné sous le nom d'al-
vits, de cembrof, Teonve et de tinier; c'est celui qui résiste le mieux &
la rigueur des pays freids. Sa croissance est exirémement lenle, ses
feuilles, longues de 55 i 80 millim., sont réunies quatre ou einy dans
chaque faisceau; ses cones ovoides ont 55 & 80 millim. et somt dressés
verticalement,

Le pin weimouth, ou pin du lord (2), indigéne de U'Amérique septen-
trionale, introduit en Europe par lord Weimouth, parvient & 4% métres de
hauteur et & 1*,45 de diamétre; on en a mdme vu de 587,50 de hant. Ses
feuilles sont fines et déliées, de 84 11 ceritim. de longueur, réunies par cing;
ses. cOnes, presque cylindriques, ont 07,11 & 0™,135; ils sont pendants, portés
par des pédicules assez longs, réunis ou solilaires. Les plus beaux sujets
de cetle espdee qu'on connaisse en France sonl cenx du jardin royal de
Trianon, prés Versailles; ils sont plantés depuis environ soixante ans :ily
en 2 plusiewrs qui ont plus de 16 métres de hauteur sur 07,54 & 0,67 de
diamdtre.

- Le pin de la Caroline, on plutdt de Califorpie, dont nous avons déjh

parlé, passe en hauteur le pin de Weimouth; c'est le plus grand de toutes
les espéces de pins el méme de tous les arbres. Il serait bien & désirer
que ce pin pit étre acclimaté comme arbre forestier en Europe; on pré-
tend qu'il réussirait aussi bien que le pin Weimouth dans toutes nos con-
trées sablonneuses. Quels services il rendrait & Tart de la charpenterie, s'il
est vrai, comme l'affirme M. Sabine (3), quil fournirait de grosses pou-
tres de plus de 49 métres de longueur et des planches d'une largeur
telle, quil n’en faudrait que deux pour former le parquet d'une grande
salle!

§ 8. Du sapin.

On connait environ dix-huit espéces de sapins qui différent pen du se-

(1) Pinus combra.
(2) Pinus stobus.
(3) Société linnéenne de Londres. .
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din commmun owargenté (1), du sapin élevé ou pesse (2) et du sapin blanc(3);
on donne le iiom dépicdn b quelques variéiés.

Les sapins sont de la famille des coniféres; ce sont de grands arbres &
tiges droites. Leurs rameaux sont disposés autour de la tige avee laquelle
ils forment.des: angles droits; lenrs feuilles Enéaires, quadrangulaires et
pointaes, sont éparses, toujours vertes, d’'une teinte sombre; les fruits sont.
des cOmes écailleux pendants de 07,13 & 0,16 de longueur. Les sapins
s’élévent a plus de 39 meétres de hauieur; ils acquiérent 3 leur base plus
d'un métre de diamdire; ils croissent natureHement dass les fordts des
montagnes ¢'Europe; on les trouve en France dans les Alpes, les Vosges et
{es Pyrénées.

Le sapin blane n'est acclimalé en France que depuis la fin du dernier
sigele.

Les sapins ne s'¢lévent que lentement dans les premidres années; ce n'est
gu'a six ans qu'ils commencent i pousser trds-vite; c'est entré douze et
trente ans qu'ils croissent le plus rapidement, ils grandissent alors chaque
année de 07,65 4 1 métre.

Le sapin une fois coupé, sa souche ne fournit jamais de rejet; lorsgu'en
coupe le sommel de sa tige, il se couronne et cesse de croitre en hauteur;
il n'en est pas de méme da sapin pesse; il pent perdre sa fléche, ou pousse
terminale, une pousse latérale la remplace ordinairement.

§9. Du méldze.

Le méldze (&) est upe espéee de sapin, Son tronc est parfaitement droit,
ses branches, nombreuses et horizontales, sont par étages inréguliers; elles
sont, trés-flexibles, leurs extrémités se plient vers la terre; elles forment
par leur ensemble une vaste pyramide. Les fenilles du méléze sont dun
vert gai, disposées en rosettes &parses sur les jennes rameaux d'un i dewx
ans. Le méléze est le seul conifére qui perde ses fevilles pendant Ihiver;
'ses cOnes sont ovoides, longs de 07,027. 11 croit sur les Alpes de Ia
France et de la Suisse, sur les Apennins, sur les montagnes de T'Alle-

(1) Abies vulgaris.

{2) Abies exceisa.

(3) Abies alba.

(4) Laréz europes, pinus loriz.
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magne, de la Russie et de la Sibérie, et dans la plus grande partie des
régions septentrionales de I'ancien continent; il 'en existe pas en Angle-
terre ni dans les Pyrénées. C'est le plus haut et le plus droit de nos ar-
bres indigénes. Pline (1)} parle d'une poutre de méléze de 39 métres de
long sur 0,65 Qéquarrissage, que Pempereur Tibdre fit transporter 3
Romne, el que Néron a employé dans son théatre. De nos jours, il existe
sur la montagne d’Endzon, dans les Alpes du Valais, un méléze célébre;
sept hommes suffisent & peine pour l'enlourer, et ce n'est qu'd 16 matres
qu'il donne ses premiéres branches.

Le méldze n'est pas moins remarquable par ses qualit®s que par sa
beauté. Ul fournit la meilleurc miture, son bois est le plus durable de la
classe des pins et sapins; en Suisse et en Savoie, il sert & la construetion
des maisons; en grosses poutres, il compose les murailles; fendu en bar-
deau, il forme les couvertures, et, lorsque Ja chaleur produite par le so-
leil a fait suinter la résine, elle bouche tous les interstices du bois et forme
sur toute sa surface un vernis impénétrable & Teau et A Tair. Malesherbes
a v dans le Valais, en 1778, une de ces maisons qui avait alors deux
cenl quarante ans, dont les bois dtaient parfzitement sains. Dans ’ean, le
méldze est impérissable; il durcit & Tégal de la pierre. Muller fait mention
d'un vaisseau de méleze et de cyprds trouvé & 12 brasses sous l'eau, dans
les mers du Nord, aprés avoir ét¢ submergé pendant deux mille ans, dont
le bais résistait aux meilleurs outils.

§ 10, Dy cédre du Liban.

Le cédre (2), dont nous ne parions iei qu'h cause de la célébrité qu'il
avait dans Pantiquité et qu'il a conservée de nos jours, est une espéee de
sapin : ¢’est un des plus beaux et des plus grands arbres. Son tronc ac-
quiert plus de 12 métres de circomférence, il 'éléve & proportion; ses
branches s'étendent horizontalement, comme celles du sapin ordinaire;
ses fenilles sont lindaires, couries et triangulaires; ses graines sont
contenues dans des cones ovales. Le cédre croit particulitrement en Syrie;
néanmoins, les magunifiques fordts qui couvraien! les montagnes de cette

(1) Liv. XVI, ¢h. xw.
@) Cedrus.
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partie de I'Asie &taient. réduites & une centaines de cidres, lorsque M. La
Billardidre les visita en 1807,

Quand le cédre a éié abattu, il ne repousse jamais de ses racines. Son
bois est propre 4 la charpenterie.

Letemple de Jérusalem était en grande partie en e2dres coupés sur lo
mont Liban.

Le bois de cddre est léger, dun blane rougédtre, résineux, veiné comme
celui du pin sayvage; il est sujet & se fendre et tient mal les clous.

On est loin de i accorder awjourd’hui la propriété d'étre incorrup-
tible, comme le pensaient les anciens; on le regarde méme sous ee rap-
port comme inférieur au sapin. Nous ferons remarquer,  ce sujet, que la
conservation de certains bois peut résulter des climats o ils sont employés
piutdt que d’'une propriété spéeiale d’incorrupt.ibilité

Le cddre est peu commuan en France, et il n’y aurait peut-étre pas un
trés-grand avantage & 'y multiplier.

Les plus anciens cddres d'Europe sont ceux: du jardin de Chelsea; pris

Londres; en 1766, quatre-vingt-lrois ans aprés leur plantation, ils avaient
32,90 de circonférence. Le plus ancien de ceux du Fardin du Roid Paris,.
apporté d’Angleterre en 1734 par Bernard de Jussien, avait en 1817
9= 90 de circonlérence; Vaccroissement de son diamdlre avait été d'en-
viron 0°,01 par année. Si l'on caleule d'aprés cette observation, I'dge
des plus gros eédres du mont Liban, ceux dent le trone a $17,70 de tour,
suivant Maundrell et Pockocke, on trouve qu'ils .doivent avoir de neuf
cents & mille ans,
. On avait cru que les arbres qui composent les foréts sithées entre le
Volga et le Tobol, et dont parle Pallas, étaient des cédres de Iespéce dun
Liban. M. Ferry a reconnu que le prélendn cédre de Sibérie est le- pin
cembro, dont mous avons parlé, et que les Russes appellent effectivemenit
dunom de kedr; ses amandes sont vendues comme noisettes de cédre dans
tout Pemypire.

Le bois du sapin, du méléze et du pin est aisé & reconnaitre parmi tous les
autres bois; mais il est asséz difficile, & moins d’une grande habitude, de
juger i lagquelle de ces espéees et de leurs variétés il appartient. Lz bois
du sepin pesse se distingue cependant par sa finesse, la disposition serrée
et uniforme de ses couches et par sa couleur plus blanche que celle d'au-
cune autre espéce résineuse. Le méléze, au contraive, est remarquable par
sa couleur rouge et ses veines d’autant plus foncées qu’il est plus 4gé.

Les boisdeé ces.espbces sont.composés de couches anuuelles trés-distinctes
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sur la coupe transversale, chacune est formée de deux susblances, I'une
bilanchatre, molle et comme médullaire; lautre serrée, dure, essentielle-
ment résineuse, de couleur lauve. Lorsqu'on fend un arbre résineux lon-
giludinalement sur ses cercles annuels, chap. III, § 41, les deax substances
se montrent en larges bandes longitudinales, dont les conlours sont irré-
guliers, les deux teintes sont fondues dans la largeur de chaque couche
annuelle et coupées nettement aux séparalions de ces couches; fendu
également en long sur sa maille, brut ou peli au rabot, il présente des
bandes élroites, régulidres, qui répondent aux couches annuelles et sont
composées comme. chacune d'elles d'une partie blanche et molle et d’une
partis duve et résineuse; plus les lignes résineuses somt rapprochées les
unes des autres, plus le bois est solide et beau. ('est le cas du sapin pesse
que T'on fend ainsi sur sa maille, pour les luthiers et fabricanis de pianos,
qui en font des tables d’harmonie de tous les instruments, parce qu'il est le
plus bean, le plus blanc, de la contexture la plus fine el la plus régulidre,
et qu'il est le plus sonore.

Les pins, les sapins et les mélézes sont sujets & dtve piqués par les vers si
on ne les écorce pas anssitdt qu'ils sont abattus, et si on ne les sort pas
immédiatement de la coupe. Nous avons et occasion de parler, ch. m, § 3,
des dégts causés par les iusectes qui aitaquent ces arbres lorsqu'ils sont
sur pied. Leurs ravages ne sent pas moins rapides sur les bois abatlus si
Ton 'a pas les précantions que nous venons d'indiquer.

Les bois résineux, équarris et déhités servent i toutes sortes de travauy;
ils fournissent des poutres, des solives el autres échantillons de construe-
tion, des madriers et des planches pour la couverture et la menuiserie des
maisons et pour les meubles, des bordages pour les vaisseaux et les bateanx;
on areconnu que le méléze était le meillsur pour cet usage. Ils servent enfin
4 la confection d’une foule d’objets.

On doit examiner avec soin les nceuds des pidces de bois provenant
d'arbres résineux, attendu que lorsquils sont carids, les marchands mas-
quent ce défaut en substituant aux nceuds viciés des neeuds sains, quils
colent avec de la résine fordue.

On tire par différents modes d’incision des térébenthines du sapin et du
méléze, et des résines de différents pins. Les arbres dont on n'a point ex-
trait ces substances sont dutie meilleuve qualité pour les constructions.
Ceux que Fon a dpuisés en les taillant & mors, comme disent les résiniers,
ne sont bons qu'a étre britlés, pour en extraire encore du zoudeon ou pour le
chauffage; on peut aussi les employer & des travanx grossiers et provisoires,

I, —3l1
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tels que des échafaudages, des cintres pour petites voiites, des ponts de
service et des planches pour le roulage des brouetles, Les bois ainsi dété-
riorés sont aisés & reconnaitre lorsqu'ils sont débités, par la maigreur et la
pauvretd de. leurs veines résineuses; ils se pourrissent promptement, et
sont rapidement rongés par les vers.

Non-seulement on consomme en France les bois de pin, de sapin et de
raéldze exploités dans nos foréts, mais encore ceux gue nous recevons par
mer de diverses contrées du Nord. '

La Prusse, la Suéde, ja Notwége, la Russie apportent dams nos ports ces
sortes de bois débités en planches et madriers, qu'elles échangent contre
des produits de notre sol. Elles nons fournissent anssi de superbes bois de
miture, et des poutres des plus belles dimensions.

Les beis résineux qui viennent des parties sablonneuses du Brandebourg
et des provinces prussiennes adjacentes sont connus sur nos coles sous la
désignation de bois de Prusse; ils sont les plus beaux et préférables pour
ia menuiserie. Ceus des autres. contrées, dils dois rouges, qui sont princi-
palement des mélézes, sont plus résineux ef meillenrs pour les cuvrages
extérieurs. Les difiérentes qualités des bois du Nord sount indiquées par les
nems des ports d'ott ils sont apportés. Tous ces bois sont excellents powr
la charpenterie.

§14. Du cyprés.

Quoique le cyprés ne soit pas cultivé en foréts dans nos climats et qu'il
'y ait pas &té trés-multiplié depwis 1736, époque de sen importation en
France, st ce west pour la décoration des parcs et jardins, on en trouve
encore assez souvent, et les qualités de son bois sont assez remarquables
pour gue nous en parlions.

Le eypres ordinaire ou commun (1) est comme les précédents de la fa-
mille des toniféres et résinenx; it conserve ses feuilles pendant Ihiver;
elles sont d'un vert foncé, pointues, opposées sur quatre rangs, de sorte
gue chacune parait sortir de celle qui I'a précédée. Ses fruits sont globuleux
et remarquables par un caractére du genre; ils s’ouvrent par la séparation
dés écailles, et chacun présente l'aspect de plusieurs clous implantés dans
ur centre commun. Le cyprés est un arbre trés-élevé, pyramidal, dont le

(1) Cupréssus semper vivens.
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{ronc est trés-gros; ses rameaux sont serrés comire la tige qu'ils recouvrent
de leur épais feuillage. Le cyprés réussit trés-bien dans le sof de la France
et méme A Paris. Une seconde espéee, qu'on rencontre moins fréquemment,
“a ses rameaux écartés.

Le bois du cyprés est dur, résineux, compacte, de couleur pile veiné de
rouge, d’une odeur suave et pénétrante; il est incorruptible. Les anciens
Pemplovaient dans la construction de leurs édifices et de lemrs navires.
Léon Alberty, architecte florentin de la fin du xv* siécle, rapporte qua
lorsqu'il travaillait prés du lac Ricia, on en fit retirer /e Trajan, navire
qui tait resté submergé pendant plus de treize cents ans, Il remarqua que
les planches de pin et de cyprés étaient encore dans leur entier.

Les portes de Saint-Pierre de Rome, qui avaient duré onze cenls ans,
étaient de bois de cyprés. Ce ne fut gue pour leur en substituer dautres
@airain que le pape Eugéne IV les fit enlever, ‘

Enfin M. Fougeroux a observé en 1786 que das poleaux faits en bois
de eyprds, morts par Ieffet du froid de 1700 et placés par Dubamel-Du-
monceau autour d'une couche 4 Denainvillier, subsistaient encore {rés-sams
aprds avoir servi cinguante-six ans, tandis qu'on était obligé tous les 10 4 12
ans de rétablir cenx gui étaient en bois de chéne ou de toule auire pature.

Hl est & regretter que la lenteur de Iaccroissement d’'un bois si précieux
s'opposera loujours & ce qu'il soil cultivé en grandes foréts.

§ 12. De Iif.

Quoique le fruit de I'if eommun (1} soit plutdt une woiz qu'un céne,
Jauires caractres ont déterminé 3 le classer parmi les coniftres. Ses
fenilles linéaires sont plus rapprocﬂées les unes des auntres, disposées aux
deux cdtés opposés de ses branches nombreuses, qui croissent presque par
étage autour de la tige.

17if croit naturellement dans les lieux secs et froids des montagnes. Son
bois-est d'un beau rouge veiné. Cest un des plus pesants de ceux qui croissent
en Europe. 11 est néanmoins propre aux constructions en charpente, lorsgu’il
a une laille suffisante. Plusieurs arts le recherchent.

L’if vit trés-longtemps; il devient colossal;il en existe dans le départe-
ment de I'Eure plusieurs qui sont remarquables par leur grosseur et leur
vétusté,

(1) Taxus baccifera.
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Dans la commune de Foullebac, 3 8 kilométres de Pont-Audemer, un
de ces arbres a 67,80 de tour; il soutient le chosur d'une éghse,

- laguelle il a &t& adessd. Sur le bord d'un ravin profond, dans le cime-
titre de Boisney, on en voil, deux, Pun de 5 métres et Iautre de 6°,50
de tour. H nest pas rare d’en trouver de semblables dans le méme
département. A Forlingall, en Kcosse, on montre aux voyageurs un if
de46",15 de circonférence, il est en assez mauvais état, et les processions
funébres passent par I'ouverture de som tromc pour se rendre an cimetitre
qui en est voisin.

Les arbres doivent &re fort Agés, car I'if crojt trés-lentement. Ona compté
cent cinguante couches annuelles sur un if de 0%,83 de diamétre, deux
cent quatre-vingt sur un autre de 07,54 D'aprés ces observations, I'if de
Foullebec aurait douze cents ans d’ancienneté, et celui de Fortingall, pras
de trois mille ans. Cependant il existe an Jardin des plantes,  Paris,
des ifs plantés en 1635,le plus gros a 1,60 de circonférence. En sup-
putant P4ge des ifs de Foullebec et de Fortingall d'aprés I'age de ces der-
niers, le premier n’aurait que huit cents ans, et le second dix-huit cents &
deux mille ans,

IIL BOIS BLANCS OU MOUS.
§ 13. Du peuplier.

Les arbres du genre peuplier sont en général [aciles hreconnaitre. s
sont trés-élevés et en pyramide; leur feuillage differe tellement des autres
arbres qui affectent 3 peu peds la méme forme, qu'on ne peat 'y méprendre.
Les feuilles du peuplier sont luisantes ¢t d'un beaw vert en dessus; elles
sont ordinairement blanches et plus ou moins colonneuses en dessous; elles
sont rondes ou triangulaires, et portées par de longs pétioles qui leur don-
nent une extréme mobhilité ; elles sont agitées. au moindre vent.

Les peupliers croissent dans les terrains arides aussi bien que dans un
terrain humide. Ils préférent cependant ce dernier.

On connait une vingtaine d'espéres de peupliers qui croissent en Europe
st sont acclimatées en France. Nous ne citerons que les principales.

Le peuptier blane (1}, vulgairement ypréau, éleve sa tige jusqu’a 32 métres,

(1) Popwius alba.
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gt acquiert 1 métre de diamétre par le bas; il peut vivre déux sidcles.
L'écorce de son tronc et de ses branches est d'un gris blanchétre, celle
de ses rameaux est blanche et cotonneuse ainsi que le dessous de ses
feuilles, qui sont en dessus d'un vert obscur et luisantes.

Ce peuplier produit un coup d'reil toujours agréable et souvent magnifi-
fique par son port, la différence des deux couleurs et le continuel mouve-
ment de son feuillage. Ses fleurs sont en chatons ohlongs; elles paraissent
longtemps avant ses fenilles.

Le nom dypréew parait lui venir de ce quil est trés-commun et trds-
beau autour de la ville d'Ypres. II croit également bien dans les environs
de Lyon et d’Avignon. Il y devient si beau, qu'on a proposé de I'appeler
Farbre du Rhone.

Le bois du peuplier est blanc; ses fibres sont fines; ses veines ct ses
couches annuelles sont & peine sensibles; il est léger, un pen mou, facile
3 travailler, susceptible cependant d’'un beau poli; coupé avec un rabot

. dont le tranchant est trés-fin, il présente une surface satinée. En Flandre,
il est connu sous le nom de dlane, On préfére sa variété appelée dlanc de
Hollande; on s'en sert pour des charpentes ordinaires et pour fous les
ouvrages de menuiserie, méme les plus délicats. Ses plus grosses branches
servent  fabriquer des ustensiles de ménage et des sabots.

Si le penplier peut rivaliser avec le chéne par la hanteur et la grosseur
de la tige, son bois ne peut soutenir la comparaison.

Le peuplier noir, peuplier franc (1), acquiert une grande élévation dans
les lieux humides; ses feuilles sont unies et d'un vert brun des deux cotés,
ce qui lui a valu son nom distinctif. Une variété qui s'éléve moins haut
et qu'on cultive en tétards fournit Fosier blanc.

Le peuplier argenté (2), qui s'éleve de plus de 26 métres, se distingue
des deux espéces précédentes par le duvet blanc argentin qui couvre ses'
fevilles des deux cilés. Ce duvet ne disparail que lorsquelles ont acquis
leur entier développement, qui est ordinairement de 0,16 de largeur, et
quelquefois de 07,20 4 0°27. Ces larges feuilles sont portées sur un
long pétiole. Le peuplier argenté est originaire des Etats-Unis; il vient
trés-bien en France, ol il est cultivé depuis 1765,

Le peuplier & Ialie, peuplier pyramidal (3) a le méme feuillage et la

(1) Populus nigra.
(2) Populus heterophylla, popelus argenten.
(3) Populus fastigista, P. dilatata.
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méme floraison que le penplier noir, mais il se distingue par la beauté de
son immense pyramide, formée par ses nombreuses branches, serrées
contre sa lige frés-élancée et parfaitement droite. On présume quil est
originaire d'0rient. En Hongrie, on le nomme peuplier ture; il a éé
apporté de Lombardie en France vers 1747, et les premiers arbres de son
espéce ont &té plantés le long du eanal de Briare; on I'a beaucoup mul-
tiplié depuis, suriout comme arbre dalignement, 2 cause de sa beauté.
On est cependant un peu revenu de Venthousiasme qu'on a eu pour lui,
qui allait jusqu’a le croire propre a la miture des vaisseaux.

It eroit trés-rapidement, mais son bois n’a pas les gualitds qu'on Ini
supposait, il est inférieur A ceux du peuplier blanc et du peuplier neir.
On le débite en planches; il sert 4 maint usage, et & cause de sa légérets,
il convient pour faire des caisses d’emballage.

On a acclimalé en France d'autres espéces de peupliers, lelles que le
peuplier & Hudson, le peuplier de Virginie on de Suisse, le peuplier de
Maryland, le peuplier de Caroline, dont les pousses sont quadrangulaires,
le peuplier du Canada, e penplier & feuilles vernissées, qui different peu
des espéces principales que nous venons d'indigquer, et sont des arbres
de grande hauteur et propres aux mémes cbjets de travail.

§ 14. Du tremble.

On désigne sous ce nom une espice de peuplier qui croit particulitre-
ment dans les fordts (1), Le fremble s'€léve 4 13 metres; seés brasches,
dont Pécorce est lisse et blanche, se divisent en rameaux souples, rougel-
tres, qui forment une téte arrondie; ses feuilles, plus larges que longues,
sont légérement cotonneuses dans leur jeunesse et parfaitement unies
lorsquelles sont dans un 4ge plus avancé. Elles tiennent 4 um pétiole
extrémement long, et sont plus “tremblantes que celles d'aucune autre
espice du genre peuplier. Son bois, irés-moun, ne vaut rien; on ne sen
sert que pour les ouvrages les plus grossiers et les plus communs. On ne
I'emploie comme bois de charpente que dans les eampagnes.

§ 45. De Laune.

L’aune (2} ou aulne est connu dans une grande partie de la France sous

1) Populus tremula.
(2) Alnus, parce qu'il vit sur le bord des eaux, alitur amae.
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les noms de vergme, verne, averne. Clest un arbre voisin du bouleau;
gquelques personnes le regardeni comme une espéce de peuplier. It sé plait
comme le saule au bord des eaux, et se {4t remarquer par la fraicheur de
son fevillage jusque dans l'arriére-saison.

On émonde cet arbre comme une perche : les nouvelles peusses lui
donnent une forme factice pyramidale qu'il n’a pas lorsqu’on le laisse
croitre suivant ses habitudes natorelles. Le bois de I'aune a quelgue res-
semblance avec celui du peuplier, sous le rapport de sa contexture, mais
il 2 une couleur rousse, il est un peu plus ferme; on l'emploie pour des
ouvrages de menuiserie commune. Ii se corrompt facilement i Pair, ce
qui fait qu'on ne Yemploie point pour les charpentes; mais il a une trés-
longue durée dans l'eaw, on en fait de trés-hons pilotis, des tuyaux de
conduite et des corps de pompe.

§ 16. Du Doulcau.

Parmi quatorze ou quinze espdees de bouleauw, sepl & huit sont nalu-
relles & 'ancien continent. Notre Bouleaw commun, bovillard ou bowleau
biane (1), forme en France une grande partie des bois taillis; il §'éléve
jusqu'a quinze métres lorsqu'on lui en laisse le temps. 1) est facile & recon-
naitre par le blane éclatant dont brille I'épiderme de son dcorce jusqu’a
la décrépitude. Le trone est marqué seulement vers le bas de grandes ger-
gures noirdtres; ses brunches sont gréles et pendantes; ses feuilles sont
petiles, triangutaires, dentelées et lisses; son écorce est composée de fewil-
lets qu'on peut séparer en les développant par bandes autour de la tige.
Jadis les plus blancs de ees feuillets servaient généralement de papier;
ils en servent encore dans le Nord.

Le bois du bouleau est d'un blanc Egérement roux; ses fibres sont fines,
droites et serrées. Cependant il est médiocrement dur, et il se travaille
bien. On le rencontre rarement en France assez gros pour en tirer des
poutres, mais il peut fournir, rond ou &quarri, des chevrons pour des
toits de peu d'importance; on 'emploie dans le charronnage. On peut en
faire des jantes d'une seule pitce en le courbant sur pied. On peut en
faire aussi de bons essieux.

(1) Batsla alla.
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§ 17. Du charme.

De trois espéces connues, une seule est indigéne & Europe, et crolt
dans les foréts de France, et une autre y a 6t acclimatée.

Le charme commun (1) s'tléve de 16 4 20 mdtres; sou trone a rare-
ment plus de 1/3 de métre de diamdtre; son &corce blanchitre avec des
taches grises, est unie; sa tdte est touffue; ses feuilles sont ovales, termi-
nées en pointes doublement dentées sur leurs bords. Eller sont unies et
d'un beau vert en dessus; en dessous, leur vert est un peu plus pile; leurs
nervares sont obliques et saillantes; lorsque les feuilles du charme sont
jeunes, elles sont plissées et leurs plis répondent aux nervures; ses fleurs
sont en chalons.

Le bois du charme est blanc, d'un grain trés-fin el serré; il prend en
séchant un grand retrait gui resserre ses pores et le rend trés-dur; il est
bon dans le chavronnage el dans la charpenterie des machines, pour faire.
des vis de presse, des poulies, des cames et des dents de roues. On en
fait des formes pour les cordonniers.

On ne s'en sert point en menuiserie, parce qu’il se léve par esquilles
sous le rabot. 11 est plus docile & Poutil lorsqu’on le travaille sur le tour.

Le charme d'Orient ne differe du charme commun que parece qu'il
s"éléve moins et qrie ses fenilles sont moins plissées; on le cullive en France
depuis longtemps. Sa propriété de pousser des branches de tous cdtés sur
son tronc noueux a donné le moyen d’en former des haies, palisses ot co-
lonnades taillées aux ciseaux, dont on a longtemps décoré les jardins, et
qui ont pris de lui le nom de charmilies.

§ 18. De Uérable.

Les feuilles de Pérable le font aisément distinguer de tous les autres ar-
bres; elles sonl découpées en cing lobes pointus. Les fleurs naissent anx
aisselles des feuilles ou aux sommets des rameanx; elles sont. en bouquets
ou en grappes; ses graines sont ailées. De vingt espbces d'érables que I'on
connalt aujourd’hui, six croisseni en Europe, et deux seulement somt
communes en France.

L'érable sycomore (), sycomore, érable blanc, fauzr platone. — Ses

(1) Carpinus belulus.
(2) Acer pseudoplatunys. Nommé sycomore & cause de la ressemblance de sen bean
feuillage avee celui du sycomorus, figuier-marier &' Egyple, ou figuier dz Pharaon.
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feuilles sont d’un beaun vert en dessus, blanchdtres en dessous, découpées
en cing lobes pointus et déntelés. Ses fleurs sont verditres. II crott dans les
fordts et sur les montagnes, s'éldve de 10 & 13 métres. Son bois est le
meilleur des bois blancs; on Pemploie surtout en planches.

Lérable plane. differe peu du précédent; il s'éléve moins; ses feuilles
sont d'an vert jaundirve, et bordées de longues dents; ses fleurs sont jaunes.
Il y en a une variété dont les feuilles sont trés-découpées et crépues.

§ 19, Du tilleul.

Le #illewl & larges fewilles, volgairement silleul de Hollande (1), est un
bel acbre élevé de 16 & 20 métres. Son écorce est épaisse et crevassée;
ses feuilles sont arrondies; elles forment un peu le ceeur; elles sont bordées.
de dents et un peu velues en dessous, surtout sur leurs nervures; elles sonl
douces au toucher; ses fleurs sent d'un blane janndtre, portées sur une es-
ptee de foliole ou d'aileron; ses petits fruits sont ovales, ligneux et A cotes.
Celte espaee croit dans les foréts, elle décore [es jardins.

Le titleul & petites feuilles ne difféve dw précédenl que par la petitesse
de ses feuilles, qui sont lisses en dessus et en dessous, et qui n’ont que des
touffes de poils roussdtres aux ramifications de leurs nervures.

Le. tillewl argenté a ses rameaux couverts d'une écorce grise et cendrée;
le dessous de ses feunilles est couvert d'un duvet blanc.

On cultive depuis longtemps en France le tilleul & Amérigue, qui s'éldve
4 26 méires. Ses feuilles sont grandes, échanerées en coour & leur base,
rétrécies en pointe i leur sornmel et unies,

Le bois du tilleul est blanc, uni; ses fibres sont serrées; néanmoins il
est téndre el facile A travailler; on s'en serf en menuiserie principalement.
Il ést trop mou pour faire de bons assemblages de charpenterie. Son écorce
sert & faire de gros cordages commums.

§ 20. Du platane.

Le platane &Orient, anciennement planc (2), est le seul arbre de ce
genre qui ait &té acclimaté en France. On attribue son introduction en
Europe & Nicolas Bacon, ptre du chancelier, qui le premier fit planter cet

(1) Tilie platyphyllos, tilie evropes.
(2) Platanus orientalis.
IL—32
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arbre dans ses jardins. Ce n’est qu’en 1754 que Louis XV fit venir des pla-
tanes- d’Angleterre pour les placer autour de Trianon. Depuis cette épogue,
on-en a cultivd de tous cBids.

Le platane d’Orient s'éléve 3 une grande hauteur sur un trone droit et
uni. Son écorce, dun vert gris, se détache annuellement par grandes
plaques minees 2 mesure quil s'en est formé une nouvelle. Ses feuilles
sont amples, unies, légérement velues en dessous dans leur jeunesse,
decoupées pro['ondément en lobes, denfées et souvent irrégulitres; ses
Hleurs, qui paraissent en mai el juin, sont verdatres; elles sont trés-serrées
et forment des globules comme veloutés de 07,027 & 0,034 de diamétre,
qui pendent trois & six ensemble 4 une méme queue. Dan's les provinces du
Midi, il acquiert une grande force. Les anciens cilent des platanes qui
avaieni des dimensions giganiesques, auxquelles ceux planiés dans nos
climats n’ont pas encore -eu le temps de parvenir.

Le bois du platane a peu d'anbier; il a quelque ressemblance avec celui
du hatre; cependant un il exercé ne s’y méprendra point. 11 est susceptible
d'un bean poli, mais il ale défaut de se laisser aisément percer par les
vers. Il se conserve bien dans Peau.

Du temps de Pline, on voyait éen Lycie un platane dont le trone était
creux et formait une grotte de 26 métres de tour.

Le platane &' Occident, ou platene d Amérigue, a beaucoup de ressem-
blance avec le platane d'Orignt.

Michaux parle d’une pirogue d’Amérique de 24 métres de long, faite d'un
seul trone d'un platane d’Occident.

§ 2. Du saule.

Il n'y & pas d’arbre dont les espéces ou variétds soiént présumiées si
nombreuses : quelques auteurs ont cru pouvoir en compter jusqua deux
- cents. Les plus fortes et les plus communes en Franee sont les suivantes :

Le saule blane (1), le saule osier, vulgairement osier jaune (2), le saule
fragile (8), le saule précoce (4).

Ce sont des arbres de 10 & 43 métres de hauteur, mais quon laisse

(1) Saliz elba.

(2) Salizx vitellina,
(3) Salix fragilis.
(4) Salix preecox.
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rarement prendre cétte croissance : on les tieat en tétards le long des eaux,
ou en taillis pour les exploiler en osier.

Les rameanx du saule sont souples; ses feuilles sont longues el étroites,
souvent soyeuses, d’un vert blanchitre et méme argenté; ses fleurs sont en
chatons; son fruit est une capsule oblongue, qui s'owire en deux et eon-
tient plusieurs graines envirounées A leur base par une aigretle de poils.

Le bois du saule est d'un blanc rougefitre ou jaunfitre pdle; il est uni,
homogéne et éger; il se travaille bien au rabot el sur le tour. Celui gui
a acquis une grosseur suffisante peut 8ire employé, ¢'il est sain, pour des
solives dans des constructions pen importantes. On en fait des planches et
divers objets légers. Celui qui a été cultivé en tatard n'est bon qu'd Lrdler,
parce que son bois est rabougri of quwil est souvent ereux.

§ 22. De lacencia,

L’arhre vulgsirement appelé acacie est le robinier (1), faux ccacia, grand
el bel arbre de I'Amérigue, généralement cultivé en Europe, ot il est de-
venu trds-commun, et peut rivaliser avec plusieurs espices de nos fordis.
Sa tige géleve de douze i quinze métres. Son élégant feuillage le fait aisé-
ment reconnaitre; il est composé de folioles ovales d'un beau vert. Ses
fleurs sont blanches et odorantes; elles soni réunies en belles grappes pen-
dantes, auxquelles succddent les gousses qui contiennent des graines un
peu aplaties en forme de reins, Ses rameaux sont armés d'épines, surtout
dans leur jeunesse. Son bois est jaune, veiné de bandes brunes vevrdatres;
1l est uni, dur, pesani et susceptible d’un beau poli; il résiste trés-bien &
I'humidité; il est bon pour piletis; en peut l'employer dans la charpenterie.
Mais on en rencontre rarement dont la tige soit trés-haute, parce que ses
branches sont cassantes et qu’on est souvent obligé de I'ététer. Les Anglais
le préférent & tout autre bois pour faire des chevilles de vaissean.

Le robinier visquens (2) atteint la méme force que le précédenl, dont
il ne differe que par ses tleurs sans odeur, qui sont nuancées de rose, et
surtout par une matidre visquense qui abende sur ses jeunes ramecaux ve-
lus ; les épines sonl ux peu plus courtes que celles du faux acacia. I n'est
encore eultivé que dans les jardins.

(1) Robiriz pseuda-acacic,
(2) Robinia viscosa.
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§ 23. Dulaurior.

Le laurier commun,; ou laurier & Apollon (1), est la seule grande espice
qui croisse en France. Ses branches sont droites et serrdes contre sa
tige, qui S'éléve de B & 8 mbtres, Ses feuilles, longues et ovales, sont unies,
coriaces, d'an vert foncé, ondulées sur leurs bords et aromatiques. Ses fleurs
sont petites, de couleur verddire; ses baies sont ovales, blenatres, presque
noires.

Son hois est blane, tendre, souple et difficile & rompre. Ses tiges sont
rarement assez grosses pour ére équarries ; on les emploic en perches pour
chevrons de bitiments rurauy.

§ 24. Du marvonnier d'Inde (2).

Tout le monde connait le marronnier d'Inde; c'est un trds-grand arbre
trés-distinct de tous les autres par ses belles feuilles digitées, composées de
cing & sept folioles inégalés, plus larges & leurs extrémités qu'd leur base,
et par les magnifiques pyramides que forment ses fleurs. Son fruit est une
grosse capsule hérissée de pointes qui.contient un o deux marrons dune
belle couleur brune et Inisants. Cet arbre est originaire d’Asie. Il est passé
en Allemagne en 1576, en France en 1615, et en Augleterre en 1633.

Le bois du marronnier est blang, tendre, filandreux et de mauvaise qua-
1ité. 11 se tourments beauncoup; on i reconnait cependant la qualité de ne
pas se laisser attaquer par les vers; on ne emploie gnére dans 1z grosse
charpenterie, attendu qu'il ne provient ordinairement gue d'arbres de déeo-
ration qu'on w'a abattus que lorsqu'ils taient depuis longtemps couronnés
et vicieux dans Fintérienr,

IV. BOIS FINS.

§ 25. Du sorlier.
Le soidier, ou valgairement cormier (3), est un arbre forestier auquel il
(1) Laurus nobilis.

(2) Esculus kippocastanum, chéne a chitaignes de cheval.
{3) Sorbus domestica.
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faut au moins cent ans pour acquérir un diamdtre d'un tiers de miétre
et d¢ 13 & 16 métres de hauteur. M. Loiseleur-Deslongehamps dit avoir
va abatire un sorbier qui avait 37,90 de tour, et dont 'dge remontait
peut-8ire & cing ou six cents ans. Il fut vendu 600 fr.

La tige du sorbier est droite: son écorce est grise ou brunitre, sa téte
est pyramidale et régulidre, Ses fenilles sont composées de quinze folioles
oblongues, dentelées, vertes en dessus, velues et blanchitres en dessous;
ses fleurs sont blanches, elles forment de jolies couronnes aux extrémités
des ramesux; les fruits, connus sous les noms de sorbes et cormes, sont des
petites poires d’un rouge jaunatre. Son bois est d’un grain trés-fin, trds-
dur, trés-compacte, dun brun rougedire; il prend un trés-beau poli; cest
un bois fort estimé pour les machines et pour les fats d'outils.

Le sopbier des oiseaus, vulgairement cochesne (1), s'€léve beaucoup moins
gue le précédent; son trone est d'une grosseur médiocre;il croft aussi
dans nos foréts o il s¢ fait remarquer par ses petits fruits ronds et d'un
rouge vif.

On l¢ cultive en France pour I'ornement des jardins ainsi que le sordier
kybride, dont les feuilles sont découpées & leur base et terminées par un
grand lobe irrégulidrement denté et qui croit naturellement dans les fo-
réts montueuses de Suéde, d’Allemnagne et d’Angleterre.

§ 26, Du poirier.

Le poirier (2) est un arbre de moyenne taille, assez connu par Pexcellence
et les nombreuses variétés des fruits que les esplces cultivées produisent
dans nos vergers et nos jardins. Le poirier commun croit dans les foréts
ot il peul s'éleverde 9 & 13 métres, el acquérir un diamétre de prés d'un
métre. Sa 18te oceupe les trois quarts de sa hauteur et s’étend plus dans
ce sens qu’en largeur.

Les jeunes rameaux du poirier sauvage sont garnis 'épines, et lorsqu’ils
sont en dge de fleuriv, une partie de ces épines se change en bourgeons
& flewrs.

Les fleurs du poirier naissent ordinairement en bouquet a extrémité des
petits rameaux latéraux. Ses feuilles sont lisses, d'un assez heau vert, légé-
rement cotonneuses en dessous quand elles sont jeunes. Son bois est pesant,

{1) Sorbus aueupuria.
(%) Pirus.
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d'une contexture fine et serrée, de conleur rougedtre;il se fend rarement.
On doit attendre pour le travailler qu'il soit parfaitement sec, vu que
lorsep'il est vert il prend en séchant un retrait qui est évalué 4 un douzidme
de son volume; on I'emploie dans Ta charpenterie des machines pour des
rouages; on en "fait aussi des fats d'outils. Le bois des poiriers cultivés est
plus tendre que eelui du poirier sauvage.

§ 27. Du pommier.

Le pommier (1) a de grands rapports avec le poirier;il est également
cultivé dans les vergers et les jardins; mais il differe du poirier : 4° par ses
feuilles, qui sont unies des deux cdtés, et méme un pen luisantes au-dessus
dans les espéces sauvages; 2° par ses flenrs, qui soni légirement teintées
de rose; 3° surtont par ses fruits, dont la forme différe essentiellement de
celle des poires.

Le poirier et le pommier, abandonnés & eux-mémes, difftrent aussi par
leur port naturel : le premier tient ses branches redréssées, tandis que
le pommier étend les siennes horizontalement.”

Les pommiers peuvent vivre deux eents ans et plus, et acquérir de grandes
dimensions, On cite ur pommier qui existe dans les environs de Bradfort,
en Angleterre, dont la téte a, par leffet de Vextension de ses branches,
une circonférence de 52 matres.

Le hois du pommier a le tissu fin; celui qui provient de. vieux arbres
est veiné d'un brun rougedtre; on en fait ordinairement des planches; il
est_sujet & se déjeter et se fendre : il faut attendre qu'il soit bien sa¢ pour le
meitre en cuvre;il est aisé & travailler; il est propre pour toutes sortes
d'ouvrages et remplace quelguefois le poirier, quoiqu’il soit motris dur,

§ 28. L'alisier (2).

Le bois de Valisier est dur, sans couleur; il sert 4 faire des dents de
rouages et des fuseanx de lanterne dans la charpenterie des machines,

L’alisier croit dans nos foréts, o1 il s’éléve & vne dizaine de métres; il a
de trés-grands rapports avee les sorbiers et les néfliers. Ses fenilles sont
larges, courtes, anguleuses, un peu en cosur & leur base et dentelées. Ses

(1) Malus.
(2) Crafegus, mespilus. .
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fleurs sont blanches; elles naissent en bouquets, ses fruits sont de pefites
baies hruncs.

§ 29, Du néflier.

Les néfliers craissent dans les bois; leurs tiges, de médiocre grandeur, sont
difformes et leurs rameaux sont torlneux. Celui vulgairement connu sous le
nom de ndflicr commun (1) porte des fruits aplatis en dessus, bons 2
maager quaad ils sont blossis el dont le noyau est remplacé par de petits
osselets. On compte plusieurs espéces de néfliers, parmi lesquelles on
distingue 'acérolier (2), Vaudépine (3) et le buisson ardent (4).

Le bois du néflier est trés-dur, son grain est fin et égal, en ne I'emploie
gue trés-sec dans différentes parties de la charpenterie des machines, telles
que des dents pour engrenages de roues, des fuseawx ou chevilles de
lanternes.

§ 30. Du merisier.

Le merisier et le cerisier (3) sont des arbres qui peuvent s'élever jusqu'a
. 8 matres, et porter le diamétre de leurs troncs jusqu'a 0*,65.

Les cerisiers sont assez connus par la bonté de leurs jolis fruits & noyaux,
qui sont ordinairement d'un beau ronge.

Le bois des cerisiers est naturellement d'une counleur roussitre, dont on
peut.augmenter beaucoup Uintensité en le faisant tremper dans de I'eau de
chaux pendant 24 heures.

Le merisier est le plus dur de tous les cerisiers, dans les contrées ot il
st commun dans les foréts, et ol par conséquent on lui laisse le lemps de
devenir trés-gros; il fournit de trds-bons bois de charpente; il est d'ailleurs
propre & toutes sortes d'usages. Il est cmployé par les menuisiers en meu-
bles el surtout par les fabricanis de chaises.

§ 31. Du prunicr.

Le prunier (6)a quelque rapport avec le cerisier et Tabricotier, il est
connu, comme les précédents, par la bonté de ses {ruits.

(1} Mespilus germanica. (4) Mesptlus pyracentha.
(%) Mespilus azarolus. (B) Cerasus.
(3 Mespilus oxyacantha. (G} Prunus.
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Le bois du prunier est dur et compacte, orné de quelques veines rouges;
il regoit un beau poli, il est un peu satiné, il ne faut le travailler que sec.
Le bois de Yabricotier lui est infricur.

§ 32. Du cornouiller (1).

Les eornouiliers sont connus par la multitude de leurs jolis petits fruits
allongés et d’un bean rouge, assez bons & manger. Ces arbustes sont em-
ployés dans la décoration des jardins. Le bois de cornouiller est tras-dur,
celui des vieux pieds a le ceeur brun, le tour est d'un blane reux; on
I'emploie dans la charpenierie des machines pour les engrenages des roues.

§ 33. L'arbousier.

L’arbousier (2), vulgairement arbre & fraises on fraisier en arbre, parce
qu'il porte des fruits globuleux, hérissés de petits tubercules d'un ronge
éelatant et qu'on peut manger, croil naturellement dans les Pyrénées el
la Biscaye.

il g'éléve assez haut, et son tronc acquiert, avec les années, de 0°,26
4 07,29 de diamdire; il croit trés-lentement; son bois a une trés-grande
ressemblanee avec celui du cornoulller, Il est trés-dur et propre aux
mémes usages.

§ 84. Duu Busis.

Le buis ou bouis (3) est un arbre toujours vert, qui varie de grandeur
suivant le climat ot on I'éléve; dans le nord de Ia France, il est petit et sert
de bordure dans les jardins, tandis qu'il forme des bois dans les parties
méridionales.

Bes feuilles sont lisses, coriaces, elles n'ont gquune seule nervure, elles
sont d'un beau vert, quelquefois bordées de blanc ou de jaune ou panachées,
elles exhalent une forte odenr. L’écorce de sa tige est gercée el jaunAtre.

Le bois de buis est yaune, d’un tissu trés-fin, trés-uniforme et tras-serré;
or distingue cependant aisément ses couches annuelles; il est liant, il sup-
porte fort bien les vis, on le travaille bien, il est propre 2 toutes sortes

(1) Coranes.
(2) Arburus.
(3) Buxus.
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U'onvrages qui exigent une grande résistance, il est parfait dans la char-
- peanterie des machines pour faire des vis et des écrous, pour des dents et
pour toutes les parties qui iransmettent le mouvement.

“Le buis était abondant autrefois auprés de Saint-Claude (Jura), ot on
I'employait pendant Phiver & la fabrication de toutes sortes d’objets de
tour. On voyait autrefois, dit-on, & peu de distance de Micon, une
forét de buis qui a é¢ exploitée; les arbres y avaient atieint 8 médtres de
hauteur. On en tire beaucoup d’Espagne.

Le bois de buis présente aux axes de fer cu de cuivre un frotiement trés-
doux, auquel cependant il résiste fort bien; il peut suppléer, pour cet
usage, le bois de gayac, qui est exotique, el mime le coivre.

.—33
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CHAPITRE VIIL

ASSEMBLAGES.

La charpenterie différe autant de la magonnerie par la nature des ma-
thriaux qu'elle smploie que par le mode de fes mettre en ceuvre. Pans la
magonnerie, les pierres sont le plus ordinairement posées par lits hori-
zontaug, les unes sur les autres; leur pesamteur si elles sont taillées, et
Tinterposition d'un mortier qui les colle si elles sont brutes, on qu'il faille
remédier aux imperfections de la taille, leur donnent la stabilité; on en
forme des muratlles compactes qui ne sont pércées que des ouvertures né-
cessitées par la destination: des édifices. Dans la composition d’vne char-
pente, an contraire, un plus ou meins grand nombre de longues pitces
de bois &quarries et convensblement coupdes, qui peuvent avoir toutes
sortes d’inclinaisons, sont combindes de fagon que les bouts des unes s'ap-
puient sur quelques points de la longueur des wutres et qu'elles s'étayent
mutuellement, s'arc-bountent et forment des compartiments 4 jour, o0 é-
sulte égalernent force et slabilitd, et de plus une trés-grande rapidité d'é-
dification et une légéreté gui rend ce mode de construction susceplible
d'un grand nombre d'applications auxquelles Ia maconnerie, dans beau-
coup de cas, ne satisferait pas aussi bien. C'est ainsi que la charpenterie
gléve avec une eélérité remarquable des maisons et des béitiments de ious
genres, qu'elle les divise en tages de la manitre la plus simple, qu'elle
établit des ponts de toutss dimensjons, qu'elle eouvre les phis vastes édi-
fices el que ses résultats sont souvent préférables et Loujours moins dis-
pendienx que ceux qu’on obtiendrait d'un autre genre de construction.

La forme la plus simple et que l'imagination saisil le plus facilement
est celle dun parallélipipéde rectangle. C'est aussi celle dont I'exécution
exacte est la plus aisée et qui convient le mieux aux constructions. Dans
la magonnerie, elle se préte & un arrangement simple et commode des ma-
tériaux et 4 leur stabilitd, En charpenterie, elle est nécessaire pour satis-
faive aux combinajsons régulitres des pidces de bois et & la perfection de
lenrs assemblages. ’
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Pour que deux piéces de bois qui se repcontrent s'arc-boutent mutuel-
lement sans quaucune des deux seit sollicitée par I'autre & tourner sur
son axe (1), il faut que les axes de ces deux piéces passent par un point
commun. Il s'ensvil que les axes de deux pitces de bois asserblées une
& l'autre doivent étre dans un méme plan.

On appelle joins la jonction ¢ &, fig. 3, pl. XIV, des deux parties par
lesquelles deux pidces de bois, 4, B, qui se rencontrent s'appliquent
exaclement Yune 3 lautre. Le joing est loujours circonscrit par les lignes
qui marquent les intersections des faces d’une pice sur celles de I'autre.

L'extrémité ou beut, & &, d'une piéce de bois €, convenablement cou-
pée pour Sajuster par conmtact 4 la pidce B et former le joint, s'appelle
about. L'emplacement & ¥ de cet about sur la piece B 4 laguelie 1
s'applique s'appelle occupation de I'about ou portée de Uabout.

" Pour qu'un joint ait la forme la plus simple et en méme temps la plus
facile & exéeuter, il faut que l'occupation ou la portée, comme Yabout,
soient plans, de méme élendue el symélriques par rapport au plan des
axes, ce qui ne peut avoir lieu qu'autant que les deux faces da chaque pitce
sont perpendiculaires i ce méme plan et que les deux autres faces lui sont
paralléles. Cette con