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DE LA DRAPERIE,

. PRINCIPALEMENT
POUR CE QUI REGARDE LES DRAPS FINS (1)

INTRODUCTION.

1. I_L fort bien des efpeces de draps des manufactures ( *) répandues dang
les différerites provinces du royaume. Les fubricans de draps en font de
plus ou moins fins, de plus ou moins communs, fuivant les laines qu’ils
emploient ; car chaque fabrique travaille ordinaivement une efpece parti-
culiere de draps. Les draps de Julienne & les plus belles fabriques de Sedan,
tant en écarlate quen autres couleurs fines, & en noir, convienhent aux
gens riches. Il en eft de méme pour Ia finefle & les mélanges des draps de
' Van-Robais & des Andelis, Les louviers conviennent aux gens aifés ; les
elbenfs, aux ouvriers. Chateauroux fournit des draps pout les gens de livrée
Carcaffonne, Nimes, des draps fins & légers, pour le commerce da Lew

(1) Cetart fut publié par M. Duhamel
en 1766, & traduit en allemand Pannée
fuivante , avec des notes de M. le docteus
Schreber , dont je ferai ufage, pour enri.
chir cette. édition.

(*) Péviterai de myétendre ici fur les
avantages du commerce & des manufadtu.
res ; ces objets me meneraient trop loin ,
& ils ont été bien difcutés dans quantité de

traités ; je me bornerai a faire remarquer

i .

qu’on doit entendre par manufadure ,une
réunion de quantité d’ouvriers. qui forit
Jes uns une chole , les autres une autre , &
qui concourent tous A exécuter un méme
travail, Un armurier de Paris ne faic point
une manufackgre ; mais la ¥éunion des ou.
vriers armuriers ,-qui font auprés de Sedan
& 4 Saint-Etienne , font une manufacture -
d'armes, :

A
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vant. A Romotantin , Ifoudun, Lodeve, on fabrigue des draps pour Phas
billement des troupes: il y a encore des draps plus communs, qui {ervent
pour le vétement des payfans & des gens de fatigue. Ainfi les différentes
fabriques fourniffent des draps plus ou moins chers, & propres aux per-
fonnes de toute condition. ' -

2. ON juge bien que toutes ces fabriques n’emploient pas Jes mémed laines ,
& qu’on ne les travaille pas de la méme fagon: les uns, aprés les avoir dé-
graifices, les font filer en blang, & les autres ne les font filer qu’apres les avoir
teintes & melangées de différentes couleurs. On teint aufli quelquefois en
écheveaux les laines filées en blanc (2 ), & d’autres fois on ne les teint qu'a-
prés que les draps ont été tiffus. e

3. LES Gobelins' & Sedan filent ordinairement-en blanc. Abbeville, Lou-
viers, Elbeuf, &c. font filer les laines, foit aprés qu'elles ont été teintes
& meélangées , {foit méme avant. A Rheims & ailleurs, on fait filer en blanc,
&.on teint les égheveapx avant-de les livrer aux tiffenrs.. . .. = ...

4. Uns expofition ferupuleulement détaillée de toutes-les opérations de-
chacune de ces différentes fabriques, offre un champ trop étendu pour que
nous ofions Tentreprendre : nons nous {ommes particuliérement attachés
a traiter en détail de la fabrique des draps fins 3 mais comme le fonds de
la fabrique eft le meme pour toutes les efpeces de draps, & comme les diffé-
rences ne roulent principalement que {ur les différentes qualités de’ Jaine’
qu’on proportionne i chaque efpece de draps, & aufli fur. quelques cir-
conftances qui regardent les apprets, il g'enfuit que quiconque fera inftruit
de la fabrique des beaux draps, connaitra bientot celle des draps plus com-
muns, Cependant nous ne négligerons pas de dire quelque chefe de ceux-ci,

o

droits teints avee ceux qui le font, Mais on
ne pourrait parvenir 4 faire un drap en cou-
leor pleine & bien vnie, parce que toures

(2} Cette méthode n’eft point praticable
pour les draps d’une fevle coulear , 2 moins
qu’ils ne foient trés-grolliers, ou pour les

draps flambés & chinés. Comme on eft obli-
gé , pout ces fortes de draps, de réferver
eertaines parties blanches , on enveloppe
de fit ou de ficelle quelques endroits des
€cheveaax gu’on veut qui reftent blancs,
avant de les plonger dans Ia teinture ; &
comme la teinture ne peut prendre aux en-
droits recouverts de ficelle, ees écheveaux,
av fortir de la euve ., font en partie teints,
& reftent en partle blancs. C'eft enfirite aux
tiffeurs 2 faire rapporter en travaillant , &
relativement au deflin qu’ils veulent exé.
eunter, le blanc avec le blanc, & les en-

les parties d’vne méme laine ne prennent
jamais également la teinture ; il fe trouve
tovjours des flocons de laine plus grofliere
& jarreufe, foit d'agnelins, foit d’vne
lzine morte , qui prennent la teinture plus
imparfaitement ov plus lentement ; Ceft
pourquoi , avant de donner les laines aux
drouffeurs , on fait placer avec plus Fattens

- tien les laines teintes, que celles qui doj-

vent refter en blanc, pour bter tous ies
flocons qui n’ont pas bien pris la teintore ,
parce qu’ils formeraierit des birres dang les
draps. Note de M. Rouffean.
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quand l'occafion sen préfentera; & afin que le public n’ait, s'il fe peut, rien &
defirer, méme fur les draps communs, nous recevrons avec plaifir les inf-
tructions qu’on voudra bien nous donner; & nous nous engageons de les
tran{mettre au public, lorfque nous aurons occafion de traiter de la fabrique
de quelques autres étoffes de laine: car, quoique nous ayons eflayé de ne
rien dire que d’exaét, nous fommes bien éloignés de croire qu'il ne nous foit
échappé aucune faute; nous ne ferons aucune difficuité d’avouer celles gu’on
nous feta appercevoir, & méme de nommer les perfonnes i qui nous aurons
obligation de les avoir relevées. -
5. Voicilordre que je me propofe de faivre dans cet ouvrage ; je traiterai
fucceflivement : 1°. du choix des laines & de leurs différentes qualités: 2°.
des différentes j opérations , depuis le dégraiffage jufqu’au tiffage : 3°. du
foulage : 4°. des antres appréts qui concernent les tondeurs , ce qui certai-
nement eft dela derniere con{équence , foit pour le lainage , foit pour la ton- -
ture (* ), '
Des laines (3.

6. La perfe@ion des draps dépend priﬁcipalement du choix des lainess

(*) Jai trouvé dans Ie dépdt de 'acadé-
mie plufieurs deffing relatifs & Fart du dra.
pier , mais fane explication de figures , ni
aucun difcoors. Quand je me fuis chargé
&c décrire cet art , je connaiffais affez bien
la fabrique des gros draps , mais j'igrorais
celle des draps fins. M. de Julienne a bien
voulu me mettre en étut de prendre les con.
naiffances qui me manquaient, en me fai-
fant voir tontes les opérations de fa belie
fabrique des Gobelins, & en recomman-
dant 4 fes contre.maitres de me fournir
toutes les connaiffances que je defirerais 2
cet £gard.

M. Paul Drouin, fabricant a Sedan,
m'a confi¢ un trés- bon mimoire fur fon
art ; ce mémoire m’a éeé fort utile , & je me
fuls un plaifir de Jui en témoigner ici ma
reconnaiflance. M. Chardron , fabricant de
la-méme ville , m’a préeé des fecours a peu
prés pareils ; & aprés que mon mémoire a
étéachevé, je l'ai fait pafler fous les yeux
dé 11, Roufleau s je 1'ai eacore envoyé 4
Léaviers. Avec de pareils [ecours , jailie

depréfumer que Pouvrage que je préfente
au public, ne contiendra que des chofes
vraies , & que i’y aurai omis peu de procé«
dés importans. :
(&) 1l eft naturel , en commencant ce vo.
lume , defliné & traiter de la Iaine & des
aris qui s’y rappestent , d’entrer dans quel-
que déwail fur cette production, donc l'in.
duftriea tiré tant de parti. Je raffembierai
quelques idées omiles par Pauteur de ce
traite , & qui m'ont paru trés-importantes,
La laine eft compofce de filets trgs-déliés,
flexibles & moéllenx. Lorfgu’on les voit au
microfcope , on diftingue les tiges implan-
tées dans Ja peau par des radicules, qui
font comme aptant d¢ canaux portant les
fucs nourriciers. La circulation les dépofle
dans des folécules ovales, oti les racines des
poils font comme baignées d’une ligueur
qui ¢’y filtre continvellement. Comme ces
poils tiennent aux houpes nerveufes , ils
prennent dans des pores tortueux la conti-
guracion frifée , que nouvs leur voyons fur
lanimal, .
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car il n’y a point d’apprét qui puifie en corriger la défectuofité. Les laines
les plus fines pouvant étre filées fort fin , elles fourniffent plus que les grofes, -

Hy a dela laine de diverfes covleurs,
blanche , jaune, rougeitre, & noire. Au-
trefois prefque toutes les bétes 3 laine jde
YEfpagne, excepté celles de la Bérique,
ftaient moires; aujourd’bui, on préfere
1a blanche, qui regoit & la teinture des
coulenrs plos vives, plus variées & plus
foncéesigue lorfqu'elle eft naturellement
colorée. Le foin des béges 4 laine remonte
jufgu'au premier age du monde, La richefle
des premiers habitans do monde confiftait
en troupeaux de brebis. Chez les Romatns,

-1a dire@ion des troupeaux appartenait aux
cenfeurs : ils condamnaient 4 de fortea
amendes ceux qui négligeaient leurs trou-
peaux , & ils accordaient des récompenfes
A ceux qui faifaient preuve de quelque in.
duftrie , en concourant a 'amélioration des
laines. Curieux de celles qui furpaflaient
les autres en foie, en finefle, en mpellefle
& en longueur, ils tiraient leurs belles toi-
fons de Ia Galatie, de Ia Pouille, de At-
tique & de Milet.

L’Efpagne doit les riches toifons quelle
poflede a Marc Columelle , l'oncle du eéle-
bre ccrivain de ce nom, qui vivait fous
Yempire de Claude. Cet agricuiteur fut
frappé de la blancheur éclatante des laines
qu'il vit fur des moutons fauvages d’Afria
que , deftines aux {pe@acles. Il prit la ré-
folution de tenter d’apprivoifer ces bétes,
& ’en établir la race aux environs de Ca-
dix, Il réuflic; & multipliant fes expérien.
ces , i} accoupla des béliers Africains avec
des brebis communes ; les moutons qui en
vinreat curent la délicatefle de la mere ,la
blanchevr & la beauté de Ia laine du pere.

Plus de treize fiecles s’écoulerent fans
que perfonne s'avifit de renouveller 'expé.
rience de Columelle, Don Pedre IV, qui
monta {ur le trone de Caftille en 1350 , ré-
folut d’établir dans fes états la race des brea
bis de Barbarie, 1} obtint d’un prince maure

12 permiffion de tranfporter en Efpagne un
grand nombre de béliers & de brebis de la
plus belle efpece, Le cardinal Ximenés ,
devenu premier miniftre, au commence-
ment du feizieme fiecle, profita de quela
ques avantages que les troupes de Ferdi-
nand avaient evs {or les cotes de Barbarie,
pour exporter les brebis & les béliers dela
plus belle efpece, Il les établit principale-
ment aux environs de Ségovie, ol fe trou.
ve encore la plus belle laine du royanme,
La culture des laines et plus ancienne
en Angleterre , & elle y a été encouragée
avec beauconp plus d'attention, Dés Pan
830, le partage des terres invita les habi-
tans & nourrir de nombreux troupeaux,
pour jouir du droit de communes, qui fut
peadant long-tems le {eul objet de leur ina
duftrie. Au onzieme & douzieme fiecle, les
Anglais {e contentaient de {e nourrir de la
chair de leurs moutons , & de [e couvrir de
leur laine. Les Flamands qui s’en fervirent
pour leuts fabrigues , leur en découvrirent
le merite. Sous Edouard 11 , depuis 1327
4 13497, Pexportation des laines monta 3
plus de dix millions de livres fterling,
Dans cetintervalle , Jean Kemp , flamand ,
porta dans la Grande-Bretagne I'art de tra-
vailler les draps fins. Les ouvriers , perfé.
cutés dans les Pays-bas , porterent cette fa.
brication & un tel point, qu'Edouvard IV
whéfita pas a défendre l'entrée des draps
éerangers dans le royaume. Henri VIII con. .
tinuant de protéger de toute fa puiffance le
commerce de {on royaeme, chercha A
pracurer 2 fes fujets les laines de Caftille,
11 obtint de Charles - Quint P'exportation
de trois mille bétes blanches, Une com-
miffion , compofée de perfonnes intellis
gentes , & d’unc exadte probité , fut chare
gée de la répartition ; on 1ui confia e foin
de veiller & I'entretien & a la propagarion
de cette efpece précieufs, Ils envoyerent



ART DE LA DRAPERIE ”

, & leur douceur fait que les draps ont un maniement plus fatisfaifant , & qu’it
elt, en terme de fabrique, plus amourcux. Il eft donc néceffaire que les fabri-

deux brebis caftillanes avec un bélier de
méme race dans chacune des paroifles
_dont la températare parne favorable. On fit
en méme tems les plus férieufes défenfes
-dg tuer ni de mutiler aucun de ces animaux
pendant l'éfpace de fept années. La garde
de ces'trois bétes fut confiée 3 un gentle.
mén’, ou au plus notable fermier: du lieu ,
attachant & ce foin quelque droit honeri.
figue ou utile. '

Afin de tirer des conjonCteres tout I'a.
wantagé poflible , on fit faillir des beliers
-efpagnols fur des brebis communes. Les

agneaux’ qui en provinrent , tenaient de ja
forge & de la fécondité du pere, a un tiers-
prés. De ki vintla race des bitards efpa.--

gnols, qui formérent dans Ja Grande.Bre.
tagne une troifieme forte de bétes a laine.
Elifabeth, voulant affurer & fon pays la pofs
feffion exclulive de ees laines, impolala
peine la plus rigoureule ¥ 'ekportatien de

tout belier , brebis ou agneau vivant. Dés

Iors on défricha les terres communes , onfe
mit & enclorre plufieurs endroits , pour en
tirer un plus grand profit ; enr les engraifla
en tenant deffus les béres ¥ laine. Le patu-
rage fut perté & un point d’améloration
julgu'alors inconnu ; Pefpece des moutons
fe perfe®tionna par I'étude de la nourriture
‘qui lui était la plus propre, & par le mé-
‘lange des races. Les fucceffeurs d’Elifabeth
ot continud & faire divers réglemens for la
police des manufadtures de laine ; mais on
dit qu’on ne conferve aujourd'hui ces ré-
glemens que par forme d'infirucion, &
que les Anglais laiffent beaucoup de liberié
A leurs manvfactures , fans gue leur com-
merce en foit diminué : principe fage, &
“qui doit contribuer plus que toutes les gé-
nes & les entraves, 2 la perfection deés
arts, Le feul point fur lequel on foit unpeu
fivere . celt fur le mélange des laines de
mayyaife qualite , dans la tiflure des draps

larges. Du refte , le gouvernement a affran.
chi de- droits la fortie des draps; tout ce
qui ¢ft - deftiné pour Papprét des laines a
€t¢ décharge des impofitions , & Pon a dé«
fendu Pexportation des inftrumens qui (ere
vent dans Ia fabrique des éteffes de lainerie,

~ Ajoutons & ces détails infiructifs une ob.
fervation néceflaire. Indépendamment deg
races de leurs brebis , PEfpagne & PAngle-
terre ent ’avantage des eanx , du ¢limat &
des paturages , qui font trés-falutaires aux
bétes a laine. Les montagnes de Caflille
font teltement difpofées guon y jouit d'un
air pur & modérément chaud; I'hiver n'efk
point affez yude pour qu'en foit obligé de
renfertier les treupeaux. La finefle des pa.
turages qui y croiffent, n’eft peut-étre pas
fupéricure & cenx que produifent en Suifle
nos collines & nos baffes Alpes. Laqualité

“ prefqu’unique deseanx de 'Efpagne peut

avoir befoin d'un neuvel-examen. I’Angle-
terre réunit ces avantages dans un degré
trés-eminent 3 en ¥ efft moins fujet gulen
France aux viciflitudes des faifons; on ¥
JaifTe les moutons paturer nuit & jour duns
Jes plaines ; 1a race des loups une fofs exw
tirpée en Angleterre, ne peut plus yrentrer,
LEes Anglais diftinguent autant de fortes de
paturages , qu'ils ont.d'efpeces de bétes &
laine; Les herbes fines & favoureufes que
Pon trouve far un grand nombrede coteaux
& fur les landes , conviennent aux moutons
de la premicre efpece. Les patorages gras
& trop abondans ne leur conviennent pas.
Les terres qui ne font propres  augun autee
genre de culture , enfemencées de faux fei-
gle , donnent une herbe delicate, qui et

- Paliment ordinaire dés moutons de la fee

‘conde elpece , appetlés batards efpagnols,
E'ancienne race des brebis anglaifes trouw
ve dans les prés & furles berds des rivie.
res des pAturages excellens, Depuis le come
mengement de ce fiecle on a-introduit I'uw
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cans faffént une étade réfiéchic dela conna:ﬂ’ance dés dl&'erentes ‘e{becés de
Inines & de leurs quahtes. -

7. ON fait qu’on nomme 2007, la depou:lle entiere des moutons , ¢ e{f-a-
dire, la laine que la‘tonte a enlevée fur toutes les parr;es du: corps. des mou-
tons , beliers, brebis & agnecaux.

8. On emploie pour les draps, des laines etrangeres, & gelles du royaumc.
L’Eﬁaagne en fournit plus de foixante ‘mille balles; dont it entre plas ‘dé'la
moitié en France /*). Suivant leurs dxﬂ'crentes’quahrés efles' font prUpfeh"
diffsrences manufactures : chaque balle pe(¢.environ deux cents ciquante
trois cents livres , poids de marc, Lufage eft en Caftille de tondre les moutons
daus le mois e mai ou au commencenient de juin : on les tranfporie aux la-
voirs de Ségovie , qui paflent pour les meilleurs de tout le royaume, 3 caufe
de la qualite des eaux, & on les tricavant que de les laver ; car ceux qlu Font
le commetce des laines dans le pays , les achetent en‘toifon. "~ * 1

9. O dittingue dans une toilon trois fortes de laines. La prem1ere, qui. eﬂ:
appellée prime , eft celle depuis le deffus du dos jufgu’a la. moitié des. cotes ,
& celie du defliss du cou: Fai oui dire que la laine la plus fine eft cetle qui {e
trouve entre les cuiffes, attendu qu'elle elt nounrrie par la fueur ou fiiz de Pa-
nimal. Je ne donne pointceci'pout-cerfain; mais {ile fait eff tel, cette partie
n’en fournit guere. La deuxieme, appeliée jéconde fe tire‘du bas des cotes , des
cuilles & de-la queue, La troifieme , appelléeé sierce , ol prife dui ventre & du
deifous du cou. Ce triage étant fait, on lave fep.lrement chaque efpece ; dans
le mois d’aofit; on emballe aufli Eparément chaque forte ; & on met fur les

. fage de les nourrir de navets ou de turnips.
On feme cette plante dans les friches; &
les moutons , naturellement forts , en man-
gent jufqu’a la racine , & fertilifent les ter-
res lur lefquelles on ies tient, Les Anglais
font ur grand ufage de l'ean:ils lavent
leurs laines (ur le dos de l'animal, ce qoi .
rend les laines tondues plus aifées i laver :
elles deviennent plus éclatantes , & ne fouf.
frent prefque poing de déchet au lavage.

_Enfin la Grande-Bretagne , baignée de la
. mer de tous cHtes, a un grand avantage pour
. Ies brebis, Les péturages qu’eiles jmangent ,

l'air qui les environne , imprégnés de par.

_ticules falines , que. les vents charrient de
.quelque chté qu’ils‘ foufflent , font pafler
aux poumons & au fang des moutons un
acide qui leur eft falutaire. Un auteur ans

_glais affure'que les 605,520 livres pefaﬁt de

laine , que Pon tire chaque année des mou.
-tons de Rumnus-marsh , ne forment que la
deux centieme partie de la récolte dn
_royaume. Les laines. du {ud des marais.de
.Lincoln & de Le:ceﬂ:er. fontlongues, fines,
“douces & brillantes ; les plus belies [zines
courtes font celles dc Codswold en Glocef.

_fter-shire. Il réfulte de tout ce qu ‘on vient

de lire , que trois chofes concourentd done
ner aux laines. une qualité fupérievre: ln
race, les paturages & le climart. Voyez J En.
cyclapcdze au mot laine. .

(*) Les manufattures de France d' An-
gleterre, de Hollande, de Venife , tirent
des laines d'Elpagne pour leurs plus ‘beaux
-drapss .

balles
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‘balles utle marque particuliere, favoir, pour les primes un R qui fignifie
refin ow reflenres ; pour les fecondes une F, qui fignifie fin ; & pour les tierces
une §, qui fignifie feconde , quoiqu’a dire vrai ce foit fa troifieme forte. L’al~
fortiment eft ordinairement de quatre-vingt balles (2) de primes, quinze
balles de {fecondes, cinq balles de tierces; total, cent balles. Ou plutot aflor-
timent eft formé de deux tiers de R, & un tiets de bafles fortes; car c'eft ainfi
qu’on a couturhe denommer les F &les §: & dans ce tiers, il doit y avoir un
tiets de S, & deux tiers de F; enforte que fur une partie de99 balles, il y en
a 66R, 22F, & 11 §; total, 99.

10. ON tranfporte ces laines a Bilbao , depuis le mois de feptembre jul
qui la fin del’'année, par balles de moyennegroileur’, qui pefent deux cents &
deux cents-dix livres ; on ne leur donne que ce poids, afin que les mulets puif-
fent en porter deux dans les montagnes qu’ils {font obligés de traverfer. L'u-
age eft de refaire les ballesa Bilbao pouren former de plus groftes , qui pefent
depuis deux cents vingt-cing julqu’a deux eents cinquante livres ( 4), poids
de marc ; & alors elles font en état d’étre tranfportées plus facilement dans
différens états-de I'Europe.

1Y, L’EspAGNE eft le {feul endroit d’oti Pon tire les laines pour les manu
facures de draps fins : les plus belles {font celles du royaume de Caftille , ’Ar~
ragon; celles de la Navarre font plus groflieres 'méme que plufteurs de

France.

12. LEs prairies de Saragoffe dans PAzragon, celles de Ségovie & de la
_province de Léen, fourniffent les laines les plus eftimées ( § ); on les nomme

(a) Ce que fious nommons balle , $'ap-
pelle ballin dans pluficurs manafactures.
(4) Les balles de laine d’Efpagne pefent
ordinairement deux cents-dix a deux cents
vingt livres. On les appelle alors balles irré-
gulicres. 11's%en trouve de plus pefantes;
mais ce font des ‘balles refiites a Bilbeo,
foit parce que ['emballage était mauvvais,
{oit pour la-commodité du tranfport. Les Fa-
bricans aiment mieux ces balles refaites que
lesballes régulieres , parce que fouvent on
trouve du chanvre mélé dans Pintérieur.
Lies droits que les laines paient 2 la fortie
d’Efpagne , montent d-quarante-cing réaux
_ge veillon par arobe, du poids de vingt-
cing livres; ce qui fait 4 peu prés onze liv.
¢ing fols de France. Rendue dans les fabri.
ques de Sedan , cette laime d’Efpagne re-
vient 4 quatre-vingt pour cent de plus qu'a
Tome V11,

un fabricant A*Efpagne , qui lemploie dans
-ce royaume. Ces droits de fortie font égaux
pour touvtes les laines, excepté pour les
-communes d’Eftramadure , qui paient quel.
que chofe de moins, 1l favt ajouter d cela,
que les draps fabriqués qu’on envoie en
Efpagne, -paient pour differens droits , 2
Pentrée de ce royaume, vingt-trois pour

cent, & outrecela dix liv, parcent de frais,

Malgreé cette inégalité de quatre-vingt-trois
pour cent , que fupportent les fabriques de
France, les'dreps de France font cependant
moins cliers 4 Madrid & 4 Cadix, que cenx
de l2 méme laine que l'on fabrigue en Efs
pagne, & canfe de Yintelligence de nos fa.
bricans & de la main-d’czuvre qui eft moins
chere en France. Note de M. RoufJedu,

(s) Les prairies de la plupart des provin.
ces d’Efpagne , reputées les plus propresa

B
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Jegonces & Hoiffes ( 6 ) ou figovies Konefes ¢ % ). Dans ces deux yoyaumes , oft
diftingue entve les laines les plus belles, la pile des chartreux, ou Penier, &
& celle de I Efcurial des hyéronimites 5 enfunite celle du college impérial des

fournir de bonnes laines , font montagneu-
fes , comme celles du Dawphiné, du Viva.
raia , de la Saveie (de la Suifle ), &ec. Le
royaume de Léon et principalement rem-.
pli de montagnes ; I'herbe gui y croit eft
d'une finefle extréme, & bien préférable
3 celle des vallées & méme des plaines,
pour la nourritvre des moutons, dont Ia
fineffe de la laine dépend moins du climat
que de la qualité des phtorages, On remar-
que gue dans les troupeaux d’une méme
province, la laine de ceux qui font établis &
mi-cbte, eft plus fine que celle des moutons
qui paiffent au pied de la méne montagne.
C’eft ce qui fait que les lnines des piles

de Cattille & de Léonne fone pas toutes de

méme qualité. Les plus beaux troupeaux
ne fortent pas de la Caflille , & du royaume
de Léen ; ils vont de Pun 4 Pautre pendant
toute 'année; de¢ maniere qu'ils ne cou.
chentguere-deur nuits dans le méme ens
droit, Les. propriétaires de grands tron-
peaux ont des terres tout le long de la
route , oy bienils en louent. Les proprié.
taires des piles de PEfcurial & du Pauvlar ont
des laines fuperieures A toutes les autres,
purge que ces denx monafteres pofledent
les micilleurs paturages dans les deux royau.
mes. Note de M. Roufjeau,

(6) Les laines appellées ici fegonces &
Idorg ffer , font plus connues & mieux de-
fignées fous le nom de fegovie & de léo-
H(JI.'TE‘. . !

(7Y La laine la plus fine fe trouve dans Jes
paturages ow il crait de Fherbe appcllée
par-lés botaniftes: feffuca ovina Lion. ea
all, ‘Sckafgraft. M. de Haller définit ainfi
-cetre plante utile : Poa (10) gramen foliis
Jjunveis Brevibus majas radice nigra. Enu,
2110 -Cleft le gramen minus duriyftuium ,
Fab; sae Certe plante eft vivace; elle croit
fur les collines feches & arides, o6 l'on

pourrait chercher les moyens de la multi-
plier. Dés que les brebis trouvent aflez
de cette plante, elles ne touchent plus
aux autres. Les terreing gui }a preduvifent
ont auffi d’antres herbes trés-bonnes pour
les moutons, & Von y trouve rarement
des plantes qui contribuent a donner une
laine grofliere, comme font toutes les
herbes qui croiffent duns les terreins gras ,
& qui font par leur nature un fourrage
nourriffant & plein de {ucs: tels font le
trefle , efparcette & la luzerne. Un An-
glais, M, Lisle, auteur d’un ouvrage fur
V’economie , ohfervations on husbandry ,
1758, dit expreflément , que depuis trente
ans que Pefparcette eft cultivée en Angle.
terre , les laines font devenues plus grof.
fieres & de moindre qualité. Les brebis
@’Efpagne, dont Ja laine eft {i fine, préfe.
rent auffi les plantes nommées fefluca ovia
na , anthonaxtum , & auvtres {emblables,
M. Clarck, dans fes lerrres fur PEfpogne ,
ne nomme pas expreflément ces plantes
mais il obferve que les brebis d’Efpagne
cherchentles herbes les plus fines, & qu'eh
les ne touchent jamais avx plantes fuccu.
lentes, On manquerait donc fon but , fi 'on
prétendait tranlporter des brebis d’Efpagne ..
dans des licux ot croiffent des plantes graf~
fes & ameres , comme le trefle , Pefparcerte
& lalazerne. M Gléditfch a foigneufemenc
indiqué les plantes les plus propres 3 la
nourriture des brebis; mais elles ne {ont
pas toujours bien connues des gens dela
campagne, Les montons aiment les fenilles
de fréne , framinus apetala, Hall. enume.
ratio methodica. flirpiam Helvetia , 167,
Les feuilles d’ermeau , wlmus, frufiu
membranaceo, Hall, entym. 169, Les feuilles
d’ortie , wrtica foliis oblongo - cordatis.
Hail. enwm, 197. Les moutons mangent
aufli avec avidite diverfes fortes de grae
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jeluitss (a); les piles de la Styrie, de la Quadra & de I'Tufantado font 2u(

trés-recherchées. o |

13. Ox doane aux laines des noms pour les faire diftinguer dans le com-
merce.

14. LEs plus belles s’appellent primes, en y ajoutant le nom du lien d'od
elles viennent; ainfi on dit prime fégovie , prime de D Efcurial o prime ldomf?: ou de
Léon (), pour défigner que ceflt la plus belle qui fe tire de ces endroits; c'eft
aufli dans ce fens quel'on dit qu'on n’emploic dans telle fabrique que d¢ /&
prime de LEfcurial ; dans d’autres, que de la prime de Ségovie; de méme pour
dautres fabriques , des fecondes & des rierces, &c. .

r$. Les {econdes de toutes les laines {font belles & proportion de la beauté
des primes qu'on en a tirées, & les tierces & proportion des fecondes. Cleft
donc avec la prime de Ségovie qu'on fabrique les draps les plus fins; comme
elle elt 1a plus fine, elle eft aufli la plus courte. Quelques perfonnes ver-
fées dans cet art, penfent qu'il ferait 4 propos, quaud on veut fabriquer
des draps de prime de Ségovie, tant en chaine qu'en trame, de {Eparer la
plus longue pour en faire la chaine , & de rélerver la plus courte pour étre
employée en trame ; les chaines en feraient meilleures. Pour faire cette {€pa-

ration, il faudrait, avant de prendre la laine pour la faire {écher , la bien

mens qui croiffent fur les Alpes & dans le
Jura : telle eft le poa, gramen alpinum
pratenfe paniculo duriore laxa locuftis ma-
joribus. Hall. enum. z10. Telle encore une
elpece qui croit prefque dans tous les prés :
&vena, gramen pratenfe panniculatum
molle, Hall. enum. 225. Ces animaux ais
mentaufli [afeuilie & le fruit du maronniers
cfculus hippocaftancus, Hall, Linn, Parmi
les plantes léguminenfes , on cite comme
propre i la nourriture des moutons , une
plante connue fur nos collines de Suiffe &
vulneraria (2) foliis ad terram fimplicibus
ovatis ad caulem pinnatis.

(a) Suivant les mémoires fur la manu.
facture des draps , les premieres piles fone
Jes fégovies léoneles , qu'on nomme de £in-
Sfantado del Afirée, des trois covvens de
PEfcunal, de Paula de Guadaloupe, de
-Neguette de Luco, des ducs de Huefcar ,
Mondexar & de la Torrd , des comtes &
'marquis Valparaifo, Piffadilla , Santiago,
Leriana , des dona Antenia de Yilario d’Al.

cantara , Maria Calaffia de Torrés, dona
Sanilles Texada, dom Bernardin Mendés
Jofephe fieur de Yittoria, Ces piles peu.
vent fournir chaque année gg200 d’aro.
bes ; le poids de Parcbe eft de vingt-cing
livres, Les laines d’Arragon, de Valence,
d’Andaloufie haute & bafle , de Murcie,
de VEftrémadure, de Gandie, Calftille &
Navarre , font de qualités. trés. inféricures,

(&) On prétend que le royaume de Léon
ne fonrnit pas de plus belles laines que le
refte de I'Efpagne ; mais que les troupeanx
de Caftille , qui vont en hiver paitre dans

. les montagnes de Léon, y acquierent une

finelc de laine bien fupérienre a celle des
troupeaux qui reftent en Caftifle : celles-ci
ne font que fégovianes; elies valent par
cent , depuis cent vingt jufqu'a cent trente
réaux de moins que celles des troupeaux
qui ont ¢té dans le royaume de Léon : la
iaine de ces derniers moutons fe nomme
Jégovie ldoniffe , ou feulement fégovie,

B ij
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battre dans les mains ; la plus courte tomberait en partie fous Ia longue ;
celle-ci {e mettrait {ur les perches, & on étendrait la courte fur le plancher.

16. CommE la feconde fgovie eft virée des toifons de Ségovie, elle cft
inférieure 4 la premiere en finefle ; on Pemploie néanmoins dans les draps de
premiere qualité de cing quarts , & danhs ceux de quatre tiers, feconde qualité,
pour noir.

17. Ce qu'on nomme dans le commetce prime fegovienne, eft inférienr 4
la [égovie; mais comme cette laine-eft longue, ou, en terme de fabrique , Aaute,
& quelle a du nerf, cleft la meilleure. qn’on puille employer pour le fil de
chaine : ¢’elt pourquei on en fait ufage dans les draps de cing. quarts, pre-
miere qualité, & de trois quarts, feconde.qualité.

18. La {feconde {égovienne. ¢tant tirée de.la.prime, eft plus courte, &
plus ronde & moins parfaite que la. prime: on 'emploie dans les draps com-
muns. : ) '

19. It ya encore une laine qu’on nomme forie & albarayin , forte plus com.
mune : on emploie P'une- & Pautre, tant prime que feconde , dans. les draps
de baffe taille , ou- plus communs ; celles de Navarre font encore plus com-
munes. Comme toutes ces elpeces fe {éparent en prime, feconde & tierce,
on peut employer les. trois fortes fégovie pour les. draps fins, ainfi que la
prime fégovienne; mais lafeconde & tierce fégovienne, ainfi que les trois
fortes forie, ne g’emploient que pour des draps plus communs, ,

20. LEs marchands de Bilbao envoient toutes les années un grand nom.-
‘bre de balles 4 des commiffionnaires ou des négocians ¢’Orléans & de Rouen ,
qui les tirent en droiture pour les fournir anx fabricans. Outre les lettres
R, F &8, onmet encore fur les balles des cara@eres qui indiquent les lieux,
& meme les piles qui les ont fournies ; la grille , le cadran , &c. (§)

{8) Il n’y a aucun: pays en Europe od
T'on ne fabrique des étoffes plus ow moins
groflieres avec les laines indigenes ; mais
on ne ¢'applique pas également par-tout 3
perfectionner cette manufacture, pour en
faire une branche de commerce. Il eft cere
tain que dans le moyen dge , les Pays.bas &
YAllemagne faifaient le principal cemmerce
@’¢toffes. Lotlque Ia plus grande partie du
¢ommerce €tait entre les mains des villes
anféatiques , celles qui n'étaient pas & por-
tée de la mer, s'appliquerent 2 la fabrica-
tion des draps,qui étaient exportés par
Jes marchands placés dans les villes mari-
times, On voit au quatorzieme & quinzieme

fiecle , des villes médiocres de 1a haute &
balle Saxe , qui contenaient jufqu’a quinze
cents ouvriers en draps, tandis qu'a peine
y-trouve-t-on avjourd’hui diz a douze mai-
tres. Divers princes d’Allemagne, & en
particulier Charles-Quint , travaillerent a
détrvire la: ligoe anféatique , & cette révo-
lution fit tomber les manufactures de draps.
Ce ne fut qu’a la fin du fiecle paflé, qu'on
s’appliqua a rétablir cette hranche de cont.
merce. On s’en occvpa férieufement dans
le- Brandebourg. Dés fon avénement aw
trone, le feu roi Fréderic-Guillaume de glo-
ricufe mémeire , chercha 4 perfe@ionner la
fabrication des étoffes de laine, Les Fran-
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Choix dz In lnine @Efpagne , & Popération du dégraiffage.dans le pays:,

21. LorsQue le fabricant veutconuaitre la qualité de da. laine dont il f&.

qais expatriés aprés [a révocation de Pé.
dit de Nantes , trouverent. dans fes états
un alyle & des fecours; ils y perterent
leur induftrie, On donna des ordres pour
que la laine du pays fag employée dans
Ia fabrication des draps; & afin delaren.
dre plus propre-4 cet ufiage, on fic venic
d’Efpagne & d’'fingleteire des béliers &
des brebis des plus belles fortes. Onen
érablit quelques troupeaux dans les en.

droits canvenables, & on en obtint une.

laine plus fine , mais qui n’était pas compas
rable aux laines efpagnoles & anglaifes. On.
trouve-prés de Teltow & de Buskow , dans
la nouvelte Marche , de trés.belles berge-

ries , qui. produvifent des, laines propres &,

fabriguer le. plus beau drap, en concur-

rence avec. les Jaines d*Angleterre. On dire.

aufli beanconp de bonne laine de Siléfie,
& on en fabrique les plus beaux.draps d’Al.
lgmagne. Cependant.on.ne. faurait.-fe pafy

fer des. laines d’Elpugne, pour faire les.

plus fins draps ; les Anglajs eux-mémes en.
tirent. Voyez Jacobfons Schauplats. der.

Zeugmanufac’furen in, Deutfchiand , £ 1L,

fedt.
La Hollande -a fait- juRques.ici-un affez

grand commerce de laines , tant.de celles.

ducris du pays., que de.celles que les Hol-
landais tirent d’Allemagne. Les laines d’Al.
femagne qu'on vend 4 Amfierdam font cel-
les d¢. Roftock , de Griplwalde , de Strals
fund , 4’Anclam , de Stettin , de. Thorn.,

de Dantzick , de Prufle, de Calberg, de.

Lunebourg & de Bréme, Voyez Riccard.,
traitd du commerce d'Amflerdam , in-4=,

Suivant cetautesr, les cent-livres de. Rof:

'tack & da anfwafde fe vendaienten 1322
44 1 45 florins 3 Ia méme quantité de celles
de Tharn valau de 463 1 forins 3 laméme
quantité des laines de Bréme vala:t depuis
30 jufgwa 33 florins, La laine d’¢té de Po.

Togne fe vend a la livre , & quinze mois de
rabac; le prix eft depuisgaxifolsla livre,
la tare de cing pour. cent.& ke prompt paie.
ment d’un pour cent. Les agnelins de Po,
logne fe vendcnt aufli.4 la fivee , & argent
courant, & 1o & 10 fols & deml La laine
rouge de Caramanie s 'y vendait alors de-
puis 44 a 46 fols, la tare.de.cing livres par
balle, & la dedu&mn pour le ben poids &
le prompt paiement de deux pour cent. En
novembre 1748, l2 méme laine s'eft ven,
due & 75 fols & la chambre de Z¢élande , &
go 4 celle d’Amfterdam. L4 laine de Cara.
maﬂie blanche fe vendaiten 1722 , depuis
23..39 fols lalivre ; en 1748 , elle eft mon-
tee 4 65_& 8o fols, Voyez, Savary , didt, de,
commerce , au mot laine,

Les laines du Levant font les. pelodes.
fines & communes, les trefquilles oufurges;
les batardes , les iffola & 'eftain de Confy
tantinople 5 les laines furges d’Alep , d’Alé.
xandrie, de Chypre; les bitardes noires
d’lep 5. les laines. des chevrons noirs da
Smyrne & de Perle; les. chevrons roux &;
blancs , fins & corimuns de Smyrne , de Saa
talie 5 enfin les mételins & les lam.es de la,
Moree & de Barbaric.

La laine-de V]gogne n’eft connue. en Eg..
rope gue depuis la découverte de ’Amé..
nque. L’animal qui.la porte fe trauve.dans;
le Pérou, d'antl’on a tenté , mais fans fuceds,
de le tranfporter. en Erpagne. Cet. amrnal
eft favvage, fa laine eft brune-ou cendrée,
quelquefois mélée de taches blanches, On.
en diftingue de trois fortes., la fine, la cana,
neliere , ou batarde , & le pelotage ; la der.
nicre eft trés-peu eltimée » parce g’ elle.
vient en pelottes, Lalaine de Vigogne s'em._
-ploie en Efpagne dans plufients manufaciy..
res d’étoffes. de laine; en France, il n'eft
pas permis d’en mettre dang les draps s el
pour. les chapeaux qu’elle eft réfervée,
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propofe de faire I'achat, il doit examiner Péchantillon que lui préfeste le
marchand , pour en conanaitre le nerf ou le corps ; c'eft-a-dire, la force & la
fineflg, & voir {i en la maniant, ellea de la douceur, {i elle n'eit pas trop
chargee de fuin ou mélangée de différentes fortes de laines , ce quon nomme
fourbandrée (9) , marinée , ou échauffée en magafin. -

22. ON peut donc dire qu’en général , la bonté des laines fe connait a Minf-
pection, al'odeur & au fon. A I'infpecion , on voit aifément fi elle eft fine ,
foyeufe, longne & non galenfe, forte dans fa finefle, {i elle provient d’un
méme troupeau , fans aucun meélange de la laine d’un tronpeau inférieur ou
d’agnelins , on nomme cavalieres ceiles qui ne font point mélangées; fielle et
bien tirée, & s'il n'y a point de faletés. Elles doivent étre bien nettoyées dc
paille, filafle, crotins (10), &c. Si elles étaient trop chargées de {uin, eiles pro-
duiraient beaucoup de déchet. On eftime celfes qui ont un ceil un peu roux,
X ne faut pas que les filamens foicnt collés les uns aux autres (11); & plus la
faine {e gonfle au fortir de la balle, meilleure elle eft.-A Podeur, i elle eft
nouvelle ou mélangée de laines anciennes : fi elle fent le fuin, on la juge
nouvelle (12) : fi elle a une odeur de graifle ou de relant, .on la fuppofe me-
langée de laines de plufieurs années 3 c'elt ce qu'on nomme Zlaines de dines,

(9) M. Rouffeau remarque que, fi les
laimes arrivent humides, ou {i on les dé.
pofe dans un magafin humide, la laine 'y
echauffe , elle fermente, la grailfe fe réu-
nit, elle (e deffeche , & elle s’attache fi
intimement 4 la lzine, qu'on a bien de la
peine a lenlever. Alors geste laine con.
tracte une mauvaile odeur , elle prend un
il roux, C’elt pourquoi, quand nous di-
fons plus bas gu’on eltime la laine qui 2 un
wil rouge , il faut entendre ce rouge de
carmia , qui eft particalier aux laines d’El-
pagnez, miis 190 pas un roux terae , qui
indigue uae aboniance de {wia endurci.
Locfgu'on Lifl: les laines s'échauffer en.
core plus dins les magalias, elles sy alte-
reat, elles y perdent toute leur force, &
deviennent ingapibles de foutenir ies ap»
préts,

{ro)Clel un grand défaut lorlque les
toifons {ont ainfi chisgies-de paille. Quel-
guefois le dos de I'znfmal en elt charge
torfyue le:fourrage eft placé dans Pécurie
de fagon qu'il puile tomber fur les mou-
tens. Elle gite auli le ¢ou de la toilon,

lorfque Ia creche eft conftruite de maniers
que lanimal et obligé d'y mettre la téte.
Alors la laine du cou devient abfolument
inutile ; il eft impoflible de ia nettoyer,
méme en la battant. Les manufacturiers
Allemands difent que la laine eft pailleufe ,
Jutteriche,

(11) Les Allemands difent que la laine
doit étre coulante , fiifig , lorfquelfe eit
encore furla pean. Ils obfervent que les
pointes ne doivent pas étre émouflces ,
Jiumpf, Les pointes émouilées doivent étre
coupces avec le couteau. Quand les lainas
ne font pas bien feches 4 la tonte, comme
cela arrive fouvent par la faute des bergers,
qui cherchent 4 augmenter le poids , alors
elles s'échauffent , & on ne s'appergoit du
dommage qu’a la foule , ol les draps {e re.
tirent,

( 12 ) Les manufacturiers Allemands di-
fent que la bonne laine a une odeur douce ,
JSie riecht faffe. Hs prétendent qu’on peut
a Podeur de la laine , diftinguer les bons
pityrages.
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parce que Tes curés les raffemblent de plufieurs années, pouk én mettre en
vente une certaine quantité a Ja fois. Les laines de dimes ne conviennent que
pour la fabrique des draps noirs ou des draps mélangés (13). Ceci peut foufs
frir de la ditficulté ; car des connaifleurs dans ce genre de commerce , pré-
tendent qu’une bonne laine peut étre confervée en gras plufieurs années fans
perdre de fa qualité (£4); cependant les cavalieres font tonjeurs plus eftimées
que les mélangées. )

23. LE fuin ow fuain et un gras ou hvilevx adhérant 4 la laine , qui
provient de la tranfpiration du mouton, tant dans le parc que dans la ber-
gerie. Lor{que les moutons font toujours renfermés dans les bergeries, le
{uin qui devient trop adhérant a la laine, diminue de fa qualité par le déchet
qu’il occafionne.

24. ON connait encore a Pouie fi la laine eft vieille ou nouvelle : pour
cela on en prend une petite poignée , on Papproche de loreille , & la froiffant
entre le ponce & I'index de chaque main, on tire cette laine comme fi Pon
veuloit 'alonger , & onlui donne une lecoufle; fi elle rend un fon aigre, elle
eft feche & creufe , ce qui arrive aux laines anciennes (15); fi ellerend un
fon moélleux, elle eft de 'année (16). Enfin la laine doit étre douce au tou-
cher , & néanmoins forte ou avoir du nerf. On eftime celle qui bouffe & f&
renfle au fortir de 1a balle.

25. S1Von choifit de préférence les laines nouvelles, c’eft parce qu’étant
fort douces, elles fe tirent plus en long, & donnent plus de 5l fin;s av lieu
que les laines anciennes étant plus feches, le fil en doit étre plus gros; {i Pon
voulait lui donner le méme degré de finefle, il fe romprait, on, comme l'on
dit, il éclaterait dans les outils de la flature. On doit encore examiner avec
{oin fi les laines de brebis & de moutons ne font pas fourrées de celles d’a-
gneaux, qu'on appelle leine d’agnelins. Ces laines, ainft que celles des bétes
mortes de maladie, n"ayant pas. aflez de force pour réfiter aun fonlon, tom-

(13) 1l faut entendre que ce font des lai-  deux ans en gras,
nes trices avec foin , & d’'une méme forte, (15) Lorfque 1a laine rend un bon fan ,
Car , comme le remarque M. Roufleau , fi les Allemands difencgv’elle crie: die #clic
ces laines {ont mélangées de grofles.& de  fchreier , und fic hat eincn gutenr Zug.
fines., elles: feront une_ filaffe, & un tiffn (36) 1l me fevtpas Jyemarque M. Roefs
inégal;le drap nefera pas également cou.  feav, s’en tenir dams le choix des laines
vert 3 & & la-fin- des apprées , il fera barré;  au fon dont novs paslons ; car on pet rens
ce qui eftun:défant, méme dans les draps  dre le for mcélleux , en expofent In Taine
T T P S A Ia vapeur de Peau ; du moins fave.il con.
.. (v4) M. :Rouffean :penfe qu’une haine  naitre cette fraude, pour n'en étre pas
perd de fa qualité , & qu'elle.devient dure dupe,
& coriace , quand on la conferve plus de
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bent dans le lainage ; C’eft ce que on appelle vuider au chardon ; & ta corde fe
découvre (17). On connait ces laines défetueufes apres le dégraiffage & le
lavage : elles font plus blanches & parailfent mieux dégraifiées queles autress
mais elles font droites , fans frifure , & elles {e rompent facilement.

26. Levrai moyen de connaitre la qualité d’une laine par I’échantillon, eft
.doncde la faire degraiffer, laver , fécher , bastre & plufer ; ces différentes opé-
‘rations {fervent 4 connaitre ce gi’on en pentefpérer quand on la fera travail-
der, & a juger du bon & mauvais rapport quelle poura fairc: car il yen a
--qui donnent beaucoup de déchet ; & quoique des laines qui déchoient beau-

coup, puiffent d’ailleurs étre de bonne qualité, il y a touvjours de la perte
pout le fabricant , qui ne gagne jamais a2 employer des laines inférieures.

27. I faut que les laines foient feches , & convenir dun bon de poids pour
la tare de Pemballage. _ S -

28. LEs laines -de Portugal {ont 2 peu prés de la méme qualité que celles
&’Efpagne ; cependant on prétend qu’elles ont le défaut de beaucoup rentrer
au fonlon {ur Ia longuenr & peu fur Jalargueur; je ne comprends pas que cela

.puiffe étre quand on emploie la méme laine pour la chaine & pour la trame :
je crois donc qu'elles foulent plus que celles d’Efpagne , parce qu’elles ont
.moins de corps & de nerf, mais qu'elles rentrent & fur la largeur & fur la
longueur. (1 88 s :

2%. ILyade bonnelaine en Angleterre, principalement celle de Cantor-
béry (19); mais comme il eft défendu d’en fortir de ce royaume, il en vient
peu en France. On en diltingue de deux fortes; uire douce & courte quon

~carde pour les draps, & les Francais ne cherchent pas & s’en procutet ; Pautre
extrémement longue , forte & bien nourrie , mais feche & élaftique , &

- peigne & {e conferve pour le fil de chaine de différentes étoffes rafes , telles
queles étamines, les camelots,, les calemandes qui fé font 2 Rheims , 2 Amiens ,

-Lille,, &c. On ne connait guere dans nos fabriques les laines de Hollande &
de Flandre ; ces provinces n’en produifent pas fuffifamment pour leurs ma-
nufadtures ; d’ailleurs, celles de Hollande, dont la fortie eft défendue, font
fort cheres , quoique d’une qualité fort inférienre a celles &’ Angleterre.

30. ComME en eft dans I'nfage, en Angleterre & en Hollande, de lavet
les moutons avant de les tondre, elles donnent moins de déchet lorlqu’on

‘les lave au panier aprés la tonte de Panimal. Nous ne nous étendrons pas

(1%) Les Aemands difent : die Folle
decke niche.

(x8) M. Rouffeau penfe de méme fur les
Tathies de Portugal , qui viennent d’Eftrama-
dare & d'Andaloufie,

(19) Outre ce que jai dit ciodeffus for les

Iaines d’Angleterre, on peut’ confolter
John Smiths:; ehronicon ruftico ~commer-
ciale, or memoirs of Wool. Voyez aufli
'ouvrage de M. Ellis , fur I'ddutation des
brebis anglaifes, oo

‘ davantage
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davantage {ur la ldine "d’Angleterre , parce que , comme nous Pavons dit,
par la ditficulté -de la tirer, on n’en emploie point ou preique point dans nos
‘fabriques de draps. .

31. LA Suede & le Dannemarck fourniffent de trés-bonnes laines ; mais
clles ne font pas comparables 2 celles ’Efpagne & de Portugal (20). Eafin on
tire par la voie de Matfeille des laines de Gonftantinople , de Smyrne & d’A-
lexandrie, dont on emploic une ailez grande quantité dans le Languedoc (*)
Commeil y a beaucoup de manufadures qui emploient les laines de France,
il'elt pas hors de propos d’en dire quelque chofe.

32. Lesmeilleures {ont celles duBerry , du coté d’Ifordun, qu'on nomme
de Iz plaine de Vatan : elles-valent dix a onze pour cent de plus que celles
des environsde Bourges: on en fait les achats aux foires de Saint-Jean & de
la Madeleine. On donne 104 toifons ponr cent; & chaque toifon pefe une
livre & demie julqu’a trois quarts (22) : et i Ifoudun méme qu’on les trie
& qu’on les lave au panier: dans cette derniere opération, leslaines dimi-
nuent de plus-de meitié quand on les lave 4 fond ; mais comme ordinairement

(20) L’anteur ignorait avec quel fuccés
M. d’Aiftromer a introduic en Suede les
brebis anglaifes & efpagnoles. M. Schre.
ber affure avoir vu des échantillons ‘de
cetre -laine, qui ne cedent rien anx plos
fines fortes d’Elpagne & d’Angleterre. V.
reue Cameralfohriften, tom, [ & 1.

(*) Tavernier dit, tom. I, p. r30, gu'il
aapporté de Petfe 4 Paris une lIaine fi par-
faite, quion n'y “en avait jamais vo de G
fne. Comme on defirait de favoir précifé-
mentd’od onla tirait, fe trouvant a fon troi.
{fieme voyage a I{pahan fur la fin de I'année
1647 , il rencontra un Gaure -ou ancien
Perfan, de ceux qui adoraient le feu, qui
Yui en montra un échantillon , & lviapprit
¢ue la plus grande partie de ces laines fe
trouvaic dans la province de Kerman , qui
eft l'ancienne Caramanie, & que la meil-
leure fe tirait des montagnes voifines de la
ville, qui porte le méme nom quela pro-
vince; que les moutons de ces cantons-la
ont cela de particulier , que lor{qu’ils ont
mangé de Pherbe nouvelle , depuis janvier
jufqu'en mai, la toifon entiere s’enleve
comme d’elle-méme , & laifle les bétes en-
tidrement nues , de forte gu'on n'a pas be-

“Tome VIL

{oin de les tondre ; qu'ils battent cette laine
dont il ne reite que ce quieft le plusfing
que quand on fe propofe de les tranfpor.
ter, avant de les emballer , on les alperge
d’eau falée ; ce qui empéche que les ‘vers
ne s’y mettent & gu’elles ne {e corrompent,

On ne teint point ces laines ; elles font
prefque toures d’un brun clairon d'un gris
cendré agreable : il y en a peu de blanches,
Quand elles {ont blanches, elles forit fort
cheres , parce qu’elles fervent & faire les
ceintures & les voiles dont les mouftis f&
couvrent la téte pendant lenrs prieres, &

que dans tout autre tems ils portent-em

forme d’écharpes (21). _ ‘
_(21) M. Schreber dit qu'il poflede des

¢chantillons de laines de Perfe. Eiles font

d’un brun foncé , mais trésfines & douces

‘comnie de la foie. La laine d’'Angora merite

aufli étre citce avec diftincion, Sur les
brebis d'Angora & fur leur laine, voyez
new geographical dicfionary , printed for,
J. Coote at the king’s Aims , at pater nofa
‘ter Row ,’num. 13.

(22 ) Les moutons anglais de laplus
grande efpece fourniflent depuis cing jul

'qu'a-huit livres de Jaine par toifon.

i C .
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elles ne font qua demi lavées, les fubricans font obligés de les laver une
{econde fois. Les laines ’Auxois en Bourgogne & celles des environs d’Aba
bevilie font aflez bonnes.

33. ILy a différentes qualités de laines en Languedoc : celle de Béziers eft
wre des plus citimées; elle approche beaucoup de celle de Portugal , & eft
plus fine que celle d’Iffoudun, qui et 4 peu prés de méme qualité que celle des
environs de Bourges.

34. CeLLE du diocefe de Lodeve, qu’on appelle ruffe, celle nommée longue
rouviere, & celle de Montagne , du diocefe d’Agde , {font trés-communes,
particulicrement les longues rouvieres. Les laines de Corbiere & de Nar=
bonne, qulon nomme clape, font de }a méme qualité que celle de Béziers,
appeliée quarente. Toutes ces laines {& vendent en furge ou fuin au peids de
table de quatorze onces. Les laines de la plaine de Salanque en Roufhillon {font
eltimées. ‘

35. LEs luines de Sologne ne font pas {i fines que celles de Berry : les meil
leures font au-dela d’Oriéans, du cété de Vanne , Ides , Viglain , Vilmurlain
& les environs: on les vend aux foires de Chiteau-Vieux le jour de Saint-
Barnabé & de Saint-Géroux : les toifons pefent depuis une livre julqu’a deusx.
Comme il n’y a point en Sologne d’eau propre au lavage, on les tranfporte &
Orléans pour les laver dans la Loire. Il y a une forte de laine des deux cotés
de la Loire au-deflous d’Orléans , qu’on nomme laine du val , qui eft beau
coup plus belle que celle de Beaufle.

36. LEs meilleures laines de Beauffe fontau-dela de la forét ’Orléans, du
coté de Villeneuve-aux-Loges. Celles du coté d’Etampes leur font inférieures.
Toutes ces laines & vendent en fuin ; chaque toifon pefe depuis deux jufqu’a
quatre livres. On veud enfemble les toifons des agneaux & celles des moutons
& brebis.

37. Lalaine de Champagne eft tendre & creufe; elle eft ordinairement fort
fale , particuliérement au collet dePanimal, ce qui vient de la négligence de
ceux qui les elevent.

38. LEs laines de 1a Hogue, qui eft la partie la plus {eptentrionale dela
Normandie , {ont aufli fines que celles du Berry : les fabricans de Cherbourg
& de Valogne les achetent aux foires en fuin & par toifon. Ce font eux qui les
dégraiffent : elles diminuent 2 cette opération de plus de moitié.

30. Les laines du Cotantin ne font pas {i fines que celles dont nous
venons de parler ; celles du Beflin font encore plus cemmunes: toutes ces
laines {e vendent en furge ou fuin, & la toifon.

40. LEs laines des Ardennes font des plus’communes ; celles d’au-del de
Bouillon le font encore plus. Ces différentes efpeces de laines s’emploieni 3
Dancheri, Poix , & dans d’autres petites manufactures qui ne font connues
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que dans les environs; & fuivant leur qualité, on en fait des draps: plus on-
moins communs, ou des étoffes de laine de différentes fortes. Ce w'elt pas
qu'on wemploie quelquefois de lalaine d’Efpagne a Doncheri , mais c'eft en
petite quantité. '

41. I fautajouter, 4 ce que nous venons de dire fur la qualité deslaines,-
que toutes les années les laines d’un méme endroit ne font pas toujours de
la méme qualité; de méme quie les paturages ne produifent pas toutes les
années du fourrage de bonne gualité , les laines fe fentent aufli de Pintempérie
des faifons, Ce n'eft pas ici le lien d’expofer les précautions que les bergers
doivent prendre pour ménager la qualité de la laine de leurs troupeaux. Le
drapier n’a aucune inlpecion fur eux; mais il doit faire un bon choix entre.
celles qu’on met en vente , & les préparer le mieux qu’il eft poflible.

19

DPremier lavage des Inines.-

42. PaR ce qu'ona ditplus haut, on avu que dans certains pays on lave
Toigneufement les moutons avant de les tondre; & cette précaution qui elk
trés-bonne , difpenfe prefque de laver les toifons coupées : dans dautres
endroits o1 'on peut jouir d’eau claire & courante, on fave les toifons aufli-tot
apres la tonte (23). Pour cela, aprés avoir {2paré les laines primes, fecondes
& tierces, fi ce font des laines I’Efpagne, ou des hautes laines & bafles, fi
ce {ont des laines dur royaume, on les écharpit dans les mains, & on ouvre
les flocons, en les tirant en Jarge, & non pas en long, pour ne point brifer
les fitamens laineux. Enfuite on les met dans des paniers aflujettis avec des
pieux dans une ean claire & courante ; des hommes qui fe mettent dans 'eau
julqu’a la ceinture, écharpiffent encore les flocons avec leurs mdins, & ils
agitent Jes laines dans 'eau pour en emporter toute la crafle avec une partie
du {fuin. Quand ces laines font bien lavées, on les étend au f{oleil pour les
faire fécher : on verra dans la fuite qu’il ferait mieux de les laiffer fécher &
Pombre. La plupart des fermiers vendent leurs laines en toifon, & telles:
qu'elles fortent de deffus Panimal; c’eft ce qu’on nomme lzine en furge ou en
Juin. Les marchands qui les achetent en cet état, les trient (24), & les font

(23 ) Lorfqu’'on veut vendre hors du-

royaume les laines d’Efpagne , on ne les
lave qu'apres la tonte; & elle-perd dans
cette opération 1 .moitié de. fon poids.

Voyez Clarke, Zettres fur IEfpagne, en..

nglais. Des brebis je(pagnoles; tranfpor-
tées 4 Leipfick en 1766, ont produit de
trés-belles laines ; le bélier, onze livres; &

une mere-brebis , fept livres & demie,

. (z4)]Le triage des laines f& faita la tonte,’
chez le marchand de laine , & <hez le ma«
nufa@arier. v

1- A la tonte, on diltingue les Jaines de
chague forte, des béliers, des moutons, des
meres-brebis , das brebis de I'ainde, & des
agncaux. Souveat aufli on (e coutente de

Cij
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laver avec plus ou moins d’attention ; mais toujours fant-il revenir i les Taveé
encore & a les dégraiffer dans la manufadture , comme nous Pexpliquerons

dans la fuite.

43. LEs eaux douces qui diffolvent bien le favon , font plus propres pour
ce lavage que les crues qui nattaquent point-le {fuin. Les-eanx tiedes {ont

mettre enfemble fa déponille- des vieilles

brebis , & de féparer celle des brebis d’un-

an , & des agneaux,

2. Le marchand de Iaine tire premiére-
ment {&s laines ; ceft a dire, qu'il examine
en gros chaque piece , pour voir fi c’eft de

la laine d’agneau , de la laine frifée , ou des.

Taines pailleufes & mal-propres. 11 les affor-

tit enfbite pour la longueur , la finefle & la.

couleur , fuivant 'ufage auquel eiles font
deftinces. Les aflortimens different {uivant
le genre de commerce , & 'en s’y permet
diverfes fraudes. On méle de la laine d'un
prix inférieur avec des qualités fupérientes.

3. Mais le principal affortiment , depuis
les fortes les plus groflieres jufques aux
plus fines, fe fait par les fabricans, qui
prennent plus ou moins de chagquoe toifon
«qu'on leur livre: C'eft dans ce travail que
Yadreffe du manufacturier fe déploie pour
femoinsautant que dans la fabrication. Pour
Ies draps fins , Peflentiel eft de favoir affor-
tir comme il faut les laines, 2fin que les
laines dela méme forte , étant fifées égale-
ment , faffent un drap d'one méme force.

En 1765, la fociéeé économique de Leip.
fick , defirant d’encourager lindufrie, &
de connaitre plus exatement toutes les
fortes que l'on peut tirer d’une toifon de
laine de Saxe, propofa un prix de quatre.
vingts €cus pourcelui qui tireraitun plus
grand nombre de fortes des toifons qu'on
lui préfenterait , & qui indiquerait I'ufage
de chaque forte. On nomma quatre commil-
fhires: expérimentés dans ce genre de tra.
vail, qui adjugerent le prix 3 Ghriftian
Gottlob Viebig , ouvrier en laine 2 Z{cho-
pau. M. Schreber a confervé la notice de
toutes les fortes tirées des toifons alli-
gnées par le forcd M. Viebig

I. D'une toifon d¢ Kahlau.

Sorte, . .

1. Pour 13 trame des draps fuperfins , nom-
més draps dés dames.

2. La meilleure pour un bon drap.

3. Od I'on trouve déji des poils groffiers ,
mais qui peut encore trés-bien étre em-
ployée, 4 caufe de fa blancheur, &
parce qu'elle n’a point de pailles.

4. Un peu tronble & ferme par le bas , plus
propre A étre travaillée blanche.

5. Laine moyenne pour des draps de cou.
leut , patce qu’elle eft coulante,

& Mauvaife forte pour étre travailie en
blanc , parce quelle eft jaunitre.

y. Le rebut ( en atlem. Schnipperlinge)
que l'on peut encore employer pour de
mauvais draps.

8. Sorte encore inférieure (en all, Leiffen )
qui peut fervir pour lifieres.

II. Dune toifon de Barby de la
Jeconde tonte.

1. Nommée en allem. Leiffen, qu'on ema
ploie pour lifieres.

2. En all, Schnipperlinge , pour doublures,

3. Laine graffe, qui géte toutes les cou-
leurs, & qui n’cft pas propre 4 étre filée.

4. Laine bonne pour des draps ordinaires.

5. Laine courte & émouflee, plus propre &
étre travaillée en blanc, _

6. Laine moyenne , que {a blancheut rend
propre & toutes les conleurs; elle prend
en particulier lindige , Pardoife & to-

< tes les couleurs fines,

7. La meillenre qu'on puiffe tirer de cette
efpece de toifons ; elle peut fervir ala

fabrication des draps communs.
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zufli préférables aux eaux trés-froides: peut-étre , pour cette raifon, ferait il
mieux de-commencer par les laver 2 I'eau tiede dans des cuveaux, avant de
les laver a la riviere,

44. ON remarquera qu’il ne s’agit ici que du premier lavage qu’on donne
ordinairement-aux laines avant de les fournir aux fabricans; car dans les
fabriques, on-ne dégraifle & on.nelave les laines du pays, que quand on les
teint avant-d’stre-filees , parce qu'elles le-font fuffifamment pour étre flées,
& il en-colite moins d’huile pour parvenir  la- filature. Ceci peut {e pratiquer
pour le ménage, le-fuin tenant-lieu d’huile ; mais dans les bonnes fabriques,
on dégraifle 2 fond, attendu que le {fuin qui refterzit concentré dans le drap
eft toujours nuifible , fur-tont-4 Pégard de ceux qui font fabriqués en blanc,
& quidoivent étre mis en couleurs fines, comme écarlate & autres; car parla
fuite le fuin noircirait & terniraitles couleurs,

Remarques fur les lnines qu'on fe propofe de teindre, & fur les incon-
véniens &'y lniffer du fuin.

45. 1°.SiT'on fe propofe de fiire des draps teints en laine, il fiut toujours
prendrela laine quia le plus de corps & qui eft la plus.nerveufe , pour qu'clle
fdit en état de foutenir la chaleur du bain de la teinture, & 'action des ditfe-

IH, D'ane toifon de Landsberg., de la
Jeconde tonte.
Sorte,

1. La meilleore pont un-drap fin,-
2, Bonne laine blanche , yui peut par ceite.
raifon fervir pour des couleurs claires.
3+ Pour un drap moyen ; il y a déji quei-
" ques poils groffiers. '
4, La plus mauvaife de cette toifon , qui ne -
It)’eut {ervie que-pour des couleurs fom.
res.
§+ Le rebut ( enall, Schnipperlinge ) qui ne
" peut fervir qu'a fabriquer des doublu.
res & des étoffes blanches de la der.
nicre qualité,

IV. D'une toifon de. Knaw, de la-.
premigre tonte.,
Sorte. ‘ .
x. Laine & peigner (en all. Kammavolle)
laquelle ne peut fervir qu'a fabriquer
des flanelics, parce qu'elle et groffiers,.

Seorte.

2.-Laine a peigner , qui manque de force.

3- Dite, un pen plus ferme, qu'on peut
employer a faire diverfes etoffes croi-
{Ees,

4. Dite . la meilleute de cette forte, On
peut en faire des draps moyens,

5.- Laine frifce, Ja premicere de cetteforte ,
bonne pour des draps moyens..

6. Dite , feconde efpege , fervant aufli aux
draps moyens.,

7« Dite , troilieme efpece . propre pour leg
couleurs fombres ;3 mélée avec de bon.
ne laine-blanche , elle donne un bon
drap commun.

8; Rebuts ( en all. Schnipperlinge) pour
doublores,

9. Leiften, que tout fabricant doit avoir.

Je donnerai a la fin , parmiles additions,

12 notice des diverfes fortes tirées de qua-

tre toifons , par une ouvricre de M. Schin.

feld , maoufactorier a Torgaw.
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rentes drogues & des fels qui entrent dans les coulenrs que 'ont veut faire.
prendre 41a laine; car {i Pon n’avaic pas foin de choifir pour mettre en tein-
ture, Ja laine dont ies brins ont dela confiftance, en un mot, fi Pon-employait
une laine baide, 1l eit d’expérience qu’eclle we pourrait recevoir les différens
apprets qui font indifpenfables pour preadre patfaitement la teintore, &
donncr un ocil uai a la couleur. On prétend que , pour avoir une laine qui
prenue uniformément la teinture., il faut qu'elle foit d’une méme efpece, &,
pour ainfi dire, d’'un méme troupean; mais comme on fait que cela wefk
pouit potiible , il futfic que la laine foit de méme qualité : Pattention du
tzinturier fait le refte ; car les teinturiers peuvent beaucoup ménager leslaines
en ne leur donnant pas un bain trop chand, & en les tenant proportionnelle~
ment plus ou moins long-tems dans le bain.

46.2°. IL faut que la laine foit bien braffée dans la chaudiete ; car celle qui eft
3 la {uperficie de ia chaudiere, prend moins de teinture que celle quieft au
bouillen , & cetle qui elt au fond en prend encore davantage; enfin {i 'on
évente la laine en la faifant fortir de la chaudiere pour la tenir un inftant 3
Iair, elle {e charge bien plus de couleur que celle qui elt reftée pendant tout le
tems du bain daas la chaudiere, fans en fortir.

47. 3°. QuOIQUE dans les grandes manufactures on foit dans 'ufage de
teindre les laines & les draps, nous ne parlerons pointici de la maniere de les
teindre, parc2 que la teinture des laines doit faire un art particulier ; nous
nous contenterons de faire remarquer que, quoique le gras qui pourrait
refter dans la laine n'empéche pas la folidité de la plupart des couleurs, prin~
cipalement do noir & dn bleu, les bons fabricans {outiennent qu’il faut dé-
graifler {oigneufement & 4 fond les laines avant de les mettre 4 la teinture ,
parce que le gras ternit Ia vivacité des couleurs. Les teinturiers ne Pexpéri-
mentent gue trop,{ur-tout quand il eft queltion de teindre des draps blancs
mal dégraidés. Ils fe trouvent mal unis, en forme de placards, for-tout aux
conleurs fines , méme en bleu, la corde ne {e teignant peinta fond : ce qui
s'appelle, en terme de teinture, n'étre poins tranché, Le {uin empéche quela
laine ne fe carde parfaitement; & le foulon n’emporte que tres-difficilement
le fond de graiffe qui relte dans une laine mal lavée & imparfaitement dégraif-
{ée. On regarde comme impoffible, que le foulon puifle emporter la graiffe
qui elt concentrée jufques dans lintérieur de la chaine ou corde , en terme de
fabrigue, Cela doit s’entendre du fuin; car Phuile d’olive , qui n’adhere que
peu 4 la laine, elt nécedaire pour le cardage, & ne nuit jamais antant que le
{uin. Cependant tonte graifle, tant du {ain qui doit totalement partir an dé-
graidage en laine , que de Phuile mifeaprés coup pour la droffer, & par confg-
queat ia carder & filer, & enfin faire le drap en toile, doit &tre totalement
enlevée an dégraifage entoile, fi Ponveutaveir unecouleur vive. On verra
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que Phuile eft néceffalee pour fairele drap ; mais enfuite il faut qu'elle en forte
entiérement,

Plufer en fuin (25).

48. QUAND, dans les fabriques ,on veut faire laver une laine , foit étran-
gere, foit de différentes provinces du royaume, on la livre ades ouvrieres
pour la pluferen fiin , ¢’eft-a-dire , 'éplucher : elles en tirent le chanvre & les
antres faletés ou corps étrangers qui peuvent s’y trouver. Cette premiere opé«
ration eft trés-impertante, puifque {ans ce plufage, les draps {feraient remplis
de poutilles (25 ) quine prendraient aucune teinture ; & comme ces fubftances
étrangeres blanchiffent comme la laine au dégraiffage, on a d’autant plus de
peine ales trouver que la laine eft mieux dégraiiée. Drailleurs , cette opération
fait qu’elle s'ouvre mieux dans la chaudiere.

49. Pourbien faire le plufage , on dépeuille les balles fans couper les ficel
les avec lelquelles elles font coufues, afin que les brins de chanvre ne {e mélent
point avec la laine. L’emballage étant 6té, on nettoie atteutivemeut toutela
{fuperficie de la balle , enfuite on fait prendre la laine aux plufeufes, par petites
poignées, afin qu’ellestrouvent plus aifément les corps étrangers qui penvent
&tre mélés avec la laine. On fera bien aufli de plufer les laines duroyaume,
apres qu’elles auront été lavées.

Melange des laines.

50. C’BST aprés cette opération, je venx dire, ce premier plufige, que
Ton peut meler enfemble des différentes fortes pour en faire des draps de qua-
lité inférieure; parce que les autres opérations , telles que le dégraillage, le
lavage & le battage , mélent plus parfaitement ces différentes fortes de laines,
& en font une efpece de laine uniforme. Pour faire ce mélange, on étend la
laine plufée en gras , dans une grande place ; & aprés en avoir fait une couche,
en étend par-deffus les laines qu’on veut mélanger avec elle.

Du lavage &8 du dégraiflage.

§1. Quorque ce foit prefque par-tout 'ufage de laver les laines avant de
Jeslivrer aux fabricans, on ne peut fe difpenfer, comme il a déja été dit, de
recommencer cette opération dans les fabriques , au moins 4 Pégard des laines
-&’Efpagne & des laines fines du royaume , pour oter un refte de fuin qu’on
leur a laifé,, & qu’il était méme utile de ne pas éter , lorfqu’on n’était pas dans

€=5) En all, zaufen ; on mieux zupfen. (26) Enall, Futter,
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le cas de travailler promptementles laines, foit pour leur conferver nne cettaine
{ouplefle , foit pour les garantir des infectes : mais avant de travailler les lai-
nes, il fautleur oter ce reftede fuin ; & pour prouver fenfiblement que ce dé-
graiffage & cc lavage {ont néceflaires, il fuflit de faire attention que les laines
qui ontfouffert cette opération , deviennent blanches de rouffeatres quielles
étaierit. _ _ ,

52. Lowrs donc que lalaiite a étébien plufée enfbin,on la dégraifle. Ily a
deux manieres de faire cette opération : Pune convient particuliérement aux
laines quiont déja été lavées; Pautre eft principalement en ufage pour les lai-
nes qui ont été achetdes en firge , & qui ont toutlenr fuin. o

§3. CETTE derniere fagon s’exécute en mettant dans une futaille ou une
cuve trente a quarante livres de laine., de maniere qu'elle y {oit a l'aile; on
remplitia futaille ou cuve d’eau chaude 3 .un degré de.chaleur qui permette 'y
tenir la main : trop chaude, elle recunirait le fuin strop froide, elie ne pourrait
le détacher. On remue fans ceffe la laine avec un biton, pendant un quart-
d’hetre ; aprés Pavoir laiflé repofer environ une demi-heure, on la retire &
onla met dans des mannes qui {ont plongées dans une eau-courante, ol oR
Pagite avec une elpece de rateau ; on répete cette-méme opération , julqu’a ce
quon ait dégraiffé toute Ia laine qu’on {& propofe de travailler; & chaque fois
qu'on retire la laine de la futaille pour la mettre-dans la manne., onjette 'eass
qui {c trouve trop chargée d’impuretés. | .

§4. CE travail {e fait depuis la Saint-Jean julqu’aux fraicheurs de 'antomne.
SiYon était obligé dele faire en hiver, il faudrait couvrir la cuve pour y con-
ferver la chaleur, parce qwelle eft néceflaire pour ouvrir les pores dela laine &
emporter la graiffe.

§5. CETTE méthode eft bonne peur les laines qui ont tout leur fuin ; mais
il y a des laines mallavées par les marchands, & d’autres dont lefuin eft trap
adhérant pour &tre entiérement emporté par le procédé que nous venons de
décrire : ence dernier cas, il faut attendrir le {uin qui s’eft defféché furla
laine; & pour cela on couferve 'eau ou I'on a dégraiflé de Ia laine en fuin , on
la fait chauffer & ¥ pouvoir tenir la main , & on la verfe furlalaine qui n’a pas
cté parfaitement dégraiflée, Cette ean imprégnée de graifie, attendritie fuin
defleche , & le met en état d’&tre emporté au lavage a la riviere; & on con-
tinue cette manoeuvre tant qu'il y a de la laine a dégraiffer (27.).

(2+7) A'Sedan, & dans les autres fabri.
ques ot I'én emploie des laines d’Efpagne ,
on ne dégraiffe pointd Peau chande , mais
a l'urine , comme nous 'expliquerons dans
Ia fuite ; ainfi le lavage , dont nous avons
parié , ne convieént que pour les Jaines du

‘pays , qu'on achete en toifon & en fuin'g

& il ient lieu du Javage fimple & Ia riviere ,
que font les marchands de laine, Quand ,
dans les fabriques . on a mis trempér dams
une eau de {uin , de vieilles laines, dont le
fuin eft trop endurci .pour étre emporté

36,
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§6. QuaNp lalaine quonveut dégraifler pour une feconde fois , eft plus
fine que celle en fiin qui a engraiffé Peau, il fave paffer Pean grafle parun
tamis pour Oter la laine plus commune , & empécher qu’elle ne {e méle avec
celle qui eft plus fine.

§7. LA méthode que nous venons de décrire , eft encore trés-bonne pout
degraiffer des laines qui ont éeé manquées & Purine : on en parlera dans un
inftant.

§8. Quanp la laine en fuin a été bien lavée, elle diminne de cinquantea
foixante pour cent; cependant , an dégraiffage qui fe fait dans les fabriques,
elle diminue encore de plus d’un quart : enforte que de cent livres de laine
telle quelle fort de deflus Panimal, on n’en retire , hors de toute graifle , que
trente-deux livres, un peu plus ou un pew moins(28), _

§9. L’AUTRE méthode eft de dégraifiet a Purine ; mais avant de parler de
ce dégraiffage, il eft bon de faire attention que les graiffes ne & diffolvent pas
dans 'ean , mais bien par les fubftances alkalines ; ainfi pour retirer la graiffe
de la laine, on emploie de Purine dont les {els quife volatilifent & s'atkalifent
aifément, diffolvent la graiffe dans le bain chaud, ot il fe forme une forte de
{avon {a): c’elt pourquoi , quand on a retiré la laine, Peau du bain eftblanche
comme {i'on y avait diffous du favon ordinaire. Aufli {erait-il poffible de dé-
graifler la laine avec de I'eau de favon ; mais ce dégrais plus difpendieux que
{'urine, diminue beaucoup de la douceur de la laine. Je paffe a 'opération.

60. LoRsQUE la laine a été lavée par les marchands, on la donne dans la
fabrique au dégraiffeur qui la met dans un bain compofé d’eau & d'urine (29);
favoir, {ux fept feaux de liqueur, on met un feau d’urine (4). Les pratiques

par Yurine, on n'eft pas difpenfé de les
pafler & l'urine , aprés que e {uin a étéat.
tendri par le moyen qui eft expliqué ici.

( 28 ) En Allemagne & par-tont oti l'on
prend foin dg laver lalaine fur le corps de
Yanimal , on n’éprouve point au lavage une
diminution aufli confidérable. Mais le tria-
ge enleve le vingt pour cent dans les Jai-
nes communes, & le dix pour cent dans
les laines fines, Les fabricans achetent quel.
quefois de Ja laine des bouchers; celle.ly
perd jufqud cinquante peur cent, mais
c'eft 1a plus mal-propre quon connaiffe en
Allemagne , parce que ces moutons defti-
més & la bouchetie , font tenus trés.mal.
proprement,

“( a ) Quelques. fabricans préferent Pu-
tine un peu vieille; & comme. gite oft als
Tome ¥V1I, '

kalifée , efle parait plus propre 2 diffoudre
les graiffes , & peut-étre trop ; d’autres fa.
bricans prétendent qu'elle énerve la luine,
& pour cette raifon ils n’emploient que de
l'urine récente, '

(29) En Allemagne , les marchands de
laine ne f{e mélent pas du lavage; ceft
Paffaire dw manufacurier, qui trouve fon
compte & laver foignenfement la laine qu'il
emploie. Un drap dont la laine eft bien la.
vée , prend une belle couleur, & & moins
de frais. D'zilleurs, il 0’y a jamais a craine
dre que le deap fouffre a 2 fovls,

- (B) Quelques-uns mettent frois quarts
d’eau & un quart d'oring, en «ugmentant.
celle-ct 4 mefure qu’on s'apperqoic que le
fuin eft plus difficile 4 enlever.

D

i
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for ce point ne font pas uniformes, & elles ne peuvent pas 'étre, parce qu’il
faur augmenter la dofe de Furine quand les-laines font vicilles , & iorique le
fuin y eft fort adhérant. On fait chaufferle bain dans une grande chaudiere
julgw’an’y pouvoir tenir la main qu’avec peine ; ony @baz , c’eft-a-dire, on y
plonge dix ou douze livres de laine 4 1a fois fevlement ; on Py laifle un quart-
d’heure ou plus (30), & on la remus fans difcontinuer avec un gros batom
en la promenant {ux la {fuperficie dubain (31), d’ott méme on la {ort de tems
en tems pour la replonger fur-le-champ, afin que ie bain pénetre également
dans toutes les parties de la laine. On la retire quand elle eft ouverte , & qu’elle
blanchit {ur le biton. Quelques-unsla mettent dans un filet pour la plonger
dans le bain; mais alors il eft difficile de la remuer aufli parfaitement que
quand on {nit la précédente méthode.

61. POUR connaitre (i fa laine eft bien dégraifliée, on en prend-une poignée
qu'on preffe dans [a main. pour en exprimer Peau;il faut qu'en ouvrantla
nmain , elle {e gonfle beaucoup.

62. Srle bain était trop chaud, il pourrait endurcirle foin ; 8’il ne Pétait:
pasaflez, il ne le diffoudrait pas:le degré de chaleur convenable eft, comme:
nous I'avons dit, qu’on y puifle tenir Ja main avec peine.

63. ON ne renouvelle jamais ces bains; on ne fait qu’y ajouter-de tems en
tems de I'eau & de Purine pour remplacer celle que la laine a confommée.

64. Lorsqu’on eft obligé de nettoyer la chaudiere pour éter les oxdures
quifont forties de 1a laine, ce qui arrive rarement , on tranfvafe le bain , & on
remet cette liqueur dans la méme chaudiere aprés qu'elle a été nettoyée ; mais
ce fecond bain n’eft pas aufii bon que le premier, peut-gtre  caufe du fuin
quiy eft diffous. On fe contente donc d’emporter de tems en. tems une_efpece
de créme qui s’eleve i la fuperficie du bain quand il y a repofé quelque tems.
Il faut que le dégraifleur ait foin de ménager ce bain fuivant les efpeces de
laine : quand il s’appergoit que le fuin owla graiffe a de la peine a {e détacher,
il peuty ajouter un demi-fean d’urine, mais tovjours avec ménagement.

65. I eft aufli du devoir de cet ouvrier de prendre garde que fon bain ne
{e corrompe:: ce qui arrive quelquefois dans les tems d’orage , ou par d’autres
caufes; car dans ce cas il n’ya d’autre parti & prendre que de jeter le bain,
& d’en faire nnnouvean. Mais il faudrait que le bain fat bien corrompu,
{i le tartre blanc battu nele réparait point, en y en mettant un quart de boifs

(32) On ne I'y laiffe que cinq ou fix mi- fond , ot on la remve. Le dégraiffenr juge,
nutes ; fi la luine reftait trop long-tems dans  felon la facilité ou la réiftance qu'il éprouve
Purine , ce bain eft fi adtif qu'il attaquerait  en Penfoncant. fi le bain eft fuffizmment
le corps dela laine, & la durcirait. Note chavd & affer churgé d'urine ; connaiffance
de M Roufjeau. qu'il aequiert par Pexperience. Note d¢

(31) 1l eft mieux de plonger la laine aw M. Rouffeuu.
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fean ( 32) , plus ou moins, felon la grandeur de la chaundiere.

66. ON peut dégraiffer trés-bien les laines en fe {fervant d’eau chargée de
fuin, an lieu d’urine : jen ai déja dit quelque chofe, maisj'en parlerai encore
plus amplement dans la {uite. (33)

67. QUAND la laine eft dégraiflee , on la Zeve ou on la tire du bain, pour la
mettre égoutter pendant un demi-quart d’heure dans des mannequins i
jour , oufir une civiere placée au-deffus de la chaudiere ; & pendant qu’elle
eft encore médiocrement chaude, on la porte i la riviere pour y étre lavée.

68. CEsT pour ne point laiffer perdre toute la chaleur, quon a foin
que la dégraiflerie foit 4 la portée d’un ruiffeau ou d’une riviere, parce que
quand la laine fe trouve bien dégraifiée , on la remet entre les mains du laveur
de laine , qui a fon lavoir fur Peau. Aufli-t6t quela laine a été dégraiflée, elle
eft, comme je Pai dit, remife au laveur pour qu’il la lave fur-le-champ, &
pendant gwelle eft encore chaude : et pourquoi on ne doit pas permettre
au dégraiffeut d’en avoir trop d’avance. Aprés que le laveur a emporté 1a laine
qui a cté dégraiflée, le dégraiffeur en prépare , comme nous Pavons dit, une
autre quantite de dix, douze ou quinze livres, ayant {oin qu’il y ait fufifam-
ment de vuide dans {a chaudiere, pour qu'il puiffe remuer continuellement
1a laine.

'69. L’ATTENTION du laveur eft de bien remuerla laine dans 'ean, I'¢le-
vant a quelque diftance au-deflus du bain, & la rabattant avec effort , afin
qu’elle ne conferve rien de Podeur que urine du bain a pu lui avoir faic con-
tracter, Cette opération ne renffit pas également bien dans toutes les faifons
ai dans toutes fortes d’eau. L’ufage fait remarquer que la fonte des neiges
rend Peau trop crue; les grandes pluies en été la fuliffent par la grande quan-
tité de fable ou de vafe qu'elles entrainent. Quelques-ums pretendent que dans
les grandes chaleurs l'eau manque d'a@ivité: mais je n’admets point ce fait ;
car il parait que Peau tiede eft plus propre a diffoudre le fuin déja attendri par
I'urine, que I’eau froide. Depuis le mois de mai julqu’an mois de feptembre,
on ne lave plus les lainesa la riviere; le mieux eft de leslaver, autant qu’il eft
potlible, dans des fources dont i’eau welt {ujette , ni A étre troublée par les
pluies, ni 4 &tre trop {froide en hiver. Mais comme on n'en a pas toujours &
fa portée il feraita delirer qu’on pit choifir une faifon favorable pour par-

(12) Le boiffeau a en hautewr huic pou-  mianiere de dégraiffer ; & il dit qu’on s’eft
ces deux lignes & demie , & dix pouces de  quelquefois bien trouvé d'ctendre de la
diametre : {uivant le calcul le plusexact ,il  vieille laine fur une volette av.deffus de la
doit avoir 661 L pouces cubes , mefure de  vapeur de F'eau bouillante, qu'el’e s’y ou-

10 " A . . . T
Paris. On compte qu'il contient vingtlivres  vre & devient plus aifie a Aegraiffer par le
moyen de l'urine. On peut encore parvenir

pefant de froment, s,
(13) M. Roufleau n"approuve pas cette 32U méme but par diffiérens moyens,
D ij
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venir ala perfection d’un bon lavage , parce que cette opération eff effentielle 3
car 12 laine mal dégraiffée ne s’ouvre pas fous les coups de baguette; elle
conferve des faletés , elle ne {c file jamais (i bien ; enfin il eft impoffible que le
foulon puiffe purger la graifle qui fe trouve dans un drap fait avec deslaines
mal dégraifiées. Quoiqu’il femble que les eaux douces qui diffolvent hien le
favon, foient pluspropres & enlever le fuin que les eaux erves & dures, néan-
moins on a remarqué dans la fabrique de M. de Julienne , quele lavage rénflit:
mieux dans la riviere des Gobelins, que quand on était obligé de laver les
laines dans la Seine ; mais il eft probable que cette différence vient de ce que
les lainzs gu’on portait & Ja Seine, s’étaient refroidies: nous avons dit cie
deflus , qu'il était important que les laveurs requffent les laines fort chaudes 5
& immédiatement au fortir du dégraiffage.

7o. Cect bien entendu, on lave la laine par parties de dix, douze 2 quinze
livres dans de grands paniers a claire-voie , beaucoup plus longs que larges,
qui font traverf{és par une eau coulante. Deux hommes agitent la laine avee
des rateaux de bois julqu’a ce que le tuin foit tout-a-fait forti , & que la laine
ait enti¢rement perdu Podeur de 'urine, dans laquelle on 'a dégraiffée.

71. LE [uin érant diffous par I'urine, rend d’abord Peaun trouble & blan-
chitre ; mais quand la laine en eft entiérement dégorgée, eaufort des paniets:
tres-claire. Comme Ia laine eft alors parfaitement dégraifiée, on la retire des
paniers. & on la met égoutter fur une plate-forme de pierre qui eft 4 coté du
lavoir, ou dans des cages.

72. AFIN que la laine {foit bien lavée, il faut la changer d’eau au moins
trois fois : ce qui {e fait, {oie en la tranfportant ’un panier dans un autre , foit
en foulevant le panier, & le faifant fortir de Pcau avec le ratean. A chaque
fois qu’on change P’eau, il faut que le laveur donne trente ou trente-fix coups
de rateau. L’eau duit é&tre counlante, pour emporter ce qu’elle détache de la,
laine ; mais un courant trop rapide entrainerait la laine furun des eotés du
panier , & empécherait Veffet du rateau.

23. A Sedan, onlaifle les cages oun grands paniers remplis de laine qui viena
nent du laveir , en égout pendant quelque tems, afin de lvi laiffer perdre la
plus grande partie de fon eau..

74. A Elbeuf, ot Pon teint prefque toutes les laines avant de les filer,om
les porte am teinturier au fortir du lavoir.

Inconvéniens qui arrivent an dégraiffage.
5. LEs laines ma! dégraiffées font beancoup de tort aux fabricans: elles

coftent plus de fagon, & caufe de leur pefanteur qui vient de ce qu’elles ne
souvrent pas au battage ; la. poudre & les pailles ne s’en {Eparent pas i la
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baguette ni au plufage, & caufe qu’elles foat poifienfes. Elles ne peuvent pas
{e filer auili long que celles qui auraient été bien dégraitlées , elles &clatent dang
les outils; & fi le fil qui en provient eft mis en chaine , comme cette chaine
elt fortement tendue fur le métier ,les fils caffent 4 chaque inflant, il refte
des vuides dans le drap , enterme de fabrique , des zraces ou fils courans (34),
dont nous parferons ailleurs. Ces laines fe ranciffent promptement; & les
draps qui en font fabriqués, ont toujours un il gras & {ombre, 4 moins
qu’au foulage on ne force de terre & de faven.

76. IL {& trouve des laines vieilles ou mal confervées , qui ont perdu une
partie de leur gras naturel : quelque précaution qu’on prenne , on ne peut par-
venir a les dégraiffer 4 fond; elles f¢ mettent en cordelettes , & confervent
une graifle poiffante gui empéche qu’on ne puiffe les ouvriz & les travailier (35 )3
elles prennent tout ce qu'il y a I’a&if dans le bain, qui ne peut enfuite fervir
a dégraiffer d'autres laines. Pour tirer parti de ces laines défectueufes , on
pourrait les tenir un peu de tems dans de ’eau imprégnée de fuin , & en méler
une {eizieme ou dix-feptieme partie avec d’autres laines nouvelles de méme
qualité , puis tenter le dégraiffage qui a été propofé plus haut.

77. It {e trouve des laines dont la graiffe eft fort tenace; alors, {elon Ia
tenacité du fuin, il faut plus on moins de chaleur, & plus ou moins d’urine 3
c’elt au dégraifleur 4 fe régler par les effais q’il doit avoir faits {ur des échans
tillons.

78. IL faut fur-tout qu’il prenne garde d’échauder falaine, qui, ayant
perdu tout [on reffort , n’avrait plus de corps. Ce défaut peut tre produit, on
par la faute de Pouvrier qui aurait employé une leflive trop chande & trop
forte, ou par la qualité de la laine qui elt aifément attaquée par cette leffive:
je m’explique. II eft certain quion peut ditffoudre toutes les efpeces de laines
par un fort alkali; ainfi un bain trop fort d’urine vieille, peut aitérer les lai-
nes, & les altérer d’aucant plus que les filamens laineux foront ples tendres s
il {uit de la qu'il fant que Ie bain foit aflez fort pour diffoudre le fuin, mais
non pas aflez pour attaquer la {fubftance des filamenslaineux : ¢’elt pour éviter
ce défaut , que les bons fabricans ne veulent pas employer de laine vieille.

79. ON conuait qu'une laine eft bien dégraitfee & bien lavée, 1°. guand
elle et bien blanche , mais ouverte & douce au toucher; car elle peuté-reblan-
che en la forqant d’urine, le dégraiifeur voulant abréger {fon opération ; mais
dans ce cas cette laine fera blanche fins étre douce ; 2°. quand elle ne poide
pas la main; 39. quand elle n'a confervé aucune odeur du bain.

(34) Bn all. Zwiften, ou Werftbriiche. (33) La vieilte Taine fe laiffe ’aﬁ'ez hier
On ne les appercoit que lorfque ledrap et travailler, 4 moins qu'elle n'ait €té ronyee
ulé : le foulage cache ces détauts. des vers.
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86. QUAND une laine a été mal dégraiflée , on s'en prend fouvent au laveur
quiI'a travaillée en dernier lien. L’accufation eft fondée quand elle conferve
une odeur d’urine, car C’eft une prenve qu’iln’a pas afiez battu & repaumé fa
laine ; mais quelque foin qu’il prenne, il ne parviendra jamais 4 la degraiffer ,
{i la graifle w'a pas été diffloute dansle bain; & alors, c’eft la faute du dégraifl~
{eur.

81. LORSQUON ne peut pasjouir pendant tout le courant de Pannée d’cau
de fource pour laver , oneffaie de beaucoup laver quand les eaux y font pro-
pres, & lorfque le tems eft favorable pour fécher ; alors les fabricans font des
provifions de laines lavées. Mais ces laines de provifion ne peuvent étre con-
{ervées qu'en tas; & pour pen quelles aient été manquées au dégraiffage,
elles s’echauffent, elles deviennent poiffantes & difficiles  travailler. On fera
done mieux de ne laver qu'a fur & a mefure,, quand on pourra profiter de 'eau
d’une {ource ou d’un ruifleav dont eau foit pure. '

82. QuUaND lalaine a été lavée , on la laifle égoutter dans des cages ou cor-
beilles 4 claire-voie pendant plus ou moins de tems : en été, vingt-quatre heu-
res fufftfents mais enhiver, il faut la laiffer égoutter pendant trois jours, &
quelquefois plus, & moins, comme nous Pavons dit, que ce ne {oient des
laines deftinées 3 étre teintes; car en ce cas on les remet tout humides au
teinturier. ‘

Du féchage.

83. La premiere opération aprés le lavage eft le fEckage. Il fant fécher lalaine
al'ombre; le {oleil la rendrait dure. Il convient aufli dela remuer fouvent , de
crainte qu'elle ne fermente & qu’elle ne s’échauffe: pour cela on prendlalaine
dans les cages ou grandes mannes & jour, dans lefquelles les laveurs Pont
apportée dans les greuiers pour la faire égoutter. Les greniers deftinés i cela,
doivent étre bicn expofés 4 lair. L'ouvrier prend dans la cage une poignée
de laine qu’il bat dans fes mains; enfiite il étend cette laine fur les
gtandes perches ou gaulettes , placées en travers dans les greniers ; lor{que
lalaine eft trop courte pour etre mife aux perches, on étend fur le plan-
cher {*).

84. Lorsquk lalaine a feche [uffifamment d’un c6té, on la jette & bas pour
la retourner, la battre de nouveau dans les mains , & la remettre {ur les per-
ches , ce qu’on répete jufqu’a ce quelle {oit entiérement féchée.

85. IL y a des ouvriers qui, pour accélérer le defléchage, expofent les

(*) Pour {écher les lainesan fortir dela  laine , qu'on a foin de retourner , pour que
teinture , I'ufage eft d'établir des gaulettes  tout {eche également.
en pallilfade, fur lefguelles on étend Ia
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laines au foleil. Cette pratique eft plus flire que fi onla faifait ffcher ay feu;
mais communément on peut g'en difpenfer , parce quela laine étendue {ur les,
perches ne saltere pas, quelque tems qu’elle foic & {écher.

Remargues fur le lavage des laines du royaume.

86. It fuit, de ceque nousavons ditfurle lavage & le dégraiffage des laines ,,
qu’on peut nettoyer affez bien les laines en fe contentant de les laver en été,
c’elt-3-dire , pendant lesmois de juin , juillet & aofit, dans une eau courante;
pourvu qu’on ait Pattention d’¢charpir les laines avec les mains, d’ouvrir
les marons. en les tirant en large, de froiffer la laine dans les mains , comme
guand on lave le linge,

- 87. O {e borne 3 ce lavage pour les laines bafles du royaume. Comme.
on ne les emploie que pour des étoffes trés-communes, leur bas prix ne
permettrait pas de leur donner des préparations plus recherchées. Quelques-
uns méme foutiennent que ces laines sommunes feraient altérées , i on leur
donnaitles dégtaifages quon emploie pour les laines fines. Je me garderai
d'alfurer que cette prétention foit fondée. (36).

88. Un lavage & un dégraifage un peu plus recherché, eft de les pafler
d’abord dans del’eau chaude , de les y ouvrir, & de les traiter comme nous,
l'avons expliqué , puis de les laver dans des. mannes 4 la riviere: ce lavage cft
d'ufage pour les hautes laines du royaume ; telles font celles du, Berry, dite.
Plaine de Fatan ; celles dites clapes , qui viennent du diocefe de Narbonne;
celtes de-Routfillon, de la plaine de Salanque ; fauf, pour achever d'emporter-
lz graifle de ces laines , &’y apporter des attentions particulieres pour les
dégraider dans les foulonmeries. Ce w’eft pas que quelques fabricans plus
attentifs ne trairent ces hautes laines du royaume comme celles d’Efpagne.

89. La troifieme fagon de laver & de dégraiffer les laines , eft de les pafer &
Turine eu au fuin: c'eft iz plus difpendieude, celle qui canfe plus de déchet
& qui exige plus d’huile & Venfimage ; mais aufli el Ja plus parfaite. Ceft
pour cette raifon qu'on Pemploie pour les jaines d’Efpagne. Cependant guel-
ques-uns prétendent qu’on peut faire un trés-bon dégraitlage, en prenant
toutes les précautions requifes pout paffer les laines dans 'eau chaude avant
de les laver 4 la riviere (37). On m’a affuré que des fabricans fuivaient cette.
méthode , méme pour les primes d’Elpagne,

(36) L'expériencea prouvé le contraire, (17) M. Rouffeau penfe , & je crois que
Deus haines groflieres, bien luvées, nete ceft avec raifon , que cette opinion n'efg
toyées & droyffées , ont acquis une qualité  admife dans avcune fabrique des draps fins,
fupérieure, : prime ou feconde d’Efpagne, '
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Remarques fur les lnines quon veut teindre avant de les filer,
. ¢

32

90. S1 Pon fe propofe de faire teindre ces laines, il eft bon de leur conferver
un peu d’humidité : ce qui les rend en état de prendre beaucoup mieux toute
la vivacité des couleurs, qu’elles né feraient fi on les laiffait {&cher entié«
rement. Quelques.uns les portent a la teinture an fortir du lavoir , comme
nous Iavons dit; ces laines étant {échées, {e battent & fe plufent apres qu’elles
ont été teintes.

Battage € drouffuge : paffer dans le loup,

91. L’INSTRUMENT qu’on nomme un Zoup i la manufacture des Gobelins ,
eft une efpece de corps de buffet (p/. I, fig. 4 ). La partie B de devant g'ouvre
ainfi que celle de derriere C, n’étant fermée que par quelques volets D, E,
qui tienneut au corps d’armoire par des couplets. La partie inférieure F G,
forme un coffre. Cette efpece de buffet eft traverfZe par un axe HI, terminé par.
une manivelle K, qui eft en-dehors. A cet axe HX, font attachées desailes L ,.
au bord delquelles font attachées de longues dents de fer M s & dansle dedans
de la machine, & peu pres a la hautenr de l'axe, eft établic une efpece de
grillage de barreaux de bois N, de forme circulaire, fur lequel tombe ialaine
mife dans le loup.

92. On remplit de laine {échée la partie N; enfhite les volets D E étant
fermés , on fait tourner avec vitefle le moulinet L. La laine s’accroche dang
les dents M , elle s’en détache , & eft reprife par les dents d’une autre traverfe;
ce qui {ecoue tellement la laine, qu’il s’en {épare une aflez grande quantité
de {aletés qui {ont jetées par le vent des ailes vers les parois de la caiffe,
d’ou elles tombent par la grille N, au fond de la caiffe, ol nous en avens
trouvé une plus grande quantité que nous ne nous Pétions imaginé. Cette
machine, que ’ai vu établie 4 la manufacture des Gobelins, eft fort bonne (38).
De tems en tems on ouvre le volet DE; & en tournant le volant en fens’
contraire , la laine eft jetée hors la machine, ot on la ramaffe pour la bat-
tre, comme nous allons Pexpliquer. -

93. QuAND lalaine eft bien féchée & qulelle a été démelée dans le loup
les batteurs B (pl. 1, fig. 2 ), ouvriers prépofés pour battre Ja Jaine (39),
viennent la prendre dans les greniers au fortir du loup (40); ils la portens

(28) Elle n’eft pas connue en Allemagne 3
il me femble qu'elle mérite 'attention des
fabricans. M. Jacoblon en donne le plan
dans fon ouwrage f{ur les manufactures,
tom. 11, p. 64.

(39 En all. die #olle flacken,

{40) La laine d’Efpagne doit étre battue
deux fois, avant d’étre lavée. Le premier
battage fe fait for une claie de fil de fer,
Le fecond doit fe faire fur des claies d’o-
fier; c'elt ce que les onvriers Allemands
appellent plifin, )

{ur
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fur une claie C{pL I, fig. 2, 3 ), faite avec des bagnettes ou avec des cordes
tendues , aflujetties fur un chaflis de menuiferie, que Pon place fur un pied
de table, garni de voliche , comme on le voit fig. 2, afin que ce qui tembe
fous la claie,, ne {e mele pas avec la bonue laine: il eft aflez indiftérent que
les claies {oient de cordes ou de baguettes. Dans gquelques fabriques, avant
de battre la taine, on la donne 4 des jeunes gens E (p.1,£g.6), qui en
otent la poix avec laquelle les moutons avaient été marqués , ou lecrotin (*}
La poix eft un déchet qu’on pourrait éviter, fi 'an employait, pour mart-
quer les moutons, des drogues moins tenaces {41). Un ou deux ouvriers, &c.
prennent la laine de ces enfans , & ils 1a battent pour faire tomber les faletés,
comme fable , poufliere, ou laine morte. Lalaine morte parait noiratre, gre-
nue & peu prés en forme de petites lentilles, & comme galeufes. Cette opé-
ration contribue encore a4 ouvrir la laine , la faire gonfler & la rendre plus
légere. ) _

94. LE batteur D (fig. 2 ), ayant déticé la laine en gros fur le large, en
met fur la claie deux on trois livres, & il a I'attention de ne battre que furle
chaffis de menuiferie ; ceft-3-dire,, qu’il doit obferver que fes baguettes ne
frappent point la laine 4 plomb de toute leur longueur , mais {feulement par
leur reffort; car comme le battage fert non feulement 4 faire tomber les
{aletés , mais encore 4 ouvrir le corps de la laine, {i les baguettes tombaient &
plomb fur la laine, au leu de 'ouvrir, eiles 1a reflerrerajient davantage, ou,
comme ils difent , elles la feutreraient.

95. CETTE opération, qui par clle-méme parait de peu de confequence,
eflt néanmoins trés-eflentieile ; car une laine bien battue eft douce & aiféed
employer: elle s'ouvre convenablement , & facilite beaucoup le plulage en

3

maigre , qui fuit le bactage.

(*) Il ferait encore micux de faire le
plulage, qu'on nomme cgaler , avant le dé-
graiffage.

(a1) Le plus court eft de couper avecles

cifeaux les poils tachés de poix. I vaudrait
encore mieux plufer la laine avant le dé-
graiflage. Il y a des pays en Allemagne , ou
il eft défendu de marquer les brebis avec
de la poix. La fociéte établic 2 Londres
pour Pencouragement des arts , des manu-
factures & du commerce , ayant remarqué
cet abus, propofa pour fujet do prix de
trouver une compofitjpn que la pluie & le
frottement r’enlevaflent pas. Voici le ré-
fultat des effais faits par M, Lewis, I fon.
Tome V1I.

ditavec du fuif, un huitleme , un fixieme
& méme un quart de goudron, & il épails
fic ce mélange encore chaud , avec du char-
bon de bois en poudre. 1l appliqua enfuite
cette compofition fur la flanclle ,d’ou 'can
ni le frottement ne purent la faire partir;
I'ayant enfuite lavée avecdu favon, la ta-
che s’enleva trés-bien. Comme on n'ajoute
lc goudron qu’afin que le frottement ne
fafle pas tombet la marque, il faut y en
mettre le moins qu'il eft poflible, On mar.
quec auffiles moutons avec de la craie rous
ge , qui ne réfifte pas & une bonne leflive
d'urine, _

E
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- Hiconvéniens qui pewvent réfitlter du battage.

96. S1lalaine n'a pas été bien battue , ¢e font les plnfeufes qui en fonk
frent principalement , parce que leur travail en devient plus confidérable.
- 97. LEs batteurs tiennent une baguette de chaque main. Quoiqu’on n’ait
reprefenté dans la figure qu'un feul batteur, il y en a preflque tonjours deux
Pun'vis-d-vis de Pautre. .

98. ON bat ablolumient dela méme maniere les laines blanches & les. laines
teintes. .

Du plufoge en maigre.

95. Nous avens dit que, dans quelques fabriques, on faifait phafer groft
fiérementla laine par de jeunes gargons avant de la battre; mais dans tontes
les fabriques on plufe plus exadtement en maigre,aprés quela lainea été
battue. Pour cela, pluficurs femmes ou filles raflemblées dans un méme en-
droit, s’occupent de cette operation, qui elt nommce plufage en maigre , pour
la diftinguer du plufageen fiin, qui e faicavancle dégraifiage. On leur porte
la laine battue,dans de grandes corbeilles faites pour cette opération: elles
font affifes autour de ces corbeilles , & elles ont chacune fur leurs genoux
une claie ou volette plus longue que large, fur laquelle eiles mettentia laine
par petites peignées , pour Iécharpir ou Powvrir furle large fans la rompre=
ain{i, s't} {fe rencontre un flocon, elles ne tirent pas les ilamens fuivant leur
longuenr; mais en les tirant de travers, elles les défuniflent : ce qui fait s
bon effet; car plus la faine eft vewle & ouverte , mieux elic regoit huile. On
en tire avec foin les plus petites ordures : ces ouvrieres dtent aufli les brins
des laines groflieres qui s’y trouvent mélés. 1} eft néceflaire quelles redoublent
leur attention, quand ces Jaines {ont deftinées a faire des draps écarlates ,
c'eff-a-dire, en blanc pour écatlate; cat quand méme le bain de laine ferait:
fin, pour peu qu’il fixt d’un blanc ditférent , il faudraic ’éter : autrement cette
laine cauferait des barres dans le drap mis en teinture (¥).

Digrefion fur la difference quil y & entre une laine peignée & ane
laine cardée.

100. AvaNT de filer la faine, il eft néceffaire de la peigner ou dela earder.
Ce font deux travaux diriérens, qui ont aufl: des objets diftinéts : le premier
regardeles fergetteries ; le fecond, les draperies.

(*) Tout ce queje disici de ce qui fe M. Louis Pieton, fabricant de Lovviers,
pratique 2 Louviers, je le rapposte d’aprés  quia bien voulu m’aider de fes lumicres.
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101, ON peignela laine pour en tirer Péain dont on fait les étamines , les
Jerges & autres étoffes 2 deux étains. Comme le mérite de ces étoffes confifte
4 montrer une belle corde & bien unie, il faut un fil quiait ces deux qualités,
On fait encore d'autres petites étoffes qui ne doivent pas montrer la corde,
& qui cependant doivent &tre légercs , telles queé les marocs,, dauphines &
autres : la chaine de celles-ci eft de laine peignée, & la trame de laine cardée
& filée au grand tour. ’ ’ :

102. Par le travail du peigne, 1a laine n’eft pas brifge, elle eft feulement
démélée; les poils en font rangés & couchés de leur longueur les uns prés des
autres , dansles intervalles des dents du peigne. La perfe@ion de cette opéra«
tion eft, que lalaine qui fait 'étain foit bien féparée d’une laine courte, grof
fiere & jareufe , appéllée peignon , qui relte dans les dents du peigne. Ces
peignons , avec d’autres laines, s’emploient dans la trame des étoifes les
plus groflieres. '

103. Lzs barres de Pétain doivent étre bien nettoyées des petits mazons (42)
reftes de fa laine morte (43). On peigne deux fois étain blanc pour le bien
afhiner; & trois fois, quand ce {ont des couleurs mélées, pour les fondre en«
femble & les nettoyer parfaitement. : ' .

. 104. La préparation qu’on doune ainfi 4 la laine, procure le moyen d’avoir
un fil trés-fin, trésliffe & trés-uni; & comme elle eft filée au petit rouet ou
au fufeau, le tors qu'elle y regoit, & la quantité- des fils deunt les chaines de
ces ¢toffes font remplies, fone {uffifans pour les faire durer, fans qu’elles
aient befoin d’gtre feutrées par le foulon.

10§. IL n’en eft pas de meéme de lalaine deftinée & faire des draps., dont
1e principal mérite confilte dans un feutre bien lié & qui puiffe &tre perfec.
tionné par les derniers appréts, fans decouvrit la corde. Pour avoir ce feutre,
il faut que Ia laine foit un peu brifée ; & quoi la carde eft plus propre que le
peigne, parce que les dents en font plus ferrées & en bien plus grand nombra.
Ce leger brifage multiplic les poils de 1a laine, rend les fils plus hétiflés &
plus velus , & par conféquent plus difpolés a {e lier & a fe condenfer les uns
avec les autres par Popération do foulon; ¢’eft en quoi confifte la perfection

- du feutre , qui elt objet qu’on {e propole en faifant carder 1a taine. Il eft aifé
de conclure de Ia que les cardages 4 la grande & i la petite carde {foncles opé-

~ (42) Ces matons, en all. Noppen, font
enlevés an moyen d’un petit fer qui s'ouvre
comme des tenailles. Les Allemands l'ap-
pellent Napeifen, En France cette opéra-
tion {& fait avec des cifeanx, qui coupent
toujours quelques fils de laine.

{(43) Cette laine morte vient de la mav-

vaife nourriture qu’en a donnée a I'animal ,
ou méme de la faim qu’il peut avoir foufs
ferte. Quelquefois avfli Ia canfe du mal doit
étre attribuée & la négligence duv berger,
qui a trop attendu 4 tondre {es moutons,
Enfin cela peut venir du mauvais fang de
€es animaux, RS

E ij
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rations les plus importantes de la fabrique de¢ draps. En effet , une haine bien
cardée {e file mienx , & caufe moins de déchet; le drap {e tifle mieux;le fous
lage eft plus facile, plus parfait , & les appréts fosit plus beaux.

Des cardes (44) -

106. POvR qu'une laine foit bien cardée, il faut avoir de bonnes cardes:
1l y ena de plufieurs forres, diftinguées par ie nombre de leurs dents & la
grofleur du fil de fer dont elles font faites. Cette groffeur eft graduée depuis le
numero I julqw’au 7, qui eft le plus fin (45). On donne différens noms & ces
cardes, ou drouffestes , comme on les appelle dans plufieurs mannfadures.

107. SuivaNT les diffécrens travaux qu’on donne 2 la laine , elles doivent
étre plus ou moins garnies de dents , faites avec du fil de fer plus gros ou plus
fin, relativement & leur deftination. Les premieres , qui s’appelient plaguerefe
Jes (46), font moins garnies de dents : celles du fecond travail en ont plus ,
& le fil defer cft ptus fin que celui des premieres; elles fe nomment éogue=
reffes (4:7): celles du troifieme travail , repeffereffes (48) ; & comme elles fervent
3 affiner Ia laine ,le nombre des dents en eft encore plus grand & le fil de fer
plus fin. On congoit la raifon de ces différences: il eft fenfible quw’nne laige
qui n’a pas été travaillée étant dans toute fa force, les cardes qulon emploie
a ce premier travail doivent avoir moins de rangs de dents, & le fer en dois
étre plus fort que celui des cardes qui fontle {econd travail , la laine ayang
alors plus de difpofition a {e carder. Il en eft de méme d’une laine fine par
gomparaifon a une plus commune.

108. LEs cardesétant un outil de grande conféquence , il eft bon d’entrer

& foivantla qualité de 1a laine qu'on veut

(44) Les Allemands diftinguent les car-
des groffieres, Kremypreln , des cardes fines ,
Kardetfthen s mais ils confondent fouvent
ecs deux dénominations,

{45) La groffeor du il de fer & le nom.
bre des dents dépend de lefpece de laine
quel'on doit travailler. Pour les draperies
fines en laine d'Bfpagne, les fabricans
Francais prennent ke fil de fer du num. 42,
pour plaquer; & pour repaffer,dunum. 3 &
demi , julqu’a 4. Paur les luines de France,
ou celles de-qualité équivalente , on fe fert
de fil de fer depuis le num, 38 julqu’z g0,
pour plaquer ; & pour repafler , du num, 2.
On augmente ou Pon diminue la finefle {ui-
vant Lelpece d’ouyrage que on veut faire,,

mettre en ccuvre. Voyez I'Encyclopédie ,
au mot faine.

(46X En all. Reiff-oder Brechkdmme,

(47) En allem. Krempel-kdmme, On difk
tingue en Allemagne deux fortes de curdes:
ctoguereffes : les unes nommées Sec/iziger,
fervent a rompre la laine; les avires, Sje
benziger , font deltinées 3 la carder.

(48) En all. Schrabel. Aprés celleseci, ils
en ont encore de deux aniees numero; gele
les qu’ils appellent proprement Kardep.

Jehen, onties fils un peu plus fins 3 & cels
les qui porrent le nom de Kniftreichen,
font les plus fines de tontes,,
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dans quelques détails fur lamaniere dont elles doivent étre faites pour rendre
un bon {ervice (a).

109.- ComME les cardes de Hollande paflent pour étre mieux conftruites
que celles de France , ce font leurs proportions qu’on fuivra dans ce détail (5),

110. Lg firt des grandes cardes ou dronfferces[ pl. 11 , fig. 3 ], doit avoir dix
4 onze pouces de longueur fur fix pouces de largeur ; le talon ou poignée de
ces fiits a trois quarts de pouce d’épaiffeur , & un quart de pouce au bas ouja
la pince: il eft important que les futs foient faits de bois fec & pris dans la
demi-largeur d'une planche , pour qu’ils fe tourmentent moins.

X11. Le coté fur lequel le cuir eft attaché, doit étre un peu convexe ou
bombé, du talon i la pince. La raifon de cet arrondiffement qu’on remarque
aux cardes de Hollande , eft qu’un fiit un peu convexe du c6té ot le cuir eft
attaché , ne peut devenir creux de ce coté : par ce moyen le cuir dans lequel les
dents {ont pallées, relte tonjours tendu , les dents ne peuvent changer de fitua-
tion; au lieu que le tat des cardes de France étant plat , la moindre humidité
le rend creux en-dedans, c’eft-3-dire, du coté on le cuir eftattaché, quife liche
alors , c'eft-a-dire, en terme de fabrique , qui fe bouffe, & par conféquent n’é-
tant plus exactement tendu, la carde ne peut plus {fervir. En ce cas, pour ne
point perdre 1a carde, Pouvrier démonte les bords de ce cuir tenu par des bro-
quettes, il le tend plus ferme, moyennant quoi la carde peut encore rendre
quelque {ervice.

112. Les cardiers ne devraient employer, pour pafler les dents des cardes,
que des peaux de veau bien tannées, d une force proportionnée aux efpeces de
gardes auxquelles on les deftine, & jamais des peaux de mouton, nommées
dafanes, paree qu’elles font trop faibles & ne réfiftent pas au travail (49). Celles

(a) Par exemple , pour plaguer les laines
commanes , on emploiedu fil num. 2 & 3 ;
& pour plaguer les laines fines , on fait les
cardes avec da fil num. 3 ou 4. Pour éto-
quer les liines fines, ou peur repaffer les
communes , les cardes font garnies de fil,
num §; & pour repafler les laines fines,
de fil num, 6 & 7. Le nombre des dents
varie fuivant la grofleur du fil qu’on em.
ploie, & Ia finefle de ladaine quon a & tra-
vailler ; pour plaquer, depuis quarante
dents i chague rang jufyu’a cinquante ; &
pour repaffer, depuis cinquante jufqu’a
foixante : le nombre des rangs eft depuis
foixante juqu’d quatre-vingt, T} Fiut que le
cardier {econfurme i Pinteation duv fabri-
cant , ¢ar tout ¢eci o’eft qu’une fuppolition,

(&) On en fait 2 Sedan qui valent micox
que les hellandaifes ; elles {ont montées
fur une peau ou cuir qui s'applique fur une
planche qu'on nomme le f#¢ : le manche
eft du coré dw talon, M. Rouflean confirme
cette note , & dit ¢u’il y ad Sedan un oy.
vrier , nommé Day, qui en fait de trés-par.
faites en tout genre; plaquerefles , étogue-
reffes & repafferefles , {oit en diagonale, ou
en échiquier , enfin de quelque forme yu'on
les lui commande. C'eft ce méme ouvrier
qui en fournit & M. de Julienne , ainfi qu’k
plufieurs autre: grands fabricans, Il emplofe
pour certaines cardes dv fil bien plus fin
que celui dont on garnit celles du nom, 7,

(49) La pean de cheval, dont quelques
cardicrs font vfage , ne vaut rien pour cela,
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de veaux ont plus de force ; elles donnent i la carde un jeu & un reffort qui
rend les fils nageans, ce qui eft trés-avantageux pour bien déméler la laine.
r13. LS cardiers, a qui les peaux de moutons codttent moins , fuppiéent &
la force qui leur manque, en y collant des feuilles de papier les unes fur les
autres, ce qui ne vaut rien , parce que ces cardes n’ayant d’autre {olidité que
celle que ce papier leur donne, cette {olidité fe détruit au travail par Phuile
dont elles font toujours imbibées , de forte qwelles ne durent pas long-tems.

I14. LE crochet des dents de toutes les grandes cardes doit étre placé 4 un
tiers de la pointe dala dent; les deux autres tiers font ta longueur de la jambe.
Ona coutume, daas pluiieurs manufadtares, de faire le crochet dela dentaune
égale diftance du pied & de la pointe : ce qui eft un défauc; parce que le cro-
chet fe trouvantau milieu, on 0’y peut mettre que peu de bourre , & par con~
{équent il y entre plus de laine qui ne fe déméle pas fi bien; d’ailleurs, unlong
crochet {e redretle au moindre efort , & alorsil n’eft plus en état de carderla

-laine, il ne fait que la rouler. _

115. IL n’en eft pas de méme quand le crocheteftprésde Ia pointe de la
deunt , parce qu’étant plus court, il {e releve plus difficilement, & la carde rend
plusde fervice; un crochet courta plus de force & carde mieuxla laine; enfin,
plus le crochet eft prés de la pointe de la dent , plus 1a jambe eft longue, plus
it faut mettre de bourre dans la carde, & moins on y peut mettre de laine ,
qui fe carde alors bien mieux, & les coulenrs du mélange fe fondent pius par-
faitement les unes avec les autres.

116, A l'égard des petites cardes, onles diftingue en cardes pour la chaine,
& en cardes pour la trame. Leur longueur eft de dix pouees : celles pour la
chaine ont denx pouces & demi de largeur ; celles pour Ia trame, trois pouces ;
leurs fats font plats des deux cotés.

117. La raifon de cette différence de largenr dans les cardes, eft que la
chaine devant &tre filce plus fine que la trame , il faut que les voless ou ploguettas
dont les fileufes de chaine ont befoin, foient plus déliés , & qu’il y ait moins
de laine qu'a ceux de la trame ; par conféquent ces cardes doivenc etre moins
larges.

118. QUANT au crochet de ces petites cardes , il doit &tre & peu prés an
milieu de la dent, attendu que ces cardes étant faites pour travailler fur les
genoux , clles {eraient trop difficiles 3 canduire, file crochet était aufli court
que celui des grandes cardes ou drouflectes, dont Pone eft attachée fur un che-
valet, pendant que le droefleur conduit I'autre 4 deux mains. D’ailleurs,

1l ne faut pas non plus employer des peaux  celle.ld, on prendra du cuir de boeyf mince
de veaux de lait. lln'y aqueles veaux d’'on & fouple.
an, dont la peau foit bonee : au défaut de
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tomme elles font 4 proportion garnies &’un plus grand nombre de dents que
les grandes cardes , lorlque la laine a déja éte travaillée par ces dernieres, les
inconvéniens des longs crochets ne font pas a craindre.

119. LEs cardiers doivent avoir grande attention 3 ce que I'inftrument qui
{ert 4 doubler les dents, {oit fait de fagon qu’on n’en puifle doubler qu’un rang
3 Ia fois, & non plufieurs, comme ils font quelquefois pour aller plus vite,
attendu qu’en doublant plufieurs rangs de file & la fois, celui de deflous eit
moins large que celui de deffus , ce qui rend les dents d’une longueur inégale :
par la méme raifon , on ne doit crocher qu’une ou deux dents 2 la fois.

120. Toutks les cardes doivent étre bien Aabillées 4 la pierre (§0) , pour
faire fauter toutes les dents de fer aigre & caffant , de méme que celles qui fone
fendues par la pointe , qu’il faut remplacer par d’autres. Ce travail fert encore
2 aiguifer la pointe & 4 en 6ter le morfil que les cifeaux ont fait en les coupant.
Enfin il fauc rétablir les crochets des dents qui ont pu fe redreffer en faifant
la carde.

121, C’EST un défaut, tant aux drouflettes qu’anx cardes, d’avoir quelques
files qui excedent les autres de hauteur ; on les appelle des cavaliers ; ce détaut
empéche toutes les dents de cadencer également.

122. LEs cardes, foit grandes, dites drouffertes , foit les petites, dites car-
des s ne doivent étre ouvertes ni fermées ; c’efi-a-dire, que les dents doivent
étre a une égale diltance les unes des autres. Pour cet efet, il faut féparer les
lignes avec le refendoir , pour les bien efpacer ; il faut auffi redrefler les dents
qui fe font écartées de leur ligne, avec le drefloir, afin que le tout foit bien
rangé & d’une égale hauteur. »

123. Ow appelle cardes ouverzes ou fermées , quand, de deux en deux lignes,
les dents {e touchent ou laiffent entr’elles de grands elpaces vuides, dans JefZ
quels la Jaine refte fans étre travaillée, ou, comme 'on dit, tranchanze. | eg
laines travaillées dans toutes leurs parties font Pouvrage le plus tranfparent s
cetre attention eft fur-tout importante pour les draps mélangés; ainfi les
eardes pour les laines des draps melés doivent etre plus parfaites que celles
pour les draps blancs. Ce défaut, qui eft ordinaire aux cardes communes, ne
fe trouve point dans celles de Hollande. Les Anglais font encore mieux leurs
cardes a repailer;les dents y font pofées en échiquier, & par ce moyen il n'y
2 aucun poil dans la laine qui ne foit travaillé : ce quirend leurs draps gris-de-
fer beauncoup mieux mélangés que les draps communs de France.

724. BEAucoup de fabricans {e {ervent de cardes, fagon de Hollande =
eomme elles font un peu pluslarges que les autres, il ferait dangereux de leg
donner indiftinctement 4 toutes fortes d’ouvriers; car §’ils les chargeaient

(5¢) Ceft-d-dire, que les dents font un peu aiguifées (ur une picrre,
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trop, la laine ne {erait pas également fendue, &il fe fomerait ce qu'on nomme
des talons : ce terme {era expliqué. )

124, ON {e fert en Normandie, de trois fortes de grandes cardes pour les
draps de couleur qui font beaucoup mélangés. Nous avons dit que les premie-
res font nommées plaguereffes ; elles ont dix 4 onze pouces de longueus fur fix
de largeur: les fecondes, dites éeoguereffes , ont huit pouces & demi de long fur
cing de large, & font compofées de foixante rangs de pointes doubles fur leur
longueur, d’un fil plus fin que celui des plaquerefles ; elles ont trente-fix rangs
de pointes {imples {ur leur largeur. Les dernieres, qu’on appelle repaffereffes,
font de méme largeur que cetles A éroguer ; mais elles ont Toixante-dix rangs de
pointes doubles de fil encore plus fin. Avec la plaquerefle on fait quarante-cing
a cinquante cardées a lalivre (§I); avec Iétoquerefle on en fait fpixante &
quinze a quatre-vingt , & avec la repaflerefle cent a cent dix.

126. Poug les laines des draps fans mélange, on ne fait ufage que de deux
cardes , qui font les plaquerefles & les repaffereffes : dans ce casil eft bon de
donner quatre tours de placage.

127. DANs quelques mancfadures, o Pon ne fait que des draps blancs
communs, on ne fe fert fouvent que d’une feule forte de grandes cardes, &
une de petites, ce qui ne divife pas aflez 1a laine pour étre bien filée.

128. A Carcaffonne on paflelalaine, avant de la graiffer, fur yne forte de
droufferte qu'on nomme feardaffe. L'intention eft P*ouyrir 1 laine; maisily a
& craindre que , par gette opération, on ne la rompe. Cependant les Anglais
fuivent cette pratique ; mais on dit que leurs fiardaffes {font beaucoup plus
douces que celles de Carcaffonne.

129. PouR les draps de grand mélange, tels que les gris-de-fer, les gris
argentés de toutes les nuances , de toutes les couleurs, o le mélange'eft tran.
ché en rouge vif, en aurore, &c. toutes les laines qui font teintes dans les coue
leurs qui doivent former ces mélanges , font travailiées 4 pen prés comme en
France, fur trois differentes cardes de plus en plus fines ; mais enfuite on les
travaille engore avec des cardes trés-fines, faites avec dufilde ferfifin & i
{erré, que les melanges {e fondent admirablement bien. Ceft particuliérement
a cette elpece de eardes que lgs Anglais font redevables de la perfection de leurs
draperies en couleurs mélangées. '

13Q. Onne {¢ {ert point trop long-tems de ces cardes : quand elles {font &
moitié ulées , on les raccommode pour fervir i deslaines plus communes.

131. EN général, les cardes des Anglais font plus parfaites que la plupart
des noeres: ils emploient des peapx de veauxd'unan, qu'ils font tanner exprés ;
& ces peaux qui font fortes, font feulement clouées tout autour de la mon-

(51) Ces cardées de laines s’appellent en allemand Fidten,
ture,
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ture, fans y &tre collées, ce qui donne un reflort trés-avantageny s carla laine ,
all; lieu de fe rompre , f& démele, & les dents reviennent d’elles-mémes i leur
place.

132. Lgs dents , pour les petites cardes, font trés-ferrées, rangées en dia-
gonale,, & d'un fil trés-fin. ‘-

133. Pour faire les meilleures cardes d’Angleterre , on tire d’Oxford le fil
grofliérement trait; on le décape dans une eau aigre pour Péclaircir; on le
pafle 4 1a filiere pour lui donner le degré de fineffe convenable. On en fait do
dix a douze grofleurs différentes , & chacune elt affetée 4 une efpece de cardes.
Ces fils font doux & nerompent point : néanmoins ils font élaftiques;ils ne
{e fendent pointen deux, comme cela arrive aux cardes faites fans précaution.

134. TouTEs ces attentions augmentent néceffairement le prix de ces car-
des; mais auffi elles font d’un trés - bon fervice. Nous avons en France des
cardiers qui les exécutent trés - bien : ils les font payer plus cher que d’autres,
& avec raifon. _

-135. Un maicre {errurier de Paris , nommé Chopires ,a inventé une machine
fort ingénieufe , pour percer les cardes avec une précifion & une régularité
parfaite (52). _ :

136. Nous n’avons parlé ici des cardes , qu’antant qu'il convient pour I'infs
teuction des drapiers ; car nous nous propofons de donner un mémoire par«
ticulier {ur I'art du cardier. '

Graiffer ou enfimer & droufler la loine,

137. LorsQUE leslaines ont été exadtement plufies , on les pafle & a grofle
carde ou droullette ; & pour faciliter cette opération, on graifle la laine, ¢’eft-
a-dire , qu’on I'imbibe d’une certaine quantité d’huile qui la rend foyeufe,
douce & aifée a carder , parce qualors elle peut &tre tirée fans fe rompre. On
emploie ordinairement, pour quatre livres de laine, une livre d’huile d’oli«
ve (73). Quelques-uns prétendent que quatorze onces fuffifent quand ia laine

trée & encore moins offerte 4 qui que ce
fat en France, & qu’il ne voulait pas le

(§2) Bn 1750, il fe trouvait & Paris un
artifte , originairement Bavarrois. Cet hom-

me avait inventé une machine , an moyen
de laquelle on pouvait faire toutes fortes
de cardes , avec la plus grande céléricé. Il
pliait & il coupait d’un feul coup 12000 fils
de fer, & tous les erous fe tronvaient faits
dans le cuir. Cette machine fut offerte pour
Ie prix de 3000 liv. 4 un prince d’Alle.
magne , qui était alors 4 Paris. Le poffefs
feur du fecret déclara qu'il ne I'avait mone

Tome VII

vendre dans ce pays, quand méme on lui
en oHrirait une fomme plus confidérable
que celle qu'il avait demandée, Dés que ce
prince fut de retour chez lui, il fit écrire
pour atticer cet homme dans fes états. On
le chercha vainement & Paris ; il eft proba.
ble qu'il était paffé en Angleterre.

(53) En Allemagne , on fe fert d’huile de
navette , au liew d'huile d'olive , & Jelb

F
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el plisicomnsune i qa'nne trop grande gmamtité dhuile la -fernit toumer
v pOUE 5 Celb-d-gdire . g} sy formerait de petits neeuds. Dautres mettent
une livre d’huile {ur huit livees de laine quand on la deftine pour ia chaine
& le dowble, pour fa lniae qu’sn deftine i faire ka crame; parce que , difent-
ils , Ia chaine doit étre filée un peu torfe, & que devaat étre collée , elle ne
ponriaitiprendee affez de colle 4 elle était trop chargée Phuile{54) ;-& qu'il
. wencft pas de méme dela trame, qui doitétre filée plus geos , meins vorle,.
& refler mallette ou veule. - :
138, Cesraifons ne font point admiles dans toutes les fabrigques:ily erna
quiprétendent que fi on charge d’'unpeu plus Phuileun fil ; e doit étre pour
la ghaine , parce guil faut tirerau fin; mais ils penfent que ,4auf Poppolition
de louyrier quaud il et queftion de changer {2 pratique ordinaire , rienweft
pius facile 3 filer que la trame , qui ne demande , entermedefabrique , que.
d'etre - endormie, felt-a-dive , extrémement douce, Ceft donc mal-4-propos
qu’on doubleraitla dofe d’huile 2 1a laine deftinée pour Ia trame ;.ce ferait fur-
charger le drap en toilc , d'une graiffe iuntilé , & préparer plus de-travail an
foulon chargé de faire le dégraiffage , wo qu'en-infiftant 2 faive partir fa graiffe,
le drap acquicrt de la foule, & Pépingage en devient plus dur, sutre que les.
ouvriers font foreés de faire des jours au drap; ce qui eft un défaut confidé-
xable. Enfin-dls ajoutent que plus la laine eft grafle, plus elle elt matte , Ceft-
a-dire lourde. On voit par-J2 que les fentimens font partagés (55). Nousnous:
contentons d’avoir expofé les différens fentimens, fans prétendre décider la
queftion; mais il convient d’augmenterun peu la quantité de huile dans les
randes chaleurs de 'été , parce que la laine eft fijette & déchoir & s'éclazer (56).
%xpliquons en détail cette opération. :
139. On étend dans une efpece d’auge de bois, qu’on nomme bac ou graif~

trés.mal.i-propes. Dans d’antres fabriques
ok emploie le faindoux ; mais cet enfimage
fiche & durcit la line, it la rend moins
facile a filer , & lo dégraiffage des toffes
fe fait avec plus de peine. '

(54) M. Reuffean ajoute dans fes remar.

ques , gue Phuile a. bien plus de psine a

quitter {a chaine, dans Yoperation du dé.
grailfage , qu'a fe {eparer dela trame, qui
¢it plus oyverte,

(55) M. Rouffeau.penfeque , comme: le
fil de chaine eft d’une laine moins rompue
dans les cardes & les drouffetes que le 6l
de trame , & gue d'ailleurs il eft plus tors ,
il a plus de force ; il n'a pas befoin d’autant

d’huile pour étre filé fin., parce que la haine:
eft plus longue; au liew que la trame eft-
d’une laine plus courte , & qu’elle doic rels
ter veule, Il n’y a que la quantité d’huile.
qui lic enfemble les brins de laine & quii
empéche les plogues de fe rompre, outre:
qu’clle lenx donne la facilité de s'alonger.

(36> Les manufadturiers Allemands ne-
mettent que huitlivres d’huife d'olive pous:
un demi quintal de laine. L’ouvrierla méle-
avec deux parties d’eau tiede , il les bat ena.
femble comme des ceufs, & il afperge fa
Liine avec ce mélange. Jene crois pas que
cette méthode foit aufi’ avantageule, que
celle que I'on. [uit en Erance.
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Joir,1alaitte. fur Jaquelle Pouvrier en s’inclinant ,; it filer Phuile par Pextrts
mité de fes doigtsqu’il a trempés dang un petit vafe rempli d’huile €ici les
doigts {ervent de goupillon ). Dane les honnes.fabriques , on emploie ordinai-
rement dehuile dolive. qu’on tire:de Sewitle (§7)-; elie. eft plus graffe & moing
chere.que celle de Provence:: néanmoins il fant In choifir claire, tranfparente,
lampante , comme difentles euvriers, & fans odeur. Les huiles de graines fiex
eatices , qu'emploient les: peintres:, ne valent rieh pour cette opération, parce
gu’eltes font: enguivher 1efil ler{quion le garde queique tems; qu’ellesfe fechent,
fe dureiffent, & que le foulonnier ne: peut les: empotter, Plus il y a d*huile
dans le £k, farteut dans eclui de la trame, plus elie eft fujette & Senguicker.
Quand on-a répandu ka moitié de Lhuile, on retouene u laine avec une fourche
de bois:y, pore qulelle foit exadtement grailée; puis en répand le refte de
Phuile, & on retourne encore la laine; ' _ ,
140« Srlilaine eff blanche, ony met & pew preésla quantité d’huile quon
vient-d’indiguerymats quandelle eff teinte , il faut yent mettre un peir plus. -
141, LoRsqQuUE la lainea éte pénétrée »-on-, commelTon dit, exfimede Phuile,
Pousrier la-met par petites paities. finr forxgenow, & il la tire par trois repri=
fos : cette opération qui déméle unt peu ladaine, la met en- état détre: dronffées
142 Drouffer, neit autre: chofe que-carder en long , & déméaler la laine avee
de groffes cardes (p4 I, fig. 3 ) , qu'on nomme droxffertes. Elles ont dix pouces
e largenr fur cing peuces & demi de hauteur: Les fils de fer qui formentles
rangs de dénts:, doivent étre fing, & porver dix [ignes de'longuenr , y compris
Ie crocquieft de trois ligness Pone'de ces droufletes eft attachée firrun chievas
et avee des crampons , & Pautre eft entre les:mains de 'ouvrier qui ta fit agir
for 1a premicre € fige 4 ), obfervant de tirer certe: foconde cardeen ligne droite’
de ‘hant. e bas , afin' de carder tous les durillons fans déchirer la laine. Cef®
pour cette raifornr que les fils de fer doivent &tre fins, ferrés & compofés de
quatante-deux rangs dbubles fur la largeur , & de cinquante-deux fur la hau-
teur. e plias, ces drouffestes doivent étre rembourrées de zoppe our bourre:
entaffée Bier également julqua Ja paiffance des crocs. Pour fes mettre errtrain,
Torfqu’elles font neuves., on graiflé une poignée: de haine on debourre tontiffe
avec beaucoup d'huile, & onlatravaille: Cette huile entaffe & colle én' quel-
queforte Ia nmoppe ou bourre, ce-qui 'affujettit dans Ja drouflerte. Cet article:
off important ; car des drouffettes ou-cardes enffuydes avec attention , fontdix

: (5): M. Roufleaweft perfeadé quiil favt. & qui: revient & meilleut marché.que celle
toujours effayer de confommer par préfé- qu'on tire de I'étranger. Il ne s’agit que d’a«
rence les matieres que fournic le royaome ;  voir un ben commiflionnaire , & I'on trom.
il ajoute qu'an emploie- maintenant plus  vera firement de Pavantage' & employer
d’huile de Provence, que- de- Sévitle. On. I'huile de Provence.
en trouve de grafle dans cette province, - - .

Fij
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a quinze pefées de plus que d’autres qui n’avraient pas été bien garnies de
bourre. ' : _ : /-

142. LA premiere livre de laine qu’on carde avec des drouflettes neuves, {e
nomme moszure ou enfrayure de drouflettes. Elle doit étre mifea part, parce
quelle eft trop graffe & trop rompue ; cependant , pour ne la pas perdre ,onla
diftribue par petites parcelles dans celle qui fe travaille aprés.

143. QUAND , en terme de fabrique , on enfraye une paire de drouflettes,
le droufleur doit obferver de tirer doucement les premiers:traits qu’il fait en
commengant,avec des drouflettes neuves, parce que s’il brufquait ces pre-
miers traits, il deferait par ce mouvement ce qu’il prétend faire; je veux dire
qu’il debourrerait fon outil, rendrait les fils de fer trop tét nageans, enforte
qu’ils ne feraient prefque point de fervice au fabricant. La premiere pefée d’en—
Jrayure emploie ordinairement pour la trame.

. 144 Lorsque la drouffette w’eflt point rembourrée affez haut, e deflus des:
droutiées {e trouve, comme Pon dit, paré ; mais le deflous refte gréfeux.

145.. QUAND les drouffettes font en état, le droufleur fe mat jambe degh .
jambe deld, fur {fon chevalet B, fig. 4 (58)»qu’on nomme quelquefois pour
cette raifon un bande: , qui eft garni d’un métier D. Le corps de ce métier eft
zempli de laine graiffiée. Dans cette pofture,, Pouvrier prend ung poignée de
laine, & la frottant fur la drouflette immobile , elle s’y attache ; quand il y en
2 trop , il en retranche; enfuite il pofe la drouffette mobile {urfa laine , la tire:
en delcendant & en appuyant (§9);il répete cela cing & fix fois; enfuite il
leve Ia laine attachée a la drouflette mobile, en rabattant de la main gauche:
celle qui déborde par les deux cotés ; il lavetourne & lui donne neuf a dix
coups; il la retoutne encore pour une troifieme fois, & lui donne autant de:
coups de drouffette qu’il en faut pour rendre la cardée weie & effacée ; ce qui
warrive fouvent qu'aprés avoir répété quatre fois cette opération.

146. I’UNE livre de laine huilée, le droufleur fait quarante & méme cin-
quante cardées au moins. A chaque fois que cet ouvrier retourne Ia laine , il
doitavoir {foin de bien refendre par moitié le fenillet d’en-haus, & d’éviter las:
Barrures. 11 doit aufli pofer les drouflettes exactement nne fur 'autre, faire:
attention que 'une ne lurmente pas Pautre, afin que la bordure dela drouffée:
ne fafle point de bourrelet, ou, comme on dis., de talons trop épais , qui s’a=
maflent au bas des cardes; car cette laine qui n’eft pas exadtement démeélée ,
eft plus difficile & carder fur Je genou, & 2 bien £ler.

* 147, IL ne doit chargerla drouflette & chaque fois , que d’un quart d’onee:

- (s8) Enall, Bofi : bois , attachée defflus la carde. Cette pois
* €59) L'ouvrier tire la drouflette avec les  gnée {e nomme menotic..
deux mains , au moyen d’une poignée de
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de taine graffe, fi elle eft helle; mais fi elle était d’une qualité inférieure , 3t
peut charger la drounflette d’un tiers d’once, parce qu’étant plus pefante que
Yautre, elle ne fait pas vn plus gros volume (60).

148. Pour quela laine foit bien drouilée, il faut gu’elle {oit démélée, pei-
gnee afond; que les feuillets de la drouffée foient tranfparens des deux cotés,
fur-tout fi c’eft de lalaine blanche; qu’ils forment de petits fillons arrangés
les uns pres desautres fans faire de mazons ; que 1a bordure d’en-haut, dite le
talon, ne foit point groffe ; qu’il y ait au bas de la cardée une barbe qu'on
nomme foie , & qui aide beaucoup i faire de beau fil. Pour faire cette foie , it
faut bien tirer enlong; & pour éviter le talon , on doit avoir attention de cou-
per net {a cardée.

- 149. LE drouffeur obfervera que quand il y a des gras ou coromps de trame,
il doit les mélanger & les bien confondre dans le refte de falaine, afin qu’il ne
s’en trouve pas plus dans un endroit que dans un autre.

150. CET ouvrier peut, avec la méme paire de drouffettes , fagonner deux
cents livres delaine huilée. Les drouflestes imparfaites font réformees & ven-
dues aux fileurs de chaine de lifieres: on peut en retirer a pen prés le tiers du
prix qu'elles ont cotté. Souvent ce fout les fileurs de chaine qui grailfent &
drouflent lalaine qw’ils deivent filer. i

Digreffion fur le mélange.

151. Nouws avons dit ci-devant que , dans certaines fabriques, on fait togs.
les draps blancs ou de la couleur naturelle dela laine & fans étre teinte; que
d’autres font leurs draps de couleurs mélées , & qu’alors les laines font teintes
de différentes couleurs , & tellement fondues enfemble, qu'elles formeat, par
leur union , une conleur qui participe de celles qui font le mélange ; que d’au
tres font des couleurs pleines ; & qu'alors la laine , foit de Ia chaine , {oit dela
trame , eft teinte d’une {eule & méme couleur; que quelquefois la laine de la:
chaine eft entiérement d’une méme couleur, & que celle dela trame eft dune:
autre; enfin que, quantaux draps faits de couleurs pleines , on pouvait indif~
féremment teindre la laine en bourre, ou lorfquelle eft filee.

152. CoMME les étoffes pleines fe teignent fouvent en picces & aflez rare-
ment en laine , nous allons patler des étoffes melées qui font d’un ufage plus:
commun , & quiexigent des attentions particulieres. _

153. LEs draps de couleur gris-d’épine, gris-de-perle, marron & café,

(60) Si la drouffette eft trop charge, il auffi unimentquele reffe dela cardée rceft
refte a chaque carde nn petit roulean, qui  ce qu'on nomme en terme de Fart ,Je talon:
wetant pas bien effacé, ne peut éure filé e la cardee. -
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fout faits avec des laines teintes etr différentes couleurs:, mélées lesimesaves
les autres pour-en fosmer , {foit une efpece de jalpé, foit une couleur uniforme:
Dans ce dernier cas, il faur que le mélange foit fi intinre que le:toat puraiffe
gcre une: coulenr pleine ; dans Pautre cas , le melange dois étve uniforme ,
afin que le jafpé foir le méme par-tout. Les fabricans, par le mélange de
différentes couleurs, produilent des teimtes mouvelles qui azugmentens le
debit. de: leurs draps, gqnand elles fe trouvent. d’un goat nouveau. qui plait
aw public. €eft par cette raifon que les fabricans tentent le mélange des laines
teintes, de méme que; les peintres tentent le mélange des couleurs firr lenx
palette. Pour ceteffen, ils malent.& cardent des laines; de différentes couleuws,
en variant la quantité de chacune; ils feutrent dans leurs: mains ces. laines
mélées julgw’a ce qu'ils aient réufli & trouver une couleur agréable , & ils
futvent ,. em travaillant en. grand:, le méme mélange. de 'effais qwids ont fait
en petit. :

I94. QuaND:Hs ont fixé par leurs-effais Pefpece , le nombre & la quantité
de chaque couleur-, il s’agit de faire ies melanges..On fuit pour cela:différemntes
pratiques : les: uns mélent les laines avant qu’elles: {oiens drouffées & pei-
gnées;, d’antres: commencent par droufler {éparément chaque couleur , & ik
eft certain que cette opération difpofe la laine:a étre. malée plus exadtemant.
Quand on ne met dans chaque cardée qu’un petit lopin de mélange , il ¢ft fans
contredit que, pour le diffribuer- également, il eft néceffaire que ce melange
ait eté cardé auparavant. Quelques-uns voudraient, pour éviter de brifer
les Binmens lainenx-, qu'on peignit les laines au lien de:les drouffer. Cela
pourrait paraitre-bon pour les-fils de chaine ;. maisje crois appercevoir qu'il y
agmait de inconvénient A fuivre cette pratique : 19. patce que Ies laines
peignées ne peuvent {& filer qu’au fufeau, opération trés-difpendienfe; 2°
parce qulen peignant les laines, on retire Ia plus haute, c’eft-a-dire, la plus
lpngue ;.& il me paraic que pour faire un bon feurage., il fant quiil refte de
Ip: laine courte avec la longue, pour gue la chaine fe: marie mieux-avec la
trame. 3°. €efk pour ces railons, qu’en: n’emploie les fils de la laine peignée ,.
que pour los: étoffes rales qu’on ne foule point ou prefgue point; mais. indéa.
pendamment de toutes ces raifons, la,méthode de peigner les laines ne peut:
étre avantageafe pour le fil:de trame: non {eulement parce-que la lzine bien
aardée doit fe mélen plus intimement que celle qui elt peignée , mais. encore
parce qu’en peignant , on {épare lalaine longue de Ia courte , & que pour le:
fit dela trame,. fur-tout, il femble avantageux que les deux laines foient mé-
lées enfemble; cependant on peut dire , généralement parlant, que la trame
eft faite pour couvrir les draps fins ou communs, & méme les ferges,
quoique bien imparfaitement a la vérité, n’étant point deftinées., pour la:
plapart, ni a étre foulées, ni a étre lainées. Or c¢’eft toujours la. trame, tells
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quelie foit , qui oewrviie le drap, & jamais 2 chaine; c’elt méme un défaut
au’slie foit attaquée par le chardom: left dans la vue de Péviter , que une
el torle pour foutenir le corps da drap, & Pauntre douce pour couvrir la
chaine , ce que Von wppelle fowrré 5 & en terme de fabrique , gorni. Cleft
pourguoi 2 laine pour la trame elt toujours affez longue , pourva quelle foit
tirée de celle qui forme la chaine; & il fera vrai de dive que la bonme chaine
fait le bon drap , comme la belle trame fait le bean drap. C'eft aux habiles
fabricans 3 de décider ; il nows fuffic davoir fait appercevoir en gros quion
peut avoir des raifons powr varier.ces pratiques. Je reviens aux melanges des
Eaires teintes. On {uit dans les différentes manvafactures, des méthodes qui
deur font particulieres, pour méder les laines de différentes couleurs , lorlh
qu’clles ont €té biea droulfées & cardées. ‘

155. DaNs pluficurs fabriques , trofs , quatre , {ix ouw un plus grand
nombre de femmes (61}, prennent dawns leur tablier chacune une couleur de
laine ,.bien entendu que plufieurs fenvnes prennent dela méme couteur quand
clle deit &tre répanduz en plus grande quantité que les autees. Ces femmes
tournant fur la circonférence d’un cercle guelles décrivent fur I'aire du plan-
cher ,.elles jettent en marchant de petites pincées de la laine dont elles font
chargées. Au centre de ce cercle , eft un cavrier qui regle Ia marche de ces.
femmes & la quantité de laine qu'elles doivent jeter; ii a 2Ja main une ba-
guette avec laguelle il éparpille les flocons qui lui paraiffent trop gros. Au
relte , le nombre des femmes eft fixé par e nombre des {ortes de laines dont
te mélange doit &tre forme , & la quantité de chacune. Si, par exemple, 'on
went compofer un melange par Paddition d’une feule couleur, comme da
rouge, i la quantité d’un tiers, on w’emploie que trois femmes: Ia premiere
& la troifieme fe chatgent dela couleur principale , qu'on fuppole 2tre un
café; elles en jettent une certaine quantité; & la feconde , qui marche entre
les deux autres, répand le rouge. Quand on n’emploie, comme cela {e pra-
tique ordinairement , cette couleur rouge que furle pied d’un ou deux pour
cent , la femmeé qui porte cetre couleur n’en jette que de trés-petites parcelles.
SiPon travaille un mélange ot Pon ajoute deux couleurs i la principale, on
emploie cing ou fept femmes, fuivant qu’on ajoute une moindre ouune plus
grande quantité de chaque couleur 2 Ia premiere. Deux ou trois de ces femmes
répandent la couleur principale; lesautres, celles dumélange, dansla pro-
portion qui leur eft prefcrite. Elles doivent jeter un certain nombre de'pincées
a chaque révolution : il faut un peu de tems pour les ftiler 4 ce travail, qui
doit s’exécuter avec beaucoup d’ordre. Le mélange alors imparfait, deviendra

(61) Dans les fabriques d’Allemagne, me, avec fes compagnons , fes appremfs
cette opération fe fait par le maicre loi-mé- & fes domefliques.
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plus intime par les préparations qu’on donnera 2 la laine avant de la filer; &
cetre méthode eft fuffifamment bonne pour les étoffes ou 'on defire voirun
peu de jalpe. Mais quand on vent que les couleurs {oient mieux fonduves, on
ramaffe cette laine ; on en fait des paquets trés-ferrés ; puis un ouvrier fe met-
tant 2 genou {ur un de ces paquets , il en tire la laine par petites pincées qu’il
jette devant lui comme sil plumait une volaille; il a encore 'attention d’épar-
piller toutes les parties ol il {e rencontre trop de laine d’une méme couleur;
enfuite il mgle encore leslaines fur les drouflettes , ayant toujours attention
d’éparpiiler les petits paquets de laiue qui ne fe trouvent pas bien mélés.

156. QUELQUEs fabricans font tout leur mélange fur les drouflettes : quand
le droufleura mis {ur la drouffette , par exemple, un quart d’once dela laine
principale ,il répand par-deflus des petits flocons de laine rouge, bleue, &c.
& afin que ces flocons foient employés dans une proportion convenable & uni-
forme, on divife la quantité quon lui enremet pout cent livres de laine hui-
I¢e , en quarante parties égales , ou en un plus grand nombre, {uivantle poids
de chaque cardée. Pour que ce mélange {oic parfait, on ne peunt fe difpenfer
de redrouffer plufieurs fois les laines teintes , comme nous allons expliquer.

I§7- 81 Pon veut que les petits flocons foient bien diftribués par ce plocage,
il eft a propos de donner quatre fagons ou quatre tours. :

158. IL faut {ur-tout meler § plufieurs fois, lorfque ce {font. des couleurs
extrémement mélangées, telles qpe les gris-de-fer , gris-d'épine , &ec. A 'égard
dela laine onil ne doit y avoir quun petit mélange , on L'enfime 4 part pour la
carder feule , & en faire enfuite de petits flocons qu’on diftribue également
dans chaque cardée dn plocage ; mais on donne quatre fagons ou trevenx anx
couleurs de fort melange , tant ala chaine qu’a la trame. $il n'y a que la trame
gui doive étre mélangée, on ne travaille que celle-la, & on lui donne les quatre
fagons dont nous avons patlé; favoir, lc plocage, Vérocage & deux repaffages.
On ne donne de méme qunne ou deux fagons tant i la chaine qu’i la trame,
quand il ne doit point y avoir de mélange.

159, LE drouflear (62) doit travailler la laine au plocage avant d*éroquer,
& finir Pérocage avant de repaffer.

160. ENTRE chaque travail , il doit rompre la laine par flocons, 2fin que le
mélange en devienne plus parfait & que les couieurs foient melées uniformé-
ment. Cette regle elt ponrla chaine comme pour la trame , quand 'une & I'au-
tre font de laines mélées: au refie, il fant donner quatre tours a chaque drouf
fée, & avoir attention de ne pas mettre trop de laine dans les drouflettes ,
afin que les couleurs & melent mieyx. '

161. ON voit que , pour le parfaic mélange des laines teintes, on ne peut f

e
(62) Ou cardeur , en gll. Hrempler, {

difpenfer
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difpenfer de beaucoup droufler & carder ; cependant il faut faire enforte de ne
pas.comppe la laine, fur-tout pour le £t de.chaine.: c’eft pour. cela que quels
ques fubricans évitent de faire de forts mélanges pourla chaine. Si, par exens
Ple , dans une couleur de ¢afé ils mettent dix {ur cent de laine rouge potr
celle qui doit faire le fil «de trame, ils ne mettent que.cing fitr.cent dans celle
qui doit- faire le fil de la chaine; moyennant cette attention, ils ne fatiguens
‘pas tant la laine qui doit faire la chaine ; & le mélange fait toutfon effet dans
la ttame. Mais comme on ne peut fe difpenfer de carder beaucoup la laine pour
latrame, tout ce qu’on peut faire pour la ménager , eft d’employer des cardes
trés- fines & fort ferrées (63). . _ e L
162. LEes fabricans ne font pas d'accord fur un point important : Jes uns
prétenident que la laine qui n’a dprouvé que deux drouffages, {e file mieux que
-celle qui , pour en avoir éprouvé un plus grand nombre , {e trouve rompue :
‘d’autres foutiennent que la laiae fe file-dautant mieux qu'elle a éprouvé plus
‘de fagons (64)3 & en confEquence iis la font {ucceflivement pafler fur quatre
drouflectes. Il femblerait dangereux de trop fatiguer la Taine smais auffi il faust
Louvrir {uffifanvmvent pour qu'il 1’y refte point de flocons compactes ou fertés.
En général, pour quune laine {e file. bien,.il fant qu’elle {oit bien drouffée ;
mais il faut éviter I'cxcés. Il 'y a point de regle {ans exception : une laine
- d*unc certaine efpece pent étre trop fatiguée par les opérations que telié autre
pourrait fupporter. On expérimente tous les jours quunoutil irop ufé eft pré-
judiciable aun travail , parce que Pouvrier fe trouve obligé d’augmenter les
traits de drouflettes, ce qui rend la laine écourtée & prelque point barbue;
ou ,y{elon le terme ufité,elle a perde fa foie. LT
163. EN général, on peut dire qu’il elt toujours avantageux quele mélange
de la.chatne foit égal 4 celuide la trame , pour éviter certaines ombres.ou bria
- fages, qui {e marquent dans le drap. Il elt d’expérience qu’un habile ouvrier
quife fert de bonnes cardes, {ait ménager tellement la laine , qu’elle peut &tre
travaillée en chaige & entrame, & fupporter tous lesappréts, Cependant céux
qui fonc des draps hlancs, ou de coulcur pleine, ne drouifent & ne cardent
quiantant qu'il eft nécelfaire pour ouvrir ta laine; & ils ont toujours foin de
moins fatiguer la laine qu'ils deftinent au £il de chaine, que celle qui doit &tre
filée pour la trame. A P'égard de la laine teinte, l'attention, la vigilance,le
favoir-faire du fabricant remédiént 2 Pinégalité de ‘couleur qui {z trouve dans
fon teint, & qui réfulte de la différence des laines , les unes predant plus gue

(63} M. Rouffeau dic, qu'il eft micuxde, : (64) Tout dépend de la. qualité de Te
Ia faire pgfler d’abord par des cardes trés-  laine , fi elle eft Yongue ou courte, fi elle
Jarges , & de ne l'amener que par degrés  pent foutenir le travail. Ceft an mmitre 3
aux plus fines. .})uger de tout cela d’aprés fon expirience.

Tome VII G
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d’autres. Ia teinture, fuivant leurs degrés de finefle & felon 1a faon dont elleg,
ot ét¢ lavées, ou de ce quelles n’ont pas été fufifamment repaymées i chaud:
ou 4 froid, '

164. EN récapitulant ce que nous. venons de dire furles draps mélangés de
toutes fortes de couleurs, nous dirons que'ufage des bonnes fabriques , eft
de commencer par meler enfemble toutes les couleurs , comme nous Pavons
dit; enfuite on les. trépigne , Ceft-a-dire , qu'on en fait des paguets qu'on tire
par petites parceiles. On afoin de bien meler les couleurs; le mélange {e per-
fectionne dans lenfimage , en retournant la laine avec une fourche. Enfuite on
plogue de fhite tout 'ouvrage ; puis on trépigne & on dépiece de nouvean , on
on rompt les cardées ; aprés quoi on érogue tout 'ouvrage , & on rempt-encore,
les cardées pour les méler une quatrieme fois; on carde avee lesrepaflerefles
qui doivent étre trés-fines , & 'on a Pattention de charger légérement les car-
des ; enfin les fileurs paffent encore ces laines dans levrs petites cardes avant
de les filer. Quand toutes ces opérations font bien faites, le mélange doit
étre uni, les couleurs bien fondues, tant dans la chaine que dans la trame.

165. Iv eft bon de favoir en général, que pour faire un drap de bonne qua«
1ité, on doit employer environ devx einquiemes de lalaine pour faire la chaine,
& trois cinquiemes.pour la trame (65 ); ou, plus fimplement, que la chaine dois
etrc. 4 la trame comme deux eft i trois, ou encore mieux, un tiers plus de
trame que de chaine; de forte que, §'il fant quarante livres. pefaut de 4l pour
une chaine, il en fant {oixante pour la trame.

166. Au relte , nous ne donnons ces proportions que pour des d-pen-pres 3
car on verra dans la faite quelles dépendent de la force qu'on vent denner:
aux draps : plus les fils de la chaine font dans un cempte ferré & plus le fil
de la trame eft délié ,moins il en entre de celui-ci. Nous éclaircirons cela
dans la {uite,

0

(65) Cette propofition en général eft affez
vraie , mais elle a cependant befoin de I'é-
claircifement que fournit M. Rouffean. Sur
une chaine, dit.it, qui peferait q0 livres,
il n'y aurait communément que quatre l-
vres & deiie d’huile,, & par conféguent
trente.cing livres & demie de hivne ; & fur
foixante livres de teame , il y aurait douze
livees d’huile, par conféquent il refterait
quarante-hait livres de haine: d’od il $en.
fuit que la chaine ferait 3 Ia trame comme

*

353 eft 4 48; ce qui n'eft pas, quoiqu'on
ne puiffe pas affigner une proportion jufte ,
patce que cela varie a chaque piece.

Pans la balance qu’un fabricant fait au.
bout de chaque mois , ou av bout de P'an.
née , il fe prouve qu'ila confommé , 3 pew
de chole prés . un tiers de Ia laine en chai-,
ne, & deux tiers en trame : Ia trame quoi
entre dans une piece de drap pefe cepenn
dant plus de deux fois la chaine ; mais cette
différence vient de Pexcédent de 'huile.
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Du cardage avec les petites cardes.

_ 1&7. Le cardage eft vne opération néceflaire pour parvenir 4 un hon
filage. Il {e fait ordinairement par les fileurs, & qui Pon donne la laine an
poids, & qui la rendent auffi au poids aprés qu’elle a été filéde.

 168. LEs cardes qu'ils emploient {font bien plus délicates que les droufettes.
Elles wont que cing a fix pouces de long, & elles n’exigent pas tant de
force : elles font plus garnies de fil de fer, & ce fil et plus fin. Elles doivent
&tre rembourtées, comme les drouffettes, avec de la bourre de la méme
couleur que la laine qu'on veut carder. De tems en tems il faut rembourres
‘de nouveau ces cardes quand elles deviennent grafles ; & pour éviter les
barres, il et indifpenfable dé les rembourrer de nonvezu toutes les fois
qu'on change de couleur.

169. L’ouvRIER cardeur pofe fur fon genou gauche le pas de deflfous de ia
carde qu'il tient de la méme main gauche, & de lautre main il tient la
carde de deduis, qu'il fait agir & peu prés comme les drouflestes : & aprés
qu'il a retourné trois fois les feunillets de laine, #l en forme deux plogues ou
Joguettes extremement légeres ; car plus elles font claires & tranfparentes,
plus la laine eft douce, foyeule & exempte de bowrlottes , ou matons, micux
elle eft cardée , & anfli plus elle eft facile A filer,

170. It eft bon que les cardeurs aient un tablier de cuir, & non de toiles
ear les dents des cardes pourraient en détacher des filamens de chanvre , qui fe
méleraient avec la laine, & qu'il faudrait oter ¥ Pépomrillage, parce que ce
corps étranget ne prend point la teinture comme la laine. Il faut auffi que
Youvrier ait l'attention de ne point mettre de bande de toile fur le talon de
fes cardes , fous prétexte de le raffermir,

171. LEs poils de Ia laine qui eft brife légérement par cette opération , f2
trouvent multipliés & rendus plus propres a fzire un fil velu, qui garnit
d’autant mieux dans le foulage du drap. -

172. OX a foin de faire les plogues plus légeres lorfque 1a laine elt deftinée
pour le fil de chaine , lequel doit étre £ilé plus fin que celui de trame, qui
doit couvrir le drap & fournir du poil au lainage, dont nous parlerons.

r’73. PouR que les ploques foient bien cardées, on exige dans des fabri-
ques , qu’en les fecovant perpendiculairement, elles puiflent s’alonger d’un
tiers, & qu’elles fe {éparent (i on les alonge davantage ; dans d’autres fabri-
ques, on penfe que plus les ploques s'alongent, meilleures elles font, parce
que celt une marque que la laine a été bien cardée & bien mélée fans étre roms
pue. Il elt naturel que les ploques fe féparent d’autant plus difficilement que
les filamens laineux ont plus de longueur.

174. CE qu’on appelle 4 Sedan des plogais, {& nommé logrettes 3 Elbeuf,

G ij
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& ailleurs boudins ; patce que les feuillets qui fortent des cardes , £rant rou-
1és 3 forment des cylmdres ou boudms. ;

ro - : : . B

Du jzegwage (66)

- 177, La hine. qu on emploie a fabriquer des écoffes llﬂ'es, exige une pré-
pannon particuliere dont il convient de donner ici le détail. Notre auteur;
pe parle pas de cette operatwn fans doute parce qu elte eft peu coumue et
Erance. L’Encyclopédie , que pai confultée & ce fujet, n’en dit qu’nn mot trés~
obfcurement & fans aucun fruit pour le leeur. Je vais tacher de fuppléera
cette omitiion eflentielle.

176. LE peigne eft un inftrument compofé de longues broches de fer,
rangées 4 denx étages fur une piece de bois, avec Iaquellc une autre de corne
saflemble , & quiles foutlent. Les.broches font de la longueur de fept 3 neuf
pouces. La premiere rangée a vingt-trois broches ; la feconde en 3 vingt-deux
¥R peut moins longues, & polées de maniere queles unes correfpondent aux
intervalles qui féparent les autres. ‘

177. Stla pointe de quelqu’une de ces dents vienta s *émoulfer’s la ren-
contre de quelque matiere dure qui cede avec peine, on P'aiguife avec une
lime douce. Si le corps de la dent fe courbe fous une filafle trop embarraffee "
on la redrefle avee un petit canon de fer ou de cuivre.,

178. Ces dents doivent.étre faites d’un hon acier , qui ne foit pas trop
dur, mais ¢laltigue, pmﬁlu il doit &tre conftamment au feu pendant tout ke
travail. Aprés les avoir forgées de la longueur convenable’, on les poht ala
lime , en leur laiffant par en-bas quelques ltgnes d’épaiffeur.

179. LE bois ou la monture du peigne elt compoflé d'une p]“mche de
fept pouces de long , fur environ- deux pouces de Jarge. De la méme piece ,.
on fait un. manche ]ong de nenfpouces. Les deux bords de la planche font dimi-.
nués en telle forte qu’ils nont guere plis de deux lignes d’épaiffeur. Par-deflizs
<¢ morgeau debois, oi pofe deux plaques.de corne d’enviren un quart de. pouce:
dépuificur, & pofées de maniere que la cerne pafle de part & d’autre , qu’clte
foit bien jointe par en-haut , & que !a planche {e trouve enfermée entre deux.

180. La fgure 8§, pl. 11, reprefente cette monture en bois. L'extremité &
du manche a un trou rend garni intérieurement d’une virole de fer. Plug.
prés. de la monture en 4, le manche el encore percé de part en part d’un
irou. garni.comme Pautré, d’une virole, avee des rebords arrondis en dehors..

181. PouR placer les dents. dans. cette montuce , ovvrier’ aEerm1c 1

(66) Cet article a été ohnn‘s dans les cafiiers des arts de Paris, J'ai cru devoir y_'ﬁi'g;
pléer duns cette nonvelle édition,.
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planche dans un &eau, de masniere que Je deliors de la planche foit tourné
contrc lui. Il perce avec un vilebrequin les trous qui doivent recevoir les
dents, & il s’y prend de maniere qu’ils {oient un peu obliques du bas en haut ,
ahn que les dents étant en place faffent avec Ja monture un angle aigu,
comme oin. peut le voir fg. 9. Cette opération demande de Pattention & de
Padrefle de ia part de Pouvrier.

182. LEs trous ainfi percés en nombre convenable , c’eft-d-dire , vingt-.
quatre paur une rangeée & vingt-trois pour Pautre, il s"agit de placer les dents.
Pour cet ettet on Jes chauffe un peu , de maniere qu'elles ne {foient pas rouges,
& on les chaffe en-dehors , julqua ce quelles {foient bien fermes. On chauffe
les dents, pour qwelles difpofent la corne i c&der  leur effort, afin qu'en
refroidiffant le fer {e trouve folidement engagé. I faut donc les chanffer de
maniere a amollir la corne fans Pendommager.

183. Les dents placées dans la monture n’ont pas du premier coup Pin-
clinaifon convenable ; Pouvrier les arrange au moyen d’un fer nommé par les
Allemands Kammricheer. C'eft une piece longue de cing peuces , dont Pextré-
mitg a, fig. 10, eft pluslarge & recourbée pour former une efpece de tuyau,
comime on le voit en 4. Ce tuyau paflé dans la dent, la faifit & la plie julquw’a
ce qu'elle ait pris 'inclinaifon convenable. Les peigneurs de laine fe {ervent
fréquemment de cer_outil pour redrefler les dents fauflées, A 'autre bous
du méme inltrument, eft wn autre trou ¢ plus petit que Ja dent dans i partie
Ia plus épaifie, & quifert 4 la tirer dehors au befoin. g

184. GHAQUE peigneur de laine doit avuir deux peignes ainfi préparés. I
2 aufli une claiefaite de fortes baguettes, & pofée fur fon pied, {ur laquelle
il bat la laine , comme il a été dit ci-deffus.

185. Le banca laver, fig. 13, eft une table d’environ huit pieds, portée
far quatre pieds. Au-deifus font deux montans 2 & & portant une traverfeaéy,
a ln hauteur d’environ quatre pieds. Au milieu de chaque mentant eft placé
un fort crochet de fer /& g:l'un eft fixe dans fon montant en f; Pautreenyg,
entre dans un anneau de fer, on on le fait tourner librement av moyen des
deux leviers croifés en k. ' :

186. ENTRE les deux montans on met une euveite de bois £ d’une gran-
deur proportionnée a ceile de la table. .

187. L’kTaBrida peigneur, fig. 12, nommé en allemand Kammporz, eft
difpefé comme je vais le dire. On attache folidement an plancher & au
plafoad deux montans affez forts & & &, Entre ces deux folives eft placé .le
pot a peigner , Kammport ,c. Ceft un petic fourneau cylindrique, fait de terre
grafie mélée d’une certaine quantité de poil de veau. Le vafe eft revétu inté.
rieurement de cercles de fer exactement recovverts, Dans la partie fupérieure
en 4 , eft une ouverture par laquelle on met le charbon. Ces fourncaux {unt



s ~~ART DE LA DRAPERIE

de différentes grandeurs. Les plus grands ont vers le milien huit cuverturés
o&ogones enc & f, dont les portes font en fer arrétées dans la terre grafle
par de bons crochets de méme meétal. Ces fourneaux font placés fur un bane
de bois g. D’un des montans & Pautre , on cloue une traverle 4 ,deftinée 4
porter un balancter Z, lequel porte en k un poids d'une livre, & en Z un
crochet pour pefer Ia laine , qui fe met par paquets d’une livre , apres avoir
paflé au peigne. o

188. VERS la moitié dela hauteur dés montans, enm & en 2, font arrétées
A vis deux pieces de fer appellées vis @ peigner y, Kammfchrauben. Ces pieces ont
neof pouces de long , portant par un bout une vis propre 4 entrer dans les
montans. En o eft un crochet ; & de 1"autre coté le fer qui va en retréciffant
porte un autre crochet 2, tourné en fens contraire, & long d'un pouce. Dans
Vendroit de {a plus grande largeur, en ¢ on a pratiqué un trou pour y faire
entrer une barre de fer propre 3 faire tourner la vis qui doit entrer dang
le bois. Les deux crochets fervent a fixer le peigne : le trou 2, fig. § , pratique
dans te mauche du peigne, entre dans le erochet O, & Ie trou & fe place dans
le crochet p. Il dépend de l'ouvrier de donner plus ou moins d’inclinaifon &
ces vis 4 peigner , ou de les placer plus haut ou plus bas.

185. I faut auffi fe procurer pour chaque Kammpozt , une cuiller , ou ¢l
patule de fer s, pour remuer les charbons par les ouvertures ¢, £ L’ouver-
tare {upérieure 4 {e recouvre par un couvercle de fer £. On fe fett, pour cafler
le c¢harbon , d’une maffue de bois:

190. Dans les grandes fabriques ; on a de vaftes appartemens deftinés
peigner 1a laine, & difpofés pour cet ufage. Les petits fabricans ont leurs
peigneurs qui travaillent dans leurs maifons.

191. LE peigneur regoit la laine du fabricant, par parties de demi quintal ,
faifant un poids de cinquante-¢inq livres ; ou par paquets de vingt-deux & de
onzelivres. Si c'eft de la laine & laver, on lui remet en méme tems huit livres
de favon noir pour laver ; & fi c’eft de Ia laine grade, huit livres d’huile d’olive
pour chaque demi quintal.

192. LE premier travail du peigneur confifte i affortir la laine en trois
qualités différentes; dontil forme dix-huit paquets pour chaque demi quin-
tal. Ces paquets paffent d’abord entre les mains des batteurs qui procedent
comme on I'a vu ci-deflus.

193. LORSQU’UN paquet 4 été {foffifamment battu , on Ie partage en quatre
portions nommeées des rouleaux , Wickel , & on les remet au laveur.

194. LElavage doit &tre fait par deux ouvriers, dont1’un tourne le crachet
mobile g ; Pautre prépare une leflive avec du favon, fur lequel it verle nne
quantité convenable d’eau chaude. Enfuite prenant un roulean de laine, il le
trempe dans Ia leffive ; & apres Iy avoir bien lavé, il accroche une moitié
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du rouleau au crochet fixe £, & Iautre moitié¢ au crochet mobile g Alorg
Pouvrier deftiné a tordre fait tournerla croilée %, tandis que fon compagnen
paflant la main {ur la poignée,en exprime toute la leflive. Chaque rouleau
doit étre lavé & tordu une feconde fois dans vne leflive neuve; aprés quoi
on le bat entre les mains pour rendre a la Iaine fon élafticité.

£95. LEs opérations du peignage font les fnivantes : Pouvrier commence
par mettre dans fon fourneau du charbon bien allumé, qu'il écrafe avec fa
maffite, aprés quoi il ferme ouverture fupérieure avec {on couvercle. Il prend
un couple de rouleaux , il les coupe en petites pelottés, en obfervant de fortir
toutes les ordures & tous les noeuds qu’il peut appercevoir. Cependant les
deux peignes ont eu le tems de fe chauffer dans le fourneau; Pouvrier en tire
un, & il Pemplic d’un rouleau de laine qu'il étend entre les dents du peigne.

196. LoRrsQUE ce peigne eft fuffifamment rempli , il prend le fecond peigne
hors du fourneau, & il s’en fert pour peiguer la laine, en la faifant paifer
entre les dents de 'autre peigne , tantot par les cotés, tantdt par derriere,

197. EN mettant la laine {urle peigne, il faut obferver d’en mettre moins
{i elle et plus fine, parce qu’on a plus de peine 4 la. tirer d’entre les dents que
lorfyu’elle eft plus grofliere. .

198. LorsQUE l'on a aflez peigné de cette fagon , on en met la moitié fur
chaque peigne, & 'on en remet un fur les charbons dans une des bouches
du fourneau. Obfervez que la laine eft pouffée tout contre la monture du
peigne, lequel eft placé de fagon quiil n’y a que Pextrémité des dents gui foit
{ur les charbons, '

199, L’aAuTRE peigne {e place fur la vis a peiguer z ou m. Le trou 4, prati-
qué a Pextremité du manche, entre dansla pointe ¢ , & Mavtre trou & fe place
dans le crochet p. Alors le peigne {e trouve placé de maniere que Pouvries
aflis peut en tirer la laine.

200. Ex fortant du peigne, la laine deit étre claire & foyeuie, en forme
&’ un roulean long, ou comme ils Pappellent, d’une fuce ( enall. eine Flote )
Pour cet effet , aprés avoir reflerré la lgine entre les dents du peigne, il le
faific par-deflous avec les deux mains. Les deux pouces appuient fur lp
peigne, & avecles huit autres doigts il tire doucement la laine du haut en
bas , jufqu’s ce qu’elle foit hors du peigne. ,

201, CE qui refte dans le peigne, eft une laine plus courte, que Pouyrier
fait fortir par le derriere du peigne pour Ia joindre i la peignée fuivante. T}
fait la méme opération avec le {econd peigne, & Ja laine des deux peignes
s'appelle une peignée (en all. ein Kamm ).

20%2. Lrs futes laiflent mieux appercevoir toutes les matieres. étrangeres:
qui peuvent fe trouver parmila laine; & c’eft apres qu'elle a pallé an peigne

que Ion réuffit mieux ala feparer,
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203. Se1ze julqu’d vingt-quatre_peignées font unelivre: on en joint en-
femble autant qu'il en faut pour former ce poids, & ¢ eft dans cet etat que le
peigneur la rend au fabricant.

204. LE déchet eft confi derable, un demt qumtal ne rend au. phxs que
trente-huit livres de laine peignée; le poids erdinaire ceft trente-cing livres.
* 20§. Daxs les grandes fabriques , chaque peigneur a fon numero, qu’il
attache fur la lawne qu'il rend, afin que fi Pouveage n'elt pas bien fait, il foit
en état d’en répondre.

206. ON procede différemment avec 1a laine graffe : au lieu de a laver on
Pimbibe d’huile. On ne livre que huit livres d’huile pour un demi quintal,
& c'elt trop peu; mais le manufa&urier cherche fon avantage.

-207. LE peigneur prend pour chaque paquet de laine, une petite mefure
‘d’huile; il la verfe dans une écueile de terre, il la bat fortement avec deux
"pacties d’eau tiede, jufqu’a ce qwilen ait formé une liqueur jaunatre & bien
{iée. Il arrofe avec cette liqueur faluine étendue fur le plancher; il la plie en
deux, & il Parrolz de noaveau; il la foule avec les pieds pour que I'huile
‘pénetrs par-tout, & il repéte la méme chole jufgu’a ce que tout foir imbibé,
Le refte des opérations du peigne fontles memes que nous venons d’expliquer
poue la laine lavée.

208. Le déchet n'eft pas anfli confidérable, caufc de Pheile ajoutée :
PPouvrier doit rendre guarante-cing a quarante-{ix livres pour un demi cent.

209. Ex Allemagne, & finguliérement a Berlin, les peigneurs de Taina for.
meit une corporation qui u peu d'influence fur les ouvriers ; mais A qui on
paie un petit droit, pour pouvoir exercer lu maitrife. Voyez tous ces détailg
dans Pouvrage de M, Jacobfon, déji cité ci-detfus.

Du Sfilage,

»10. LES roucts, fagon de France , ont leur table hovifontale, & la broche
eft de fer. Ceux fagon de Hollande, ont leur table mchm,e, & leur broche
eft d’'un bois dur & pcﬂmt. _

21 1. LE filage ie fatt & Sedan, a Louviers, chez M. de Julienne & en beau-
coup de manutactures , avec un rouet A (pL I, _ﬁg 1) f'tqon de Hollande,
dont le devant pofe a terre, & la broclie B (fg. § & 7 7, qui eft de bois,
et élevée que d’un pied au-defies du cerrein. Cette pofition donne plus de
facilité aux fileufes pour filer ¢galement, & a plus longue traite. La broche
de bois a PMavautage de {e moins échauder que celle de fer. La fileuf doit
prendre garde de ne pas rompre la plogue qu *elle tienc dans fa main ; elle doit
lever hardiment la main pour en former le i, & ne lacher de laine que ce
qu'il en faut pour Bler un trait. ‘

213
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" 212. ON file ordinaitement la chaine & la trame fur les mémes rovets,

dont la table a cing pieds de longueur, & la roue trois & demi de diametre z

quelgues-uns nelui donnent quet trois pieds pour filer la trame (67).

213. EN Angleterre, 2 ce 'qu'on m’a dit, on file la chaine avec des rouets
qui {& tournent avec le pied ; fouvent une méme fileufe fait deux fils 4 la f'oxs.
un de la main gauche & un de la droite (¥ ).

214. A Pégard du fil-de trame, leurs rouets font encore plus e]evcs quc
teux 4 la francaife , la broche étanta la hautenr delamain. Les filenfes tirent
teur fil prefque horifonitalement, & elles ont foin que la roue du rouvet ne
foit pas grande , pour que le il foit peu tors : ce qu’on regarde comme avan-
tageux , principalement pour la trame. Dansles manufaétures de France, ou
Yon fait filer des enfans ;on proportionnela grandeur de la roue & leur taille s
des petites rowes ont cet avantage , que le fil en eft'moins tors.

214. Nows avons dit qu’on faifait les plogues ou loguertes pourla trame plus
groftes que celles gu’on deﬂ:me'pour 1a chaine : on doit filer les groﬂ'es loquet«
tes pour la trame en trois aiguillées, comme les petites qui font pour la
<haine, & :donner 4 chaque aiguillée deux tours de moms de roue que quand
on file de la chaine. Ainfi la plus grande quantlte de laine qu’on fournit
pour chagueaiguillée, & les deux tours de roue quon donne de moins , font
guele fil de trame eft plus gros & moins tors que celui de la chaine. Comme
ce travail doit s’exécuter réguliérement, fans exiger de réflexion & par has’
bitude , on fera bien d’affeder des fileurs pour la trame, & d’autres pour’
I chaine.

216. La fleufe doit faire enforte de filer également , & au degré de finefle
qu'on tui preferit ; cette finefle eft néanmoins relative a celle de la laine. Cette

cuvriere doit aufli prendre garde qu'il 0’y ait pas de pomtes,m de bom.f e
brockes ; ce Yont des-défauts eflentiels. .

217. LA pointe {e fait, quand la fileufe n’a pas {oin de mettre tont le trait
fur la fufée ou bobine, quand elle en file un fecond ; ce qui en refte alors; fe
tord encore , & forme ce qu’on nomme une pointe.

- 218. LEs pointes que les fileufes font s tant en trame qu’en chaine s depena-

(61) Les rovets 3 Ia hollandall'e font
tonnus en Allemagne ; on s’en fert fur-tout
pour les draps fins, M. Schreber donne les
dimmenfions de ceux qu’emploie M. Schon-
feld , chef de la manufacture de Torgau.
15 font plus grands que ceux dontonaici
s defcription. Le diametre de la roue a
quatre pieds huit pouces ; ke rebord de la!
toue a {ept pouces de largeur le montant

Tome VI,

teois 'pxe&s; Ia planche , fept pﬂeds de
long , {fur un pied de large; elle doit étre
élevée d'un pied trois pouces par fon ex«
trémité fupeneure, & de dix pouces par
fon extrémité inféricure, -

(*) 1l y a en Bretagne des fileufes de
chanvre , qui travaﬂlcnt de méme 4 deux
mﬁiﬂﬁ. T '

H
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dent; {davent dg cequlelles.mont pas foin-de rogner le bout de leur broche ).
quand glles {'ont: a ¢rans & 4 vis; car ]:1 plogque, qpi devient fil en fortant de
leurs mains, s'engage dans les. crans de la broche , fe ferre & forme une pointe:
au-deflus de laquelle eft ce.qu’on appelie un 50_}«11; (68)-

. 219. Le bout de brache eft le contraire. Ceft une laine mife furla broche en:

y mettant le trait, de fagon qu’elle ne fe trouve pas torfe ; & une fois qu elle
eft roulée fur la broche, elle ne peut f& tordre davantage , parce qu’en termes,
d'art, elle a wrop renvidé. fir la brocke, Le devoir de la fileufe eft d’éviter ces.
deux def'auts, qui font egalement prejudmmbles pour la chaine & pour la
trame (%),
220, I, ¥ a des manufacures. odt Pon tord a i’exces le fil pour la chaine =
an f¢ perf'uadc donner par 14 plus de. force au fil ; mais on fe trompe : un fil
trop tors fe cafle plus aifément qu'un autre ; dailleurs il prend malla colls ,,
il fe laine & {e foule moins bien ; dans. le ziffage ,. il fe matie mal avec la trame..
A Dégard du £l de trame, quand il eft peu tors, le drap en eft plus couvert.,
&IIF iffic qu'il le foit affez pour &étre lancé dans la chaine. Tout le monde:
c;onvxent: que le fit de chaine doit étre plus tors que Qelm de trame ; mais auflt
il faut éviter de porter cette différence trop loin..

. 22T ON verra dans la fuite , que plus on veut avoir un drap cotj" » & plus
la TAe doit étre grofle , molle & frappée. dans la chaine : ceci s*éclaircira ;.
je n’en, parle préfentement , que pour faire comprendre qu*un fabricant doit;
varier & la groffeur & le tors defes.fils, > faivant Pefpece de drap qu'il fe pro-
pole de faire. ;

222. LA chaine gni doit &tre plus fine & plus totfe que la trame . fe file &
eorde ouverte; & la trame qui ¢t d'un £l plus gros & plus moéllenx, f file
3 corde croiffe. La noix de la broche, fur laquelle onlaroule , eft aufl? plus:
groﬂé pour former un fil meins "tors: la fileufe y contnbus en donnang
moins, de tours de rone..

223. L’ErFET de la. corde ouverte (fiz § ,; eﬂ: dlfferent de cehii de Ia
eorde croifée ; car la trame, que 'on file tou;outs a corde croifée, {e tordi
de droite 2 gauche & Ta chaine qui {¢ file & corde ouverte , f& tord de gauche
3 droite. Cette différence dansle tors du fil, fait qu’au Foulage les cordes du:
drap , tant; en chaine qu’en trame, fe detordent ou plutédt, les filamens qui

compofent Jes. fils, fe dilatent dans des, fens oppofés, ils fe lient enfemble
avec, facilité , & produifent par1a,un meilleur effet dans Popération du foulon.

T 224 LE ﬁlage fe fait indifféremment-par des-hommes & par des femmes.

(68) Les. Allemands défignent le méme | ™ Le rond qui fert 2 accoter le §l fus
difaut , en difant : das Garniff sufammena 1a bmche, fe nomme ¢ puw.
Lelofen, . .
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Celles-ci filent ordinairement mieux que les” hommes ; ceft peht-dtre parce
que ce travail n’eft point fatigant, & qu’elles ont la main plus ddroite® imais
la raifon principale eft, que leshommes ne s’occupent i ce travail que dans
leur jeunefle, & qu’anfli-tét qu’ils ent acquis plus de forces, ils paflent &
d’autres travaux plus pénibles; au lieu que les femmmes, qui reftens au filage
toute leur-vie, I'exécutent communement mienx, : ‘

D” dévidage (69).

22¢. QuanD les fileules ont filé wne certaine quantité de fufles, on les
dévide fur un dévidoir nommé afpe ( pL 111, fig. 1 ), & I'on en forme des éche-
veaux, qu'on nomme échess (70) fi c’eft du fil de chaine , & pérors fi c'eft da
fil de trame : enfirite de ces échets de fils de chaine, on fait des bobines qu bobia
nauzx, pour pafler & Pourdiffage ; & Pon dévide les pérots de trame fur des
Jepoules , pour én garnir les navettes. , R :

226. La circonférence de l'afpe peut varier dans les différentes fabriques;s
mais elle doit étre fixée & é&tre toujours la méme dans chaque manufacture ¢
on en va voir la raifon.
. 227. Le fil qui entoure Pafpe, doit, par exemple, avoir une aune & un
quart de long; ainfi Pon eft fir que chaque révolution de l'afpe confomme
une aune & un quart de fil. Il y a 4 c6té de Pafpe, & aufli dans fon aiffieu,
plufieurs petites roues dentées ( fig. 1), qui engrainent les unes dans les
autres. Le diametre de ces roues dentées eft tellement compen{8 , que laifliets
de la derniere ne fait qu’une révolution, pendant que Pafpe ena fait foixante.
Or la petite roue, en achevant fon tour, rencontre un petitlevier, qui fait
{onner une clochette, ou frapper un petit coup de maillet; ce bruit avertit
Touvriere que fon afpe a fait foixante tours. Cette longueur de fil mis en
écheveau, {e nomme un for ou une mague (*), Aufli-tot que la clochette &
fonné, ou que le maillet a frappé , Pouvriere marque ce fon avec unecheville,
quelle pafle dans 'un des trous qui font percés fur la table, ou fur un des
bouts de Pafpe. Soixante tours de Pafpe font un fon; & fuivant I'ufage des
différentes fabriques , il faut plus ou moins de fons ou de chevilles, pour
compofer un éhevean ou ecker, Ceft aflez ordinairement douze; un échet
étant compofé de douze fois foixante tours, il eft de fept cents vingt révolu~
tions. Les pérots pour Ja trame ont un fon de moins ;5 ainfi ils ne font formés
que de fix cents {oixante révolutions. Dans les fabriques ide Lounviers, leg"
échets pour la chaine font compofés de fix cents foixante tours d'afpe, &

(69) Enall. das Wejfen. aux échets, AR
(7¢) En Allemagne , les filenfes donnent (*) Je crois que maque eft corrombu de.
fe nom commun de Zahlen aux pérots & marque, - e >
Hy
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ceux.de ttame. de fix cents taurss le. contour de.Palpe eft de: cing” quatts.

228. Ce nombre de {ons ou de-chevilles eft réputé peler une Hvre (71): fi
le fil eft gros , les. douze fons , pac exemple , de fil de chaine pefent plus d'une
livre; filefil elk fin , ils. ne pefent pas une livre : néanmoins.c’eft fur le nombre
des échets qu’on paie les filenfes ; & comme , {tlon cette méthode, elles. font.
payées a la mefure , & non au poids, elles {& trouvent engagées A filer le-plus.
fin qu’il leur et poflible,

229. IL y a des afpes plus parfaits;, qui marquent fur un cadran: le nombre:
des {ons, de forte que Pouvriere el dilpenfée de mettre des chevilles a cha-.
que fon. L’échet eft réputé fini, quand Paiguille qui marque les fons, a fit
fa révolutionr. Quelque bonne que foit cette pratique’, elle n’eft pas fuivie
dans toutes les fabriques : je crois qu’on n’afpe- point 4 Sedan, & qu’on ¥
paie les fileufes de trame¥ la livre: '

-230. CHEZ M. de Julienne, les écheveaux ou échets pourla chaine doivent

avoir mille tours d’afpe, & le pérot de trame feulement fix cents. Le £l de-
chaine {& nomme aulh fiI Léiain ou fil d'étame. A Sedan les échets doivent:
éontenir 1290-aunecs & demie de fil, en. vingt-deux maques, de quarante~
quatre tours de Pafpe chacune.

231 ON fait bobiner les écheveaux de chaine, & Pon oBlerve de mettrs
deux ou trois écheveaux fur-chague bobine. Quant aux écheveaux de trame,.
oitles donne & des enfans qui-les dévident fur des fépoules , qui font de petits
brins de refeau. coupés. de longueur i pouvoir entrer dans la. poche de la:
mavette. o o o B

Dy bobinage..

242, Bobiner (72) ¢’eft dévider les échets de chaine fiir des bobineaux ow
Bobines , pour les.ourdir enfuite. On met ordinairement deux ou trois échets:
fur chaque bobine: il faut que la bobineufe faffe Ia bobine d’ine-égale grofs
feur , fans aucune bofferze ;- quelle ferre le-fil entre les doigts, pour caffer: les:
pointes, & 6ter-les bourlottes qui pourraient {& rencontrer squelle renouve
proprement tous les fils qui rompent, & qu’clle prenne garde qu'aucun ne fix

(71) A Sedan, ou. I'afpe:a une aune & doit donner §3%9 aunes & un tiers de:
demie de tonr, il faut: vingt-deux maques: fil, en 6292’ tours de l'afpe.. Quant i lar
pour faire un:cchet ; la maque oft de qua.. trame, M. Rovfleau la paie 4 la livre, fuis
rante-quatre tours de {’afpe, ainfi 'échet a  vant qu'elle eft filde fin, & fansla mefurer
198 tours del'afpe , ou 1290 aunes & deux. fur Yalpe. ;
tiers, 1l faat Gix échers. & demi pour wne (72) Enall, abfpiiian
livte; ainfi une livee de laine filée en chaine
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double fur la bobine. Cette opération fe fait {urun rouet, comme quand on
retord du fil,

233. En Languedoc, en fe fert, pour bobiner, d’un aroulin qui retord le
§l de chaine, en faifant tourner les bobines pour les charger de ce fil : {elon
cette pratique ,-il nly a pas beaucoup a gagner fur le temsy & Pouvrage enelt
moins réguliérement exécuté.

Méthode ponr connaitre combien il entre déchets dans nne chaine.

234. A Louviers, le contour des ourdiffoirs (73} eft ordingirement de.
trois aunes trois huitiemes; maisil y en a d’un peu plus grands , & d’un peu
plus petits, Chaque tour de Pourdiffoir fait une enféigne ou marque.

23 %. CECI bien entendu ,on fuppofe que Péchet de vingt-denx maques on
fons, contienne 1210 aunes de fit 5 que le tour de Pourdifoir en emporte
trois aunes un fixieme. On fuppofe encore une chaine de dix-neuf enfeigrnes ,
ou,ce qui et 1a méme chole, de dix-neuf teurs de Pourdifloir, contenant
2400 fils. I faut multiplier 19 par 3 un fixieme & Pon troavera 6o aunes
un fixieme. Enfuite fi '6n muiltiplie 3400 par 60 un fixieme, on trouvera
20466 aunes, qu’on divifera par 1210 aunes, qui eft la longueur du fl
d’un échet ; on trouvera au quatient 189 échets 3255 Mais comme la mefure
des échets r’eft pas toujours exacte , & qu’on éprouve néceflairement quelque’
déchet en bobinant & en ourdiffant, il faut compter pour me chaine de dix-
neuf enfeignes. 3400 fils; & y comprenant un échet de furplus, que Pon
donne au tiffeur , pour alonger & remplacer les fils qui caffent (ce fil pour
remplacer, fe nomme Lngar (74), it fant au moins cent foixante-douze
¢échets, Cette méme regle peus fervir pour toutes fortes de. comptes & de lon-
gueurs de chaine, o ' o } |

236. ON congoit que les fileufes & les bobineufes, pour augmenter leur
profit, pourraient raccouscir tous les échets d’une maque ou d’une demi-
maque ; mais il eft facile de reconnaitre , en ourdiffant une chaine, fi chaque
fileufe donne & tous les échets les longueurs qu’ils doivent avoir: Pour cela
-on attache a chaque paquet qu’on regoit, un billet qui indique la date du jour
de {a réception ,avec le nom de la fileufe & le nombre des échets ; on oblige
encore la bobineufe de marquer toutes les bobines du nom de chaquefilevfe;
Pourdifleur connait, en confultant le tarif ci-deffous, la fraude des fileufes,
& celles qui ot commifg; & 'on eft en droit de leur faire payer ce qui
m'afnq.ue. for la longueur du fil, fans rechercher fur quel échet peut tomher
la fraude.

(713) Enall, S’ch'eerg febes €64) Enall. Zuliiffe-garn
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23%. La bobine qui contient deux échets, doit courir fur une chaine de
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Remarques genérales fur Ponwrdiffage (75).

238. La quantité des fils qu’on emploie pour compofer la chaine , dépend
de Ia largeur que 'on donne a Pétoffe , & de la qualité qu’on fe propofe de lui

-(*) Jai dit qu'ane enfeigne elt un tour
d’ourdiffoir : on me I'a definie , la longueur
de lanavette, qui contient une aune de Bra-
bant, ou une varre d'Efpagne. Leur rap.
pore avec celle de Paris eft de cing enfei-
gnes pour une aune de Paris, Cette decfini-
tion ne me parait pas aflez claire. Ce que
i'ai pu trouver de plas clair, eft que les

cinq aunes de Brabant font une enfeigne ,
& que Penleigne equivant 4 trois aunes de
Paris. M. Rouffcau approuve cette défini-
tion de l'enfeigne. Elle a cing fois la largeur

- de la navette , ou cing aunes de Brabant,

ou trois aunes un fixieme de Paris.

(75) En all. duffeheerer.
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procuter'; les unes & les autres exigeant différens nombres de portées. Cha.
que portee eft prelque toujours compolée de quarante £ils, ou de deux demi.
portées de vingt fils (76). -

239. Les réglemens fixent la quantité de fils que doit avoir la chaine, &
la largeur du ror, Les fabricans doivent 8’y conformer ; mais comme ces régle-
mens n'entrent dans avcun détail 4 cet égard, & qu’il eft néceflaire qu'un
manufadurier {oit inltruiv des raifous des différentes proportions, fur-tout
lorfqu’il veut faire de nouvelles efpeces de draperies, il eft bon d’examiner
e point, & d’entrer dans quelques détails néceffaires,

240. QN peut fabriquer autant de fortes de draps, qu'il y a de différentes
qualités de laine , en proporcionnant la finefle du fil 3 ces qualités, pour les
rendre d'un bon fervice. Mais, pour ne parler que de ceux qui font fabriqués
avec de bonnes laines d'Efpagne, & dont il eft ici particuliérement queftion ,
on en fabrique, 1°, detrés-forts : favoir , les doubles broches (77) [ Jemploie
ge terme qui eft nfité , mais Paimerais mieux les appeller draps forts , ou fur-
foulés (*) ]; deux de forts, trois de minces ou fuperfins ; & dans chacune de
ges qualités, on en faic de différens prix pour les particuliers qui, {felon leurs
facultés ou felon leur gotit , en veulent acquérir; & cela contribuea éten-
dre le commerce. ‘ '

241. La différence du prix des draps , du méme nom de fabrique & de méme
largeur , vient de la qualité ainfi que du prix des laiues qu’on y emploie,
& aufli des fagons qu'on leur donne. On trouve i acheter des draps de cing
quarts , depuis 12 julqu’a 1§ & 16 livres , & des draps de quatre tiers, depuis
17 jufqu’a 22 & 24 livres.

242. La différence de ces prix vient du plus ou du moins de perfection que
Pon donne aux draps, dans les différentes opérations de leur fabrique; c’eft
ce qui diffingue les bons fabricans , excite leur induftrie, & donne de 'ému-
Iation aux autres, d’on fuit la réputation que fe font acquife pluficurs de
nos manufactures, -

€3

(76) En Allemagne , les portdes, Ginge,
{ont fort différentes. On en a de vingt-qua.
tre , trente & quarante fils, Dans plufieurs
endroits, les réglemens des maitrifes dé.
fendent de mettre meins de quinze fils pour
une demi-portée , afin d’éviter les fraudes.
On fait de fréquentes vilites , pour voir fi

cette ordonnance eft réguliérement obfer-.

vée,

(97 En altem. Lederhafte Tiicher. Les

broches , en all. Rutfien , (ont faites de ro-
feau ou aufli d’acier. Plus le drap eft fin,

& plus les portées font étroites,

(*) Les doubles broches font fabriquées
différemment des autres draps; il y a plus
de portées a la chaine , les ro#r & les lanies
font plus ctendues ; ces draps, quoique.
plus larges fur le métier, fe trouventre-
duits par e foulon a la méme largeur que
les autres , & ils perdent aoffi de feur lona
gueur ¢ ils acquierent par-ld de la force;
mais lorfqu'ils font fur-foulés, ils n’cn va-
lent pas mieux: c’eft ce que nous ferons
appercevoir dans la fuite,
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243. UN des principaux moyens, pour donner aux draps différens degrés
de force, eft de proportionner le nombre des fils dela chaine,, & Ia largeur du
rot , a la quantité de trame qui doit y entrer, pour produire effet qu’on fou-
haite ; car ¢’eft la trame qui donne du corps, puifqu’un drap fait de chaine fur
chaine, ou le fil de chaine ferait mis en chaine & en trame, {erait aufli fort
ou aufli difficile & déchirer qu'un drap ou il ferait entré foixante & douze
livres de trame , quoiqu’on n’y et employé que trente livres de fil de chaine
au lieu de trame. On en voig la preuve dans les fabriques, fi-tot que le drap
elt drap , c’eft-a-dire , qu'il eft prét detee tiré au chardon; caril arrive quel-
quefois par inadvertance, qu’un pérot on échet de chaine, trop tors pourla
trame, fe trouve {ur une fépoxle dans la navette du titfeur. Cette portion de
drap refte, pourainfi dire, dans fa méme nature (78); ¢’eft-a-ditc , qu'elle ne
garnit pointla chaine, & qu’elle fait une elpece de camelot ; en conféquence
point de fentre au foulon, point de garni au chardon. Enfin cet endroit du
drap elt tout-a-fait défectueux. Ainfi plus on veut que le-drap ait de cor-
{age (79), plus il faut q'il y entre de trame : a quoi Pon ne peut réuffir qu'en
diminuant le nombre des fis de la chaine; ou, {fi Pon conferve le nombre de
ces fils, il faut augmenter la largeur du rot, parce que la chaine écant alors.
plus claire , elle {& croife mienx , & donne 4 la trame la facilité de s’approcher
davantage ; bien entendu quela finefle de cette trame doit étre proportiona
neée a celle de la chaine, & 4 Pefpece de draperie qu’on veut faire,

244. SUIVANT ce principe, qui parait inconteftable,, une regle générale a
oblerver, eft qu'il fant, pour faire uwn drap trés-fort, tel quune double

(78> Ce qui eft ditici, eft vraij cepen- coupent ce drap en ces endroits qui ne

dant M. Rouffeau ajoute , pour plus grand
éclairciffement , que ce defaunt vient de ce
qu'une {époule de trame, & qui eft par con.
féquent torfe, fe trouvant tiffue & codié
d’une {époule douce , I'une foule beaucoup
& Yautre point du tout : ce qui fait quela
partie qui a beaucoup foulé devieat plus
courte , & fait gripper l'autre , qui devient
pluslongue 5 ce qui produit des ribotures
ou grippes, qui regnent dans toute la lar-
geur du drap. On occaltonne de faux plis,
lerfqu’on tord le drap au foulage ; ce défaue
qui eft irréparable , eft fenfible jufqu’a ce
que le drap foic ufé, Ces rides ne permet.
tent pas au chardon de tiver le poil ynidla
force de le couper : voild pourquoi ces en.
droits reftent fans apprét & montrent la
corde. 1l arrive fouvent que les tondeurs

peuvent s'étendre bien uniment fur la ta-
ble. Enfin ce défaut produit des inégalitcs
dans Iz couleur. Mais il eft important de
faire remarquer gu'on peut faire , & qu'on
fait en effet de beaux draps de chaine dans
chaine , & ces draps recoivent les appréts,
Ainfiles défants dont nous venons de par-
ler , viennent principalement de I'inégalité-
du tors 3 une chofe des plus effentielles eft
que lz trame foit filée également. Malgré
ce que nous venons de dire des draps tifTus
chaine dans chaine, il eft certain qu’une
chaine trés-douce & trésimollette eft tou.
jours la meilleure. Note de 31, Rouffeau. §

{79 ) Dans quelques fabriques on em-
ploie ce terme ; mais il eft plus ordinaire de
dire corps , en allemand , Stércke.

.. broche, :
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broche, dans unelargenr de rot femblablea celle d’'un drap ordinaire, qu'il y
ait moins de fils en chaine, pour qu’it y entre plos de trame.
~ 245. S1 au contraire on veut faire un drap trés-mince ou fuperfin, tel
qu'on le demande dans certaines provinces, ou pour I'ufage des perfonnes
de qualite , & cependant de la méme largeur aprés le foulage qu'un drap
d'une force ordinaire, il faut, ou diminuer un peu la largeur du rot, par
exemple, d’un huitieme d’aune , ou y mettre quelques centaines de fils de
plus en chaine, qu’4 celui d’ute force ordinaire. 1l parait préférable de main-
tenir la méme largeur au rot, afin que les fls foient 4 Paife, en multipliant
les broches {clon la quantité de fils qu'on veut faire entrer de plus (80).
246, IL clt bon d’avertir ici que, quand nous avons patlé de double bro-
che, il s'agifait des draps dont on fait des furtous; car pour ceux qu’ont
deftine 4 faive des redingotes ou des manteaux, comme ceux-ci doivent étre
trés-forts , il faut qu'avee le méme nombre de fils en chaine qu’ont les draps
d'une force ordinaire, le rot foit un peu augmenté, environ d’un huitieme
d'aune en largeur, comme nous Pavons dit ci-devant dans une note: au
moyen de quoi il y entrera plus de erame. 11 eft fenfible que ces draps pour
redingotes feront plus forts que ceux i doubles broches fins, aprés qu'ils
feront amenés 4 une pareille largeur que les fins, par action du foulage.
247. La raifon de ces différentes proportions vient de la néceffité de con-
tribuer 4 tout ce qui peut favorifer le foulage des draps = cette opération eft
d’une {i grande conféquence, que tous les premiers travaux qu’on donne aux
laines doiventtendre a cet objet. .
248. ONX verra ci-aprés, en parlant du foulage , que bien qu'un drap doiv
fouler {ur la largeur & fur la longueur, il faut éviter fur toutes chofes, &
autant qu’il fera poffible , de le tordre pendant Popération. Cette maniere de
fouler eft la plus contraire & la perfection, parce que lorfqu’un drap eft trop
tors dans la pile, Paction des pilons qui tombent deflus les différens plis de
la piece ainfi torfe, fait que certaines parties de Pétoffe rentrent plus que
d’autres: ce qui caufe des rébaudicres (81) & des faux plis d’autant plus insfe
facables, que c’eit la chaleur qui les a formés; de fagon que la fuperficie du
drap en eft toute grippce.

(80) Le principe gn’on a érabli en eet
endroit , eft vrai; ma's la phrale n’eft pas
claire. Car il eft évident qu'un nombre de
fils [eront autant 4 'aile dans un petic rot,
qu'un plus grasd nombre duns un rot plus
Jarge, {i l'on garde des proportions entre
la largeur durot & le nombre des fils, Sans

fonlage , fera plus tot rédoic & {a largeur 3
& au contraire , fi Pon augmente la largeur
du rot, il faudra fouler le drap fort long-
tems , pout Uamener a fon lez ; mais alors
il fera furfoule,

(81 ) A Sedan on dit ribotures , & nen
ribaudicres. :

augmenter {a largeur de rot, le drap ,au

Tome VII.
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249. ON peut bien tordre julqu™® un certain point quelques parties pout-
faire rentrer le drap en ces endroits & I’égaler; mais un fabricant qui cher-
che 2 hire de bonne marchandife , préferc de perdre quelque chofe fur 'au-
nage, plutét que de permettre a fon foulennier de tordre le drap dans la pile.

250. CerTE digreffion fur le foulon , quoiqu’anticipée , nous a paru né-
ceffaire pour faire comprendre que, fi une double broche avait gutant de fils.
en chaine , paffés dans un rot de pareille largeur que dans un rot d’un drap.
de force ordinaire, il ne pourraic rentrer en laize lorfgwon le foulerait-a plat,,
& quon f{erajt obligé de le tordre durant toute Popération , pour lui donner-
la largeur prefcrite; au licu qu’ayant meins de fils en chaine, il y entre plus.
de trame , qui fé feutre plus aifément, fans &tre obligé de tordre le drap, &
qui donne la force requife a cette efpece d’étoffe (82%:‘a

251. UN drap dune force ordinaire , qui aurait au contraire plus de fils.
en chaine , mais dans la proportion convenable 4 la quantité de ceux de la,
trame (83) qui doit y entrer , pour que ce drap foit dune bonne qualité, doit
&étre plus foulé {ur la longueur que fur Ia largeur,

252. ILen elt de méme d’un drap trés-fin; il y entre moins de trame que-
dans un drap d’une force ordinaire , parce que la chaine eft plus garnie ; mais:
comme elle eft plus fine, & que le rot eft moins large, le drap rentre trop tét:

- dans fa Jargeur : ainfi, pour lui donner la fermeté qui en fait le mérite , o1x

eft obligé de le fouler A plat fur la longueur (84).
2§3. Aw refte, les fabricans intelligens doivent, avant d’entreprendre de
manufadurer quelque nouvelle étoffe, faire différentes épreuves lpour- fe-

(82) Je dis encet endroit, qu'en géneral,
pour avoir un drap mince , il faut, indépen-
damment-de la fineffe de |a laine , 2ugmen.
ter le nombre des fils de la chaine, & dimi.
nuer la largeur du rot, pour qu'au foulage
- Hl revienne promptement en laize; & que
pour avoir un drap. fore, il faut diminoer
1e nombre desfils de la chaine , ou augmen.
ter le rot: 1°. afin qu’il y entre plus de
trame : 2Q. pour qu’il refte plus long.tems
av foulage . afin de le ramener 4 Ia largeur
qu'il doit avoir, &c. Cela n'eft point abfo.
lument contraire au fentiment de M. Rouls
feav , qui dit que, pour faire un drap a dou.
ble broche , on avgmente Ie nombre des fils
de lachaine & la largeur du rot, felon la
finefle qu'on veut lui donner 5 qu’il fant né-
scifairement le furfouler, pout Pamener afz

largeur ordinaire , & que c'eft ce quile rend:
double breche. §il {e trouve quelque diffe-
rence entre mon avis & celui de M, Roufs
fean , je me garderai bien de vouloir dé-
fendre mon fentiment. 11 me convient
mieux de foufcrire 2 celui d'un homme anfli:
habile & aufli expérimentc.. Au refte, il v
a en cet endroit quelque obfcurité {ur la
facon de conduire le foulage, j'efpere
gu'elle g’éclaircira dans la fuite. Note de
Pauteur. Jajoute que Popinion de M. Roufs
feaun fe trouve conforme A ceile des maruy.
factoriers Allemands.

(83) It eft bon de remarquer que cette-
quantité fe regle par le poids ; on ne compte-
point les fils de Ia trame,

(84) C’eft ce que les Allemands appela
lent , in der Walcke fchiefJen , oder téfeina
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xégler furte plus ou le moins de fils de Ja chaine, & fur la largeur du rot ; car ce
'que je dis ici, n’elt qu'nne regle générale qui doit admettre des exceptions,
fuivant l'intention des fabricans.

254. QuanD il eft queftion d’imiter un drap , le meilleur moyen de réuffir
dans les proportions, c’elt de cheifir un beau drap de la force qu'on defire
imiter, & de pareille largeur aprés le foulage que celui qu’on veut fabriquer,
bien proportionné en chaine & en trame , & defe régler fur cet examen , tant
pour le nombre des fils de la chaine, que pour la largeur du rot.

2§5. ON ne peut augmenter la force des tiffus qui ne {ont point foulés,
par exemple, celui des ¢oiles , qu’en augmentant le nombre des fils de la
chaine, fins rendre le rot plus long , & encore en frappant beaucoup plus la
trame pour fournir le tiflu de beaucoup de fils ; mais on peut augmenter da-
vantage la force des tiflus de laine, par le moyen du foulon , qui réduit &
une aune & un quart la largeur d’un drap qui, en toile, & au fortir duy mé-
tier, {e trouvait avoir deux aunes & un quart de largeur. On pourrait, par
le Toulon, réduire le méme drap 4 une aune de largeur; & en ce cas il ferait
plus ferré & plus épais : mais il pourrait wen étre pas meilleur, car il fe cou-
perait en peu de tems. Ainfi ily a un milieu A obferver entre ku force du tiflu
en zoile , & celle qu’on ni procure par le foulage.

246, ON peut varier encore le maniemenct des draps en les faifant rentrer
i la foulonnerie, foit fur leur longueur , foit fur leur largeur. Tout cela s%¢é-
claircira dans la {uite ; mais j’ai cru devoir donner ces idées générales qui font
néceflaires pour Pintelligence de ce que je dirai fur le tiffage.

257. IL fuit encore de ce que je viens de dire, que comme les petites étof-
fes ne penvent pas étre beaucoup foulées, elles doivent étre fort garnies de
fils en chaine.

Inflrumens qui fervent pour ourdiv.

2¢8. LEs inftrumens dont fe fervent les ourdiffeurs fong, 1% une efpece
de chevalet qu’on nomme cannelier (85), pl. Il , fig. 2 , qui a environ quatre
pieds de hauteur : il foutient fur deux plans différens EF , GH, dont 'un
elt plus élevé quePautre de huit 4 neuf pouces , vingt-quatre bobines, douze
a chaque rang, plus ou moins; car fila portée devait étre de quarante fils, on
placerait vingt bobines 4 chaque rang; fi elle devait étre de trente-deux fils,
on en placerait feize, pour qu’il y ait tonjounrs un égal nombre de bobines (86)
a la rangée {upérieure & 2 celle d’en-bas (87)3 chague rang devaut faire ce
qu'on appelle une branche , ou caifferte , on demi-portée. Comme chaque bobine

(85) En all. Scheerlatte. - Knopfe; dans les petits métiers , elles pot.
(86) Ea Allemagne , dans les grands mé-  tent le nom de Pfeiffen.
tiers, les bobines s'appellent Spuhien, ou (87) et teés-poilible d’ourdir un nom.
Iij
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et traverfée d’iine broche de fer attachée au chevalet, on augmente ou on
diminue, comme nous venons de fe dire, le nombre des bobines, fuivantle
nombre des £ls qui doivent étre a chaque demi-portée , dont fa moiti¢ doit
&tre roulée fur les bobines d’en-haut, & Pantre moitié fur celies d’en-bas. Aux
deux bouts de chaque étage, il y a deux ficelles 2 4, ¢ &', qui s’¢tendent dans
toute la longueur de la rangée, & entre leiquelles paffenc les fils des bobines
pout les tenir fur le méme plan, & faciliter le devidage. ‘

259. 29. L'ourdiffoir (88), pl. 11T, fig. 3 , qui ¢ft compofé d’un arbre ver-
tical & tournant de fix pieds de hauteur, fut environ trois pouces de dia-
metre. Cetarbre vertical, qui pole par lc bout inférieur fur une crapaudine ,
& qui elt requ par 'autre bout dans un collet, elt traverfé 4 deux ou trois
hauteurs différentes , par des bras horifontaux, a Pextremité defquels font
aflemblées quatre tringles verticales , ce qui forme comme un gros cylindre
de trois ou quatre aunes, mais plus fouvent trois aunes un feizieme de cir-
conférence, plus ou moins , fuivant Pemplacement de la manufactore: en un
mot, celt une grande afpe pofée verticalement ; an Heu que celles qui fervent
i former les échers font horifontales. Deux des tringles verticales qui forment
ka circonference del'ourdiffoir, font liées Pune & Pautre vers leur partie fupé-
rieure par une traverle fixe, dans laquelle il y a trois broches ou chievilles de
bois G, F, E, qui lont horifontales & qui faillent au dehors dePourdifioir d’en-
viron huit & neuf pouces: cet excédant fert 2 tenir partagés les fils qui forw
ment la croifure de la chaine,

260. I y a aufli au bas de ces deux mémes tringles verticales une autre
traverfe, qui elt mobile & qui repofe feulement fur les bras; cetté traverfe
porte deux chevilles horifontalesI, H, femblables i celles de Ia traverfe d’en-
haut; elles {ervent a faire ce qwon appelle la petite croifée : les tiflerands la
nommett Ze coniptoir. ’

261, ON laifle la traverfe d’en-bas mobile, pour pouvoir diminuer la lon-
gueur de chaque picce de drap d’un quart, d’une moitié, &c ; & cn ce cas
an place cette traverfe, {oit au coté oppofé a celle d’en-haut , foit ailleurs.

De Pourdiffage (89).

262. CommE il entre un grand nombre de fils dans la chaine d'un drap
qu’on monte furle métier a deux aunes & demie de largeur, il ne ferait gucre
poflible de manier & la fois cc grand nombre de fils; mais on les divile par
failteaux , compofés ordinairement de quarante-huit fils. Ces faifceaux {&

bre impair de fils, par exemple , fept dans  tont en Saxe.

Ia rangée fupérieure, & huith celle d’en. (£8) En all. Scheergiebe.
bas ., fi'on met trente hils par portée. Ceft (89) Enall, aufjcheeram
ainfi que cela fe pratique prefque pare
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nomment des: porzées : on étend dabord: les fils par demi-portées de vingt-
quatre fils , & en conféquence on met {ur le cannelier vingt-quatre bobines.

263. QuanD il elt queltion de poler la chaine fur le métier, il fant Ia dif>
polet de maniere que la moitié des fils puifle etre élevée pour former ce qu’on
nomme- le pas den-haut , & que l'autre moitié puifle étre abaiflée pour former
le pas d’en-bas ; de forte qu'alternativement un 61l doit 'élever pendant que
le fil voifin s’abaide, afin de former un croifement dans lequel on' paffe la
trame, pour former un entrelacement ou tiffu femblable aux toiles ordinaires.

264. EN conféquence, on congoit que , pour ourdir une demi-portée qui
doic. étre de quarante-huit fils , il faut étendre 4 la longuenr dela piece de drap
les fils des vingt-quatre bobines qui font fur le cannelier , & outre cela les
croifer. Pour rendre cette opération plus {fenfibie , je vais fuppofer qw’on veut
faire une portée de huit fils. ,

265. Own prend guatre bobines, deux du rang dFen-haut'A, pli 171, fig. 4,
& deux-du rang d’en-bas B; & pour queles fils ne {e confondent pas, & qué
Pouvrier.puilfe diftinguer ceux du rang d’en-haut d’avec ceux du rang d’en-
bas , ce qui elt nécedaire pour faire la croifée, il les pafle, en obfervant le
méme ordre qu’ils ont {ur le cannelier, dans les trous de la palette F: alors
ces quatre fils forment le faifcean L, qu’on nomme une demi-porsée.” _

266. EnsurTe, pl III, fig. , on arréte les quatre fils A for la cheville B
puis fuifant un ncewud en G, on place ja palette ¥ 4 une petite diftance du
neeud, 4 peu pres comme le repréfente la figure 43 puis tenant Ia palette de
Ia main droite, on croife les fils entre le pouce & 'index de Ja main gauche.,.
ainfi que le repréfente la figure 6. Pour cela on prend le 6l 2 qu’on abailfe
fons le pouce, & qu'on fait pailer fur Vindex; le £il 5 pafle fur le pouce
& fous le doigt index; le fil ¢ pafle fous le pouce & fur le doigt index;
enfin le fil 4 paile {ur le pouce & fous le doigt index. De cette fagun tous les
fils {e trouvent alternativement croifés entre le pouce & le doigt index, comme
on le voit dans cette figure ; ce qui forme ia croifée. On verra dans la fbite
que les fils 2, ¢, font e pas d’en-hawt; & les fils 5,4, le pas d’en-bas.

267. Pour conferver le croifement des fils, on les pofe entre les chavil-
les C, D, fig. 5. La pofition des.quatre fils e@ encore repréfentée plus enfi-
blement par la figure 7 : la cheville C tient lieu du pouce dela figure 6; & la
cheville D, du doigt index. Cette difpofition {e voit encore furla igure 2.

- 268. La graade croifée érant ainfi placée, on fait pafler lés quitre fils réunis
antour de la cheville E, £g. § 5 puis tenant de lamain gauche 1a palette F, pour
que les fils confervent toujours leur méme pofition refpective ; & 'de e maint
droite les quatye fils réunis , on va enlacer le faifcean de quatre fils 'qui doiz
vent faire la demi-portée , entre les trois chevilles I, H, G, qu’on_ {uppofe
éloignées des chevilles G, D, E , de vingt-cing aunes fi Ia picce avait setie
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longueur ; ce dernier enlacement fe nomme. lz petite croifée. Pour faire Ia por-
tée entiere, il faut, en tenant toujours la palette F dans la méme pofition,
reporter le faifceau K jufqu’a la cheville E; puis croifer lesfils 2, 5, ¢ , 4, fig. 6,
comme la premiere fois, & pafler cette croifée dans les chevilles D, C: alors
la portée de huit fils eft ourdie ; & en faifant une autre croifée en defeendant,
on recommence & ourdir une nouvelle portée, pour laquelle on répete exac-
tement la méme opération.

269. IL elt rare qu'un fabricant ai¢ un emplacement affex étendu pour
ourdir une demi-portée d’un {feul trait, comme nous Pavons fuppofé dansla
figure 2 ; mais on peut opérer le méme effet en brifantla demi-portée fur des
chevilles, autant de fois qu’on le juge & propos. Ainfi, ayant formé la grande
croifge fur les chevilles C, D, E, on va porter la demi-portée fur une che-
ville pofée dans un endroit commede pour Pouvrier, puis fir une feconde
cheville, puis fur une troifieme, pris fur une quatrieme, enfin fur la che-
ville G; & ayant fait la petite croifée fur les chevilles E?, F, la demi-portée
fera fur toutes les chevilles, en obfervant exadtement tous les zigzags de la
demi-portée précédentes fans quoi on ferait ce qu’on nomme un cheval, &
alers il ferait impoflible de monter la piece fur le métier.

270. QUAND on elt parvenu 4 la derniere cheville , on fait Ia grande croifée
{ur les chevilles D, G, tant en montant qu’en delcendant ; & 1'on recommenice
une nouvelle portée. : :

271. IL faut obferver, 1°. que les demi-portées que nous avons fuppofé,

our rendre la démonfiration plus claire, n’¢tre formées que de quatre fils,
ﬂ. font ordinairement, dans les fabriques de draps, de vingt-quatre fils; 2°, que
quand on a ourdi une fuffifante quantité de portées, on fubftitue i la che-
ville C, une perche qui feloge dansla rainure de la grande anforiple ; 3°, quon
{ubititue a la cheville D, une corde fur lalongueur de laquelle on diftribuera
toutes les portées dans le méme ordre qu'elles étaient fur les chevilles, pour
attacher les fils aux litles des lames , cosme nous Pexpliquerons. 4°. Comme
il fant coller Ia chaine avant de la monter fur le métier, afin d’empécher que
les croifées ne & confondent, on les lie avec un ruban, comme le repréfente
Ia figure § , au lieu de les diftribuer dans la longueur de la perche & de fa
corde , comme je viens de le dire. Cette opération ne fe fait que quand la
chaine eft collée. A

272%. MAts ce que nous venons de dire, ne fe pratique point dans les ma-
nufa@ures de draps ; c'eft une fuppofition que nous avons cru utile pour mieux
faire comprendre ce qui elt d’'ufage. Les fabricans fe fervent de ourdiffoir,
Jig- 3, dont nous avonsy donné la defeription. Ceite méthode eft beau-
coup plus expéditive, comme nous allons le faire connaitre.

273. DANS les fabriques de draps, les ourdifleurs devident a la fois Ie Al
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des vingt-quatre bobines qui font fur le cannelier. §'il y en a douze plus
elevées que les douze autres, ceft afin que Pouvrier puifle aifémens for-
mer fur fes doigts le croifement dont nous avens parlé plus haut, & qu'en
foit difpenfé d’avoir 4 la mainla planchette F, qui deviendrait trés-embarral=
fante , fi Pon avait des portées compofées d’un grand nombre de fils.

2/74. CoMME les vingt-quatre fils ne font qu’une demi-portée , il faut dous.
bler cette demi-portéc, pour en former une pertée entiere, compofée de
quarante-huit fils.

275. ON congoit quwau leu détendre les fils le long d*une muraille, il re~
vient au méme & il eft bien plus commode de rouler Ja demi-portée fur la
circonférence de Pourdiffoir qu'on fait teurner, pour faire décrire au faifs
ceau qui fait la demi-portée, un hélice , depuis le haut de I'ourdifloir on Fon,
2 faitla grande croifée, jufgu’en-bas oty Pon fait la petite croifée.

2776. La grande croifée qui f& fait an haut de 'ourdiffoir , range tous les.
fils de maniere qu’ils puiflent faire aifément fur le métier Pentrelacement qui
forme le pas d’en-hant & le pas d’en-bas. Cette grande croifée fe fait donc an

~haut de Pourdiffoir fur les chevillesE, ¥, G, ph IIT, fig. 3, & elle forme la
tete dela chaine. '

277. La petite croifee fe fait au bas de Pourdifoir fur les chevilles I, H,.
& elle fert a ranger toutes les portées i leur place, ce qui forme la queue de:

‘la chaine. ' '

2:78. L’0uRD1sSEUSE ou Pourdiffeur { car les hommes & les femmes pen-.
vent exccuter ce travail, qui n’exige pas beancoup de force ), doivent tenic:
la demi-portée plate comme un ruban, & prendre bien garde qu'elle ne:
tourne fur elle.méme. Quand ellea formé Ia petite croifée , elle- doit,. tour-.
nant ourdiffoir en fens contraire, remonter fa demi-portée du bas au haut;

* de Pourdiffoir , fiivant exadement toutes les révolutions qu’elie a formées:
en deftendant, & éviter qumn tour ne paffe fur 'autte; ce qu’on appelle
faire un cheval (9o). Elle doit encore marquer , avec un crayon rouge ou blew,,
chaque tour que la chaine fait fur Pourdiffloir; ce quon nomme une en-.
feigne (91) 5 & quand la chaine eft finie , eile doit pailer un ruban dans cha.
cune des ¢roifées , comme on le voit pi, JIT, fig. §, & le lier bien ferme-, de-
crainte qu'elles n’échappent & qu'elles ne & melent :-ce qui ferait une con-.
fufion trés-difficile & réparer. Apres ces idées générales, je vaisentter dapss
les details, & fuivre pied & pied Pourdiffeufe-dans toutes fes opérations.

279. LoRsQUE I'ourdiffeule veut faire les portées d’une chaine, elle come.
mence , je fuppofe, par mettre fir fon cennelier vingt-quatre bobines aux;
broches de fer, qui font furles traverles EF & G H, pl. 1L, jfig. 2 ; favoix,,

{90) Enall, ein Fiilicn; (91) En-all. Zeichen ou Band,
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douze ala traverfe EF, & autant 4 la traverfe G H. Elle prend les bonts des
fils de ces vingt-quatre bobines , elle les noue enfemble comme en B, ce qui
forme une elpece de . cordean qu'elle tient de la main ganche; & apreés s’étre
un peu-éloignée du cannelier, elle {épare exactement les fils du haut EF, &
du bas GH : ce qu'elle fuit avec.les doigts , {ur-tout le,pouce & Pindex de la
amain droite . comme nous "avons expliqué fig. 6. Ce croifement eft repréfenté
parles chevilless D, C, que nous avons dit tenir lieu des doigts de la figure 6.
Elle baile donc le premier fil du haut ¢f, & avec le pouce elle releve le
premier il du bas.g%: enfuite ave¢ le doigt index elle baiffe le fecond fil du
haut, & avec le pouce elle releve le {fecond fil du bas. Elle continue cette
opération jufgwa ce qu’elle ait pris les vingt-quatre fils , de maniere que ceux
qui étaient en-haut {e trouvent en-bas , mais entrelacés Pun dans Pautre,
comme on le voit en D C. Elle accroche enfuite 2 la cheville E , fig. 3, de I'our-
"diffoir , le bout du eordean nou€, ou de la demi-portée , qu'elle tient avec fa
main gauche; puis elle fait entrer les chevilles C D dans la croifée qu'elle a
faite , & qu’clle tient de a main droite ; enforte que les fils qui viennent des
bobiges E, F, qu’on patle fur la cheville C, paifent enfvite fous la cheville D5
& les fils des bobines G, H, qu'on pafle fur la cheville D, pailent enfuite
fous la cheville C: et ce qui forme la grande croilee. Cet entrelacement fe
voit encoreen C D. :

280. L’0uRDISSEUSE, tenant de Ta main dreite les vingt-guatre fils réunis,
fait tourner Pourdifloir avecla main gauche; & & melure qu'il tourne, clle
baille infenfiblement ka main dreite juigu’a ce que le cordean qui {fe nomme
demi-poreée , {oit pavvenu au bas de Pourdiffoir, & que la chaine aitla lon-
gueur que I'on a voulu lui domner. Pour lors, quand clle eft au bas, elle
arrete Pourdidoir , & padle la demi-pertée en faifcean fur Ja cheville H & fous
Ia cheville H, fig. 3 5 puis en retournant & revenant fur fes pas, elle la pafle
fous la cheville F, & de cette fagon elle [e croife, ce qui forme la petite croie
fee HI, fig. 5. Enfuite 'ouvriere donne a 'ourdiffoir un mouvement oppofé
4 celui qu’il avait en premier lieu, & elle conduit fa demi-portée de basen
haut. Quand ele eft arrivée an haut de ounrdifioir, elle {épare ces fils avec
les doigts, comme il a ¢te dit ci-deflus ; elle les fait entrer dans les chevilles
'C,D,1H,fg 3, &delaala cheville B , autour de laquelle elle fait paffer la
demi-portée : alors la portée et faite en entier. Elle continue cette manaenvre
jufqu’a ce que Pourdiffoir {oit chargé du nombre de fils qui eft néceffaire
pour la chaine.

28%. L’ourpissevse. doit aveir foin d’examiner trés - fréquemment fi
toutes les bobines tournent; car il y avait un Al ou deux de nioins 2 une
portée qu'aux autres, il en rélulterait un défant dans le tiffage : ainfi elle doit
{bivre toujours, {oiten defvendant, foit en remontant ,les memes cordons ou

‘ ' " demi-
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demi-portées; autrement il y en aurait moins, & cela ne vaudrait rien (g2):
elle doit aulli veiller & fa croifée ou demi-portee, qu'il faut qu’elle conduife
bien a plat, comme fi ¢’était un ruban; & aufli-tét quelle s’appergoit que
les fils viennent & {e rompre , il faut qu’elle arréte Pourdiiloir pour les renouer
avec propreté;car files nceuds 2taient trop gros , ils neé pourraient paspal-
fer dans le tiffage , & fe rompraient dans le paflage deslames & du rot ] ce qui
fait un mauvais effet. Elle doit auili avoir foin de conduire & de tenir tou-
jours le cordean ou la demi-portée tendue avec une égale force; fans cette
attention , il y aurait , lors du travail for le métier , des poches dans la chaine,
qui parattraient infailliblement dans le drap. Quand la chaine eft ourdie, on
arréte les croiftes avec des rubans , fiz. 8 : on démonte la chaine de Pourdif~
{oir, & on la remet au colleur , ordinairement enlacée comme on le voit fig. 9.

282. L’0URDIssOIR eft, comme on vient de le dire, un grand devidoir ou
alpe , qui fert 2 devider les bobines de fil de chaine, & ales difpofer de fagon
qu'ils paiffent faire une chaine de 1a longueur que Pon a déterminée. Cet inf
ttumens la divife par portée de quarante-huit fils, ou de quarante, ou de-
trente-fix fils, fuivant le nombre de bobines qui ont été montées fur le can~

nelier ; & chaque portée en deux parties de vingt-quatre , de vingt ou de dix~

huit fils chacune ; 'une & Pautre de ces deux pacties s’appelle branche 4 demmi=
portée , ou cuifeere : ainfi deux branches font une portée (*), :

{92) §'il manque quelques fils dans Ia
chaine , les tiferands font obligés d'y fup-
pléer par de petites bobines , qu'ils tien-
nent fulpendues au-delfus de la chaine, jufl.
gu'a ce qu'ils retrouvent les fils oubliés ou
caffés, pour les relever, Voyez I'Encyclo-
pedie.

(*) Quoique les tifferands faflent des
toiles avec du fil de différente groffeur , &
aufli de différens lez , & que pour cette rai-
fon ils foient obligés de mettre plus.ou
moing de fils 4 lenr chaine lotfquiils la
montent {ur leur métier, ils ont cependant
coutume de former coujours leur demi-por-
tée de vingt fils ; de forte que les poitées
{etrouventde quarante fils. Mais ils angmen-
tent ou ils diminuent le nombre de ces por-
tées fuivant la groffeur de leur fil, & felon
Ia largenr qu’ils venlent donner 3 leut toile.

En fuppofant que le lez eft le méme,
& qu’un tiflerand ait 3 faire une toile avec
du fil aflfez gros, & un autre avec du fil

-Tome FIE

plusbeau & fin, il eft certain qu'il deit mefa
tre un plus grand nombre de fils a la chaine
de cette derniere piece de toile qu'a la pre-
miers. C'elt le rot qui lui indique le nom-
bre des fils qu’il doit employera 'une & 2
Paatre , ainfi que nous allons 'expliquer,

11 fant dire prévenu que le tifferand dait
avoir différens rots, (uivant les différentes
grofeurs de fils qu’il doit employer , & qu'il
a foin de joindre 4 chaque rot un échan-
tillon'du il qui y convient, ce qi’il nomme
des murques ; il réunit enfemble vingt des

fils done il doit faire fa toile, & il en forme
- un faifceau ; il enlace ce faifceaun avee

celui qui eft forme avfli de vingt fils d'nne

" groffeur proportionneée au rot auguel cette

marque appartient ; ces deux faifceaux for.
més chacun de vingt fils, étant enlacés , on
les tortille entre les doiges. Il el évident
que , fi une partie eft formée de fils plus
gros que Pautre partie , un des cordeaux
fera plus gros quel'autre, qui eft la marque
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283. Aux Andelis, la chaine eft ordinairement de quatre-vingt portées:
de quarante Bls chadune, faifant trois milledeux cents fils 3 &la chaine des
draps a doubles broches , eit de trois mille fix cents fils. Pourfhivons nos dé-
tails. .

284. L’ourp1ssEUsE monte fur fon cannelier ( je le fappofe ) vingt bobi-.
nes, dix en-hant & dix en.bas; ce-qui fournit en defcendant, puis en remon-
tant, quarante fils : ces quarante fils compofent. une partée.. Pour ourdir un
‘drap.de deux aunes. & un quart de large qui, aprés avoir été foulé, fe ré-
duira 4 une aune & un quart, il faut trois mille fils (94) qui, divifés par-
quarante , nombre des.fils d’une portée , donnent.foixante & quinze portées. .
Pour ourdir un autre drap de deux aunes un quart , qui.doit {e réduire., étang
-foulé , 4 une aune un tiers, il faut trois mille huic cents. fils (95), lefguels di-\

vifés par quarante, forment quatre-vingt-quinze portées..
285. QuoiQUiL n'y ait de différence quun douzieme d’aune entre un
drap d'une aune un quart , & celui d'une aune_un tiers, on ne laiffe pas d’a~

- relative 4 un rot. Bn ce cas ., Pouvrier pren.

-dra un rot dont les dents feront moins..

Aferrées., & il ferala méme épreuve avec.

une autre marque. Quandil en atrouvé an

gui donne un cordeau de méme groficur

gue le fil qu'il doit employer , il reconnait

- 81l doit {e fervir d’un rot de douze cents on

"de quinze cents, &c.. Pour lors , fachant:

que chaque portée eft de quarante fils , il
voit qu'il . faut deux. portées & demie pour
faire un cent de fils ; que.cing portées font

- deux cents fils ; que dix portées font quatre - .

- cents fils ; vingt portées huit cents : 4 quoi
- ajoutant dix pertées, quifont quatre cents

gents fils en trente portées..

Chaque rot doit-avoir. {a lame (93), dont -

e rombre des lifles foit proportionné au
“nombre des dents du rot..

Quand on veut faire des toiles de diffé- .
“rens lez , mais dont les fils foient d’une .

méme grofleur , on {e fert des mémes lames
& des mémes rots , & 'on {e contente de
- diminuer le nombre des portées qui , dass
ee cas , n'occupent que le milice du.rot &
des lames , ce qu'on nomme-detraire,
Comme en fait peu de toiles dont le fil

ait €é £il¢ par ume méme main, il ycoa

neéceffairement qui font unpen plus gres
les uns que les autres : les tiflérands doivent
entre-méler ces fils fvf le cannelier, pour
qu'ils foient diftribués & pen pres égale-
ment fur coute ]2 largeur de leurs chaines;
fans ceite attention , la roile e fabriquerait :
mal. -

Quoique Part duo tifferand - doive étre
traité 4 part, nous avons cru que le peu
que nous venons de dire , jeterait quelque.

. jour fur le tiffage des draps.

(93" En Allemagne , la lame poor les mé-
tiers doubles s’appelle Kamm ;& pour les

) - métiers fimples , Gefthirr,,
-fils, il avra , pour ourdit fa piece., douze
- leur, parce que la laine qui a été teinte fe

.(94) Cela eit ben pour les draps de cou.

foule moins aifément - que celle qui ne I'a
pas ét€ ; mais pour les draps fabriqués en
blanc, il en faut davantage. Note de Af.
Rouffeau, : .

(95) M. Roulleau. treuve que ld difpro-

. portion eft trop coniidérable ; parce quela
. finefle des chaines ne peut varier bequcoup
- dans les draps d'une méme qualité, puif-

qu'on les mefure {ur le méme afpe , & que

. ce n'eft- pasla chaine qui fait Iz qualité da
drap , mais la trame, |
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‘youter au dernier quinze portées ;.ee qui ne parait pas proportionné aux dif-.
férences de largeur : mais on obferve cette différence, parce que la chaine des
draps d’uste aune un tiers, eft communément plus fine que celle des draps
d’unie aune un quart; ce qui oblige d’employer un plus grand nombre de fils
pour le tifler. Je crois d'ailleurs qu’ils font tiffus dans unplus grand large.

286. ON a depuis pen ajoutédeux cents filsaux draps .d’une aune un quart,
pour les rendre plus fournis en laine (96). _

287 Les draps fins de Louviers font compofés de quatre-vingt-deux por-
tées & demie, lefquelles , 4 quarante fils par portée, font le total de trois
mille trois cents fils (9%7).

288. Ce que nous venons de dire eft relatif anx draps fins; & 'on con-,
g§oit que, pourles gros-draps, on diminue & le nombre des fils & celui des
portées : mais ce font des détails dans lefquels il ferait affez inutile dentrer.
for-tout aprés la note qui regarde le tillerand de toile ordinaire , que nous
-avons mile plus haut, :

Du -collage (98).

289. ON encolle 1a-chaine pour la rendre plus ferme & plus -aifée 4 cina
ployer , & afin qu’elle réfifte au frottement du ror fans bourer. .

290. ON peutcoller les chaines-avec quatre-ou cinglivres'de colle deFlan-
«dre pour une chaine de quarante-ou quarante.cing sunes , qui pele trente 3,
trente-deux livres; mais communément on fait la colle avec des rognures de
peaux de gants ou.de chamois. La-meilleure eft faite de raclures de parchemin,
‘ou , encore mieux, avec des piquures de cribles. Chez M. de jJulienne, on
fait la colle avec des peaux de lapins dépouillées de leurs poils (69); on les
-achete chez les chapeliers fabricans. » :

291. POUR préparer la colle qu’on doit faire 4 fur & 4 mefure qu'onen a
beloin , on prend de ces peaux; & aprés les avoir mis tremper & les avoir

. (96) Cela conviendrait , pour donner da

gorps aun drap que l'on voudrait fabriquer
-mince ; mais , comme le remarque M. Rouf-
fean , & comme je Pai dit plus haot , Veffet
de cette augmentation des fils de la chaine
oft .- de rendre les draps plus délics , parce
-qu'il doit y entrer moins de fils de trame,
{i la largeur eft reftée la méme.

{97 Comme le fabricant doit attacher .

toutes fes pieces 4 la méme longueunr, foit
parce qu'il y eft obligé par les réglemens ,

sou pour le bon ordre de fa fabrique , il doit’

¢tre exact a faire pefer les chaines & 4 en.

régiftrer les poids. Avec cette attention , il
connaitra fi les fleufes s’écartent de la re-
gle qu'il avra preferite pour chaque efpece
d’étoffe : bien entendu que cetie regle
n'eft flire quautant qu'on travaille laméme
efpece de laine , & qu'elle doit varier en
changeant le genre de I'étoffe, ou la quas
Yté de la laine. Voyez VEncyclopddie,
(98) En all. Leimen.
"(99) Les peaux de lievres font tout aufli
bennes, En général toutes les peavx prépa-
rées par le mégillier, font de trés-honne

colle., . o
K ij
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tordues & lavées , on les met dans une chaudiere. Quand elles y ont trempé
quelques heures, on les faic bouillir douze 4 quinze heures, & méme julqus
trente , plus ou moins, fuivant la faifon & la quantité de colle qu'on veus
faire. Quand elles font fondues,.on pafie la liqueur 4 travers un panier d’ofier
bien ferré (100) , pour la purifier de fon marc; enfuite on la met dans un

cuveau : quand elle eft refroidic au point d’y pouvoir mettre la main, on y
trempe la chaine de fils que l'on comprime avec les mains pour la faire
imbiber;-on la retire fur-le-champ ; on 1a tord par parties, & on la fecoue afin
que la colle {& répande uniformément, & pour en faire fortir ce qu'il y ena
de trop, qu’on nomme le frever (101) , & qu’il n’y refte que la quantité de
eolle néceflaire pour faciliter le tiffage.

- 292. UN bain trop chaud diffout & attendrit Ja laines il ne donne poing
de confiftance 4 la chaine : un bain trop froid fait le méme effet que fi 'on
wavait pas tordu la chaine également ; c’'eft-a-dire , qu’il laifle des placards de
colle gui attachent les fils les uns avec les autres, ce qui porte un obftacle
infini dansPopération du tiffage. Il faut cependant que la colle foit plut6t un
peu trop chaude que trop froide , parce que la chaleur fond le plus gros de
Hiuile qui {e tronve fur la chaine, laquelle fait place a la colle. On haifle Ia
chaine toute coliée, étendue également fur un plancher fort net julqu’au len-
démain , pour qu’elle fe refroidifie & qu’elle prenne fa colle : il fant , pendant
cét intervalle de tems, Ia retourner plufieurs fois, fans quoi le deflous ferait
plas collé que le deffus. On tranfporte enfuite la chaine, quand elle eft bien
collée , dans les champs ot Pon a difpofé des perches {ur des piquets plantés
en terre, ce qu on nomme on penreur (102) ; Ceft fur ce penteur ou pental quw'on
étend ia chaine pour la faire fcher. On prétend qu’un foleil trop ardent fait
perdre 4 la colle une partie de fa ténacité : pent-etre eft-ce une préventions
quoi qu’il en foit, quandil fait de grandes chaleurs, on étend les chaines col-
Iées le matin & le foir avant le ferein , aprés que la rofée eft tombée ; en hiver ,
on Pétend pendant le baut du jour (103).

293. On frife la chaine; c'elt-d-dire, qu’on a grand foin dé 1a bien ranger
& delatirer en longuenr pour étendre les fils & les détacher les uns des au-
tres; on élargit les croifées , & on divife la chaine par petits cordons, afin de
pouvoir remettre & leur place tous ks fils rompus qui pendent en-deflous.

294. QuAND le tems eft mauvais, on étend la chaine collée dans des cham«

(x06) Un tamis vaut mienx, parce qu’il  ouvrier habile fait cela par pratique , & il a
seticnt mieux le marc, foin d’obferver la temperature de l'air,
(1o1) 1l n’y a point de mot allemand , (s02) En all. Werftenhinge.
pour défigner cet excédant de colle, I} faut (re3) En un mot, il faut éviter la cha
Pexprimer , fans contredit ; mais il faue fe  Jeur dv foleil , & Phumidité de le suit,
garder de le faire nk trop ni trop peu, Un
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bres oty 'on met  différens endroits du charbon allumé pourla faire fécher;
en ce cas, on prétend qu’il faut que la colle foit plus-forte. Peut-2tre les cokn
leurs n'eniploient-ils ce prétexte que pour épargner le charbon (104).

Remargues fur la colle,

295. Lesgrandes chaleurs & fur-tout les tems orageux gitent la colle (*).
Cependant, quand une chaine eft mal collée , la piece manque de fermeté, &
elle refte plus courte, parce que le fil n*ayant pas fuffifamment de force pour
foutenir les efforts de la chaffe & des marches, il fe rompt plus fouvent, & le
grand nombre de fls rompus & faillans forme un vuide dans le corps du
drap , qui occafionne que la piece rentre plus vite fur fa largeur , quand on la
foule. En pareil cas, & pour éviter quelle ne devienne trop étroite, il fautla
fouler fur fa longueur : autrement elle manquerait de force ; & alors on perd
{ur 'aunage ce qu’on aurait perdu fur le lez.

296. It eft vrai qu'une chaine féchée en plein air, {e trouve toujours mienx
eollée que quand elle a été féchée au feu; mais dans le premier cas, il faut
prendre garde qu’elle ne regoive de la pluie , & qu'on ne foit obligé de Ia retis
rer avant qu’elle ait pn fécher , parce qu’alors elle ferait tenjours mal collée.

297. DANs le cas d’une pluie imprévue, il faudrait la retirer des penteurs,
la mettre i couvert, & Pétendre de nouveau aufli-tot que le bean tems ferait
revenu. '

298. QUAND , par les orages ou une pluie imprévue , une ehaine a été mal
collée , on la recolle; mais la chaine en fouffre beaucoup. Il eft eft impoffible
de la bien monter fur Penfouple , & le tiflage n’eft jamais bien exécuté (106).

(104) Ce n’eft pas principalement Ia  ner (ro04), & je penfe que la force de la

confommation du charbon qu’on cherche 3
épargner : mnis le fabricant n’emploie ce
moyen que lorlqu’i] y eft forcé par les mau-
vais tems d’hiver ; 1°, parce qu'il y a beau-.
coup & perdre fur la longoeur de a chaine ,
torfgu’elle n’a pas été érendue en plein air
2° le collage an Feu devient mauvais , parce
que, pour peu que le feu n'ait pas été bien
ménagé, Ia colle s’éclate & tombe comme fi
elle avait été expofée & nn trop grand foleil.

(*) Je crois, qu'en meitant de Falun

dans la colle, on lempéchesait de tour-

¥

colie n’en ferait point diminuée ; ’eft une
chofe & éprouver, On pourraitaufli effayer
Veffet du tartre crud en poudre,

(1e5) M. Rouffeau dit qu’on a effayé ce
meyen fans beaucoup de fucceés, & qu'on
s'eft mieux trouvé d’employer du fromage
mou. On povrrait encore tenter Peflet do
tartre blanc, dont quelques fabricans de
papier fe fervent avec {ucces.

(106) Les Jaines étanc feches , les tiffe-
rands les relevent, & c’cft ¢e quils appele
lent cueillir,
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DU TI1SS A GE (107)

299. L'oPERATION du tiffage eft une des principales.de toute la fabrique,
& ellc demande beaucoup d’attention, d’exa@itude & de fidclite de la part
.des ouvriers. Nous allons commencer par déorire le métier.

Defeription du metier € des uflenfiles qui fervent au tiffenr ou tiflerand,

300. LE vérdillonY (108) ,pl. IV, fig. 1 & 4, eftune perche de bois ronde
& unie, qui doit avoir fix pouces de plus en longueur de chaque coté quela
largeur de la chaine. On la paffe dans les petites croifées , & elle tient en ordre
le bout des portées, ou la queue de la chaine : ainft on paflele verdillon Y
dans les anfes formées par les chevilles I, pl. 1T, fig. 75 & lacorde y du
verdillon pafle dans les anfes formées par la cheville. '

301. QUAND on a arrangé {ur le verdillon le bout des portées, qui doit
faire Ia queuedela picce, on place le verdillon couvert de la chaine dans une
rainure creufée dans la grande enfouple A (109) , pl. IV, fis. 1, & il y refte en-
veloppé par la chaine , jufqu’a ce que la piece {oit entiérement tiflue.

302. La figure 2, pl. IV, eft une eoupe de la grande enfouple A, perpendicu~
lairement a {a longuenr, peur faire voir le verdillon Y, placé dans la rai-
nure; ¢, f font quelques fils de ia chaine; Z eft une coupe du vazeax , dont
nous allons parler. '

303. LE houerean , ov vatear , ou voreau (110), & quelques-uns difent ra-
reau s L, fig. 1,3, elt compofé de deux tringles de bois 24, ¢ 4, paralleles
Pune a 'autre , gui s’affemblent & s’appuient {ur ies deux traverfes ac , & 6 4.
Ce cadre contient des cheviiles de bois g g, &c. qui ont environ deux pouces
& demi de longuenr. Ces chevilies entrent 4 force dans la tringle d'en-bas e d,
& elles font regues dans des trous percés & des diftances égales {ur la tringle
d’en-haut @ 4. Cette tringle a des trous de rencontre en nombre pareil & 2
égale diftance que ceux de la tringle d’en-bas ¢4, & aflez larges pour que les
chevilles puiffent y entrer & en fortir fans peine, afin que la traverfe 2 4 puiffe
genlever aifément. ’

304. LE voteax doit avoir un pen plus de longueur que la largeur quon
veut donner 2 la piece, par exemple, deux aunes & demie, afin que la piece
puiffe y occuper devx aunes un quart. Enfin il doit y avoir autant de chevil-
les au voteau que le drap doitavoir de demi-portées. Ainfi, quand on met au
drap un nombre différent de portées , ou quand on fait des draps de différente
largeur, il faut changer de voteau. ‘

(1o%) En all. das Weben. (109 En all. Weberbaum.
v 198) Enall. der Schnufiock, (110) En all, Ocffner , ou Hettclkamnt,
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305. LE votean Z étant en bon état & garni de toutes fes chevilles , on leve

Ia tringle fupérienre 2 & , & divifant en deux les portées qui font fur le verdil-
‘lon Y, onpafle entre- chaque cheville du voteau une demi-portée, comme
on le voit en g, fig.- 3, par des fils qui repréfentent les- demi-portées. Si 'on:
.ne mettait au. voteau qu'antant de chevilles qu’il y- a de portées i la chaiue,.
les deux demi-portées qui fe trouveraient entre les chevilles fe toucheraient, -
& elles pourraient fe confondre ; ’elt pour cette raifon qu’on met autant de-
chevilles an voteau qu’il y a de demi-portées, afin quela chaine fe diftribue
plus uniformément fur toute la Jongueur dela grande enfouple, Les branches
ou demi-portées . étant toutes ainfi placées entre les chevilles, on remet.la:
tringle fupérieure-2 &, comme on le voit en Z, fig. 3 (¥); &afin qu'elle ne-
{orte pas des chevilles, on la lie 2 Ia tringle ¢ 4 avec des cordes ou tous autres
.Hens qui y {ont attachés:. | )

306. Ox doit, comme je "ai déji dit ,-avoir plulteurs voteanx ,-& en choifir
vn qui foit anfli large que les: chaines, & qui ait autant de chevilles que I«
chaine doit avoir de demi-portées;, -afin de ne faire ni vuideni plein. Quand
le voteau {etrouve trop long,.on eft obligé de faire plufieurs vuides , qui occa-
fionnent que la chaine eft molle 3 ces endroits ; quand le voteau eft trop court, -
.on ne peut fe.difpenfer de faire des pleins , Ceft-a-dire, de mettre deux delni- -
portées dans une broche ; & alors.on eft expofé. & rompre beaucoup de- fils en

-montant la chaine, .

307. C’EsT -4 Paide de cevoreaw qu'on rouleé la chaine bien réguliérement 2
plat fur 1a grande enfouple A, 0l Pon voit la rainure dans laquelle doit étre -
placé le verdiilon Y, & les deux demi-portées , dont une pafle d'un coté &
Yantre du cété oppole de chacune des chevilles da votean Z.

308. La grande enfouple A , fig. 1°, 45 § 5 7, elt, comme nous venons dele !
dire, un gros roulean-ou cylindre de bois, qui tourne {ur des collets. Daus

_prefque toute falongueur , elle eft creufée d’une profonde rainure , pour rece-
voir le verdillon Y. A Yun .de {es bouts font des chevilles -pour la tourner, .
comme on le-voit fig. 4, quandon monte la chaine, & empécher qu'elle ne -
Je détende. L’enfouple doit &tre pluslongue que le votean, parce quelle dé-
borde le métier par {es deux extrémités.- Pour monter la chaine fur ce cylin--
dre , on ‘metleverdillon Y dansla rainure de Penfouple A, enrangeant bien:

- réguliérement toutes les demi-portées i coté les unes des autres ; par le moyen -
du voteau. A mefure qu’on tiffe-la toile., on détend 'enlsuple , pour fournir -
de la chaine;; ¢’eft pour cela qu’elle eft placée derriere le métier. -

309. LEs figures. 4 & - repréfentent le métier vu par-derriere, afin qu’on:
puifle appercevoir Ia grande enfouple A. -

(*) On areptéfente dans Ia figure 3 les & trop écartées, afin de faire mieux cours -
ehevilles du.voteau beaucoup trop grofles  prendre commient ileft fair, .
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310. I eft important que 'enfouple ne {oit point courbe dans le fens de fa
longueur, afinque tous les fils de la chaine fotent également tenduns. Néan-
moins, comme il arrive fouvent que la chaine mollit vers le milieu , parce que
les lifferes qui font anx deux bouts font une ¢paiffeur qui grofiici’enfouple
en ces endroits , il y a des fabricans qui font tenir la grande enfouple un peu
plus grofle vers le milieu qu’aux extrémités.

31X. Les lames Q_( 111) font montées {fur des tringles £, L, m, m,
fig. 6,8, quwon nomme liais (112). A ces tringles font attachés par le haut &
par le bas des brins de fil retors , de lin , ou de chanvre, ou encore mieux de
laine : on les nomme Zffes (113). Les liais ont prés de dix pieds de longueur 3
car les lames doivent étre auflt longues que la largeur de la picce ou de la
chaine, y compris les lifieres.

312, AU milien de chacun des fils qui forment les lifles ,ily aun anneau =,
pLIV, fig. 8, fait du niéme fil que les liffes. Ces anneaux {e nomment mailles ,
& c'eft par ces auneaux que padent les fils de la chaine, avant de fe rendre
an ror (*), Les deux lames font chacune garnies d’une méme quantité de
lifles; de forte que {i Pon travaille un drap , dans lequel il entre 38cc filsa la
chaine , non compris les lifieres, la lame du pas d’en-haut doit avoir 1950
liffes , & celle du pas d'en-bas le méme nombre. Les 100 lifles qui excedent
le nombre total des fils de la chaine, {ont pour les lifieres.

313, Les deux lames font fulpeadues par une méme corde #, fig. §, quife
teplie fur une ponlie E, & dont les deux bouts répondent,Pun 4 la fais du
pas d’en-haut, & Pautre 4 celle du pas d'en-bas: elles y font attachées par
des lacets ; de plus, les lames répondent aux marches M N (114), fig- §» par
des cordes ou porre-marches , attachées d’un bout aux liais inféricures de cha-
que lame , & de I'autre aux marches. :

314. Stl'on n'attachait ces lais que par un bout, ces tringles de bois, qui

-ne font pas trop fortes , pourraient rompre ; c’eft pour cette raifon qu'on
ajoute fouvent au-deflus & au-deffous des liais, deux petites tringles de bois
qu’on nomme billetees , quis’atcachent aux liais par deux gances ; & au milien

-elt le porte-marche. La liais étant ainfi faifie par quatre endroits, elle eft plus
en érat de fupporter Peffort des marches.

319. ON congoit maintenant que, quand on a abaiflé une marche , & par
conféquent une lame, il faut que 'autre lame remonte, parce que le courant n
eft d’'une piece, & qu'il roule dans une poulie. Celt donc par le jeu des

(111) En all. Kimme , ou Gefchirre. (*) Yexpliquerai ailleurs plus en détat
P }() 112) Enall. Hammflibe , ou Gefechirre  la fagon de faire les /iffes.
dbe. 114) Enall, Schensel,
(x13) En all. Bindfaden. (o)

marches
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marches & celui dés lames, qui hauflent & baiflent alternativement , qoe les
fifs de la chaine & croifent pour recevoir ceux de la trame ; mais il faut pous
cela qu'il y ait alternativement un fil de la chaine qui pafle dans les liffes de
lalame du pas d’en-hant, &unfil voifin qui pafle dans les lifles de la lame du
pas d’en-bas. C'eft pour produire ceteffer, qu’on fait la grande croifée fur
Yourdiffoir ; & pour que les croifées ne fe confondent pas’, on pafle dedang
deux baguettes qu'on nomme verges (x15). Voyez pL. IV, fig.x. =~~~
316. LEs tifleurs mettent derriere les verges une regle de bois d’un quart
de pouce dépaiffeur (116), fur un pouce & demi de largeur 3 & au lien que
les fils font croifés un 2 un fur les verges, ils le font deux' s deux fur cette
regle, qu'on nomme gwareron (117). S e
317. L ror R (118) , ph IV, fig. 4 , 6 , eft unc eéfpece de peigne;, dont les
dents font de roleau : pour qu'elles foient bien liffes’& dune méme groflenr ,
on les pafle dans une filiere qui unit Ja’ partie intériéure dii rofeau , car la
pariie extérieure eft toujours naturellement trés-polie (*). Ces dents qn'on
nomme frockes ou pues (119), font retenues haut & bas furles tringles d’un’
chaflis de bois, & affujesties 4 I'un & Pautre bout par les révolutions d’un fil
retors. - - : - o A
318. La longueur du rer eft déterminée par la largens du drap 3 & le noms:
bre des broches ; par celui de la moitié des fils’, & quoi on ajoute l¢'nomhre-
des fil§ des lifiefes fahauteur eft toujours de gpatre ¥ cing pouces , & fon’
épaiffeur deniviron deux lignes. Les fils retors ; qii tfentientles brothes affa’
Jetties, doivent étre goudronnés; {ans quoi Pean , dont la tranie eft imbibée,-
les pourrirait promptement : on colle du papier fur le fil goudronné: o
379. L’OFFICE du roz eft de comprimer le fil de la trame dans’ les angles -
que fontles fils dela chaine en {e croifant : ainfi it faut qu’il paffe doux fils de -
la chaitte entre chaque broche du rot; favoir, un du pas d’en-hant’, & un’
du pas d’en-bas. Ces broches doivent étre trés-précifément a égale diftartce les.

unes des autres. L

320. IL faut que Pécorce des roleaux foit en-dehors, tant & droite'qu'a
gauche , & qu’elle regarde les bouts du roz; Ceft pourquoi la partie intérieure
durofeau des deux dents du milieu eft tournée Pune vers Pautre i parce moyen
la face extérienre du rofeau eft tournée toujouts vers le'déhors, tant 3 droite
qu’a gauche, c’eft-a-dire , vers les deux jbout:s du rep w22 JCUTRL T

whe.rt 1 pial L. oA
[T R L A

| (s15) Enall. Leferruthen. - . -+ (1) Bnalldoppelee redeaeny @7 oL
(r16) L'ufage de Sedan eft plus com« ~ (x18) Enall. das Blatt. .
mode. On ne fe {ert pas de cette barre ; les (*) Je donnerai ailleurs plus en deétaid

quarterons font marqués fur les lames & Ia facon de faire ces fortes de peignes.
fur le rot, par des.tiffes & des broches (119) En all, Riethee -~ - - -
d'une couleur différente, bt

- Tome VIl L

i NN N
¥ PRIPY i
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32T, LE 7o devant frapper le fil de la trame aufli-tot qu'il a été lancé entre
les fils de la chaine, fait partie de ce qu'on nomme la chaffé (120). Pour pro-
duire cet effet, il fant que la face du métier {oit d’environ fix pouces plus
¢levée que le derriere , afin que la chafle, qui eft fufpendue pres de I'encou-
doire (121), ou les ouvriers travaillent , foit mieux difpofée  battre fur la
trame: on tient les métiers dans un plan horifontal, quand on travaille des
étoffes minces. ©~ .,

322. La chaffe, pl. 1V, fig. 4, § , elt compofte de deux pieces verticales W
quon nomme les epées (122) 5 4 leur extréemité fupérieure , elles font retenues
fermement, au moyen d’un écrou, aux traverfes d’en-haut du métiers; la téte
des vis eft retenue par un tourillon dans une piece de fer 4 enfourchement,
fermement attachée au bout. fupérieur des épées , & qui permet 2 la chaff
@’avoir un mouvement de balance. Les dpées font pofées verticalement aux
deux extrémités de la chafle, dont elles formentles cotés.

323, Aux deux extrémités d’en-bas des épées, font affemblées deux traver-
fes horifontales. La traverfe fupérieure R fe nomme chapear (123); & la tra-
verfe inférieure, le fommier (124). Chacune de ces deux pieces porte une
grande rainure , dans lefquelles le ros entre librement 2 coulifle; je dis libre-
ment, car il faut que le roz puiffe couler aifément entre les deux pieces dont
je viens de parler, fayoir , le chapeau qui fait le deffus de chaffe, & le fom-
mier qui eft au-deflous, pour f¢ préter aux inflexions de la chaine. En confé-
quence, le rof {t'trouve placé entre le fommier & le chapeau. Ceft {urle cha-
peau R que Pouvrier pofe 1a main pour faire agir la chaffe.

324. Sous les bras des ouvriers, eft une piece de bois I, qw’on nomme la
poitriniere,, conloire , o encouloire : on Ia voit en différentes pofitions dans les
fig- 4,5 & 6. Elle eft refendue dans toute fa longuenr , pour laiffer paffer la
partic de Iétoffe qui eft tifue. . S .

- 324, .50us 'encouioire eft la petite enjouple G (125), fur laquelle on roule
Péroffe av fortir de Pencouloire , & 2 mefure qu'elle eft fabriguée.

-326, LE métier qui porte toutes les pieces dont nous venons de faire le dé-
tail , doit étre de bon bois de chéne, bien fec pour qu’il ne fe déjoigne pas,
& il doit écre trés-folide, Sa hauteur totale doit étre de huit 4 nenf piedss car
plus les épées W, qui tiennent les chafles, font longues, plus ellcs ont de
force pour frapper le drap. o :

327. LE bati du métier fe nomme la chapelle ; les montans ef, gk, s'appel-
lentles chandeliers (126} ; les traverles £, g lient les chandeliets par le haut.

(120) En all. die Lade. (r24) En all. Unterfchweif,
(121) En all. Bauftbaum, o (124 En all, Tuehibaum,
{x22) Enall. Arme. o (126) En all, die Saulen.

(123) Enall, Oberfchweif.
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Ya partie ¢/, jufqu’i la hauteur de la grande énfouple A , & de Perconloire I,
eft le pied du métier. Toutes ces pieces font affermies par des traver(es & des
liens. On ena fupprimé une partie , pour moins embarraffer les figures.

328. LEs marches N ; M (127) font des pédales furlefquellesles tileurs ap.
puient alternativement le pied -droit & le pied gauche , pour faite monter une
lame pendant que Pautre baiffe; elles font arrétées en O ; par le piguet des
marches , quon nomme aufli marionnetses, o ‘

329. ON appelle penne (128) des bouts de fil retors , auxquels on attache fes
fils de Ia chaine, pour commencer la piece : nous en’ parlerons ailleurs.

330. ON nomme temple (129) une barre qui porte a une de fes extrémités
une crémaillere ; elle fert 4 entretenir le drap dans une‘largenr uniforme.

331. ON met quelquefois fous le métier un ratelier , ou fawder , pour empée
cher que le drap ne porce 4 terre & ne fe falifle, lorfqu’on Pote de deflusla
petite enfouple. , . : .

Des navettes.

332. LEs naverses (130), pl. 7, fig. 3, font faites de buis ; elles font larges
dans le milieu 2, de denx pouces une on deux lignes, & {e terminent en
pointe 2 chaque bout 4. Elles ont deux pieds deux pouses de-long: le milien 2
eft évidé, & forme une efpece de boite ovale, qu’on homme pocke (131) , de
trois pouces & demi de long, d’environ deux pouces de large , & d'un pouce
& demj de profondeur. Au fond de cette poche, il y aune. eouverture d’une
ligne de largeur fur trois pouces de longueur , par laquelle Peau des fEpoules
peut s’écouler. ‘ o

333. Cette pocke ou boite elt plus élevée dans le milien d’environ un quart
de pouce, & f& termine en pente douce, vers les deux extrémités de la
navette, dont Pépaiffeur, vis-d-vis le milieu de la poche, eft’ d'un pouce
trois quarts, & {& termine infenfiblement en pointe vers les extrémités. Au
moyen de 'élévation du milieu de la navette, la fépoule qui eft logée dans
la poche , elt garantie du frottement contre la chaine, & elle {e devide fans
aucun obltacle. '

334. LEs navettes ont leur plan de deffous relevé imperceptiblement vers
les extrémités ; cette forme les rend plus coulantes. o -

_ 33§- LEs deux extrémités des navettes font garnies d’une pointe de fer,
relevée en forme de patin, afin qu’en coulant dansla chaine, elles n'en arra.

chent pas 1¢s fils.

(127)En all. Schemel, " (r30) En All. SchittacnY, ou Schifgen.
(128) Enall, Ledel, ou Trilmmer. (131)Enall, Kaffe. .
(139) En all, Spannfiab. o ‘

L jj



84 ART .DE LA DRAPERIE

7 334..LE contour extérienr de: la hoite et garni da cuivre px,rce dans Te

mﬂieu vers 2, d’un trou garm d’'un petit anneau de fer par on pafle le £i
ou due de la j" époule, .
- (33,;! AUX deux bouts de.la. boite font percés deux antres trous dans le
sorps ,de la mavette ,.au fond de['quels il y 2 de _petits refforts en forme de
ura-boure © eﬂ: dan,s ces, trous qu’on placeune petite broche de bois ,appeliég
pnmeC '32), qui fraverle la f ponle , & fur laque]le elle tourne. -

1 338. ToyT, ke refte dn plan delanavette eft recouvert par-dehors de lames
de corne blanche, ‘denviron trois quarts de pouce de large , & deux lignes
& épaiffeur : enfin Te deffous eft un pen évidé dans Ia longueur d’un pied. Les
navegtes de Hollande font plus. légeres ,.& elles roulent mieux que celles de
Frange, | -0 ] i .

AP R i-;‘"':, - -Dé-‘.‘ .ﬁ'lp‘ml"’s -(1.33)‘

>

339. ON appelle fépoule une efpece de petite bobine a, pl. 7, fe. 4 placée
dans la poche de la navette,, & traverfée par la prime &, qui eft retenue aux
denx bouts par des refforts <, .

'340. CETTE bobine ou /g paale eft une piece de roﬂeau fur IaqueHe on de-
Vlde mqllament lefi] de la trame. L’ouvriere qui charge I & poule, doit avoir
attention de mouiller Te £l de la trame également , & de ne pas trop f{errer
les do1gts quand le fil y pafle en devidant; & ¢'it fe rompt dans cette petite.
opération , elle ne doit pas neghger dele renouver proprement. 4 eft une boito
dans laquelle les tifeurs mettent les. fépoules. On place cette boite au milicu
du méter, comme onle voit pi. 7, fig. 1.

Manter la cbamc ﬁti’ Ie métier.

_ 341 O_UAND la cﬁame eff bien collée & féchée, on la monte fur le métier
des ‘tiffeurs ou tifferands. Il faut quatre ouvriers pour cette opération: le
premier quielt reprefeute pL IV, fig. 4, prend Ia chaine § deux mains , en-
dehors dumétier, du coté dela grofle enfouple A; elle pafle {ur la craverde ¢
du devant du métier; & il la tienc du cote de la chaine , qui répond a la
grande croifée. _

342. ENTRE cette barre & Ia grofie enifouple , font pTaces un fecond & un
iroﬂ' ieme ouvrier (*), qui tiennent le voteau Z , fg. 1 & 4, qui eft, comme.
on I'a dit, une efpece de rateliér de bois. Dans chacune des broches de ce

(132) En all. die Secle. _ voteau, ne font pas repréfentés dans. iz
(133) En all. Wefelfpulen, figure,
€") Nota. Les ouvriers qui tiennent le
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voteau fout diftribuées les demi-portées de la chaine , que I'on y a fait en-
trer aprés avoir dénoué le lien qui tenait fa petite croifée : la chaine pafle
par-defius la barre ¢ ; & au moyen de ce voteau, Pon arrange la chaine fur
toute I2 longaeur de la grofle cnfouple , fuivant la Jargeur que le drap doit:
avoir. On a paflé, comme il a été dit, dans les boucles des portées, une,
baguette & une corde appellées verdillon Y , fig. 1, que Pon fait extrer en-
fuite dans la rainure de la groffe enfouple A, fig. 1 & 4. Deux ouvriers tien-
nent le voteau, 'un par un bout & Vautre par Pautre: ils doivent avoir
grande attention qu’aucun des fils qui peuvent caffer, n¢ pafle d’une des
dents a I'autre , ou qu’il n’y aitquelques demi-portées qui fe trouvent brouil-
kes & melées avec d’autres. Cet inconvénient mettrait la chaine en rifgue
d’étre rompue. :

343. CELuI qui tient la chaine en-dehors de la grofle enfouple, doit la
tenir bien ferme , & ne pas Fcher d’une main plus que de Pautre. Celui ou
ceux qui font tourner Yenfouple A, {e tenant du coté on font les lames ,
doivent tourner bien doucement & uniformément; de plus, ils deivent
veiller a ce que la chaine foit montée bien ferme fur Penfouple , parce que
plus elle eft montée ferme, plus les tiffenrs ont de facilité 2 ouvrir facilement
leur croifée, & 2 bander fermementleur drap; ils doivent aufli conduire les.
enfeignes trés-égales. .

344. AUSSI-TOT que la chaine eft montée ou roulée fur la grande enfouple ,
on Ote le votean, en démontant la barre de deflous, qni ne tient que par
{es extrémités; & 'on paffe daus la grande croifée deux longues verges 2
la place des liens qui la tenaient; on affure ces verges aux deux bouts par-
des liens , afin que Iz croilée w’échappe point ; on difpofe enfuite la chaine &
paflér dans les lames Q, qui font placées fur le métier, 4 pen prés paralléle~
ment Pune a 'autre : dans' la premiere, on faic paffer les fils du.pas d’en-.
haut; & dans Ia feconde , les fils du pas d’en-bas : enfin on attache ces fils:
les nns aprés les autres aux fils de panres qui-traverfent les lifles, pl. 17, fig. 5.
L’ouvrier ne faurait avoir erop d’attention pour nouer tous ces fils , & pren-
dre garde de ne pas. mettre un fil du pas d’en-haut dans lepas d’en-bas, ce
qu’on appelle for-nouer (134): ce quife fait en, novant un fil du pas d’en-.
haut avec. un fil du pas d’en-bas, $il fe trompait , la chaine ferait nouée
kors de pas.

345. Pour comprendre ce-que ceft que- les fils de penne & leur vhhge, il
fuffic de faire attention qu'on pourrait paffer tous les fils de la chaine,
19. par les Ziffes , 29. par le roz, 3°. enfuite par la fente de Vencouloire, & les.
attacher a la petite enfouple. Alors la chaine ferait en état d'étre travaillée ;.

(1314) Enallemand, ein Kreursband machen,
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mais la toile ne commence A f¢ tiffer qu*un peu en avant de Pencouloire ;ainfi
toute fa longueur des fils , comprife depuis le rot jufqu’a la petite enfouple,
{erait perdue. Pour éviter cette confommation inutile, ona des fils qui s’é-
tendent depuis la petite enfouple jufques padé les lifles; ces fils qui fervent
pour plufieurs pieces de toile, & qu’on nomme pennes (135) , paflent entre
les broches. du rot & dans les mailles des liffes. On lie chaque fil de pennea
un fil dela chaine ; & en tournant la petite enfouple , on fait paffer tous les
noeuds par les mailles , pois entre les broches du rot; & quand ils approchent
de I’encouloire , on commence a former le tiffu,

346. ON a remarqué qu'il eft fuperflu d’avoir des fils de penre aufli longs
que je viensdele dire (136); & afin de les rendre fort courts, on les attache
a une baguette qui doit entrer dans la rainure de I’encouloire. Il part de
cette baguette plufieurs petites ficelles, qui vone fe rouler {fur la petite enfou-
ple : on congoit qu'au moyen de ces ficelles, on pent tirer en arriere la ba~
guette, & en méme tems les pennes qui répondent aux fils de la chaine. On
voiten ¢, pl IV, fig. 6, les fils de la chaine noués par faifceanx d’un certain
nombre, pour pouvoir les trouver plus aifément quand on les lic avecles fils

de penne.

347. S'1L {& trouve des fils de chaine ou de penne caflés, on doit laifler la
place vuide;; parce quenfiite , lors du travail du drap, 4 Pendroit ot man-

(315) Enall. Zedel

(236) Yoici la méthode qu’on fuit & Se.
dan:elle a Pavantage d’étre plus limple.
Lorfyu'un lamier vend ou raccommode un
rat ou une lame (en Allemagne , Youvriee
qui a achete un rot , (2it le monter lui-mé-
me, {ans e fecours du lamier ), il a foinde
les renfraire , c'elt-4-dire , de Faire paffer
avec un crochet un fil de laine dans chaque
annexu des lifles , tant du pas de devant
que du pas de derriere ; enfuite de les faire
paffer fucceflivement , deux 4 deux , dans
chague entre. deux des broches du’ rot
{ c’eft ce qu'on appelle ein Blare flechen )
en oblervant de mertre tovjours enfemble
un fil du pas de devant & vn du pas de der-
riere. Quand cela eft fait, il none tous ces
fils , en.devant du rot, par paquets de 24
430, &ainli de méme derciere les lames ;
enfuite il livre la lame & le rot enfemble,
Quand le tiffear a monté {a chaine , & qu'il
.ne lui refte plus qu'a nouer fes fils , il dés

noue les paquets que le lamier a noués der.
riere les lames, ou bien il les coupe; il
trouve tous les fils rangés dans ordre qu'il
doit les nouer 3 & lor{qu'il vent commen.
cer fon travail , il paffe en-devant du rot
une baguette a travers tous les paquets de

“fil, & il attache cette baguette avec des

ficelles a la petite enfouple. Lorfque Ia
pieceeft finie,, & que le verdillon eft rendu
tout pres des lames, le tiffeur pounffe &
{outient le rot en arriere ; il coupe entidre.
ment la chaine & fix doigts du rot, & il
noue tous les fils par paquets , comme avait
fait le lamier : il tire enfuite le verdillon ,
qui aflujettit la queue de la chaine derriere
les fames. Lorfqu’il veut nouer une autre
chaine du méme compte de fils, il répete
Ia méme opération. Si on lui en commande
une d’un auvtre compte , on lui fournit une
autre lame & un autre rot, tout renforcé,
Note de M, Rouffearn”
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querait ce fil, comme on ne les trouverait point, on y {ublftituerait un £l
appellé linga, on courant (137).

348. Pour dchever de paffer la chaine, & de la mettre en état d’étre tra-
vaillee , on fafpend les lames par des lacets qui fe trouvent % peu prés aa
fixieme des bouts des Zais du haut des lames ; on attache ainfi le cocé droit
avec une corde qui pafle dans Ia moufle ou poulie E; & le coté ganche , dune
pareille moufle E ; enfuite ces cordes viennent s’attacher, aprés avoir pailé
fur la moufle, aux lais de autre lame. _

349. PERPENDICULAIREMENT A ces cordes, on attache d’autres lacets 2
chaque liais du deffous des lames, lefquelles font auffi attachées aux mar-
ches, qui par ce moyen fe trouvent {ufpendues.-On a mis avflt fe rot (138)
dans la chafle du métier, on il {& maintient, an moyen des rainures creufées
dans le deflus & le deflous de chaffe, quw’on appelle dans quelques manufac-
tures le chapean & le fommier , dans lefquels le rot eft affujetti 4 Paife , tant en-
deflus qu'en-deflous. Le chapeau a la liberté de s’élever lorfqu’on veut met-
tre le ror en place ; mais il faue qu’il {oit enfuite retenu fermement, pour
réfilter aux efforts que les tiflfeurs font pour frapper la duice ; & pour empé-
cher que ce chapeau ne retombe fur le 7oz, il eft ordinairement aflujetti dans
une pofition convenable, par une cheville qui le traverle , & qui pafle duns
les épées.

350. TouT étant ainfi difpofe, deux tiffeurs (139) , Pun placé i droite &
Pautre & gauche, font enforte, par de petits mouvemens qu'ils donnent en
pouffant les lames vers la groffe enfouple A, que les liffes reqoivent dans levrs
mailles les nceuds qui joignent la chaine avec les pennes. Les nccuds paflis
dans les mailles des lifles, {e trouvent entre les lames & le rot; & pourleur
faire pafler le rot, il faut commencer par détourner la grofle enfouple A
d’environ quatre doigts , & tourner enfuite la petite enfouple G, {urlaquelie
{e roule le détour de la groffe. Aprés quoi, en foulevant peu i peu , & partie
par partie, le fil avec ménagement du coté des lames, les nceuds paflent dans
le rot, qu'on remet en place dans la chaffe , & la chaine {e trouve en état détre
travaillée : il ne relte plus qua difpofer les lifieres.

Des lifieres.

351, LEs lifieres des draps font faites ordinairement avec du poil de

(x37) En all. Zubiiffegarn y Nuchlenke-  pour faire les rots.
sarn. (139) Ceft Ia ce quon appelle en Alles

(r38) Ty a 4 Sedan un trécebon lamier, magne, le métier double , sweymdanniger
nommé Henri du Pleflis, le fils : fon pere  Stulil, ov fpaniftlie Weberey.
avait inventé une machine trés.ingénienfe
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chevre (140) ou de la laine qui vient d’Allemagne (141) , ou méme avec des
laines communes du royaume : on n’a point égard 4 leur fineffe; mais il faut
qu'elles {oient fortes & fort longues,

352. JE crois que , dans la manufacture de M. de Julienne , on emploie pour
les lifieres , du poil de chien noir (142).

35§3. ON faitles lifieres des draps de couleur, avec des laines teintes du
pays. "

354. ON graifle le poil , comme la laine, avec de Phuile d’olive; on em-
ploie environ cing quarterons de cette huile pour neuf a dix livres de poil.

35%. O~ doune la preférence au plus gros & au plus long poil , parce qu'il
ne réntre pas {i vite a la foulerie. On le droufle, on le carde (143) ,on le file
comme les groffes trames, & onle double pour le retordre, enfuite on le bo-
bine comme une chaine; mais comme ce poil foule plus vite que la laine du
drap , on faitles lifieres plus longues que la piece (144). Si, par exemple, la
chaine d’une piece porte foixante aunes & un feizieme , & qu’elle {oit deftinée
a étre foulée 4 'urine, la chaine des lifieres portera foixante-{fept 4 {oixante-
huit aunes. Si le drap doit étre foulé en favon , on augmentera encore la lon-
gueur de lalifiere, parce que le favon fait plus rentrer le poil que l'urine.

3§6. L’oURDIsSEUR a {oin de diltribuer proportionnellement cet excé-
dant de longueur fur chaque enleigne, afin que Ie tiffeur, en la travaiilant
avec le drap , puifle la conduire jufte & également julqu’a la fin.

3§7. AVANT de travailler la chaine de liftere , il faut la fouler fous le pied;
cette opération leur tient lien de colle. La pratique des ouvriers varie beau-
coup fur ce point; les uas les foulentavec des cendres , d’autres avec Ia boue
des rues, d’autres avec de Purine, d’autres avec de la craie blanche , d’autres
enfin avecdela terre a foulon. Comme ces différens foulages produifent des
effets différens, parce que les uns font retirer les lifieres plus que d’autres,
& qu’il faut néanmoins que toutes les lifieres {oient d’une égale longueur, it
elt convenable de faire obferver une pratique uniforme dans unc méme ma-
nufaéture ; & le fabricant doit obliger fes tifleurs 4 fouler les lifieres avec les

(146) Leslifieres, enall, Saalleiften, doi-
vent étre faites plutdt de poil de bouc, par.
ce qu'il ne fe retive pas autant au foulage,
& qu’il s'égalife mieux avec le drap. On
emploie aulli pour lilieres le poil de vache.

(141) La laine pour les lifieres, qulon
nomme poil d’autruche , {e tire principa-
lement de Hambourg ; il ¥y en a de noice,
de grife & de blanche. La noire s’emploie
pour les draps en ¢carlate, On teint la

blanche en tonte forte de couleurs.

(142) En Allemagne on fe fert du poil
de chiens pour faire des chapeaux , & non
pour tes draps; parce qu’il foule plus que
Ia laine.

{143) Sil'on veut peigher le poil defting
a faire les lilieres , on emploie fur neuf on
dix livres de poil , une livre d’huile,

(144) Cela n'eft pas néceflaire pour les
draps ordinaires,

meémeg
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mémes matieres, ou prendre {oin de les faire fouler pat d'autres ouvriers qui
leur-donnent zowee fonlée; car dans Popération diz foulage, le drap fe trouve-
rait plifié,, {iles lificres étaient trop courtes : ce qui empécherait Peffet du char-
don dans le lainage , & celui des cifeaux dans le tordage, parce que les cou-
teaux ne peuvent porter ¢galement fur toute la largeur de la table, & qu’au
contraire les lifieres trop longues rendraient les cotés du drap plus minces
& plus alongés que le milieu, On voit par-la combien il eft effentiel’ de con-
naitre fi'le poil de la lifiere foule trop 6u trop pen (v4s). '+
- 398. QUAND les trames de lifiere {font feches, & que la chaine du drap
elt montée & nouée, chaque tiffeur prend fa lifiere de fon c6té; il ne Ia roule
point {ur la groffe enfouple , mais il Ia fait pafler fur les barres de fon métier B;
il lui fait faire un feul tour fur Penfouple;; il en pafle les fils dans les mailles
de la lame & dans les broches du rot pour la joindre du drap, _

359. AFIN de la conduire'également, il paffe dans le milieu de cette chaine
de lifiere o petit crochet, anquel il fufpend un poids, qui et fouvent un fa-
chet dans lequel o met des cailloux. Au moyen de ce poidsil rend filifiere
lache on roide, 4 {fon gré, pour que lalifiere suniffe exactement avecla chaine
du drap; fi la chaine delifiere eft trop liche, il met une pierre dans le fachet;
{i clle eft trop roide, il en 6te. ' ‘

© 360. ON voit en B, pl. 7, fig. 1 & 2, les pelotons de chaine de lifieves
gui pendent; & en B 2, fig. 2, les poids dont nous venons de parler, qui
{ervent 4 tendre lachaine. e S s o

361. QUAND on n’a pas réufli 4 bien conduire leslifieres, on eft obligé
de les couper & de les rentraire en les coulant dans toute la longueurde
la piece : ce ‘moyen elt affez bon; mais les achetenrs peuvent foupgonner
quon a coufu la lifiere d’un beau drap fur un plus commun; dailleurs
c'eft un objet de dépente.

Co 0 Dutravail des tifferands on tiffeurs.

-'362. 'T1sser un drap, c’eft en former une efpece de toile. Il faut pour
cette opération, que deux ouvriers, p. ¥, fig. 1, montent fur les marches
0 O, fig 4. Celui de la gauche appuie le pied gauche fur la marche qui eft
de fon coté gauche; & le pied droit fur celle qui répond 4 ce méme pied ; le
tilleur de la droite pole le pied gauche fur fa marche gauche , & le droit fire
fi marche droite ; & tous deux appuienit? Ia fois fur les marches gaythes; &,
foiit ‘baifferla lame du pas d’en-bas , #-laquelle ces-marches font attachées s

(14%) Sile drap 6k fin, il eft bon que la Hﬁéref'ﬁft'giomére:; &,hu E:dhﬁair_e .81

eft groflier ; il faiit qu'elle-foit fine, .. - -
Tome FII, M
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ce mouvement fait remonter les marches.de- la droite,, & par conféquent la,
lame du pas d’en-haut; ce qui forme 2 la chaine entre les lames & le rot,
une ouverture qui partage la chaine par moitié, dont une. partie eft baiffée.
& lautre et élevée. Letiffenr du coté droit , tient fa main gauche for le cha-
peau de la chaflc , & f droite lui fert a reeevoir & & lancer la navette : qu con-.
traire, le tiffeur du coté gauche, tient fa main droite appuyée fur le chapeau,
de la chafle, & c’eft avec fa main gauche qu'il recoit & qu’il lance la navette..
Tls pouflent enfuite 1a chafle & le rot du coté des lames Q. Dans Pouverture:
que forme le croifement des. fils, & qui fe trouve pour lors entre le rot &
Yencouloire, le tiffeur de la gauche lance fa navette garnie de trame, & le tift
feur de Ia droite la reqoit, ce qui forme une duite ; puis tous deux enfemble
baiflent la chafle & te rot, & frappent huit coups fur cette dujte (146). Ces.
huit coups ne font pas donnés de {uite ; quatre feulement portent fur la
trame méme; puis fermant la croifée, par le moyen du pied qu’on appuie-
for Pautre marche, elle faic lever la partie de la lame, qui- tenait baifiée la
moitie des fils, tandis que celle qui s’était levée, s’abaiffe par le méme mou-.
vement, enforte que les fils de la chaine {e croifent [ur la partie de la trame-
qui vient d’étre lancée ; alors on frappe les quatre conps, c’elt ¢e qu'on ap-.
-pelle frapper moitié chaine ouverte & moitié firmée , ou bien, GUALTE COUPS OUVEILS:
quatre coups fermés. Dans quelques fabriques, on frappe quatre fois 4 chaine
ouverte,& cing fois 4 chaine fermce. Ainfi, quoique 'ordonnance ne prefcrive
que de frapper huit coups pour certains 'draps, le plus fouvent on-en frappe:
un plus grand nombre. ﬂ
363. AprEs queles tiffeurs ont frappé les quatre ou cing coups 4 chaine.
fermée, ils pouflent la chafle & le rot du coté des lames Q. Le tiffeur de-
1a droite lance fa navette dans cette feconde ouverture, & le tiffeur de la.
gauche la recoit; ils frappent enfuite les huit coups , la chaine ouverte ou.-
fermée, & continuent cette manceuvre jufgu’a ce que la chaine foit remplie.
des duites de la trame 5 enforte que chaque fois que Pon appuie fur les mar-
ches de la gauche; deft le tifleur de la gauche qut lance la navette; & ,
au contraire, quand ils appuienc fur les marches. dela droite , ¢’eft au tiffeur:
de la droite a lancer la navette.

Attention des tiffenrs.

Al

" 364. 1°. ILs doivent obferver de bien mouiller leur trame, avant que d’en
faire des fpoules pour mettre dans leurs navettes (147) , parce que Ia laine.,

- {146} Plus le drap eft fin » plus on doit  ont gue trois ou quatre.
frapper de coups. Les draps communs n’en (147) Le meilleur tifage fc fit & trame
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Yotlqu'elle eft humide, perd de fon élafticité & de fa roideur, & la duite Yens
taffe mienx fous les coups de la chafle & du rot; car il eft trés-important
-que le drap {oit bien fourni de trame, fans quoi la toile {erait mince & claire ;
‘elle {e retirerait beaucoup au foulon, & le drap perdrait de fa longueur, ou
bien il faudrait le tiver de la pile avant qu'il fic parfaitement foulé, & fuffi-
famment feutré. On pourraic effectivement faire retirer le drap fur la lon-
gueur, mais on n'eft pas maitre de faire beancoup rentrer les draps dans ce
fens. La plupart des foulonnicrs , accontumés i une routine, ne s'en écartent
guere; & comme ils favent que ce qui manque fur la longueur, caufe un
préjudice notable au fabricanc, ils cherchent i n'etre pas obligés d’avoir re-
‘cours 2 ce moyen. Les draps mal tiffus reltent denc clairs & incapabies de
fupporter les appréts. .

365. 2°. IL faut qwils aient attention de bien bander la chairie, parle
moyen de la rouedentée, quieflt 4 la téte de la petite enfouple G.

366. 3°. DE marcher bien ferme & de méme tems, alternativement fur
les marches de la droite & de la gauche , afin que la chaine foit ouverte bien
¥niment. _

36%. 4°. ILs doivent frappet exa@ement, & en méme tems les huit coups
fur chaque duite : fans cela le drap ferait mou, parce qu’il ne ferait pas
affez rempli de trame. ,

. 368. §". La chaine doit étre tenme d’une largeur égale, par linftrument
qu'on nomme zemple (143), qui s'agriffe par {es deux bouts daus les lifieres du
drap qui vient d’2tre tiffu; de fagon qu’a chaque coup de rot qu'on donne
fur le fil de trame lancé dans la chaine, ce temple doit s'ébrasiler également
par-tout. Les tiffeurs doivent prendre garde que le temple ne déchire la lificre;
ils ne doivent pas non plus attendre quele drap {oit trop prés des lames pour
templer; c’eft-a-dire, changer le temple de place.

369. CETTE barre qui & nomme zemple , eft faite ponr maintenir le drap
dans falargeur, & donner aux tifleurs le moyen de bien frapper; parce que
le temple tient le drap ferme. Les ouvriers ne doivent pas approcher le temple

mouillée ; non feelement parce que la lame
humide {e range mieux & plus proptement
dans les toiles des draps & autres étoffes,

mais encore parée qu'il en entte davantage; -

{ly a dans le commerce , des étoffes dont
le prix eourant ne pourtait pas fupporter
T'augmentation de dépenfes que la tramé
mouillée occafionne indubitablement. 11
{uffit de remarquer que , pour parvenit i la
plus grande perfedtion du tiffage, il fuut

qu’il {oit fait A trame monillée. Voyez mde
moire flr les mangfadtares de drap , p. 39.
Encyclopédie, au mot laine. Jacobfons
Schaupfatz, tom, 1T, page 171

(148) En all. Spaunfiab. Les deux tifs
Teurs doivene templer tous les deux en mée
me tems; fans celail en réfulte des défauts
guc I'on punit par vie amende , lorfquon
foit la vifite des draps,

~

M
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trop pres du rot; c'ell-a-dire , qu'il faut qu’il y ait au moins la diftance d'un
pouce entre le temple & le rot: fans cela 1l {e terait des coupes , ce.qui eftun .
défaut effentiel. Ils doivent aufli- aveir attention , quand ils ojit fait trois
pouces de drap , de dérouler la grande enfouple A de la méme quantité; &
de faire venir ces trois pouces de chaine du coté de 'encouloire, par le moyen
de la roue dentée , en faifant rouler le drap fur la petite enfouple G.

370. 6. LEs tiffeurs doivent obferver de ne point laiffer courir des fils
- cafiés, fur-tout §'il y ena deux de fuite, on peu éloignés I'un de Pautre : ¢
défaut forme un vuide forle métier quon nomme rofée (149)5 & lorfque e
drap eft foulé, on appergoit une noirceur qui diminue le lainage , & atfui-
blit le drap ; il faut donc avoir grande attention de renouer les fils qui caffent .
{oit entre les lames, ou entre le rot & les lames : faute de quoi ceux-ci
rompraient @dutres fils de chaine en travailiant, cc qui ferait un defaut que
Yon appelle pas de chac (150} , qui eft plus dangereux que les trous.

371. Owalongeles fils catiés de la chaine quand ils {ont trop courts, avec
un fil colié, femblable2 ceux de la chaine; on le nomme Zingar, & ce fil fe
prend fur les bobines T, p/. #, fig. 1, oni on a foin de le dévider.. .

372. 7*. LorsQUE les tifleurs lancent leur navette, {i le fil de la trame-
quelle contient vient 2 cafler , ou que la fépoule finifle . ils doivent , en relan~
cant leur navette, commencer 4 lendroit ou la fépoule a fini: autrement ils
feraiont des doubles duites , qu'ils nomment moutade (151), de meme que s’ils
n'avaicnt pas foin de prendre garde que la duite {oit bien étendue. Les dou-
bles duites {font deux fils de trame, placés. dans la méme ouverture de la
chaine. Les dpinceufes peuvent tirer une partie des doubles duites ; mais ceit
dutems & da la laine perdus.. Il faut encore éviter de faire les dowbles traces.
qui font deux fils caflés prés Pun de Pautre fur le méme pas de chaine.

373. Alégard des pas de ckar , dont nous avons parlé , ils fe font ordinaire-
ment quand les mailles des liffes fe trouvant ufées, {e rompent enfemble,
de fagon’ que plufieurs fils de chaine ne travaillant plus , forment dans le drap
un défant qui ne peut fe réparer qu'en détiffant. Je ne fais pas méme i cela
eft poffible; car on ne détifle pas ordinairement (1§2); on laifle fubfifter ce
défaut , qui eft (i eflentiel , fur-tout pour les draps de couleur , que les tiffeurs
qui le font font punis parune amende.. : ‘

374. 8", ILs doivent a chaque fois qu’ils ont fait une au deux aunes, dé-
rouler le drap qui fe trouve {fur la petite enfouple G, & le faire fécher, en l¢
mettant lur un ratelier on fande: X, qui fe trouve fur les métiers.’ Pour les

(149) En all. Bruch. I (152) Si le deap e&‘bon., il n'y a pas
{150) En all. ein Neft.. _ moyen de detifler 5 'unique remede eft 4y
{351) En all. #efelzwiffen. ’ palfer des fils, :
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Araps de couleur, il faut dérouler & liffer tous les jours, fur-tout quand
il fait chaud & humide, fans quoi la couleur ferait altérée (153). ,

375. 9 IL y a encore d’autrves défauts qu’il doivenc éviter, qui font les
clairures & lardures : je vais expliguer ces termes.

376. LES clairures (154) {e forment quand le drap n’eft pas tiffu vaiform?-
ment , & qu'il s’y trouve des endroits on les duites ne font pas aflez entaffées
ce acfant viens fouvent aufli d’une {Epoule qui ne fera pas fuffifamient
mouillée , ou bien de ce que quand les tiffeurs commencent a fe remettre a
Vouvrage, ils n’ont pas foin de mouiller les dernieres duites de leur drap;ics
nouvelles qw’ils ¥ lancent enfbite , ne pouvant fe marier avec celles-la, {or-
ment une clairure.

377- Les tifleurs doivent doncavoir foin d’humeer quatre ou cing duites
guand ils recommencent a travailler ; la plus grande partie fe contentent de
mouiller une {époule qui étant lancée , {e ferre beaucoup plus fort que le drap
vieux travaillé, & occafionne des riborages au retour du foulon. :

378. S1les tifleurs n’ont pas {oin de frapper également le méme nombre
de coups , & d’une force égale , fur chaque duite, quand ils ont mangué de
donner quelques coups de chafle, avant de lancer la premiere duite ; g’ils né-
gligent ces attentions, ils feront des claires-voies ou ensre-bas. Comme ces
endroits plus faibles rentrent trés-promptement au foulon, il faut, pour
équarrir ces pieces fur les rames , tirer fortement ces parties, qui devietnent
quelquefois faibles au point de fe déchirer.

3%79. LEs lardures (155) fe font quand les tiffeurs ne marchent point affez
ferme, ou, en terme de fabrique, qu’ils ne fort pas affe; de foulz ; quand la
chaine eft mal montée; quand elle weft pas ouverte uniformément ; pourlors
des fils de chaine , qui fie fe trouveat pas tendus, font lardés parla trame
qui pafle deflous ou deffus, ce qui fait un mauvais eflet.

380. UN article important, pour quun drap {oit tiffu également, ceft
quw’il faut que la petite enfouple {oit d*un pouce plus grofle au milieu qu’aux
extrémités , parce que , comme les bouts font remplis par les lifieres, il faut,
pour que la chaine ne foit point molle au milieu, quela grofleur de I'enfou-
ple foit plus confidérable en cet endroit qu’aux extrémités.

- 381. Pour faire un bon tiffage , il faut que tous ces défauts foient évités.
Pour connaitre fi les tiffeurs ont fait leur devoir, quand ils rapportent leur
drap chez le fabricant, on le paffe fucceffivement dans toute fa longueur fut
deux perches horifontales , éloignées Pune de Pautre de deux pieds , commge

(153) Les draps.prennent des taches de (v54) En all. Ungleichheiten, _
moilifiure , qui font un tort irréparable aux (155) Enall, Ueber.oder Unterfehife,
couleurs. _
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on verra dans fa fuite, que font celles des laineurs, & I'on examine 2 jour &
a contre-jout toutes les parties du drap pour en reconnaitre les défants (156X
382, UN drap bien tiflis eft beancoup plus aifé a fouler qu'un drap mal tidu.

Inconvéniens qui arrvivemt an tiffage.

383. Ux tiffear qui monte fa chaine molle, & qui la travaille de méme,
qui, outre cela, laile Courir beavcoup de fils fansles remplacer; fait imman-
quablement un drap qui n’a point d’aunage, quoiqu’il contienne beaucoup
de trame ; paréc que la chaine n’ayant pas été étendue en travaillant, le fil
forme lé genou, & les fils faillans font un vuide qui, par ces railons , s’ema
plit de trame; en conféquence; le drap s’accourcit 2 la foulerie & mange
fur la longueur. Ainfi, au lieu d’obliger les tiffeurs 4 remplacer les fils rom-
pus a chaque demi-aune, il y a des fabriques ou, pour les draps fins, on
les affujettit & les refaire fi-tét qu'ils ont couru fept 4 huit aunes (157
Il eft clair que, comme Pendroit ou eft la refaire générale de ces fils, fe

“trouve plus plein que la portion précédemment tiffie, o0 ces fils man-
quaient , cette partie ne peut rentrer fi facilement & la foulerie: ce qui occa-
fionne des inégalités de largeur, & méme des pockes ou douilles, lorfque
beaucoup de fils rompent, ou quand les tiffeurs ne refont leurs fils que
deunx fois par jout.

384. QUAND on voit des pockes fur la largeur Pun drap qui revient de Ia
foulerie, on en attribue la caufe i ce que la trame était trop groffe & trop
torfe. Cela peut bien arriver quand les poches fonc petites; mais les grandes
poches , qui rendeut le drap inégal en force & en largeur, procedent du tif-
{eur , qui trouvant fa trame trop fine & trop douce, la trempe dans de ’ean
corrompue , & 'y foule avec fes mains; pour Ia remdre plus groffe & plus
ferme, & quiapres Pavoir battue dans fes mains , la fait f8cher.

385. PAR cette manceuvre, le fil peut rentrer d’'un quart de fa longueur s
or cette trame, qui elt déjatoulee, ne peut plus rentrer autant qu'elle devrait
faire d la fouleties ce qui eft bien capable de produire les poches dont il cft
queftion.

384. IL fe trouve encore des draps maigres le fong des lifferes; & cepens
dant fermes dansle milieu : on croit que cela arrive quand un tifleur ne don-

(156) Dans les grandes manufactures  pérd une poreion plus ou Mmoins confidéras
d’Allemagne , comme dans la manufacure  ble de fon falaire.
royale de Berlin, toutes les pieces dé drap (159Y S'ils ne font pas fuffifimment
font examinées par le Werckmeifter. §'ity longs , onles alonge avec du lingat.
trouve des défauts -eflentiels , Pouvrier
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nans pas leloifir 4 fes lifieres de fécher avant de les travailier, elles s’échaufe
fent & communiquent leur défetuofité zux bords du drap (r58).

337. L'ETENDUE du métier contribue encore a la perfcction de Pouvrages,
bieir entendu qu'il s’agit ici de Pefpace de 'enfouple a 'encouloire 5 plus cet:
efpace cft long, plus le fil ala facilité de s’étendre, & le pas s’en:ouyre mieux,,

388. Ux drap qui eft ras au fortir du tiffage, aura de 1a longuenr & de la,
fermetc. Il n’en faut pas etre furpris : ¢ar un tiffu, qui renferme en lui toute-
1a matiere , doit mieux réuflir que celui qui aura une partic de fes poils flot-
tans. Il y en a qui flottent par-deflus, & d’autres par-deffous; c’eft pour
cette raifon qu’on prefle quelquefois envers du. tifeur (199), pour en faire
Pendroit dn drap. On attribue cette variété a ce que quand le roz eft 3 duize
cett-a-dire , lorfqu’il penche ou s’incline du coté des lames , le drap flottera
en-deffus. Si au contraire le rot penche du coté de Uencouloire , le drap flot-.
tera en-deffous , parce que le rot qui frappe plus deffus que deflous, pouflt le-
ﬂol‘:r en-deffous, & le contraive arrive quand le rot frappe plus deflous gue.
deflus.. ) '

389. It faut donc, pour qu’un: drap forte ras du métier , autant qu’il etk
poflible , que le rot {oit droit lor{qu’il eft a duite.. i

390. Ox a vu ci-devant a 1'article du filage, que les filenfés font payées
felon la quantité d’écheveaux, ou échets, qu’elles rendent, chaque écheveaw,
eétant formg d'un nombre de tours de Pafpe, Ii en eft de méme dans certaines.
manufadtures, pour le titfage des draps; les tiffeurs font payés felon la quan-.
tité d*écheveanx de trame, qu’ils font entrer, dans la piece de drap (1 60)s,

{158) Ce défaut vieat fouvent de ce.que

les lifieres font mal. conduites , ou trop loa-
gues; car quoiquon ourdiffe les lifigres
bien plus long que le chaine , parce qu’elles
foulent davantage , il y a pourtant une pro-
portion 3 garder , pour quw’elles ne foient ni-
trop longues, ni trop courtes. Trop lone
gues, il eft-certain gpe le drap fera plus
fort dansle milien., & que la partie qui
tonche aux lifieres fera flottante , & n'aura

pas de qualité, Trop courte., e feralecon.,
traire ; le deap doit étre plus mince dans.

je milieu que vers les bords. L'un & l'autre

d¢fant empéche le.chardon d'agir, La force.

du tondeur ne peat couper- facilement le
poil, & peut- couper le drap. Ils rendent
encore les draps trés-difficiles & étre bien
zranges fous la preffe , fur-tout  chand ; &
malhgureufement , on ng peut reprocher ce

défaut & Vomwrier: cependant lingonvé-
nient avgmente encore dans certaines fai..
fons de Pannée , off 'on remarque. que les.
lifieres fe retirent plus que. dans d'autres,
Note. de M. Rouffear,

Cela vient plutée de laqpalite des laines ,_
que des.changemens des faifons.

(159) Cleft. prefque topjours Peavers du,
tilfeur qulon appréce, Les métiers &. drap,
doivent. pour cette raifon flotter par.dels
fous , & ils font montés pour cela; car la,
chaine incline un peu du céte de Vencou..
toire: d'ed-il reflulie. que Youvrier , dont,
tout le mouvement doit &tre duns, lg-pojs.
gnet , en fatigue beaugoup moins,

(166) En.Allemagne on paie lgs tiffeuss
ou au_poids , ou fur Iz longueur du drap,
La premicre méthode ff plus ayantagenfe.
pour le fabricung, i i



96 ART DE £ A DRAPERIE

ainfi plos ils en font entrer , plus ils gagnent, ce qui les engage 4 bien {’rz:lpper.
Cette méthode devrait étre adoptée dans les manufadures o2 Pod fait des
doubles broches; mais dans celles ou Pon veut des ouvrages délics , quoique
fermes daus le pied , les draps trop frappés leraient mdunés, & fujets & {e
couper en pey de tems.

Travail des nopeufes en gras pour énoucr ou épincer (161).

391, AussI-TOT quele drap eft tiffu, quil a pafflé i la perche chez le
fabricant, il oft auffi remis aux nopeefis , que Pon appelle épincenfes ; cc font
des femmes ou des filles qui remettent ce drap dans leur ouvroir encore une
fois fur les perches, fi ce font des draps blancs, ou {ur une table cou-
verte de plufieurs couches de drap , fi ce font des draps de couleur. L’épin-
cage {& fait micux quand le deflus de la table eft incliné en forme de
pupitre : cette table doit &tre tourné= au jour, de fagon quelles puifient
voir diftinétement tous les défuucs da drap. Ces ouvrieres ont chacune une
petite pince de fer pointue (162) , quelles tiennent de la main droite; elles
tirent les pailles , les brins de chanvre, les doubles duires , les neeuds &
autres corps étrangers ou fuperflus, qui peuvent {e tronver dans le drap.

392. LEUR travail confilte & réparer une partie des imperfe@ions qu’elles
peuvent appercevoir. Elles doivent prendre garde , en tirant un noeud , de’
ne pas caffer le fil de la chaine ; car lorlque la chaine & la trame font
cafices I'une fur Pautre, il en réfulte des trous qui peuvent s'agrandir au
foulage : il faut fur-tout ménager foigneulement la chaine.

393. Lénouage ou épingage altérerait beaucoup plus le drap, {i on le faifait
plutor apres le lavage (163) qu'avant. Les nopeufes doivent bien fecouer leur
drap , avant de le rendreau foulon, parce que it y reftait quelques noeuds,’
des bouts de erame ou de chanvre, ces fils, quoiqu’arrachés, {e marie-
raient par Paction des maillets avec la fuperficic du drap, comme fi les
nopertfes ne les avaient pas arrachés.

{161) Enallemand, Belcferinnen. Ce tra.  le lavage le précede. On nope cependant

vail vtile, {ur. cout povr les draps fins ,

eft affez communément négligé en Allea

magne.

(162) Cette pince s'appelle en allemand

Noppeifen.
(163) Le dégraiffage {uit le foulage , &

¥

une feconde fois les draps apres le lavage ,
mais c’eft légérement. On y fait la recher.
che des ordures qui n’avaient pas pu étre
appercues , lorfque le drap étaic fombre de
graifle ; mais qui deviennent fenfibles locfs
qu'ila été blanchi , & qu'il eft biea net.

De
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I o fonlerie (164).

394. LEs opératiens de la foulerie {ont trés-eflenticlles 4 la fabrique des
draps; elles demandent une attention fuivie, & des connaiifinces qui ne
s'acquierent que par unc longue expérience : ainfi les fabricans doivent en
tuite unc étude particuliere, pour étre en érat de guider par eux-mémes
Yeurs forlonniers , 'ils veulent que leurs draps fortent parfaits de leurs mains.
De toutes les opérations de la draperie, c’elt le foulage qui exige plus d’at-
tention, de raifonnement & de bon fens : {i le dégraifige & le foulage
font manqués , tous les foins qu'on geft donués jufgues I3 font -perdus,
& inutilement effaiera-t-on de réparer les défauts qui auront été produits
dans la foulerie; car les appréts donnés avec la plus grande intelligence,
me pourront que les mafquer. Cependant ces opérations fi effentielles font
fouvent confiées 2 des gens de routine & peu intelligens (165).

De Peffet du foulon.

394. I faut que les avantages qu'on procure aux draps en les foulant,
Toient bien réels, pour aveir faic paffer fur les inconvéniens confidérables
qui accompagnent cette opération : dans Vufage , nos étoffes ne s'ufent que
par les tirailleinens & par les frottemens.

356. ON porterait long-tems un drap avant qu’il eit fouffert, par le
fervice , des tiraillemens & des frottemens équivalens a ceux qu'il éprouve
dans Uopération du feulage. On ne peut pas douter gue le fonlon ne
Tes ule : cependant , quoique fon opération lui faile fubir rout ce qui peut
faire ufer un drap, il le garantit néanmoins d’etre uié aufli vite gu'il le
ferait s’il mavait pas éte foulé. On fera fans doute curieux d’approfondir
les raifons phyfiques & méchaniques qui rendent les draps foulés fupérieurs
aux étoffes de méme genre qui ne feraient que tiffues. Quoique je n'ofe
efpérer de fatisfaire fur cela le ledtenr, je vais cependant préfenter quel-
ques idées qui le mettront peut-etre fur la voie.

397. UN drap en toile, qui fort du métier, eft moun , liche & mince, {ou-
vent percé de quantité de petits trous , quoiqu’il ait été bien travaillé,
quoique la trame ait eté frappée autant qu'il était poflible, & par de bons
ouvtiers. Ce méme drap, apres avoir été foulé , et infiniment plus ferme
fans etre dur; il eft moins mou, & cependant plus moélleux; il eff plus
{erré » quoique les fils qui forment fon tiffu , aient perdo une partie de
leur {ubftance. : .

(164) Enall. Walken. préfent lorfqu’on foule fes draps ; mais cela
+ {165) Chague maitre ferait bien d’étre  n’arrive que bien rarement,
Tome VI, N
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398. PoUR concevoir en général ce qu’opere le travail du foulon, confi-
dérons chaque fil qui fait la chaine d’une étoffe, & le fil qui, par fes tours
répétés, forme la trame qui lie les fils de la chaine, comme autant de pe-
tites cordes : fuppofons pour un inftant, que ces cordes font de fil de
chanvre ; ceft-a-dire, qu'aun lieu d’un tiffu de laine, ¢’eft un tiffu de toile
que l'on veut fuire.

399. Dans les blanchifferies de toiles, on les bat dans des moulins a
fouler , ou an moins fous des bactoirs : un linge qui a fervi plufieurs fois ,
qui a fouffert plufieurs blanchiffages, qui a été battu un nombre de fois par
les leflivenies, devrait &tre, relativement au linge neuf, ce qu’eft un drap de
laine foulé , par comparaifona celui qui nel’a pas été. Cependant la toile eft
d’autant plus molle qu’elle a été plus {ouvent leflivée & battue; fon tffis
devient de plus en plus lache, au lieu que les étoffes de laine deviennent d'un
tiffu plus {erré.

400, PLoNGEONs dans 'eau une piece de toile neuve , mouillons-la bien,
retirons-la de ’ean; nous la trouverons i la vérité plus ferme & plus dure
qu’elle n’était avant , parce que Peau eft huit a neufcents fois plus denfe que
lair qui rempliffait les efpaces que Peau occupe. Silon a eu la précaution
de mefurer ia longueur & la largeur de cette toile avant de la mouiller, &
qu'on la mefure de nouveau fuivant les mémes dimenfions aprés qu'elle a
été mouillée , on la trouvera un peu diminuée dans Pun & lautre fens, &
Pon appercevra en méme tems que la toile eft plus épaifle étant mouiliée,
que lor{qu’elle était feche.

gor1. UNE {eule corde mouillée peut donner Pidée de ce qui arrive 2la
toite qui eft formée d’un affemblage de petites cordes : cette corde bien im-
bibée d’ean, devient plus courte & plus grofle quw’elle n’était étant feches;
tous les fils qui forment la toile, augmentent de méme de grofleur, & dimi-
nuent en longueur 3 & la toile prend de I'épaiffeur proportionnellement 4
Paugmentation de grofleur qu’ont acquis les fils de la chaine & de la trame.

402. Mai1s une corde, en {e fechant, reviendra a fa groffeur primitive ;
& par unc tenfion peu confidérable, elle reprendra fa premiere longuenr.
Si la toile ne refte plongée dans 'eau que pendant peu de tems, 'ean fe pla-
cera entre les fils , mais elle ne les pénétrera pas fi intimement que s'ils y
avaient trempé long-tems. Par un plus long fejour dans I'eau , ce fluide s’in-
finue dans les fils avec d’autant plus de force, que les efpaces deviennent plus
petits ; les fils {e gonflent & {e ferrent d’autant plus les uns contre les autres:
mais {i Pon bat & fi Pon manie cette toile dans Peau , on mettra ce fluide en
état de pénétrer dans des efpaces on elle ne pouvait entrer , & les inflexions
quon fait prendre aux filamens du chanvre dans des fens oppofés A ce
qu’ils étaient, permettent encore i Peau de s'introduire dans leurs interl=
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tices; & c'elt ce qui opere le raccourciffement & la diminution de largeur
d’une toile : cependant une toile faite de fibres végétales, ne & foule pas;
au lieu que le tiflu] fait avec des poils d’animaux, {e foule.

403. Ex réepétant {ur la toile ces opérations analogues 2 celles du foulen,
les fils perdent une partie de leur fubftance; de forte que , quand la toile eft
{eche , elle revient aifément a fon premier lez, & méme au-deld, & elle eft
plus claire & moins ferme qu’elle n’était auparavant , ce qui prouve gu’elle
n’a point été foulée.

404. 81 d'une toile de lin on pafle 4 une toile de laine, i une piece de
drap , on aura précifément les mémes raifonnemens  faire, 4 cela prés qu'a
celies-ci il {e préfente une difficnité a introducion de Pean. La laine, grafle
par elle-méme, a encore été induite d’huile, pour étre cardée & &tre hlées
l'eau non feulement ne sattache pas aux corps gras, elle ne les mouille méme
pas : d’ou il arrive que 'eau ne pénetre pas fi intimement un tiu gras, qu'elle
terait celui qu’elle mouille. On ne pouvait rien imaginer de mieux, pour
lever cette difficulté, que ce qui {& pratique dans les foulonneries. On y bat
les draps avec des maillets de bois, qui ouvrentle tifin; & en méme tems on
le dégraiffe, cn employant des terres qui ont la propriété de s’unir avec les
graifles. L’urine, qui galkalife {i aifément, fait, avec les graifles, une efpece
de favon; & le favon a par lui-méme la propriété de fondre & de diifoudre
les corps gras: enfin, la chaleur que le drap contra@e dans la pile, aide &
'action de toutes ces fubftances. I nefaut cependant pas trop priver la laine
de toute graiffe; la laine trop dégraiflée devient feche & incapable de {& bient
fouler. Je crois méme que Peffet des drogues qu'on emploie pour fouler , ne
{e borne pas au feul dégraiilage ; je penle quelles agiffent fur les poils méme
qui {e crifpent & s’engagent les uns dans lesautres, ce qui n’arrive pasaux
fils de lin & de chanvre; ceux-ci {& retirenta proportion qu’ils augmentent
de grofleur , par les raifons que nous avons détaillées ci-deflus ; & 'on écra-
{erait entiérement la toile,on la réduirait en pate propre a faire du papier,
plutdt que de lni faire prendre le feutre qu’acquierent les poils des animaux,
" par Paction du foulon. I faut donc concevoir que les cordes ou les fils du
drap e font gonfiés, qu'ils {e font défilés, que les poils de la chaine fe [ons
entrelacés avec ceux de la trame , & qu’il en a réfnleé une forte d’écoffe qu’on
peut comparer aux feutres des chapeaux. L’étoffe des chapeaux ne regoit
ancune forte de tiffu: cependant elleacquiert une fermeté qui elt telle qu’elle
réfifte 4 Pean, & quelle elt difficile 2 déchirer ; cette confiftance welt due
quau feul effet du foulon ; fon tillu n’eft qu'un entrelacement de poils les
uns dans les autres. Celt encore par un pareil entrelacement, que fe font
ces boules de poils qui-fé trouvent dans Peltomac de plufieurs animaux, que
les naturaliftes nomment égagropiles. Cette elpece de feutrage {e fait fur les
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animaux méme, quand ils ont des poils fins & longs, tels que font les poils
des, chats dits d’Angora , les peaux de loups-cerviers , dont on fait